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I. ПОШИВКА ВАТНЫХ ШАРОВАР

I. ВН ЕШ Н И Й  ВИД і

Ш т а н и н ы  ватных ш аровар (рис, 1 и 2) двуш овны е, ш иро
кие, суж иваю щ иеся книзу; простеганы  долевы м и параллельными 
строчками и .сш иты  м еж ду  собой  по слонке —  заднем у и короткому 
переднему шву. Внизу по линии продолж ения ш агового шва имеет-

А—-вид спереди, Б— вид сзади

ся заделанны й разрез, а с противополож ной стороны, поперек б о 
кового  ш ва, пришиты завязки . Задние половинки штанин стягиваю т
ся  вверху затяж ником  на металлическую  пряж ку. П ередние поло
винки имеют накладны е наколенники, обращ енные острым углом 
вверх. Вверху боковых ш вов располож ены  внутренние долевы е
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ОПЕЧАТКИ
1

Стр. (j Строка Напечатано Следует читать

5 Черт. 1 БТб БТ60
6 Подпись под рис. 3 (края) (кроя)

14 12 снизу см. стр. 25 см. стр. 24
22 5 и 8 снизу Длина (ширина) Длина /ширина
23 4 сверху Укрепленный Утепленный
24 10 снизу спереди (сзади) спереди /сзади
33 10—11 сверху прострочным пристроч:кьш ^сквоз-

(сквозной строчкой) ной или несквоз
« ной строчкой)

33 1 снизу (см. стр. 32) (см. стр. 31)
35 11 сверху, (+ 1 ) (± 1 )

3-я колонка »





карманы , заделан ны е листочкой. С лева, под поясом, им еется часо
вой  карман.,

П о я с  — прямой ш ирокий, простеганны й с тонким слоем ваты; 
составлен  из д ву х  половин (полупоясов), застеги ваю щ ихся спереди 
н а  д ве  п угови ц ы . С зад и  полу- 
п ояса  соеди н ен ы  п у ф то й  (м е
сто  д л я  м арки  ф а б р и к и  или 
м астерской , п о ш и ваю щ сй  ш а 
р о в ар ы ). Д ля  п р о д еван и я  р е 
м еш ка, п о д д ер ж и в аю щ его  ш а 
р о в а р ы  при н оске , к  п оясу  и 
в ер х у  ш тан и н  п ри ш и ты  пять 
ш лево к  с двум я п р о х о д а м и  в 
к а ж д о й  (кр о м е зад н ей , им ею 
щ ей  о д и н  п р о х о д ).

П е р е д н и й  р а з р е з  з а 
делан  слева гу л ь ф и к о м , сп р а 
ва  —  о тк о ск о м : кр о м е  т о го , к 
л евой  ш тан и н е, з а  гу л ь ф и к о м , 
п ри ш и т у теп л ен н ы й  кл ап ан , зак р ы в аю щ и й  передн и й  р а зр е з  с 
внутренней  сто р о н ы . К лап ан  п р и стеги в ается  на п угови ц у  к  п о д 
к л ад ке  п р а в о го  п о л у п о я са . Р а зр е з  за стеги в ается  на две  п у го 
вицы .

2. М А Т Е Р И А Л  И Ф У РН И Т У РА
П окров (верх) ватны х ш аровар { изготовляю т из хлопчатобу

м аж ной гладкоокраш енной диагонали цвета  хаки (артикул 373), 
п одкладку  —  из гладкоокраш енной бязи (артикул 28). Д л я  утеп ле
ния служ ит прокладка из хлопчатобум аж ной одеж ной ваты.

В качестве  ф урнитуры  применяю тся: пуговицы  д л я  застеж ки  
переднего разреза м еталлические (ГО С Т 548— 4 ]) диаметром  16— 
17 мм (миллиметров) или галалитовы е; пряж ка —  м еталлическая 

брю чная №  20 (д л я  затяж н и к а ), тесь м а  за в я зо ч н а я  х л о п ч а то б у 
м аж ная цвета  х ак и , сер о го  или к о р и ч н е в о го  и  н и тки  х л о п ч а т о 
бум аж ны е №  30/3 и  30/6.

3. Д Е Т А Л И  К Р О Я
К р о е м  н азы вается  полный набор д етал ей  (частей) изделия, 

вы резанны х из м атериала по лекалам  и подготовленны х д л я  по
ш ивки. К рой ватны х ш аровар состоит из деталей  покрова (вер 
ха) и деталей  подкладки .

Д етали  покрова

О сновные детали  покрова ш аровар— передние и задние поло
винки штанин.,

П ередние половинки (рис. 3, (черт. 1) левая  и правая вы краи 
ваю тся о д и н ак о вы м и , си м м етри чн ы м и , т. е. при  слож ени и их лицо 
с  лицом или изнанка с изнанкой их срезы  долж н ы  Совпасть.

пан ватных шаровар
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П р а в а я  ш т а н и н а .  П рипуск переднего разреза передней 
половинки служ ит откосном, к которому пришиваю т пуговицы д ля  
застеж ки переднего разреза шаровар. К  верхнему (талиевому) сре
зу  пришивают переднюю часть правого полупояса. Боковой  и ш а
говой срезы  сш иваю т с такими ж е  срезами задней половинки.

Л е в а я  ш т а н и н а .  В готовы х ш ароварах припуск у передне
го разреза передней половинки загнут наизнанку; он служ ит под- 
гульфиком, т. е. к  нему пришивают гульфик (скры ты й с лица о т
резок с петлями) д ля  застеж ки  готового переднего разреза (рис. 2): 
К  верхнему срезу 'п ри ш и ваю т переднюю часть левого  полупояса. 
Боковой и ш аговой срезы  сш иваю т с (такими ж е  срезами задней 
половинки. М еж д у  собой обе передние половинк-и соединяю т толь
ко по переднему срезу — слонке (от точки Ш С  до  точки Е  на 
черт. 1, рис. 3).

Задние половинки (левая и правая), так ж е  как и/передние, вы 
краи ваю тся  одинаковы м и , сим м етричны м и (рис. 3, черт. 2). К  та - 
лиевым срезам задних половинок пришиваю т задние части полу- 
поясов. М еж ду  собой задние половинки соединяю тся по слонке — 
заднему срезу.

На боковы х и ш аговых срезах как передних, так и задних поло
винок делаю т надсечки: на боковы х —  д ля  отметки мест карманов 
(в точке К/бн  на черт. 1 |и 2, рис. 3) и уровня колен (в точке Б к  на 
тех ж е  чертеж ах), на ш аговы х — у колена (в точке Ш к )  и внизу 

. у  начала ш лицы (в точке ш л).
К остальным, мелким деталям  относятся следую щ ие:
Наколенники левый1 и правый; вы краиваю тся, как  показано на 

черт. 3, рис. 3. !
Полупояса левый и правый; вы краиваю тся по чертеж у 4, изоб

раж енному на рис. 3; левы й полупояс короче правого на 4 см.
Листочки боковых карманов (левая и правая); изображ ены  на 

рис. 3 (черт. 5). і <
Гульфик (подпетельник); подш ивают к  подгульф ику — припуску 

левой  ш танины  (черт. 6, рис. .3).
Затяжники левы й и правы й ; вы краи ваю т согласн о  черт. 7, рис. 3.
Утепленный клапан (черт. 8, рис. 3 и рис. 2) переднего разреза; 

сверху вы краивается Уже, чем снизу; приш ивается к левой ш танине 
прям ы м  д олевы м  срезом ; срез с закругленн ы м и ко н ц ам и  остается  
свободным.

Пуфта (черт. 9, рис. 3) соеди няет задние кон ц ы  полуноя-сов и 
небольшой участок слонки; вы краивается из основного материала 
или какой-либо другой хлопчатобумаж ной цветной ткани.

Шлевки: четыре п е р е д н е б о к о в ы е  (черт. 10, рис. 3) и одна 
задняя (черт. 11, рис. 3).

Подзор для часового кармана (рис. 3); в готовы х ш ароварах при- 
. кры вает его подкладочную  стенку и приш ивается к  ней у входа в  
карман (черт. 12).

Весь к о м п л е к т  к р о я  п о кр о ва  іватных ш ароварі, в к л ю ч ая
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Верхний толие Вый срез 
Pf 6TS г цп п РТ8 —< р - »«аГГЛ-

[\ Ь5/1В /ю ряп!рп\Р̂ 50 с/о г34/і7

ЧЕРТ 5
<(51125
ШІЮу

Ншний 
БН срез

Нит/ий 
1UH срез

Пришивной тгАпазВьа
•РТ150

CT 109/U

197/10 36/1 1035/40
ЧЕРТ. 2

' >50/10
ЧЕРТ. 6

Рис. 3. Чертежи лекал (кроя) ватных шаровар:
черт. 1-—передняя половинка штанины; черт. 2—задняя половинка штанины; 
черт. 3—наколенник; черт. 4—полупояса; черт. 5—листочка; черт. 6—гульфик.
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п уф ту, со сто и т  из 22 д еталей , а при  н али чи и  всех  доп ускаем ы х 
кли ньев и  н ад ставо к  число и х  м ож ет увели чи ться  д о  26—37.

Д етали  подкладки

И з деталей  п окрова  на п о д кл ад ке  и сш и ваю тся  ш танины , ио- 
лупояса, утепленный клапан и иуфта. П о очертанию  и названиям 
контурных срезов детали подкладки соответствую т покровным д е 
талям, но по размерам они 'выкраиваю тся несколько  больш е по-

Рис. 3. Чертеж* 
лекал (края) ват

ных шаровар 
(продолжение):

черт. 7—затяжчик; 
черт 8— утеплен
ный клапан; черт. 
9 — пуфта; черт. 
10—шлевка боко
вая; черт. 11 — 
шлевка задняя; 
черт. 12—подзор 
для часового кар
мана; черт. 13 — 
половина мешко
вины бокового 
кармана; черт. 1 4 -  
половина мешко
вины часового 

кармана '

12

ЧЕРТ 10 4EPT.1U *
К  деталям  подкладки условно относятся т а к ж е  часовой «  б о 

ковы е Карманы, выкраиваемые из подкладочной ткани.
Форма половины (стенки) мешковины бокового кармана показана 

по рис. 3 (черт. 13). Обе половины вы краиваю тся одинаково. В ком 
плект кроя ш аровар долж ны  входить четыре таких половины. Но 
меш ковина м ож ет быть вы кроена и цельной, т. le. состоять не из 
двух  половин; а из одного отрезка.

На черт. 14 показана форма половины мешковины часового кар 
мана. Ее такж е  можно вы краивать цельной, не разрезанной по дну.

Стенки карманов, видны е с изнанки ш аровар, названы  п о д к л а 
д о ч н ы м и ,  а обращ енные к покрову одеж ды  — п о к р о в н ы м и ;

кровных.

170

го
ЧЕРТ 7

6Т{И)

130 Ж
ЧЕРТ 13

’SS

» К
’і»

10

HL

10
t

черт а
300j2ù

ЧЕРТ 9

И 45 И 45

85
120

г (И) 
ѣ— г/п,

105

ЧЕРТ. 11 гЖнРЛ

іЩ

50
ЧЕРТ.
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Весь к о м п л е к т  к р о я  п о д к л а д к и  в том  случае, если 
карманы вы краиваю тся из д вух  половин, состоит из 14 целы х д е 
талей, а при целы х карманах —  из, И . П ри наличии ж е  всех допу
скаем ы х  кли ньев и  н а д с та в о к  число и х  м ож ет увели чи ться  д о  
18— 27, н о  при ум елом  эк он ом н ом  раскрое  их о бы чн о  б ы вает  
меньш е.

Клинья и надставки, допускаем ы е для  покрова ватны х ш аровар

Клинья и надставки в покрове ватны х ш аровар допускаю тся в 
следую щ их деталях:

В з а д н и х  п о л о в и н к а х  ш т а н и н ы :
а) задние верхние (клинья) (рис. 4) шириной по ш ву слонки до 

9 см  и по линии бокового шва до  2 CJMt; Ь н и  могут т ак ж е  и не д охо
дить д о  б о к о в о го  ш ва;

б) ш аго вы е  кли нья, при ш и вае
мые о т  слоніки к  ш а го в о м у  срезу, 
длиной п о  ішву слонки д о  9 см и 
п о  ш аго в о м у  ш в у  —  30 см (р а зм е 
ры даны  д л я  г о то в ы х  ш аровар).
1 В п е р е д н и х  п о л о в и н 
к а х  шт  ан ин:

а) о тр езн о й  о тк о со к  (целы й 
или часть);

б) кли н ья  вн и зу  с ш аго в о й  с т о 
рон ы  дли ной  не б о лее  25 см .

В «  о л у  >п о я с а х , т. е. п о л у 
тон е а м ож н о в ы кр аи вать  со став 
ны ми из д в у х -тр ех  о тр езко в  о д и 
н а к о в о го  ц вета , сш иты х поп ерек  
(или п о  стеж ке) пояса.

В у т е п л е н н о і м  к л а п а н е ,  
f .  е. кл ап ан  м ож ет бы ть такж е  с о 
ставл ен  из д ву х -тр ех  о тр езко в , 
сш иты х в  п р о и звольн ом  н ап р авл е
нии. I '  •

В з а т я ж н и к а х ,  которы е могут составляться и з  двух поло
вин, сш итых вдоль.

У казанны е клинья и (надставки в передних половинках штанин, 
в п олуп оясах , утепленном  кл ап ан е  и затяж н и к ах  доп ускаю тся  
лиш ь с с о гл аси я  п редстави теля  заказч и к а .

Клинья и надставки, допускаем ы е д ля  подкладки 
ватн ы х  ш ар о в ар

В подкладке ватных ш аровар клинья допускаю тся в тех ж е  д е
тал ях , что  и  в п окрове , н о  р азм ер ы  их м огут бы ть увеличены  
на 5 - - 8  см.

В передних половинках, в полупоясах и утепленном клапане 
клинья и н адставки  д оп ускаю тся  то лько  с согласи я  заказч и ка .

Рис. 4. Допускаемые в шароварах 
надставки и клинья:

я—задняя верхняя надставка (на
ибольший размер), б—шаговой 

клин (наибольший размер)



4. ПОРЯДОК И ПРИЕМЫ ВЫПОЛНЕНИЯ ОПЕРАЦИЙ
ПОЦІИВКИ

Общ ие указания по пош ивке

1. Все пош иваемые ватные ш аровары долж ны  бы ть изготовлены  
одинаковым, описанным в данной книж ке способом и согласно ут
верж денны м образцам. 1

2. Ш итье долж но быть прочным, аккуратным, с правильной ров
ной строчкой, без пропусков, сборок и с нормальной уш ивкой (рас
х о д о м  м атери ала  н а  ш вы ), у казан н о й  при опи сан и и  п ош и вки  ш а
р о в а р  1.

3. Концы всех строчек и ш вов долж ны  быть закреплены  двой 
кой обратной стр о чк о й .! ' ' -

4. Строчки в швах, в заделы ваемы х краях, а такж е  при про
стеж ке долж ны  быть располож ены  ровно и на установленном рас
стоянии одна от другой и от подгибов ткани.

5. Н еобходимо следить за "правильностью ширины д орож ек  про
стеж ки  и натяж ения ниток в стеж ках  простежки. Это нуж но для  
того, чтобы вата не сползала и не ком калась при стирке ш аровар.

6. Н асти лать  вату  н ад о ' о со б о  тщ ательн о , следя, чтобы  не о ста 
валось пусты х мест и слой ее соответствовал  установленны м нор
мам. і '

7. Ч асто та  стеж ков м аш инны х строчек всех в и д о в  д о лж н а  
б ы ть  р ав н о й  20— 22 н а  5 см  длины  строчки , а д л я  строчек  п р о 
стеж ки —  16— 18.

8. П ош ивку ответственны х ш вов (ш агового и слоночного) надо 
производить хлопчатобумаж ны ми нитками цвета хаки №  30 в ш есть 
слож ений; д ля  остальных ш вов и строчек допускается  применение 
ниток №  30 в три сложения.

9. Готовы е ш аровары долж ны  быть очищены от концов ниток, 
ваты и всяких загрязнений.

Приш ивка клиньев и надставок ѵ

П риш ить все имею щ иеся в крое клинья и надставки к  деталям  
покрова и подкладки. П риш ивку производить стачным ш вом с 
уш ивкой по 1 см. П осле пришивки все швы слегка (ногтем) загл а
дить на бок в ту или другую  сторону. ,

Заготовка затяж ников

1. Загнуть внутрь на 1 см  узкие концы затяж ника.
2. П ерегнуть на изнанку оба долевы е среза затяж ника, затем 

подогнуть внутрь на 1 см один из них и налож ить на другой д о ле
вой срез так, чтобы края  обоих срезов внутри совпали, а линия 
п о д ги б а  о тх о д и л а  на 2— 3 мм  в сторону  от  средней ли вн и .

1 Выполнение применяемых яри пошивке шаровар швов оіписані} в бро
шюре >К. Н-. Х а л т у р и н а ,  Пошивка- и ремонт «ірасноармейских телогреек
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3. С острочить на 0 ,2—0,3 см подогнуты е узкие концы  и при
строчить налож енны й и подогнуты й долевой  край к  ■ середине за 
тяж ника. Ш ирокие концы  заделать  так ж е, как  и узкие, или по
догнуть их на 1 см  при пристрочке затяж ников.

4. Приш ить к узкому концу левого  затяж ника м еталлическую  
пряж ку: продеть в нее конец затяж ника на 1,5 см и пристрочить 
его четырьмя обратными машинными строчками.

Заготовка ш левок

Заготовку  ш левок производить так  ж е , как  и заготовку  затяж - 
-ников, только концы  ш левок не загибать и долевой  край подогнуть 
не на 1 ,'а-на 0,75 см. П одогнуты й долевой  край строчить посредине 
шлевки. Ш ирина ш левок 1,3— 1,4 см. !

Заготовка пуфты

1. С лож ить лицо с лицом верхние срезы  покрова и подкладки  
пуфты и стачать их по покрову с уш ивкой по 0,8— 1,0 см.

2. Вывернуть стаченную пуф ту ш вом внутрь и загладить по 
краю. П одкладка пуфты долж на вы ступать от обоих косы х срезов 
на одинаковое расстояние.

Заготовка листочек

1. П ерегнуть листочку по длине пополам.
2. П одогн уть внутрь ее ниж ние срезы  на 0,8— 1,0 см и состро 

чить их, а перегиб обстрочить на 0,2— 0,3 см.

Заготовка гульфика

1: Загнуть внутрь на 1 см верхний и нижний концы  гульфика.
2. П ерегнуть гульф ик вдоль пополам.
3. С острочить загнуты е концы гульфика на 0 ,2—0,3 см  и об

строчить его на таком  ж е  расстоянии от края  перегиба.
4 / П росечь и обметать на заготовленном гульфике две  попереч

н о е  петли, располож ить их на расстоянии 1 см  от края (перегиба) 
и на 3,5 см  от верхнего и ниж него концов гульфика. ! /

Заготовка утепленного клапана

1. С лож и ть л и ц о  с лицом  п окров  и п о д кл ад ку  клап ан а вровень 
обрезными краями.

2. Н астелить на изнанку покрова небольш ой слой ваты  (вдвое 
меньший, чем в ш танинах) и стачать покров и подкладку (слегка 
прихватывая строчкой вату) по всем четырем срезам клапана с 
уш ивкой по 0,7— 1,0 см. При стачивании оставить небольш ое о т 
верстие длиной 10— 15 см.

3. Ч ерез оставленное отверстие осторож но, чтобы не сбить вату, 
вы вернуть клаш де-дицом наруж у и обстрочить его кр у го м 'н а  0 ,2—
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0,3 си . При обстрочке сострочить на 0,2— 0,3 см отверстие с уш ив
кой по 0,7— 1,0 см. і

4. П ростегать клапан со стороны покрова вдоль, посредине о д 
ной строчкой.

Заготовка полупоясов

1. С лож ить верхние срезы  покрова и подкладки  полупояса и 
сшить их выворотным швом на 0 ,2—0,3 см с уш ивкой по 1 сда, не 
доводя  вторую строчку на 2  см  до  концов.

2. О твернуть покров полупояса и настелить на п одкладку  то н 
кий слой ваты  (в 3— 4 раза тоньш е, чем в ш танинах) так, чтобы 
вата не доходила до  обрезных краев на 2—2,5 см.

3. П окры ть вату покровом полупояса и простегать его  зи гзаго 
образной строчкой (рис. 1 и 2), начав ее не бли ж е 2 — 3 см  от о б 
резн о го  к р а я  (конца).

Верхние углы простеж ки располагать по линии верхнего к р а г  
полупояса, а нижние углы  — на расстоянии 2 —2,5 см  от ниж него 
(талиевого) среза полупояса. Расстояние м еж ду верхними, а такж е 
и м еж ду  нижними углами простеж ки 4,5— 5 см.

Ч тобы  облегчить себе работу и д ать  правильное располож ение 
зигзагообразной простеж ки, реком ендуется предварительно сделать 
разметку: провести мелом прямую линию на расстоянии 2—2,5 см 
от ниж него среза полупояса, отмерить на этой линии вершины у г 
лов  п ростеж ки , отм етить и х  то чк ам и ; т о  ж е  сам ое сделать  и на 
верхнем крае полупояса, причем точки на нижней линии по сравне
нию с верхними точками долж ны  быть смещ ены на 2— 2,5 см 
(рис. 1). і

При простеж ке соединить прямыми строчками верхние и ниж ние 
точки, соблю дая необходимую  очередность. |

Втачка подкладочной стенки кармана в бок 
задней половинки штанины

1. Загнуть на изнанку на 1 см и загладить ногтем короткий д о 
левой срез подкладочной стенки бокового кармана (на рис. 5 она 
обозначена буквой ife).

2. Н алож ить ее загибом вниз на лицо покрЬва задней  половин
ки штанины (на рисунке закры ть подкладкой этой половинки' 
(на рисунке 32) и все три слоя слож ить вровень боковыми срезами 
(на рис. 5 БТ-К[бн) так , чтобы  у  ш тани н совпали  н адсечки  К /бн, 
а линия загиба короткого  среза кармана находилась на расстоянии 
1 см  о т  б о к о в о го  с р еза  на у р о в н е ,н адсечки  (рис. 5 , в).

3. С тачать слож енны е три слоя с уш ивкой по 1 см  до  надсечки 
(точка К /бн), закреп и в  ко н ец  ш ва двой н ой  строчкой  (рис. 5 б).

4. П еревернуть н авер х  п о к р о в , вы вернуть п о л о ви н ки  ш танины  
по ш ву стачки , х о р о ш о  расп рави ть  ш ов и п рострочи ть  его  на 
0,2— 0,3 см  пс> задней  п олови н ке от  вер х н его  среза  д о  надсечки 
сквозь  все  о б р азо вавш и еся  пять слоев (рис. 5, г).

Ю



Рис. 5. Заделка входа в карман 
на задней половинке штанины:

а — наложение кармана; б— втачка 
входного среза кармана; в—располо
жение загиба кармана у надсечки; 
г—прострочка входа по вывернутой 
штанине (разрезы показаны при рас

смотрении их снизу штанины)

Рис. 6. Заделка входа в карман 
на передней половинке штанины:

«--наложение листочки; б—наложе
ние стенки кармана(поверх листочки); 
в—наложение подкладки штанины и 
втачка листочки и стенки кармана; 
г — вывертывание штанины и про

строчка входа в карман

2. С лож ить вровень боковы е срезы  всех этих деталей  так, что
бы надсечка штанин, линия загиба края  кармана и нижний конец 
листочки совпали в одной точке К/бн, и стачать (с уш ивкой по 
1 см) от надсечки К /бн  до верхнего среза штанины. Закрепить к о 
нец строчки.

3. П еревернуть ш танину п о к р о во м  вверх , п о д кл ад ко й  вниз, 
вы вернуть « о  ш ву, вы пустить листочку, расправить ш ов и .про
строчить на 0 ,2—0,3 см  п о  п о к р о в у  п ер ед н ей  половинки через все 
о б разовавш и еся  восем ь слоев (рис. 6,г).

Втачка листочки и покровной стенки кармана в бок 
передней половинки штанины

1. Н алож ить заготовленную  листочку JI\ на лицо покрова п еред 
ней п о л о ви н ки  П 1 (рис. 6, а ), на л и сточку— покровную  стен ку  к а р 
мана Кг с загнуты м на, изнанку на 1 см  (внизу) коротким долевы м ' 
срезом  (рис. 6 ,6) и п о вер х  всего  —  
п о д кл ад ку  передн ей  половин ки 
ш танины  П -2 ли ц ом  вн и з (рис. 6, в).

Разрез по АА
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Стачка боковых срезов штанин
1. С лож ить лицо с лицом половинки подкладки  штанин вровень 

боковыми срезами и стачать их с уш ивкой по 1 см  от  надсечки 
Я/бн до ниж него среза.

2. С лож ить лицо с лицом половинки покрова ш танины вровень 
боковыми срезами и тож е стачать их с уш ивками по 1 см. Ушивку 
боковы х ш вов подкладки и покрова завалить в сторону передней 
половинки.

Сострочка стенок мешковины карманов
О твернуть передние половинки штанин, слож ить £>дну с др у 

гой стенки мешковины кармана и сострочить их кругом  на 0 ,3—
0,5 см  с уш ивкой по 1 см (рис. 7).

Соединение б о к о в ы х  срезо®  обеи х  
ш танин, а такж е  и зго то вл ен и е  и за д ел к у  
о б ои х  б о ко в ы х  кар м ан о в  п р о и зв о д я т  о д 
ним! и те м  ж е  способом . М еняется  лиш ь 
нап равлени е строчек  н а  о б ратн ы е, н ап ри 
мер, м есто окон чан ия строчки  заделки  
карм ан а п р аво й  ш танины  б у д ет  н ачалом  
т о й  ж е строчки на левой.

Настилание ваты на штанины
1. Р асстелить ш танину на столе, о т 

верн уть п о к р о в  и н астели ть  н а  п о д кл ад ку  
равном ерны м  сл о ем  вату , не д о х о д я  д о  

щ и «  ш 1 а ш п и  п а  хо— 15 см. (На п ередних  п олови н ках  ШТЭІНИН, от 
уровн я  окон чан и я  переднего  р а зр е за  (гу л ьф и ка  и о тк о ск а ) до  
колен  слой  ваты  н астилать н еск о льк о  то лщ е , чем  в  в ер х н ей  ча
сти, а о т  к о л ен  д о  низа п остеп ен н о  ум еньш ать его , св о д я  вн и зу  
на- нет.

Н орма ваты  для ш аровар вместе с поясом и клапаном устан ов
лена: д л я  1-го роста — 275 г  (граммов), д ля  2-го —  325 г  и д ля  
3-го — 375 г. Соблю дение этой нормы необходимо, 'так как при 
повыш ении ее увеличивается толщ ина штанин, что затрудн яет 
надевание сапог и валенок поверх шаровар,- а при уменьш ении ш а
ровары будут недостаточно теплыми.

Закрепление листочки и простежка штанин
1. Н астелив вату на штанины, простегать их сквозь  покров и 

подкладку  по покрову. П ервую  строчку простеж ки правой ш тани
ны строчить по боковому ш ву (по передней половинке) от нижней 
точки Б Н  до  нижнего края листочки  (рис. 8) на расстоянии 0,2 см  
от шва так, чтобы первая строчка простеж ки была одновременно 
и настрочкой бокового ш ва.

2. Н е прерывая строчки, расправить карман, листочку и ш тани
ну в верхней части и пристрочить нижний конец листочки к ш та
нине на расстоянии 0,2 ісм о т  края.

Рис. 7. Сострочка краев 
мешковины правого бо
кового кармана (низ кар
мана подгибается так же, 
как и его другие сторо

ны)
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3. П овернув строчку на свободный край листочки, пристрочить 
его к штанине на расстоянии 1 см.

4. П овернуть строчку  п оп ерек  л и 
сточки и п р о стр о чи ть  ещ е две-три  
строчки, ч то б ы  закреп и ть  кон ец  
(рис. 8).

5. Закреп и ть  верхний кон ец  ли 
сточки такж е двум я-трем я п о п ер еч 
ными строчкам и н а  расстояни и  2,0—
2,5 см  о т  в ер х н его  среза  и п ри стро
чить к р а й  листочки о т  п оп еречн ой  
(строчки д о  в ер х н его  ср еза  (рис. 8).

П ри закреп лен ии  листочки ш тан и 
ны  склады вать  так , ч то б ы  ш ов в т а ч 
ки листочки  Л 1 и  кар м ан а  Кі в п ер ед 
нюю половин у  ш танины  Пі и /7а 
(рис. 9) т о ч н о  со в п ал  со ш вом  в т а ч 
ки кар м ан а  Кг в задню ю  п олови н ку  ш танины  Зі— 3-2.

П ервую  строчку простеж ки левой ш танины производят в обрат
ном порядке —  от листочки до  низа, предварительно закрепив ли
сточку.

Рис. 8. Настрочка (простежка) 
бокового шва и закрепление 

листочки

Рис. 9. Сложение половинок штанин и ушивка их краев 
у входа в боковой карман:

/7]—передняя половинка правой штанины. /72— подкладка 
передней половинки правой штанины, —задняя половинка
правой штачины, 3 2—подкладка задней половинки правой 
штанины, JI1 ~  листочка, Кл — покровная стенка кармана,

К 2 -  подкладочная стенка кармана

6. П ростегать  остальн ы е строчк и  простеж ки  п о  нап равлени ю  
от верхн его  среза  к  ни зкам  (рис. 1) параллельн о  п ервой  строчке
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(т. е. на всем п ротяж ен и и  на равном  расстоян и и  о т  перво_й строч 
ки, расп олагая  их одна от д р у го й  н а  расстояни и: в  п еред н и х  п о 
л о в и н к а х — 5 см, в зад н и х  — б см. В низу строчки  зак ан ч и в ать  на 
расстояни и  13— 15 см о т  н и ж н его  среза. С трочки , к о то р ы е  и дут 
п о  направлению  к ш аговы м  или  слоночны м  срезам , п реры вать 
на уровне, гд е  ш ирина д о  среза  д о сти гает  2— 2,5 см. В се 'у ч астк и  
ш танин ш и ри н ой  более 7—3  см  долж н ы  бы ть простеган ы .

Реком ендуется линии строчек предварительно разм етить мелом 
(точками или линиями) в нескольких местах или применять д ля  про
стеж ки специальные направители — линейки, которы е прикрепляют- 
ся к лапке маш ины. Концы строчек п ростеж ки  зак р еп и ть  д в о й 
ной строчкой .

При простеж ке следить, чтобы срезы яюкрова и подкладки  сов
падали. Если все ж е  после простеж ки останется некоторы й изли
ш ек подкладки, его можно срезать, а в ш аговых срезах  уш ить в 
ш ов.

і

Заделка низков шлиц

Сострочить на 0,2—0,3 см с уш ивкой по 1 см ниж ние срезы  по
крова и подкладки штанин и нижние концы их ш аговы х срезов 
(шлицы). П роизводить сск^трочку по подкладке. Н ачинать сострочку 
от одного верхнего конца ш лицы (от надсечки ш л), ведя  ее  далее, 
не преры вая строчки, по краю  разреза, затем  по низу штанины, о т
сюда по другом у краю разреза  до его верхнего конца. Д лина за 
деланной ш лицы 16 см.

П ристрочка наколенников

Н алож ить наколенник лицом вверх на лицо -простеганной перед
ней п о л о ви н ки  ш танины , п о д о гн у ть  со  всех сторон  на 1 см и п ри 
строчить кругом на 0,2 см прочно закрепляя его вершину. .При на
кладывании наколенника на штанину следить, чтобы нижний его 
край  б ы л  расп о л о ж ен  п ар ал л ельн о  ни ж нем у кр аю  ш танины  и  н а
х о д и л ся  на определен ном  расстоян и и  о т  н его  в зави си м ости  от  
роста  ш ар о в ар  (см. стр. 25, п. 12). К роме то го , кон цы  н и ж н его  
кр ая  до лж н ы  н ах о д и ться  на р авн о м  расстояни и  от  ш аго в о го  и 
б о к о в о го  ш ва  (в го то во м  ви д е).

. Н аколенники можно простегать ,по линиям простеж ки уж е 
п ростеган ной  ш танины , н о  д оп ускается  оставл ять  их и неиро- 
стеганны ми.

Пришивка завязок  к низкам

Приш ить к  низкам обеих штанин со стороны покрова по одному 
отрезку  завязочной тесьмы длиной 55 'см. П рилож ить тесьму к  ш та
нине на расстоянии 6 см  от  нижней точки боковы х ш вов и при
строчить прямоугольной строчкой длиной б см  (ширина строчки со 
ответствует ширине завязки) так, чтобы середина строчки и ice-
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редина завязки  совпали с боковы м швом (рис. 1). П оперечны е кон
цы  строчки закрепить тройной строчкой.

Соединение ш аговы х срезов штанин

1. Вывернуть ш танины изнанкой наруж у, слож ить вровень ш а
говые срезы  покрова передней половинки 5(от точки Ш С  до  точки 
Ш Н  черт. 1, рис. 3) с ш аговыми срезами покрова задней половинки 
Ш С — Ù J H , черт. 2) так, чтобы совпали надсечки у колен.

2. О твернуть подкладку  обеих половин, чтобы она не попала 
под строчку. С тачать обе половинки с уш ивкой по II см. Н ачинать 
стачивать левую  ш танину от верхней точки ш агового среза Ш С  дѳ  
края ш лицы иіл , а правую , наоборот, — от ш лицы до  верха.

3. Н е вы верты вая ш танины, соединить ш аговы е срезы  подклад 
ки обеих штанин и сострочить их на 0 ,2— 0,3 см с уш ивкой по 
0,8 см. Вату заправлять внутрь, чтобы она не [высовывалась, а при 
изли ш ке вы д ер ги вать . Н и ж н и е кон цы  ш аго вы х  ш вов (верхние 
концы ш лиц) закрепить поперек тройной обратной строчкой.

Заделка края откоска

1. С лож ить покров и подкладку  правой штанины и сделать над 
сечку вверх глубиной в 1 ісм  у высш ей ^гочки их переднего (ело- 
ночного) среза (у точки Е, черт. 1, рис. 3 ).,

2. С острочить ниж ние Е -Р е  и передние Р е -Р Т  с р езы /о тк о ск а  
покрова и подкладки  на 0 ,2—0,3 см  с уш ивкой по 1 еда. С острачи
вать детали со стороны  подкладки. Н ачинать сострочку от точки  Е, 
продолж ая ее по ниж нему срезу откоска и затем  по переднему до 
точки Р Т  так, чтобы край подгиба покрова несколько вы ступал -за 
край подгиба п о д к л а д к и .' ч

З аделка левой стороны переднего разреза

1. Н алож ить изготовленны й гульфик ка лицевую  сторону под- 
гульфика на одинаковом  расстоянии: с одной стороны от места з а 
крепления переднего разреза (точки Е) и с другой — от верхнего 
талиевого среза (точки я , рис. 10), так, чтобы долевы е . срезы  
подгульфика и гульф ика совпадали.

2. П ристрочить гульфик к подгульф ику по поперечным краям 
гульфика на расстоянии 0,2—0,3 еда и закрепить передние верхние 
и нижние концы пристрочки двойной строчкой в виде треугольника 
(рис. 10).

3. Закрепить гульфик по всей его ширине тройной обратной 
строчкой по середине м еж ду петлями.

4. Стачать долевы е обрезны е края  гульфика и подгульфика ,с 
ушивкой в 0 ,5—0,7 см.

5. П ерегнуть подгульф ик с пристроченным гульфиком на из
нанку по линии я — Ж е, расправить под подгульфиком тонкий слой 
ваты  и обстрочить подгульфик по линии Перегиба на 0,2 см.
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6. Закры ть нижний и долевой обрезной край подгульфика под
кладкой, перегнуть ее на 1 см и пристрочить на 0 ,2—0,3 а и одной 
сквозной строчкой (рис. 11). Расстояние строчки от свободного 
края  заделанного разреза — 4— 4,2 см. Во избеж ание образования 
угла  подкладка внизу подгульфика м ож ет быть несколько вы пу
щ ена и закруглена.

Заделка часового кармана

1. Н алож ить подзор на внутреннюю сторону подкладочной стен
ки кармана так, чтобы верхние и боковы е их срезы  совпали, и при
строчить на 0,2 см нижний срез подзора с подгибом в 1 см (рис. 12).

2. П од лож и ть  покровную  стенку карм ан а  п о д  лицевую  сто-

Рі
на 0,2-0,3 см

Разрез А,-Аг  Гульфик
' 0.5-Q, 7смЛ

Рис. 10. Пристрочка гульфика 
к подгульфику

0,2-0,3 см

-Ms ' -> Ж

ИзнанкаГподнлодм}. 
передней полоВинки \  
левой штанины

Подкладка.
і) гГульфик

— 4 см— *

Рис 11. Обстрочка края раз
реза (подгульфика) и при

строчка подкладки

р о ву  передней  половин ки  л ево й  ш танины  так , чтобы  их верхние 
срезы  совпали , п ри  этом  ко н ц ы  верхнего  среза  карм ан а  долж ны  
бы ть на равном  расстояни и  с т  надсечек  в х о д а  в карм ан.

3. С тачать с уш ивкой по 1 см приложенный таким образом к ар 
ман с краем  штанины на участке входа 'в карман (м еж д у  надсечка
ми). Стачивать можно и со стороны штанины, и со стороны стенки 
кармана.

4. П одсечь (до стачной строчки) надсечки входа в карман у 
ш танины и у  стенки кармана.

5. П еревернуть стен ку  кармана на внутреннюю сторону (под
кладку) штанины и затянуть ее внутрь, чтобы у  места строчки она 
не была видна с лица.

6. О бстрочить на 0,2 \см полученный край входа- в карман.
7. Сш ить выворотным ш вом на 0,3—0,5 см  с уш ивкой по 1 см 

нижние и боковы е срезы  стенок кармана.
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Приш ивка полупоясов
!. Н алож и ть  полупояс покровом вверх на подкладку  штанины 

так, чтобы пришивной срез полупояса совпал с верхним срезом 
штанины, задний конец *— с верхней точкой слонки С Т  (черт. 2, 
рис. 3), а передний конец вы ступал за край откоска на 1 см.

2. О твернуть пришивной срез покрова полупояса, чтобы  он не 
лопал под лапку машины, и стачать с уш ивкой по 1 см  подкладку  
полупояса с верхними срезами ш танины, стараясь не прихватить 
вход в часовой карман (рис. 12).

3. О твернуть п о л у п о я с  от ш тан и 
ны , р асп рави ть  и при строчить, з а д е 
лы вая  од н оврем ен н о  концьг. Д л я  п р а 
в о го  п о л у п о яса  эта  оп ерац и я  в ы п о л 
н яется  н еск о льк о  иначе, чем  д л я  ле- 
в о го : при зад ел к е  п р ав о го  п олуп ояса  
сострочить п ер едн и е к о н ц ы  п о к р о ва  и 
п одкладки  и п ри строчить на 0,2 см  с 
п о д ги б о м  ів  0 , 8  см. п о к р ав  п о л у п о я са  
к верхн ем у  срезу  ш танины , зак р ы в ая  
ср ез на 1 см. П ри зад ел к е  л ево го  п о 
л у п о яса  при строчить сн ачала п о к р о в  
п о л у п о я са  (о т  то чки  СТ) к  верхн ем у  
ср езу  ш таниньг, за к р е п л я я  о д н о в р е 
менно к о н ц ы  в х о д а  в  ч асовой  кар м ан  
-(поперечными трой н ы м и  обратны м и 
маш инными строчкам и  дли н ой  о ко л о
1,5 см), а затем  сострочи ть  передние 
■концы п о к р о в а  и п о д кл ад ки .

4. Д л я  п роч н ости  .при строчить п о 
л у п о яса  к  ш тан и н ам  со сто р о н ы  п о - 
к р о в ачв то р о й  стр о чк о й  н а  расстоян и и  
0,5 см  о т  первой .

Соединение шганин^ по слоночны м  
и передним  срезам

С ш ить зад н и е  слопочиы е срезы  
•(от точки  СТ д о  то ч к и  Ш С , черт." 2,

.рис. 3) и явл яю щ и еся  их п р о д о л ж е 
нием спереди передние слоночны е срезы  (о т  точки  Ш С  д о  точки 
Е, черт. 1, р и с .З ) ,  не п ер ер ы вая  строчки , в д ва  прием а.

1. С лож ить лицо с лицом оба обрезных края покрова и обрез
ной край подкладки  правой штанины и стачать со стороны  п од клад 
ки с уш ивкой по 1 см, отвернув подкладку  (левой ш танины, чтобы 
она не попала под строчку. Н ачинать строчку от надсечки внизу 
подгульфика, не преры вая, вести ее по слонке и закончить, не д о 
ходя д о  высш ей точки слоночного среза С Т  на 4— 5 >см. При стачке 
следить, чтобы не было перекосов и чтобы концы  полупоясов н а
ходились на одном уровне, а такж е слегка вы тягивать вы полняе

Покров пояса.

Вход 
в часовой тртн

Закрепка 

0,2 см

^Лодкпадна
1см

C.3-0J

Рис. 12. Часовой карман 
(в разрезе)

2 Зак. 2648. 17



мый шов, чтобы при носке и стирке ш аровар не бы ло разры вов 
ниток. Э тот ж е  прием можно выполнять и в обратном порядке, т. е. 
от  конца с л о ж и  д о  н ад сечки  с н и зу  переднего  р азр еза , п р и  этом 
слонку надо стачивать со стороны изнанки покрова левой штани
ны, отверты вая ее подкладку.

2. П одогнуть слоночный срез подкладки левой штанины на 
0,8— 1,0 см и пристрочить ко ш ву 'слонки  на расстоянии 0 ,2—0,3 ст , 
начиная от надсечки переднего разреза так, чтобы линия подгиба 
по возмож ности 'совпадала с первой строчкой. Т огда пристрочная 
строчка подкладки  будет в то ж е  время настрочкой строчкой сло
мочного шва; при этом считается допустимым, если настрочная 
строчка несколько отступает от первой строчки, т. е. от параллель
ности слоночному шву.

П ри пристрочке подкладки по слонке заправлять внутрь вату иг 
если требуется, добавить, а при наличии больш их излиш ков вы 
дергивать ее.

Пришивка пуфты к концам полупоясов
1. П одлож ить под задние срезы  полупоясов и несш итые верх

ние кон цы  слон ки  покров пуф ты  и  п ри строчить их к нем у 
на 0,2 см (рис. 1) с п од ги б ом  в 1 см, при этом  их п одогнуты е 
срезы  долж н ы  со вп ад ать  со срезам и  п ок рова  п уф ты .

2. П еревернуть шаровары изнанкой вверх, налож ить подкладку 
пуфты, подогнуть обе ее косы е стороны и пристрочить их на 0,2 см 
к концам полупоясов и слонки так, чтобы пристрочка подкладки 
пуфты проходила на расстоянии 1 см от пристрочки концов полу- 
лоясов (рис. 1). Д лина готовой пуфты по косым сторонам — 14 см, 
ширина 'вверху — 7—7,5 см.

Д л я  облегчения работы по приш ивке пуфты допускается  при
страчивать не концы полупоясов, а самую пуфту: подбой пуфты 
притачивать, а покров — пристрачивать на 0,2 см с подгибом в  1 см.

Пристрочка затяжников >
Пристрочить концы  затяж ников  к  задним половинкам штанин 

на 2 см  'ниже полупоясов. П ристрачивать затяж никй прямоугольной 
строчкой высотой 2,5 см  (по ширине затяж ников), длиной 3 см и 
двумя дополнительными строчками — одной по диагонали (т. е. от 
одного угла прямоугольника до  другого  угла) и другой —  поперек 
прям оугольн и ка (рис. 1); п ри  это м  свободны е кон цы  затяж н и ко в  
долж ны  б ы ть  располож ен ы  на расстояни и  6 см о т  кон ц ов  п о л у 
поясов (по  слонке) и зах о д и ть  за  ш ов слонки на 0,5 см.

Пристрочка утепленного клапана
Пристрочить сквозной строчкой на расстоянии 0 ,2—0,3 см от  

края заготовленны й утепленный клапан к внутренней стороне п е
реднего заделанного разреза. Р асполож и ть клапан за подгульфиком 
(на 0,5— 1,0 см  от  него) н а  р ассто ян и и  4,5— 6 см о т  свободн ого  
к р ая  р а зр е за  так , чтобы  верхни й  кон ец  клап ан а н ах о д и л с я  на
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3— 4 см  .выш е ш ва при тачки  л ев о го  п о д п о л у п о яса , а ни ж ни й  —  
ниже уровня скрепки разреза.

Пристрочка ш левок
П одогнуть внутрь на 0 ,8— 1,0 см  концы  ш левок и пристрочить 

их к  ш ар о вар ам  н а  расстоян и и  0,2— 0,3 см  о т  кон ц ов  т р о й н о й  о б 
ратн ой  строчкой  (рис. 1). Р асп о л о ж и ть  ш левки : п ередню ю  л е 
вую —  у  п ередн его  к о н ц а  в х о д а  в ч асо во й  карм ан  п о д 'п р я м ы м  
углом  к  линии п р и ш и ва  п о яса ; п ередню ю  п равую  —  в  с о о т в ет 
ствую щ ем  месте н а  п равой  ш танине; б о ко в ы е  —  за  карм ан н ы м и  
листочкам и , на зад н и х  п о л о ви н ках ; з а д н ю ю — н а н и ж н ем  кон це 
пуф ты .

Н иж ние концы всех ш л ев о к ,. за исклю чением задней, при стро
чить на 2,5 юл* ниж е пояса (конец задней на 3 )ся й и ж е  пояса), а 
верхние концы — к поясу (конец задней к пуф те) с учетом  длины  
их в крое и в готовом  виде. >

П ередние и боковы е ш левки прикрепить дополнительно к  поясу 
на середине их длины тройной обратной строчкой.

Обметка петель
Н ам етить, п росечь  и затем  о б м етать  петли (рис. 1 и 2) :. на 

переднем конце л езо го  полупояса (две долевы е) !и в верхнем сво 
бодном углу  утепленного клапана (одну поперечную).

Р асполож и ть петли: на п олуп оясе '—  обе на расстоянии 1,5 см  
от переднего конца, а кроме того верхню ю  на 1,5 см  о т  верхнего 
края и нижнюю на 1,5 'см от пришива пояса; на утепленном к л а 
пане (рис. 2) —  на расстоянии 1,5 см  от  верхнего и свободного 
краев. Д лина всех петель — 2 см . і

О бметку п етель мож но производить вручную. Она д о л ж н і бы ть 
ровной, с достаточной частотой стеж ков, б ез  пропусков и с закреп 

ленны м и концами; ширина обметки — 0,2— 0,3 см.
П риш ивка пуговиц

Пришить пять пуговиц в местах, соответствую щ их располож е-. 
нию петель: д ве  на правом полупоясе (рис. 1) на расстоянии 2 ,5— 
3,0 см  от переднего конца, две  на откоске на таком  <же расстоянии 
от его свободного края  и одну на правом полупоясе д л я  заетеж кй ' 
клапана. П риш ивку пуговиц можно производить вручную двойной 
ниткой №  10. I

5. МАРКИРОВКА ШАРОВАР
М аркировку ш аровар производят организации, вы полняю щ ие 

заказ и ответственны е за его выполнение перед заказчиком , со 
гласно указанию  ГО С Тов 827— 41 *. Н адомницы, вы полняю щ ие по
ш ивку изделий, пришиваю т к подкладке переднего к о н ц а ’ пояса 
ш аровар небольш ие отрезки  белой ткани размером около 4  X  5 см 
с нап исанны м и н а  н и х  н ом ером  р о ста  и зд ел и я  и ф ам и ли ей  в ы п о л 
няю щ его изделие. Н адпись делается  чернилами или химическим 
карандаш ом. і ' і

1 ГОСТ—Государственный общесоюзный стандарт.
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Прилож ения
1. ТАБЛИЦА РАЗМЕРОВ ЛЕКАЛ (КРОЯ) ВАТНЫХ ШАРОВАР (в 6м)

с
с

%

Наименование деталей и  их разме
ров с указанием мёст измерений 

(рис. 3)

К си
я 0*
5V 2
«3 *XСП
о

И
а>

*со
ѴО сг *
О он <и

н

1-й

Номера ростов 

3-й2-й

Соответствующие им 
полноты (в см)

92 100 108

1

2

3

4

5

6

7

8 

9

10

11

12

13

14

15

16 

17

Передняя половинка штанины
(черт. 1)

Высота сиденья ( т а з а ) .....................

Длина до колена . . . . . . .

Вся длина сбоку (от верхнего среза 
до нижнего с р е з а ) ...............................

Скос бокового среза вверху . . .

Ширина вверху (без припуска на за
стежку) , . . s й s s s « е S

Ширина в бедре . g s : « s • з/
То же до срединной (медианной) ли 

иии из точки а г ч » s s i «

Скос бокового среза внизу . . .

Место точки Б к ...................................

Ширина в колене . .........................
/

Ширина внизу  ...............................

Стрелка вогнутости шагового среза 
от середины прямой Ш к-Ш С . .

Высота переднего среза (по медиан 
ной л и н и и ) .......................................

Ширина до надсечки (до е . т . перед 
него слоночного) среза от середин 
ной линии . . .  ..............................

Припуск для подгульфика и откоск 
вверху .............................................

То же, в н и з у ..............................

Удлинение ’припуска вверху . .

20

И-ИБб

И-Ик

И-Ин

И-Б1

БТ-п

ИБб-ШС

ШС-М6

Ин-БН

26

56

99,5

6

21,0

36,1

4,8

4,0

28

59

103,5

6

23

38,5

5,2

4,1

30

62

107,5

6

25

40,9

5,6

4,2

На пересечении прямой ИБб—Б Н  
с горизонталью из точки И к  

Бк-Ш к

БН-Ш Н  

д-5 

Мб-Ме

М е-Е

п-Рг 

Е-Ре 

Рг-РТ

26,7 28,2 29,7

17,7 18,7 19,7

0,5 0,5 0,5

4,5 4,5 4,5

1 1 1

5 5 5

4 4 4

0;8 0,8 0,8



û
с

%

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

П р о д о л ж е н и е

I

Наименование деталей и их размеров 
с указанием мест измерений 

(рис. 3)

Номера ростов
К <DК о*(Dtr S 1-й 1 2-й 3-й
Cd
g к « 
°  S! S\o ^  «

Соответствующие им 
полноты (в см)

о  g S 92 100 1 108

d-13 . 1,3 1,3 1,3

Ш Н-шл\ 17 17 17

Б'Г-К/бн 21 21 21

БТ-ч 3,5 4,5 5,5

ч-ч/rt 8 8 8

ч-ч/бн 11 11 11

И -И б 26 28 30

И-Ик 56 59 62

И-Ин 99,5 103,5 107,5

И-С/О 21,7 23,4 25,1

с /о -с т 10,5 10,9 11,3

Иб-Шію 43,5 46,1 48,7

ш/ю-шс 1,7 1,7 1,7

Ш/Ю-Сб 4,2 4,4 4,6

ш / ю - с ж 7,2 7,8 8,4

СЖ -С/ь 6,4 6,6 6,8

СТ-БТ 29 31 33

И н-БН 3,5 3,6 3,7

Зьшуклость бокового среза от сере
дины прямой И Б б -Б Т .........................

Длина разрера (шлицы) . . . .

Цлина разреза бокового кармана . .

Расстояние от в. т. бока до часового 
к ар м ан а ......................................................

II ирина часового к а р м а н а ...................

'луібина часового к а р м а н а ...................
/

Задняя половинка штанины
(черт. 2)

іысота сиденья ( т а з а ) .........................

Длина до колена .......................................

Длина до н и э э ..................................... ...

Удаление вертикали из в. т. слонки — 
от исходной (требешковой) тс^чки .

Іодъем талиевого среза ....................

Лирина в б е д р е ........................................

Укорочение шагового среза . . . .

ІІирина опущенного участка слонки

ІІирина вогнутого участка слонки 
(до направляющей прямой СТ-СЖ )

Длина (по направляющей) до начала 
вогнутости с л о н к и ..............................

Бирина по верхнему срезу . .

'кос бокового среза внизу . . . .

гіесто точки Бб   .................... На пересечении продолженной 
линии Ш/Ю-Иб с прямой БТ-Б Н
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П р о д о л ж е н и е

й> Си Номера ростов

Наименование деталей и их размеров 
с указанием мест измерений 

(рис. 3)

К 1-й 1 2-й 1 3-й
с
с £ и X

о <и 2 ѵо £ *
Соответствующие им 

полноты (в см)
£ о  g £ 92 ! 100 108

37 Ширина в н и з у ............................................ БН-Ш Н Ь-1
 

00 4̂ 19,7 20,7
38 Место точки Б к ....................................... На пересе 

с горизонт
чении п] 
алью из

эямой Б  
точки

Т-БН
Чк

39
40

Ширина в к о л е н е ..................................
Стрелка .вогнутости от середины над

Бк-Ш к 31,3 32,8 34,3

41
коленной части шагового среза . . д-10 1 1 1

Длина разреза {шлицы) . . . . . .

Наколенник (черт. 3)

Ш Н-шл 17 17 17

42 Двина до уровня наибольшей ширины И-130 12.5 13,0 13,5
43 Длина до низа ....................................... и - з ю 30 31 32
44
45

Ширина вверху . . ' ..............................
'Наибольшая ширина между боковы

10-И-10 2 2 2

46
ми тяглами................................................ 105-130-105 20 21 22

Ширина в н и з у ............................................

Полупояс (правый)
(черт. 4)

95-310-95 18 19 20

47 Длина правого полупояса . . . . . РР-СР 52 56 60
48 Ширина с п е р е д и ....................................... РР-РТ 15 15 15
49
50

Ширина с з а д и ............................................
Стрелка вогнутости на середине верх

СР-СТ 12 12 12

него среза полупояса ......................... д-15 1,5 1,5 1,5
Ы Ширина 'посредине..................................

Листочка бокового кармана
(черт. 5)

15-135 13,5 13,5 13,5

52 Длина (ш ирин-а)........................................

Подпетельник (гульфик)
(черт. 6) -

БТ-К/бн 22/7 22/7 22/7

53 Длина (ш и р и н а ) ........................................

Затяжиик (черт. 7)

И-150 14/9 15/9 16/9

54 Длина ............................................................ И-170 17 17 17
55 Ширила V п р и ш и в а .............................. И-80 8 8 8
Ь6 Ширина у свободного конца . . . 170-70 7 7 7
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П р о д о л ж е н и е

G

S

Наименование деталей и их размеров 
с указанием мест измерений 

(рис. 3)

О
бо

зн
ач

ен
ия

 
то

че
к 

на 
че

р
те

ж
ах

Номера ростов 

1-й ), 2-й 1 3-й

Соответствующие им 
полноты (в см)

92 100 108

Укрепленный клапан (черт, 8 )

-

57 Длина ............................................................. И - 3 0 0 28 30 32
i S Ширина в в е р х у ............................. ....  . И-100 10 10 10
59 Ширина в н и з у ............................................ 300-110 11 11 11
60 Стрелка закругления свободных угол 100-10 \ 1 1

ков ............................ ................................... 110-10 J

Боковой карман (черт. 18)
61 Длина в с я ........................................... ..... . Б  Т-340 34 34 34
ЬЧ Длина до уровня в. т. боковых срезов БТ-140 14 14 14
63 Ширина половины кармана . . . . 340-190 19 19 19

Пуфта (черт. 9)

64 Длина п о сео ед и н е..................... ..... И -170 17 17 17
Jib Ширина, вверху (половина) . . . . И-СР 5. 3 5, 3 5, 3

П р и м е ч а н и я .  1. Длииа левого полупояса на 4 см короче правого.
2. Дополнительно вырезаются следующие лекала по форме прямо

угольника: а) шлевки переднебоковые (четыре) — длина 12 см, ширина 
4\б см (черт. 10); б) шлевка — задняя: длина — 8,5 см; ш ирина— 4S см 
(черт. 111); в) карман для часов (одна стенка— половина мешковины) — 
длина 12,5 см, ширина 10,5 см (черт. 14); г) подзор часового кармана 
(один)— длина 10,5 см, ширина 5 с.к (черт, 12). 3. В т. — сокращение слов 
высшая точка.

Лекала для подкладки ватных шаровар
Лекала йодкалдки шаровар изготовляют по лекала,ѵ( покрова со сле

дующими припусками на обработку:
1'. По 2 см — к длине передней и задней половинок щтаиии снизу 

(у ВН-ШНѴ «о всем остальным срезам передней и задней половинок — 
•по 0,6 см. Подкладка левой передней половинки штанины вырезается 

без припуска для -гульфика; она доходит только до линии п-М е или до 
места загнутого подгульфика с- припуском 1 см на пристрочку.

2. По 1,5 см с боков пуфты (у срезов -CP-170).
3. Подкладку для утепленного клапана вырезают точно по лекалу 

покрова.
4. >По 0,5 см по ширине каждого полупояса у пришивного среза.

П р и м е ч а н и е .  Припуски для подкладки определены только для ма
териала, указанного в данной книжке, и предусматривают стежку ваты 
со стороны покрова. Для других тканей припуски должны быть опре
делены опытным Порядком — организацией, выполняющей заказ (ирини 
мающей работу от надомниц). \
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2. ТАБЕЛЬ МЕР ГОТОВЫХ ВАТНЫХ ШАРОВАР

Номера ростов
»НО

И , «-Vо & S =5 а .«  о «
S я »,ы 1-й 1 2-й 1 3-й О)

«CUоС
Наименование размеров Соответствующие им 

полноты (в см)
S<DГОИо

Я о <=! а. ш а>
К  g" я

Ос
и места их измерений 92 1 100 108 5  и X о)

5 о 3 ё

t
Размеры шаровар 

(в см) et g 3 S S

Штанины

1 Длина сбоку (от в. т. бокового 
шва — от пояса до низа — по 
п р ям о й )..................................................... 96 100 104 ± 1

2 Длина -шагового, подкоріпусного шва 
(от в. т. шагового шва до низа) . 72,5 74,5 76,5 ± 1

3 Ширина в бедре (на уровне в. т. ша
гового ш в а ) ...................  . . . . 37 39,5 42 ± 0 ,5

4 Ширина в колене (см. примечание 1) 25 26,5 28 ± 0 ,5

5 Ширина внизу .(по краю низка) . . . 16 17 18 ± 0 , 5

6
Длина слонки (от пояса сзади до в. 

т. шагового шва) . . ‘ ....................

Пояс

44 47 50 ± 1

7 Длина левого -полупояса по верхнему 
краю (см. примечание 2 ) .................... 45 49 53 ± 0 ,5

8 Ширина спереди (с за д и ) .........................

Наколенники

13/10 13/10 13/10 ± 0 ,5

9 Длина посрёдине ................................... 28 29 30 ± 0 , 5

10 Ширина -между вершинами верхних 
боковых у г л о в ........................ 18 19 20 + 0 ,5

11 Ширина в н и з у ................... ..... . . . 16 17 18 ± 0 ,5

12 Длина от низа до наколенника . . ^
1

27 28 29 + 0 ,5

П р и м е ч а н и я  1. Ширину в колене измеряют на уровне 6 см выше 
середины шагового шва,

2, Длина правого полупояса на 4 см больше левого.
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П р о д о л ж е н и е
№ 

по 
по

ря
дк

у

Наименование размеров и места их 

измерений.

Номера ростов

Д
оп

ус
ка

ем
, 

от
к

ло
не

ни
я 

ра
зм

ер
ов

 
ш

ар
ов

ар
 

от 
ук

а
за

нн
ых

 
в 

да
нн

ом
 

та
бе

ле
 

ме
р 

(в 
см

)

1-й 1 2-й 1 3-й 
Соответстующие им 

полноты (в см)
92 1 100 . 1 108

Размеры шаровар 
(в см). .. y

Утепленный клапан

13 Длина {по п р в ш и в у ) .................... ..... . 26 28 30 ± 0 ,5
14 Ширина вверху (от пришива до сво

бодного к р ^ я ) .............................. ....  . 8 8 8 ± 0 ,5
15 Ширина ійнизу 9 9 9 , ± 0 ,5

Подпетельник (гульфик)
16 Д л и н а .................................................  . 12 13 14 ± 0 ,5

Затяжники
17 Д ч и н а .........................................1 • • • 15 15 15 ± 0 ,5
18 Ширина і(у пришива) . . . . ■ . • 3 " 3 3 ± 0 ,3
19 Ширина на к о н ц а х ................................... 2 ,5 2,5 2,5 ± 0 ,3

Листочки боковых карманов
20 Длина (от пояса до низа) . . . . 20 20 20 /  ± 0 ,5
21 Ширина ........................................................... 2 ,5 2,5 2,5 ± 0 ,3

Боковые карманы ^
22 Глубина (от нижней скрепки лис

точки). ....................................................... 18 18 18 + 0 ,5
23 Вся глубина (по внутреннему »эи-

большему к р а ю ) .................... ..... 31 31 31 + 0 ,5

24 Ш и р и н а ....................................................... 17 17 17 ± 0 ,5

Часовой карман

25 Вход (ширина входа) .............................. 8 8 8 + 0 ,5

26 Глубина ........................................................ 10 10 10 ± 0 .5

Шлевки передне-боковые

27 Длина ............................................................. 10 10 10 ± 0 ,5

28 Ш и р и н а ..............................  . . . . 1, 3 1,3 1, 3 ± 0 ,2

Шлевка задняя г

29 Длина ............................................................ 6,5 6,5 6.5 ± 0 ,5

30 Ширина . . .  ................................... 1,3 1,3 1,-3 ± 0 ,2
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II. РЕМОНТ ВАТНЫХ ШАРОВАР

!.. В И Д Ы  РЕМ О Н ТА

Рем онт ватных ш аровар разделяется  на три вида, или категории: 
мелкий, средний и капитальный.

К м е л к о м у  р е м о н т у  относятся:
1) пришивка оторванных или слабо держ ащ и хся пуговиц, ш ле

вок, металлических пряж ек, завязок, затяж ников;
2) восстановление закрепок внизу у переднего разреза {застежки 

ш аровар), у  входов' в карманы, у  начала разрезов внизу штанин, у 
свободны х концов ш вов, у  рабочих (наруж ных) концов обметанных 
петель:

3) заш ивка небольших распоровш ихся простых ш вов (не более 
двух-трех  участков длиной до  6—7 см  каж ды й ), приш ивка отпо
ровш ихся на отдельных участках  краев пристроченных деталей (на
коленников, лей , полулей) или заплат;

4) простеж ка небольш их участков штанин, взамен распустивш ей
ся или отсутствую щ ей простеж ки;

5) налож ение малых заплат (не более двух) размером !до 5 £м  
длины и 5 см ширины каж д ая , небольш ая ш топка, обметка концов 
надорванных или распустивш ихся петель;

6) сп о р ка  н еп ростеганны х одновременно- со  ш тани нам и  н а к о 
ленников и  н еп ростеган н ы х и  н евтачен ны х в  ш аго вы е и слоноч- 
ные ш вы  лей и полулей.

К с р е д н е м у  р е м о н т у  относятся:

1) замена пришедших в негодность ш левок, затяж ников , нако
ленников, листочек у карм анов;

2) заш ивка распоровш ихся или повреж денны х ш вов (длиной 
свыш е 7 см), больш их порезов или разры вов ткани, исправление 
гульфика и  пр.;

3) налож ение заплат, различны х по форме и величине (кроме 
мелких), а такж е заплат с подклады ванием  под них ваты;

4) сп орка  простеган н ы х одноврем ено  со ш танинам и н ак о л ен 
ников.

К  к а п и т а л ь н о м у  р е м о н т у  относятся:
а) замена пришедших в негодность полупоясов, одной из ш та

нин, или ее части, или ее половинки (передней или задней);
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б) пришивка больш их клиньев, различны х вставок и, главны м  
образом, лей и полулей. 1

Л е я м и  назы ваю тся заплаты  особой формы, наш иваемы е длят 
исправления повреж дений или д л я  увеличения крепости ш аровар по 
ш аговым швам и по слонке.

В с т а  в к и —  заплаты , вш иваемые одной или двум я сторонами 
в основные швы ш аровар.

2. П О Ч И Н О Ч Н Ы Й  М А Т Е Р И А Л

В качестве основного починочного материала д ля  ремонта в а т 
ных ш аровар применяю тся негодные д ля  дальнейш ей носки и не 
подходящ ие д ля  капитального ремонта ватны е ш аровары , перечи
сленные в 'утиль, т. е. в так называемую  четвертую  категорию .

При отсутствии такого материала м ож но использовать други е 
хлопчатобум аж ны е изделия четвертой категории —  ш аровары  и 
гимнастерки цвета хаки, куртки двубортны е, куртки кавалерийские 
и ватные телогрейки. П редпочтение, однако, надо отдавать  ш арова
рам и изделиям , пош итым из ткани, Наиболее подходящ ей по цв^ту  
и характеру к ткани ремонтируемых ш аровар.

П еречисление изделий в четвертую  категорию  производится 
военными организациями, которы е передаю т их ремонтным мастер
ским. 1 /

Д о  употребления весь починочный материал долж ен  бы ть про
дезинфицирован, а сильно загрязненны й выстиран.

Все изделия, предназначенны е 'в качестве ремонтного материала, 
долж ны  бы ть распороты . Распорку надо производить аккуратно, 
руководствуясь основным правилом, ч т о  н и  о д н а п р о ч н а я д е -  
т а л ь  'и д а ж е  н и  о д н о  п р о ч н о е  м е с т о  р а с п а р ы в а е 
м о г о  и з д е л и я  н е  д о л ж н о  п о й т и  в у т и л ь ,  т. е. вся  пло
щ ад ь  ткани, годная в качестве починочного 'материала, д олж н а бы ть 
и сп ользован а. Р а с п о р к а  п р о и зво ди тся  в  военн ы х о р ган и зац и я х  
или ів м астерских, п р о и зво д ящ и х  рем онт.

3. О БЩ И Е  У К А ЗА Н И Я  ПО РЕ М О Н Т У
1. Все операции ш итья при ремонте ш аровар мож но вы полнять 

на швейной машине или вручную. Д л я  всех ручных операций (за 
исключением сметки) применять двойную  нитку №  30/6 или 30/3, 
пришивку пуговиц производить нитками № (10 или 20 в ш есть и три 
слож ения; см етку —  нитками №>, 40 или 50.

2. Все заплаты  кроить из прочных отрезков одинакового или 
близкого по характеру  и цвету починочного материала. Заплаты  
кроить прямоугольной, квадратной формы или по форме наколенни
ков и лей. '

П о л е в ы е 1 сторон ы  в став о к  в ы кр аи вать  прям ы м и, а кон гурм ы е 
(вш иваемые 'в ш вы) — по форме краев детали, к которой они при
шиваются. Д олевы е полевы е стороны лей и полулей могут не сов-

1 Нолевые—пришивающиеся к полю детали, т. е. не к краю, а к площади 
детали.
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падать с линиями простеж ки, так как форма их бы вае? различная: 
вогнутая, овальная й пр.

По размеру заплаты  надо вы краивать так, чтобы они могли пол
ностью  покрыть повреж денное место и чтобы их долевы е полевые 
стороны  совпадали с линиями простеж ки ш аровар. Зам еняю щ ие д е 
тали  вы краи вать  по расп ороты м , зам еняем ы м  и м и  деталям  и ли  
ж е  согласно табли ц е р азм ер о в  лекал  д ля  н о в ы х  ш ар о в ар  (см. 
стр. 21).

3. Д л я  подготовки повреж денны х мест к  налож ению  заплат ак 
куратно подрезать свободно висящ ие на краях  обры вки ткани, не 
в ы резая  повреж денного места. Д обави ть ваты, если она выпала, 
так, чтобы слой ее имел нормальную  толщ ину.

4. СП О СО БЫ  В Ы П О Л Н Е Н И Я  Р Е М О Н Т А

Требования к качеству

Рем онт ш аровар д олж ен  б ы ть  выполнен так, чтобы  ремонтируе-, 
мое изделие было полностью  восстановлено д л я  повторной носки. 
Н еобходимо, чтобы оно имело вполне удовлетворительны й внешний 
вид. Д л я  этого налож ение заплат долж но бы ть малозаметным и 
аккура; лым. Н аш иты е леи и долулеи долж ны  соответствовать 
обычным леям военных ш аровар и иметь по возм ож ности  одинако
вый вид. К ачестёо ш итья долж н о  отвечать требованиям , п р ед ъ яв 
ляем ы м  при пош ивке н о вы х  ватн ы х  ш аровар .

М елкий ремонт

Все перечисленные выш е виды мелкого ремонта ш аровар надо
вы полнять следую щ ими способами:

L  П р и ш и в к у  п у г о в и ц ,  ш л е в о к ,  з а в я з о к  и т . п. 
производить так ж е, как и при пош иве новых ватны х ш аровар.

2 .3  а  к  р е п к и, вы п олн яю щ и еся  вручную , д ел ать  в виде трен чи 
к а  или нескольким и зам кн уты м и  стеж кам и, закреп лен н ы м и  у зе л к о м / 
при вы полнении ж е^их н а  м аш ине —  тр о й н о й  о б р атн о й  строчкой .

3. З а ш и в к у  р а с п о р о в ш и х с я  ш вов вы полнять в зави- 
симЬсти от вида ш ва:

а) настрочные или пристрочные ш вы заш ивать повторной машин
ной сквозной строчкой или вручную — строчкой полузамкнуты х 
стеж ко в  (назад иглой), в невидны х местах — пришивными стеж к а 
ми через край;

б) распоровш иеся участки стачных ш вов — на машине стачным 
швом, подпоров подкладку; если ж е  подкладку  подпороть затр у д 
нительно, можно их сш ивать вручную подш ивочными полупотайны- 
ми стеж ками.

4. П р о с т е ж к у  производить на -машине или вручную редкими 
полузамкнутыми стеж кам и —  иголкой ^іазад; при этом  стеж ки , ви
димы е с лица и с изнанки, долж ны  быть не более 2 — 3 мм  длиной:
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на лицевой стороне расстояние м еж ду  ниіии долж н о бы ть не более 
6—7 им . Строчки простеж ки долж ны  совпадать с уцелевш ими 
строчками простеж ки ш аровар при их пош ивке.

5. З а п л а т ы  приш ивать пристрочные при повреж дении лица 
или изнанки ш аровар и двусторонне-пристрочны е, наклады ваем ы е 
и на лицо и на изнанку, — при сквозны х повреж дениях. П ристрочку 
краев заплат производить на 0,2 см  с подгибом  в 1 см.

Пристрочную подкладочную  заплату  (приш иваемую со стороны 
изнанки) делать меньших размеров, чтобы она была полностью  з а 
кры та пристрочной-покровной заплатой.

Небольш ие пробоины ткани или небольш ие наруш ения е е ,п е р е 
плетения можно ремонтировать ш топкой.

Ш т о п к у ,  если она производится вручную, вы полнять обычным 
способом — одну нитку на иголку, другую  под иголку (в ш ахм ат
ном порядке), машинную Штопку — прош ивкой повреж денного ме
ста несколькими сквозны ми зигзагообразно располож енны ми строч
ками, перекрываю щ ими одна другую .

6. И знош енные наколенники и леи спороть и, если ткань под 
ними окаж ется  прочной, новые взамен их можно не наш ивать.

Средний ремонт
]

Все перечисленные выш е виды среднего ремонта долж н ы  бы ть 
выполнены следую щ им  образом.

1. З а м е н у  ш л е в о к ,  з а т я ж н и к о в  и н а к о л е н н и к о в  
(с изношенными под ними штанинами) производить тем ж е  спосо
бом, что и при приш ивке новых ш аровар.

Д л я  з а м е н ы  н а к о л е н н и к о в  распороть на необходимую  
дли ну ш аговы й  ш ов и, заш и ть  его  после п ри строчки  наколен н и ка.

Н овы е наколенники при небольшом износ? штанин м ож но не 
п ростеги вать ; при б о льш о м  ж е изн осе  ш тан и н  и при д о п о л н и тел ь
ном проклады вании в изношенные места ваты , их надо простеги
вать обязательно. Если штанины под споротыми наколенниками о ка
ж утся  совсем прочными, то на них новы е наколенники м ож но не 
наш ивать: в этом случае штанины в местах споротых наколенников 
долж ны  быть простеганы.

З а м е н у  л и с т о ч е к ,  изношенных только по краю  перегиба' 
(с целым, прочным ш вом, соединяющ им их со штанинами), произво
дить fie полностью , а только частично, чтобы для облегчения ре
монта не распары вать ш вы пришива. Частичную  замену листочек 
нуж но выполнять следую щ им образом:

1) отпороть низ листочки у скрепки и верхний конец ее, вшитый 
под пояс;

2) отрезать изношенный край листочки, оставив полоску ш ири
ной в 0,75—“1 см ; ' ~

3) при тачать к  внутренней п олоске листочки  новую  листочку^
4) перегнуть ее, подогнуть внутрь нижний конец  и обстрочить 

по краю;
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5) при строчить на 0,2 см с п одгибом  в 0,7— 1 см  наруж ную  ее  
половинку к самому краю  полоски (у  шва пришива листочки к ш та
нине) и закреп и ть н и з листочки .

П ри  полной зам ене листочки  о тп о р о ть  ее  'и п ри ш и ть н овую  
тем  лее способом , к ак  и п р и  пош ивке н о в ы х  ш ар о вар .

2. П о~р е з ы и р а з р ы в ы  т к а н и  исправлять пришивкой при-
• строчных или двусторонне-пристрочных заплат. П риш ивку заплат 
производить так ж е, как и при мелком ремонте.

3. Н ашовные заплаты, т. е. располож енны е поверх ш вов, соеди
няющих детали и переходящ ие с одной детали  на другую , нельзя 
пришивать: в нижней части слонки, по переднему ш ву и по боково
му ш ву штанины; во всех остальны х случаях наш овны е заплаты  д о 
пускаю тся.

При выполнении среднего ремонта производятся все  исправле
ния, относящ иеся к мелкому ремонту. . 1

Капитальный ремонт

Определение годности ватных шаровар для капитального ремон
та при рассортировке производят по ориентировочно (приблизи
тельно) установленной площ ади  повреж денны х мест и по располо
жению  (разбросанности) их. 1

Н егодны м и для кап и тальн о го  рем онта считаю тся ш аровары  
с ветхим  м атериалом , а т ак ж е  те , у  к о т о р ы х  изн ош ен о  и т р е б у е т 
ся зам енить (исправить) п о л о ви н у  или б о л ее  общ ей  п л о щ ад и  

'ш тан и н . При это м  им еется в ви ду  и р асп о л о ж ен и е  (р а зб р о са н 
ность) повреж дений:

1) если  од н а  ш танина ш ар о в а р  частично и сп о р чен а , а д р у гая  
п овреж ден а полностью , по всей п лощ ади , то  ш ар о в ар ы  сч и таю т
ся негодны м и д л я  р ем о н та ; если ж е п о вр еж ден а  то л ь к о  одна 
ш тан и н а и  к  то м у  ж е н е  полностью , сл едовательн о , п о вр еж д ен 
ная  часть м ож ет б ы ть  зам ен ен а; т о гд а  ш ар о в ар ы  счи таю тся г о д 
ными д л я  рем онта;

2) годными для ремонта ш аровары считаю тся такж е, если обе 
штанины повреж дены , но поддаю тся исправлению путем приш ивки 
обычных или несколько увеличенных, лей;

3) если кроме пришивки увеличенных лей потребуется доп ол
нительно и д аж е  на видных местах штанин (где-либо вне лей) при
шить одну или две  !заплаты , то такие ш аровары такж е  считаю тся 
годными для  ремонта (заплаты  на невидных местах', т. е. в верхней 
части штанин —  выш е уровня середины листочек боковы х карманов 
и в ниж ней части —- ниж е наколенников, значения не имеют); если 
ж е  увеличенными леями и одной или двум я заплатами на видных 
местах невозмож но закры ть все повреж дения, то ш аровары д ля  
ремонта не годны.

Общие указания по выполнению капитального ремонта. І. Ф о р 
м а  и р а з м е р  л е й  и п о л у л е й  устанавливаю тся, 'исходя из р а з 
мера и формы повреж дений, при этом допускаю тся некоторы е ог-
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клонения от нормальных размеров и формы лей и полулей, п оказан
ных на рис. 13 и  14. >

2. Чтобы  ;не уху д ш ать  внешний вид  ш аровар, л е и  и п о л у л е й  
ч н а ш и в а т ь  на обеих штанинах, независимо от того, обе ли они

повреж дены  или только одна. П ри наш ивке заплат и небольш их 
вставок такое требование не п редъявляется , поэтому во избеж ание 
излиш него расхода материала в некоторы х случаях  при годной о д 
ной штанине и больш их повреж дениях другой  вм есто полных лей 
лучш е зам ен ять  п овреж ден н ую  часть  не
го д н о й  ш танины ; при небольш и х ж е ее 
п о вр еж ден и ях  д ел ать  н а  ней небольш ую  
вставку.

3. Д ля  облегчен и я  п о д к р о я  и  л у ч ш е
го и сп ользован и я  м атери ала  д о п у скает 
с я  н ек о то р о е  н есо о тветстви е  разм еров  
лей о б еи х  ш тани н  (о т  1 д о  2 см в з а 
висим ости от и х  величины ).

4. Г І о л у л е и ,  л е и  и з а п л а т  ы 
д олж н ы  б ы ть  н ал о ж ен ы  так , чтобы  они 

(полностью  п ер ек р ы вал и  п овреж денн ы е 
места.
' 5. П е р е д н и е  п о л у л е й  (рис. 13)
прим еняю т д л я  исправления п о в р еж д е
ний н а  п ередних  »половин ках  ш танин у 
|колен или н еск о льк о  вы ш е их (до  п о л о 
ви н ы  б ед р а ) , к о г д а  эти  п овреж ден и я  
р асп о л о ж ен ы  бли ж е к  ш аговы м  ш рам.
1 6. З а д н и е  п о л у л е й  (рис. 13) п р и 
б и в а ю т  н а  зад н и х  п олови н ках  ш танин, 
в  тех  ж е  м естах  и п ри  том  ж е р а с п о л о 
жении, к а к  и п еред н и е .

7. М а л ы е  л е и  п ред ставляю т по 
ф о р м е  вм есте в зя т ы е  передние и зад н и е  
Іполулеи (рис. 13) и п ри ш и ваю тся  в зам ен  
их в  случаях , к о г д а  требуется  при ш и ть 
одноврем енно п ер едн и е и задние полу- 
леи.

8. П е р е  д/н и е л е и  (рис. 14) приш ивать при более сильном и з
носе передних половинок штанин вдоль ш агового ш ва —  от колена 
и далее — выш е середины  бедра. При пришивке передние леи д о 
водить до  скрепки переднего разреза ш аровар или до  уровня н и ж 
ней точки пришива гульфика. „.Верхние концы  леи, соединяю щ иеся 
у  переднего ш ва ш аровар (слонки), долж ны  быть стачены Один с 
другим и прострочены по ш ву вместе со штанинами.

9. З а д н и м и  л е я м и  (рис. 14) покры вать изношенные места 
задних половинок штанин, располож енны е по ш аговой стороне б ед 
ра от колен до области ягодиц — сиденья (вклю чительно). Вместо 
задних лей: при повреж дениях штанин только в области сиденья

Рис. 13. Ватные шаровары 
с малыми леями:

А—вид спереди, Б  — вид 
сзади. На рисунке показаны 
только расположение и фор
ма лей; —передние поло
винки малых вогнутых лен 
(передние полулей); пе» 
редние половинки овальных 
малых лей (передние оваль
ные полулей);^—задние по
ловинки малых вогнутых лей 
(задние полулей); в2—-задние 
половинки малых овальных 
лей (задние овальные полу- 

леи показаны штрихами)
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мож но пришивать закругленны е ло полевым сторонам вставки 
(рис. 15), а в подколенной области —  задние полулей (рис. 13); при 
незначительных повреж дениях взамен полулей приш ивать неболь
ш ие вставки  или зап л аты 1 (разм ером  д о  12 с.м длины  и ш ирины ) 
(рис. }5, г).

Рис. 14. Ватные шаровары с полными составными леями 
и другими исправлениями (Л—вид спереди, Б —вид сзади):

«1—передние половинки полных лей овальной формы (передние леи), 
й2—передние половинки полных лей вогнутой формы (передние вогну
тые леи показаны штрихами), бг—задние половинки полных лей оваль
ной формы (за іние увеличенные леи), б2—задние і оловинки полных лей 
вогнутой формы (задние леи нормальных размеров), в,—верхняя боко
вая вставка на передней половинке штанины, в2— боковая вставка у 
скрепки листочки на задней половинке штанины; г—затяжники с ткане
выми петлями (ушками) для стягивания их концов завязками (взамен 

4 итсутствующей- пряжки), д—строчка пристрочки подкладочных заплат
(вставок) под леями

10. П о л н ы е  л е и  (рис. 14) пришивать при больш ом износе, 
распространяю щ емся на участки передних и задних лей. П о форме 
молные леи соответствую т вм есте взяты м  передним и задним леям.
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По шву слонки леи должны быть пришиты так же, как передние 
леи к переднему шву.

И . П ри вы п олн ен и и  к ап и тал ьн о го  р ем о н та  долж н ы  б ы ть  п р о 
и зведены  все исп равлен и я , о тн о сящ и еся  к  среднем у и м елком у 
рем онту.

Замена изношенных деталей. Зам ену приш едш их в негодность 
деталей ш аровар вы полнять тем ж е  способом, как  и при пош ивке 
новых ш аровар. Если производится частичная замена ш танины, на
пример ниж ней или верхней  ее частей , п о к р о з  сш и вать стачн ы м  
ш вом  (п о п ер ек  ш тан и н ы ), а п о д кл ад ку —п р о с тр с ч - 
ны м  (скво зн о й  строчкой ). П ри это м  стр о чка  со 
стороны п о к р о в а  д о л ж н а  п р о х о д и ть  р яд о м  со 
стачной  строчкой . Л ин ии  п р о стеж ек  в м естах  сое
динени я частей  ш тани ны  долж н ы  совп адать , 
j Пришивка лей и полулей всех видов. 1. П еред  
п ри ш и вкой  лей и п олулей  о б язател ьн о  р асп о р о ть  
ш аго вы е ш вы  ш тани н , в к о то р ы е  вш и ваю тся  кон- 
Ггурные срезы  п ер ед н и х  и зад н и х  лей и п олулей ,
•а т а к ж е  п о л о в и н о к  м алы х  и п олн ы х лей.

2. Д о  вш и вки  кон турн ы х  срезов  п ри строчи ть  к 
п о л о в и н кам  ш тан и н  п олевы е сторон ы  лей и полу-'
«лей сп о со б о м  п р и стр о ч н ы х  зап лат .

3. З а л о ж и ть  кон турн ы е срезы  лей и полулей 
Імежду п о к р о вн ы м и  ш аго вы м и  срезам и  ш танин и 
С тачать слож ен н ы е д етал и  тем  ж е способом , как  
и при соеди нени и  ш аго в ы х  срезов  в проц ессе  п о 
ш ивки н о в ы х  ш ар о в а р . П ри это м  кон турн ы е сре- 
6ы  лей и п о л у л ей  д о л ж н ы  бы ть втачены  вровень 
с  ш аговы м и  ср езам и  ш танин, т. е:- с уш и вкой  не 
(более 1 см. Д л я  ум ен ьш ен и я то лщ и н ы  ш ва к р а я  
Іптанины  п о д  л еям и  реком ен д уется  вы р езать .

4. С ш ить сострочн ы м  ш вом  ш аго вы е срезы  
п о дкладки  т а к .ж е , к а к  при п ош ивке н о в ы х  ш аровар .

Заделка со стороны подкладки краев поврежденного места под 
лерми (рис. 14). С квозн ы е п о вр еж ден и я  н ебольш ого ' р а зм е р а  (со  
стороны  п о д кл ад ки ) зад ел ы в ать  зап л атам и  п р о и зво л ьн о й  ф орм ы  
д о  при ш и вки  ç л и ц ев о й  стороны  лей  и  полулей ; если ж е э т и  п о 
вреж дения б о л ьш о го  р а зм е р а  (д о х о д я т  до  ш аго вы х  ш вов), з а 
делы вать  их вставк ам и .

Контурны е срезы  см еж ны х (примыкающ их друг к другу) вста 
вок, заменивш их собой в данном случае подкладку., сш ивать тем 
ж е  способом, как  обычно сшиваемся подкладка при пош ивке новых 
изделий, т. е. по ш аговы м срезам — сострочным швом, а по слон
ке — пристрочным.

Пришивка вставок (рис. 15). Вставки пришиваются в тех* слу
чаях, когда на повреж дения, близко располож енны е к  ш вам или 
затрагиваю щ ие ш вы, не допускается  пришивать наш овные заплаты  
и не требуется  п ри ш и вка лей (см. стр. 32, п. 2). П ри этом , если
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Рис. 15. Ватные 
шаровары с 

вставками на 
сиденье а, на- 
шовной при
ставкой б , за
платой в и не
большой шаго
вой подколен
ной вставкой г



п о вр еж ден а  одна д етал ь , т. е. п овреж ден и е н ах о д и тся  с одн ой  
стороны  ш ва, при ш и вать одн у  вставку, если  ж е п овреж ден ы  две 
см еж ны е детали , т. е. п овреж ден и е  р асп о л о ж ен о  с д вух  сторон  
шва, при ш и вать д ве  см еж ны е вставки.

При пришивке вставок надо вы полнять следую щ ие требования.
1. П олевы е края вставок (кроме пришиваемых на сиденьи) д о л ж 

ны бы ть прямыми и совпадать в долевом  направлении с линиями 
простеж ки шаровар, а контурные по форме точно соответствовать 
участкам контурных краев детали, к которой они пришиваются.

2. Петлевые срезы вставок пристрачивать способом  пристрочных 
заплат, а контурные срезы вш ивать в основные ш вы изделия; для  
этого, распоров предварительно эти швы, влож и ть м еж д у  срезами 
основных деталей срез вставки  и стачать швы тем  ж е  способом, 
каким  они были выполнены при пош ивке новых ш аровар.

3. Д л я  уменьш ения толщ ины  основного ш ва 'края детали  под 
вставкой  реком ендуется вы резать.

Вш ивка клиньев. При' износе ш аровар только в верхней части 
ш аговы х ш §ов повреж денны е места заделы ваю тся клиньями.

П ри вш ивке клиньев надо руководствоваться следую щ ими тр е
бованиями:

Î. К линья пришивать способом пристрочных заплат.
2. Е сли износ имеется , на обеих ш танинах, контурны е срезы  

клиньев, !совпадающие со слоночным ш вом, предварительно с т а 
ч ать  и при пришивке клиньев прострочить по стачному швѵ вместе 
со  штанинами (так ж е  как соединяю тся м еж ду  собой  по ш ву слон
ки леи). ' :

П ростеж ка. Л еи при добавлении в них ваты , а такж е  полные 
леи и малые леи при их наш ивке, независимо от того , добавлялась 
ли под ними вата или нет, простегать. Т ак ж е  простегать и все 
заялаты , вставки и клинья. Концы строчек простеж ки долж ны  с о в 
пасть со строчками простеж ки шаровар.

5. М А РК И РО В К А  И У П А КО В КА  О Т РЕ М О Н Т И РО В А Н Н Ы Х
Ш А РО ВА Р *

Н а подкладке левого полупояса всех отремонтированны х ш аро
в а р  долж н ы  бы ть п оставлен ы  клей м а, в к о т о р ы х  до лж н ы  бы ть 
у казан ы :

1) наименование артели (фабрики, мастерской), производивш ей 
ремонт, номер браковщ ика (фабрики, мастерской) и номер прием- 
щ ика-представителя военных организаций;

2) рост ш аровар; )
3) категория произведенного ремонта.
Если работу сдает надомница, то  указанная маркировка произво

д и т с я  нз складах, а надомница отмечает лиш ь свою  фамилию и но
мер роста ш аровар на ярлы ках, сделанны х из отрезков ткани или 
бумаги, которы е она приш ивает к  шароварам.
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Определение роста отремонтированных шаровар производят и з 
мерением длины и основной ширины с учетом усадки ш аровар при 
стирке. При этом пользую тся приведенным ниж е «Табелем  мер 
отремонтированных ш аровар» (см. таблицу). >

Табель мер отремонтированных шаровар

Размеры отремонтированных (стираных) ватных шаровар (в см)
Я Длина сбоку от в. т. бокового Ширина в бедре на уровне
* шва до низа (по прямой линии) в. т. шагового шва

1 91 (~>2, -f- 3) 35 ( - 2 , -И )

2 95 (—>1, +  3) 37,5 (± 1 )

3 99 ( - .1 ,+ 3 ) 40 (+1)

Отремонтированные ш аровары долж н ы  быть увязаны  в пачки 
ио ростам и категориям . В каж дой  пачке долж но находиться по 
10 шаровар. , ' t
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