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П Р Е Д И С Л О В И Е

П р едл агаем ы й  уч ебн и к  п р ед н азн ач ен  д л я  уч ащ и хся  
о к р уж н ы х к ур сов  пор тны х, ор ган и зов ан н ы х У п р а в л е 
нием в ещ ев о г о  сн а б ж е н и я  Г И У  К р асн ой  А рм ии.

П ри сост ав л ен и и  уч ебн и к а  авторам и  бы л и сп ол ь зов ан  
опы т оп к т н о -п о ш и в о ч н о й  м а ст ер ск о й  и Ц ен трал ьн ы х  
к ур сов  зак р ой щ и к ов  У В С  Г И У  К р асн ой  А рм ии, п р е д о 
стави в ш и м  ав т ор ам  в о з м о ж н о с т ь  д ет а л ь н о  о зн а к о м и т ь ся  
с п о ст ан ов к ой  ш вейны х ц ех о в .

Э ти м а ст ер ск и е, в о с о б е н н о с т и  оп ы тн о-п ош и вочн ая  
м а ст ер ск а я  У В С  Г И У  К р а сн о й  А р м и и , накоп или  б о л ь 
ш ой  опы т в д е л е  и н д и в и д у а л ь н о й  пош ивки о ф и ц ер ск о г о  
о б м у н д и р о в а н и я , и п о э т о м у  в ы р аботан н ы е м аст ер ск и м и  
прием ы  работы  и т ехн и к а  вы полнения осн ов н ы х  о п е р а 
ций получили о т р а ж е н и е  в н а ст о я щ ем  уч ебн и к е.

Ч асть  п ервая  —  Ш вейн ы е м атериал ы  —  и часть  в т о 
рая —  О сн овы  щ зей .ной т ех н о л о ги и  —  состав л ен ы
Н . А . А р хан гел ь ск и м ; часть  третья  —  И н д и в и д у а л ь н а я  
пош ивка о б м у н д и р о в а н и я  —  со ст а в л ен а  П . Е . Бунич'е- 
вым. У ч ебн и к  п о  п ош и в к е о ф и ц е р с к о г о  о б м у н д и р о в а 
ния с о ст а в л я ет ся  вп ервы е, что о с о б е н н о  о т н о си т ся  к 
части, н ап и сан н ой  П . Е . Б уничевы м , и ук азан и я  на 
и м ею щ и еся  у п у щ ен и я  в р а б о т е  б у д у т  приняты с и ск р ен 
ней п р и зн ател ьн остью .
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Ч А С Т Ь  П Е Р В А Я  

Ш В Е Й Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы

Г Л А В А  I

В О Л О К Н А .  П Р И М Е Н Я Е М Ы Е  Д Л Я  В Ы Р А Б О Т К И
Т К А Н Е Й

В и д ы  м а т е р и а л о в ,  п р и м е н я е м ы х  п р и  п о ш и в к е  
в о е н н о й  о д е ж д ы

П ри и згот ов л ен и и  р азл и ч н ой  о д е ж д ы  п р и м ен я ю тся  сам ы е р а з 
н о о б р а зн ы е м атериал ы : ткани, вата , ватин, м е х а , п угов и ц ы  ш в ей 
ные нитки и пр. О сн овн ы м и  м атер и ал ам и  д л я  о д е ж д ы , б е зу с л о в н о  
явл яю тся  ткан и , к отор ы е отл и ч аю тся  бол ьш и м  р а зн о о б р а зи е м  как 
ио с в о е м у  в н еш н ем у  в и д у , ст р оен и ю  и св о й ств а м , так  и п о  н а з н а 
чению.

В п ол н е п он я т н о , что квали ф иц ированн ы й ш вейник д о л ж е н  
знать  осн ов н ы е м атер и ал ы , .прим ен яем ы е д л я  п ош ивки о д е ж д ы  
д о л ж е н  у м ет ь  р а зб и р а т ь ся  в к а ж д о м  м ат ер и а л е  (ткани д л я  ш ине  
л еи , г и м н а ст ер о к , ш ар ов ар , п о д к л а д к и , сукна д л я  к ан тов , ф ур н и 
тура и д р .)  в см ы сл е  п р ав и л ь н ости  е г о  и сп о л ь зо в а н и я  п о  н а зн а  
чению.

М атериал ы  м о г у т  и м еть  р азл и ч н ую  д о б р о к а ч ест в ен н о ст ь . Н е о б 
х о д и м о  зн ат ь , чем  о п р е д е л я е т с я  к а ч ест в о  м а т ер и а л а , к ак  отлгі 
чить д о б р о к а ч ест в ен н ы й  м атер и ал  о т  н е д о б р о к а ч е с т в е н н о г о  как  
расп озн ать  п ор ок и  в тк ан я х , о с о б е н н о  т е , к от ор ы е з а т р у д н я ю :1 
пош ивку о д е ж д ы  и с н и ж а ю т  е е  к ач еств о .

П ри п ош и в к е о д е ж д ы  ш вей н и к у п р и ходи т ся  и м еть  д е л о  с о ч е н ь  
р азн ообр азн ы м и  м ат ер и ал ам и . К а ж д ы й  м ат ер и ал  отл и ч ается  
свои м и о с о б ен н о ст я м и . И з  о д н и х  м атер и ал ов  пош ивка и д е т  л егк о  
м атери ал  н е в ы тяги в ается , н е  м н ется , н е  п ер ек аш и в ает ся , в нем  
л егк о  р а с п о з н а е т с я  л и ц о  и и зн ан к а  и т. д .  И з  д р у г и х  м ат ер и ал ов  
пош ивка п р о х о д и т  т р у д н о , п о т о м у  что м атери ал , или сл иш ком  
л егк о  вы тяги вается , или н е  р а зг л а ж и в а ет ся , си л ь н о  са д и т ся , илв  
о б л а д а е т  к ак и м и -л и бо  д р у г и м и  св ой ств ам и , к отор ы е п р еп я т ств у ю т



пош ивке. Н е о б х о д и м о  зн ать  п ош и в оч н ую  сп о с о б н о с т ь  различн ы х  
м атер и ал ов , и х  р а б о ч и е  св о й ст в а , т ак  как эт о  д а е т  в о зм о ж н о с т ь  
правильно о бр абат ы в ат ь  м ат ер и ал  и п ол уч ать  о д е ж д у  л уч ш его  
к ач еств а .

Ш вейны е м атериал ы  м о г у т  бы ть р азби ты  на н еск ол ь к о  групп  
а за в и си м о ст и  о т  и х  пр и м ен ен и я , а им енно:

!)  м атери ал ы  д л я  в ер ха  и п о д к л а д к и  —  ткани;
2) м атериал ы  д л я  п р ок л адк и  о д е ж д ы - - ткани , в о л о с , т есь м а ,
3) м атер и ал ы  д л я  со ед и н ен и я  (д л я  вы полнения ш в ов , см ет к и ,

строчки  и пр.) —  ш вейны е нитки, см ет о ч н ы е нитки, г а р у с  и пр .,
4 ) у т еп л я ю щ и е м атериалы  —  вата, ватин, м еха ;
5) м атериал ы  д л я  за ст еги в а н и я  о д е ж д ы  —  п угов и ц ы , крю чки, 

за ст еж к и ;
6 ) м атериал ы , о п р ед ел я ю щ и е ф о р м у  о д е ж д ы , —  сук н а п р и б о р 

ны е, п огон ы , знак и  различия.

О п р е д е л е н и е  л и ц а  т к а н и  и  и з н а н к и

П ри ступ ая  к р а б о т е  в м а ст ер ск о й , н е о б х о д и м о  п р е ж д е  всего  
« а у ч и т ь ся  р а сп о зн а в а т ь  л и ц ев у ю  и и зн ан оч н ую  стор он ы  ткани  
(и л и , как принято говор и ть) —  л и ц о  и и зн ан к у м атер и ал а .

Л и ц ев а я  ст ор он а  ткани в с е г д а  чи щ е по вы р аботк е, л уч ш е по 
р и сун к у , б о л е е  эф ф ек т н а , н е ж е л и  и зн ан к а, п о ч ем у  при р а сп о зн а 
вании н е о б х о д и м о  в згл я н уть  на о д н у  и д р у г у ю  стор он ы  д л я  с р а в 
нения.

К р о м е т о г о , н е о б х о д и м о  и м еть  в в и д у  с л е д у ю щ и е  зам еч ан и я :
1. Л и ц ев а я  ст ор он а  бол ьш и н ств а  тк ан ей  б о л е е  г л а д к а я , м ен ее  

в о р си ста я , н еж ел и  и зн ан к а , ч т о /о с о б е н н о  за м е т н о , есл и  см о т р еть
на ткань н а  « о т с в е т » .

2. Л и ц е в а я  стор он а  м н оги х  т к ан ей  о б л а д а е т  бол ьш и м  б л еск о м , 
а и н о гд а  и гл я н ц ем , ч его  обы ч н о н е бы вает  на и зн ан к е (таковы , 
наприм ер, сатины , л асти к и , м н оги е  су к н а , ш ел к овы е ткани  и д р .) .

3. Е сли  ткань вы работан а с  с а р ж е в о й , д и агон ал ь н ой  п о л о ск о й , 
что бы в а ет  у  к ост ю м н ы х т к ан ей  —  ш ев и отов , к о в е р к о т а ,с а р ж и  п о д 
к л ад оч н ой  и д р ., т о  на л и ц ев о й  с т о р о н е  эта  п ол о ск а  и д е т  обы ч н о  
вп раво, есл и  см о т р еть  на м атери ал ы  п о направлению  п р одол ьн ы х  
нитей.

4. У  вор сов ы х  ш ер стян ы х тк ан ей  в ор с  р а сп о л о ж ен  на л и ц ев ои  
ст о р о н е . У  вор сов ы х  тк ан ей , и м ею щ и х  н ач ес  с  о б е и х  ст о р о н , 
л и ц ев ая  ст ор он а  и м еет  б о л е е  пл отны й, г у ст о й  н ач ес  и б о л е е  и зя щ 
ную  о т д е л к у .

Г р у п п и р о в к а  т е к с т и л ь н ы х  в о л о к о н

В се вол ок н а , п р и м ен яем ы е д л я  и згот ов л ен и я  различн ы х тканей, 
м о ж н о  р азби т ь  на четы ре группы :

—  вол ок н а , д о ст а в л я ем ы е  расти тел ьн ы м  м иром ;
—  в ол ок н а, д о ст а в л я ем ы е  ж и в отн ы м  м иром ;
—  вол окн а, и зго т о в л я ем ы е ф абричны м  с п о с о б о м  из различны х  

в ещ еств ;
—  в ол ок н а, п ол уч аем ы е из н ек отор ы х м инералов .

К п ер в ой  гр уп п е  —  р аст и тел ь н ы х  в ол о к о н  —  о т н о с я т с я  вол окн а  
х л о п к а  и л ь н а ,  и сп о л ь зу ем ы е в н а и бол ь ш ем  к ол и ч еств е. 
В олок н а пеньки, д ж у т а , к ен ды ря , к ен аф а и д р . п р и м ен я ю тся  для  
сп ец и ал ь н ы х т к ан ей  и и зд ел и й  —  на и зг о т о в л ен и е  м еш ковины , 
ш п агата , в ер ев ок , к а н а т о в , ры боловньус сет ей .

К о  в тор ой  гр уп п е —  в ол о к о н  ж и в о т н о г о  происхож дения —  о т н о 
ся тся  вол ок н а  ш е р с т и ,  п р ед ст а в л я ю щ и е с о б о й  волосяной покров  
о в е ц  и н ек о т о р ы х  д р у г и х  ж и в отн ы х , а т а к ж е  в ол ок н а  н а т у р а л ь 
н о г о  ш е л к а ,  вы р абаты ваем ы е о со б ы м  ш елкови чны м  червем  
(г у сен и ц ей  т у т о в о г о  ш ел к оп р я д а).

К  тр еть ей  гр уп п е о т н о ся т ся  волокн а и с к у с с т в е н н о г о  
ш е л к а ,  к отор ы е вы р абаты ваю тся  на ф а б р и к а х  и ск у сст в ен н о го  
вол окн а.

К  ч етв ер той  г р у п п е  о т н о ся т ся  вол ок н а , п о л у ч а ем ы е и з  м и н е
рала а с б е с т а ,  с т е к л я н н ы е  и м е т а л л и ч е с к и е  н и т и  
(в о л о к а , к ан и тел ь ). М ет а л л и ч еск и е  нити п р и м ен я ю т ся  д л я  ш итья  
и галун а.

Х л о п о к

П о п р о и зв о д ст в у  и п от р ебл ен и ю  хл оп ок  за н и м а ет  п ер в о е  м есто  
ср ед и  в с е х  тек сти л ь н ы х вол ок он . П р ек р асн ы е св о й ст в а  и ср ав н и 
тельная д еш ев и зн а  хл оп к а  о б у сл о в и л и  ш и р о к о е  п р и м ен ен и е его

дл я  в с е х  в и д о в  о д е ж д ы . В олок н а  
хл оп к а  п р ед ст а в л я ю т  с о б о й  т о н 
чайш ие в о л о ск и  д л и н о й  д о  3 —  
5 см , п ок р ы в аю щ и е с е м е н а  р а с т е 
ния х л о п ч а т н и к а  (рис. 1). 
Х лоп чатн ик  п р о и зр а ст а ет  в тепл ом  
клим ате.

Рис. і. Хлопчатник Рис. 2. Волокна хлопка
под микроскопом

Х л о п к о в о д ст в о  С С С Р  д о с т и г л о  весь м а  б о л ь ш о г о  р азв и ти я , и 
по с б о р у  хл оп к а  С С С Р  в н а ст о я щ ее  врем я  с т о и т  на т р еть ем  м ест е  
в м ире.

Р азл и ч н ы е виды  хл оп к а  (в ол ок н а) н е  о ди н ак ов ы  п о  св о е м у  
к ач еств у . Л у ч ш и е хл оп к и  х а р а к т ер и зу ю тся  зр ел о ст ь ю , вы сок ой



к р еп о ст ь ю , бол ьш ой  д л и н о й  и т о н и н о й  вол окн а, о т су т ст в и ем  
с о р а , загр я зн ен и й  и п о в р е ж д е н н ы х  в ол ок он .

И з б о л е е  вы сок и х со р т о в  д л и н н о в о л о к н и ст о го  хл оп к а  и з г о т о 
вл я ю тся  б о л е е  т он к и е нити или гр еб ен н а я  п р я ж а , а к о р о т к о - и 
ср ед н е -вол ок н и сты е и д у т  д л я  и зго т о в л ен и я  б о л е е  п р о ст о й  н е г р е 
б ен н о й  х л о п ч а т о б у м а ж н о й  п ря ж и .

В ол ок н а , к отор ы е н е в о о р у ж е н н о м у  г л а з у  п р ед ст а в л я ю т ся  в в и де  
тон к и х в о л о ск о в , п о д  м и к р оск оп ом  о б н а р у ж и в а ю т  д о в о л ь н о  с л о ж 

н о е  ст р о ен и е . Н а рис. 2  п о к а за н о  н е 
ск ол ь к о  в ол ок он  хл оп к а  в т о м  в и д е , ка 
к ой  он и  и м ею т  п о д  м и к р оск оп ом . К а 
ж д о е  в ол ок н о  п о х о ж е  на сп л ю щ ен н ую  
т р у б к у  с  н еск ол ь к о  загн уты м и  краями  
и к а н а л о м  внутри.

В ол ок н о  п ер ек р уч и в ается  м н ого  р аз  
в т у  и д р у г у ю  стор он ы  по в сей  д л и н е;  
так ая  и з в и т о с т ь  в о л о к н а  и м еет  
б о л ь ш о е  зн ач ен и е —  он а  с п о с о б с т в у е т  
сц еп л ен и ю  в ол ок он  и о б р а зо в а н и ю  п р о ч 
н ой  нити и з ср авн и тел ьн о сл а б ы х  х л о п 
к овы х в о л о к о н ц ев  (к р еп ость  о д н о г о  в о 
л ок он ц а  4 — 5 г).

Е сл и  ткани п о д в ер га л и сь  сп ец и ал ь н ой  
о б р а б о т к е  крепк ой  щ ел оч ь ю  —  м е р с е  
р и з  о  в а л  и с  ь, то  в ол ок он ц а  и з  так и х  
ткан ей  б у д у т  б о л е е  к р у г л ы  е , каналы  
и х м ен ь ш е, причем  и зв и т ость  вол ок он  
частью  сов ер ш ен н о  п р о п а д а ет .

М ер сер и за ц и я  и м еет  оч ен ь  б о л ь ш о е  
зн а ч ен и е д л я  ул уч ш ен и я  к а ч ест в а  ткан ей  
они п р и о б р ет а ю т  ш ел к о в и ст о ст ь , у ст о й  
чивый б л еск , бол ь ш ую  к р еп ость , л уч ш е  
и п о л н ее  ок раш и в аю тся.

Л е н

П о с л е  хл оп к а  л ен  я в л я ется  г л а в н ей 
ш им п р ед ст а в и т ел ем  р асти тел ь н ы х в о л о 
кон, п р и м ен яем ы х д л я  и згот ов л ен и я  
ткан ей .

П о  с б о р у  льна С С С Р  ст о и т  на пер  
вом  м е с т е  в м ире.

Л ен  —  о д н о л е т н е е  т р ав я н и ст ое  р аст ен и е . Л е н -д о л г у н е ц  и м еет  
с т е б е л ь  о т  3 0  д о  9 0  см  дл и н ы  (ри с. 3 ) , причем  вол ок н о  д о б ы в а ет ся  
из с т е б л я  р астен и я . П у т ем  м очки , мятья и тр еп ан и я  и з ст еб л я  
в ы дел я ю т ег о  л убя н ой  сл о й , со ст о я щ и й  и з дл инны х крепк их  
в ол ок он . '

К а ч ест в о  л ьн а-вол ок н а  н е о д и н а к о в о . Л уч ш и е сор т а  льна отли  
чаю тся  т о н к о в о л о к н и сто ст ы о , ровн ы м  ц в ет о м , т я ж е л о в е с н о с т ь ю , 

м асл я н и ст о ст ь ю , ш ел к о в и ст о ст ь ю  н аощ уп ь ; и з т а к о г о  в ол ок н а  
м о ж н о  вы прясть тон к ую , р ов н ую  п р я ж у , к от ор ая  п р и м ен я ется  для

Ри£, 3. Лен-долгунец 
во туземя цветения

вы работки тон к и х  п о л о ге« ; Б о л ее  н изкие сор т а  льна и д у т  на в ы р а
б о т к у  г р у б о г о  п о л о т н а , п р ок л а д о ч н ы х , м еш оч н ы х т к ан ей  и пр. 
В олок на льна (рис. 4 ) о б л а д а ю т  в ы д а ю щ ей ся  к р е п о с т ь ю ,  
п о ч ем у  и тк ан и , и згот ов л ен н ы е из 
льна, отл и ч аю т ся  п р оч н ость ю . П о  эт о й  
ж е  причине л ен  п р и м ен я ет ся  д л я  вы 
работки  м н оги х  т ех н и ч еск и х  т к ан ей —  
б р езен т о в , п аруси н ы , м еш к ов , а т а к ж е  
п р ок л адоч н ой  п ар уси н ы , бор товк и , 
п р и м ен яем ы х при п ош и в к е о д е ж д ы .

Ш е р с т ь

Ш ерсть п р ед ст а в л я ет  с о б о й  в о л о к 
на, п ок р ы в аю щ и е т ел о  ж и в о т н о г о  
(о в ец , к о з , в ер б л ю д о в , о л ен ей  и пр.).
Н а и б о л ь ш ее  п р и м ен ен и е в ш ер стян ой  
пром ы ш л енности  и м еет  овеч ья  ш ерсть.
Ш ерстя н ы е в ол ок н а , п о л у ч а ем ы е с  
о в е ц  разл ичн ы х п о р о д , н е  оди н ак овы  
по св ои м  св о й ст в а м  и ст р оен и ю , п о 
чем у  и з  разл и ч н ы х со р т о в  ш ерсти  и зго т о в л я ю т ся  разл и ч н ы е по  
св о й ст в а м  и д о б р о к а ч ест в ен н о ст и  ш ер стян ы е ткани.

П о т он и н е и м я гк ости  ш ерсть  п о д р а з д е л я е т с я  на г р у б у ю ,  
п о л у г р у б у ю  и т о н к у ю .

Г р убы е ш ер сти  п о л у ч а ю т ся  с  г р у б о ш ер стн ы х  о в е ц  и п р ед ст а  
вляю т с м есь  р азл и чн ы х н о  т он и н е и д л и н е  ш ер стя н ы х в ол ок он .
В м а с с е  г р у б о й  ш ер сти  в ст р еч а ет ся  так  н азы в аем ы й  м ертвы й
в о л о с , л иш енны й б л е с к а , иа ви д  м а т о в о б ел есо в а т ы й , о ч ен ь  грубы й  
н аощ уп ь  и л ом к и й . Г р у б а я  ш ер сть  и д е т  главны м  о б р а зо м  на выра - 
б о т к у  г р убы х  сук он н ы х тканей .

П о л у г р у б а я  ш ер ст ь  зн ач и тел ь н о  м я гч е г р у б о й  ш ер сти , б о л е е  
ур ав н ен а  п о  д л и н е  и то н и н е .

П о л у г р у б а я  ш ер ст ь  п р и м ен я ет ся  д л я  вы р аботк и  п о л у г р у б ы х  
с у к о н , ш ев и о т о в , г а б а р д и н о в  и д и а г о н а л ей .

Т он к и е, или м ер и н о со в ы е, ш ер сти  о т л и ч а ю т ся  н аи б о л ь ш ей  тони  
ной и м ел к ой  и зв и т о сть ю  вол ок н а , приятны м и н ер езк и м  б л еск о м  
и ур а в н ен н о ст ь ю ; д о с т а в л я ю т с я  они м ер и н осов ы м и  о в ц а м и . Э ти  
ш ерсти  н а и б о л е е  ц ен н ы  п о  к а ч ест в у  и и д у т  н а  и зг о т о в л ен и е  т о н 
ких ш ер стя н ы х  т к а н ей . ■

Т о н к и е ш ер ст и  в за в и си м о ст и  от  дл ины  с в о е г о  в о л о к н а  и б о л ь 
ш ей или м ен ь ш ей  и зв и т о ст и  р а зд е л я ю т с я  н а  д в е  бол ь ш и е группы : 
ш ер сть  с у к о н н у ю ,  или к а р д н у ю ,  и ш ер сть  к а м в о л ь н у ю ,  
или г р е б е н н у ю .  С у к о н н а я  ш ер сть , б о л е е  и зв и т а я  и к о р о т к а я , 
и д е т  н а  и зг о т о в л е н и е  п у ш и ст о й  п р я ж и , п р и м ен я ем ой  д л я  в ы р а 
ботк и  к а ст о р а , су к о н , д р а п о в . К ам в ол ь н ая  ш ер сть  о б л а д а е т  бол ь  
ш ей д л и н о й  и б о л е е  о т л о г о й  и зв и т ость ю  и и д е т  ка и зг о т о в л ен и е  
гл а д к о й , р о в н о й  п р я ж и , п р и м ен я ем ой  д л я  вы р аботк и  т а к  н а з ы в а е 
мых к ам в ол ь н ы х г л а д к и х  т к ан ей  (д и а г о н а л и , г а б а р д и н ы  и д р .) . ••

Рис. 4. Волоконца льна, 
составляющие техническое 

волокно, под микроскопом:
а. —  продольны й  вид; б —  поперечны й 

разрез н е ско льки х  волокон
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■ При и зготов л ен и и  су к о н н ы х  ткан ей  м о ж е т  у п о т р еб л я т ь ся  —  как  
п ри м есь  к н атурал ьн ой  (с в е ж е й ) ш ер сти  —  так  н азы в аем ая  и с к у с 
с т в е н н а я  ш е р с т ь ,  к о т о р а я  п о л у ч а е т с я  и з  р а зр а б о т к и  бы вш их  
в у п о т р еб л ен и и  ш ер стя н ы х т к а н ей , о б р е зк о в  и в я за н ы х  и здел и й  
п у т е м  расш и п ы в ан и я  их на о т д ел ь н ы е  в ол ок н а  при п о м о щ и  о с о 
бы х  м аш ин.

И ск у сст в ен н а я  Ш ерсть и м еет  н еск о л ь к о  в и д о в  и со р т о в  в з а в и 
си м о ст и  о т  т о г о  сы рья или л о с к у т а , и з  к о т о р о г о  о н а  п о л у ч ен а .
( С т р о е н и е  р азл и ч н ы х ш ер ст я н ы х  в ол о к о н  п о к а за н о  на рис. 5.

В отн ош ен и и  ст р о ен и я  с л е д у е т  р азличать:

Рис 5. Волокна шерсти под Рис. 6. Волокна утильной
микроскопом: шерсти под микроскопом

J —  тонкие  волокна  ~  п у х ; 2 —  волоккй 
о сти  с каналом; 3 — к о н ч и к  волокна 

ш ерсти  ягненка

Тонкие волокна, или п у х , к отор ы й  и м еет  д в а  с о с т а в л я ю щ и х  его  
і л о я :  в е р х н и й ,  или э п и д е р м и с ,  со ст о я щ и й  и з ха р а к т ер н ы х  
ч еш уек , о б х в а т ы в а ю щ и х  к о л ь ц о м  т е л о  в о л о к н а , и в н у т р е н 
н и й ,  или к о р к о в ы й  сл о й , п р ед ст а в л я ю щ и й  о с н о в н о е  в е щ е с т в о  
в о л о с а , и м ею щ ее  в св о ю  о ч е р е д ь  с л о ж н о е  ст р о ен и е .

Толстые волокна, или ость, к о т о р а я  о т л и ч ается  о т  п уха  т ем , 
что и м еет  ср авн и тел ь н о  н еб о л ь ш и е  чеш уй ки , н о  н е к о л ь ц ео б р а зн ы е, 
к ак  о т м еч ен о  д л я  т он к ой  ш ер ст и . В о л о к н а  о ст и  и м ею т  с е р д ц е в и н у , 
или к ан ал , которы й п р о х о д и т  ч ер ез  в с е  т е л о  в о л о са .

Переходный волос, п р ед ст а в л я ю щ и й  с о б о й  п е р е х о д  о т  п у х а  к 
о ст и . Э ти  вол ок н а  и м ею т  б о л е е  зн ач и тельн ы й  п оп ер еч н и к , чем  п у х , 
в н ек от ор ы х  ч а ст я х  м о г у т  и м еть  к ан ал ; чеш уйки п о  ст р о ен и ю  п р и 
б л и ж а ю т ся  т о  к п у х у , т о  к ости .

Мертвый волос, которы й я в л я ет ся  п ер ер о д и в ш и м ся  в ол ок н ом  
о ст и . Т ак и е в ол ок н а  лиш ены  б л е с к а , н а  в и д  м а т о в ы е, б е л е с о в а 
т ы е, оч ен ь  грубы  н а о щ у п ь , л ом к и , с  к а н ал ом  зн ач и тел ь н ы х р аз  
м ер ов .

Т он к ая  ш ер сть  с о с т о и т  из о д н о г о  п у х а , г р у б а я  ш ер ст ь  и м еет  
в с в о е м  с о с т а в е  н а р я д у  с п у х о м  в ол ок н а о ст и , п е р е х о д н о г о  к 
м ер т в о го  в о л о со в

в

Ч е ш у й ч а т ы й  с л о й  и м еет  б о л ь ш о е  зн а ч ен и е  д л я  волокн а  
С о д н о й  ст о р о н ы , э т о т  сл о й  за щ и щ а е т  т ел о  в о л о с а  о т  вн еш н и х ■ 
в о зд ей ст в и й  (м ех а н и ч еск и х  п о в р еж д ен и й , влияния в о д ы , пы ли и 
д р .) , с  д р у г о й  ст о р о н ы , он  п ов ы ш ает  с в о й ст в о  ш ер ст и  к сц еп л ен и ю  
и с п о с о б с т в у е т  о б р а зо в а н и ю  в о й л о к о о б р а зн о г о  сл о я  при в ал к е  
ткани . П ри  н о с к е  т к а н ей  чеш уй чаты й  сл о й  п о с т е п е н н о  р а зр у  
ш ается* п о ч ем у  в и ск у сст в ен н о й  (ути л ьн ой ) ш ер ст и  м о ж н о  в с т р е 
тить в ол ок н а , у  к о т о р ы х  ч асти ч н о  или п о л н о ст ь ю  о т с у т с т в у ю т  
правильно р а с п о л о ж е н н ы е  чеш уй ки  (р и с. 6).

Н а т у р а л ь н ы й  ш е л к

Ш ел к ов ы е тк ан и  и зг о т о в л я ю т ся  и з в о л о к о н , к о т о р ы е вы рабаты  
в аю тся  о со б ы м  ч ер в ем  —  г у сен и ц ей  т у т о в  о г о  ш е л к о 
п р я д а  (р и с. 7 ). Ч ер в ь , д о с т и г н у в  зр е л о г о  в о з р а с т а  (о к о л о  3 0  д н е й )-  
н ач и н ает  за в и в а т ь  к ок он , оп уты в ая  с е б я  ш ел к ов ой  ни тью , с о с т о я 
щ ей  и з  д в у х  ск л еен н ы х  ш ел к ови н ок . Н ить м гн о в ен н о  за т в е р д е  
ѳ а ет  в в о з д у х е .

Рис. 7. Кокон (/); бабочка (2); шел Рис. 8. Волокна натурального 
ковичный червь (3) шелка под микроскопом:

1 —  ш елк-сы рец  (не вареный); 2  —  ш елк 
вареный

П о ст р о ен н а я  ч ер в ем  о б о л о ч к а , или к о к о н ,  с о с т о и т  и з ш ел к е  
вичной нити д л и н о й  д о  1000  м и б о л ее .

П ри р азм ат ы в ан и и  к о к о н о в  н еск о л ь к о  ш ел к ов ы х  н и тей  с о е д и  
н яю тся  в о д н у . Т ак  п о л у ч а ю т ся  м отки  ш ел к ов ы х  н и тей , к от ор ы е  
н азы в аю тся  ш е л к о м - с ы р ц о м  или г р е  ж  е  й.

Г р е ж а -с ы р е ц , с о с т о я щ а я  и з 5 — 6  сы р ц ов ы х  ш ел к ов и н  (т- е. из 
10— 12 о т д е л ь н ы х  ш ел к о в и н о к ), с л у ж и т  осн ов н ы м  сы рьем  д л я  про  
и зв о д с т в а  ш ел к ов ы х  т к а н ей . Д л я  п ол уч ен и я  к р у ч ен о го  ш ел ка  
н еск ол ь к о  н и тей  г р е ж и  с о е д и н я ю т с я  и п о д в е р г а ю т с я  к р у т к е .

Н ат ур ал ь н ы й  ш ел к  я в л я ет ся  в ы сок оц ен н ы м  сы р ь ем  д л я  вы ра  
ботк и  тк ан ей : в о л о к н о  ш ел к а  о т л и ч а ет ся  в ы д а ю щ ей ся  тониной,, 
к р еп ость ю , эл а ст и ч н о ст ь ю , к расивы м  вн еш ним  в и д о м , хор ош и м  
б л еск о м  и при я тн о н а о щ у п ь  (ри с. 8 ) . В с л е д с т в и е  э т о г о  тк ан и  из 
н а т у р а л ь н о г о  ш ел к а х а р а к т ер и зу ю т ся  как вы сок о ц ен н ы е, вы сш ей  
д о б р о т н о с т и , •



И с к у с с т в е  н и  ы й  ш е л к

И ск у сств ен н ы й  ш елк п о л у ч а ю т  хи м и ч еск и м  п ут ем . Д р е в е с и н а  
или х л о п о к  п у т ем  хи м и ч еск о й  о б р а б о т к и  п е р е в о д и т с я  в р а ст в о р . 
Г у ст у ю  т я гу ч у ю  м а с с у  н ап р ав л я ю т  в сп ец и ал ь н ы е п рядил ьны е  
маш ины  и в ы дав л и в аю т  е е  ч ер ез  в ол ося н ы е от в ер ст и я  н ебол ь ш и х  
п а т р о н о в  (ф и л ь ер ). П ри в ы д ав л и в ан и и  и з о т в ер ст и й  ф р л ь ер  в ы т е
к аю т  т о н ч а й ш и е нити, к о т о р ы е за т в е р д е в а ю т  при п р о п у ск е  и х  ч ер ез  
о со б ы й  р а ст в о р  (р и с. 9 ). Н еск о л ь к о  нитей  со е д и н я ю т с я  в о д н у  и

п о д в ер га ю т ся  к р утк е (рис. 7 ).
В  зав и си м о ст и  о т  с п о с о б о в  п о л у ч е 

ния р а зл и ч аю т  н еск о л ь к о  в и д о в  и с к у с 
ст в ен н о г о  ш елка:

а) в и с к о з н ы й  и з д р ев еси н ы , 
с р е д н е й  тонины , в ы р абаты в ается  в 
н аи бол ь ш ем  к ол и ч естве;

б )  м е д н о - а м м и а ч н ы й  в ы р а - 
б а т ы за е т с я  из х л о п к о в о г о  линтера  
(к о р о т к о го  волокна х л о п к а , п о л у ч а е 
м о г о  п о сл е  вторичн ой очи стк и  сем я н ); 
м ед н о-ам м и ач н ы й  ш елк я в л я ет ся  н а и 
б о л е е  тон к овол ок н и сты м ;

в) а ц е т а т н ы й ,  вы р абаты вае • 
Рис. 9. Волокна искусствен- мый т а к ж е  и з  л и н тер а, с р е д н е - или 
ного шелка под микроскопом г р у бов ол ок н и ст ы й ; при сж и га н и и  с п е 

к а ет ся  п о д о б н о  ш ер сти .
П р и зн ак и  в ы со к о го  к а ч ест в а  и с к у с с т в е н н о г о  ш ел к а: р о в н о т а . 

о д н о р о д н о с т ь , ч и ст о т а  (т . е . о т с у т с т в и е  у зл о в , м ш и ст о ст и ), м я г 
к ост ь  б л е с к а , к р еп ост ь  и н ор м ал ь н ая  р а ст я ж и м о ст ь .

О т н о ш е н и е  в о л о к о н  к  р а з л и ч н ы м  в о з д е й с т в и я м

В ол ок н а  ш ер сти , х л о п к а  и т . д .  от л и ч аю т ся  д р у г  о т  д р у г а  не 
тол ь к о  п о  в н еш н ем у  в и д у  —  ц в е т у , б л е с к у , м я гк ости  и пр., н о  и по  
с в о е м у  х и м и ч еск о м у  с о с т а в у  и отн ош ен и ю  к разл и ч н ы м  н а них  
в о зд ей ст в и я м .

Г и гр оск оп и ч н ость . С в о й ст в о  м а т ер и а л о в  п о г л о щ а т ь  и з  в о з д у х а  
в л а г у  и у д е р ж и в а т ь  е е  н а зы в а е т с я  ги гр оск оп и ч н ость ю .

Н ал и ч и е в м а т ер и а л е  ги г р о ск о п и ч еск о й  вл аги  п р и д а е т  е м у  м яг- 
; к о ст ь , н е ж н о с т ь  н а о щ у п ь , при ч ем  т а к и е  ткани  л у ч ш е о б р а б а т ы 

в а ю тся  при и х  р а зу т ю ж к е .
Е сл и  в п о м ещ ен и и  сл и ш к ом  с у х о й  в о з д у х , т о  ткан и  т о ж е  д е л а 

ю тся  « су х и м и » , пы лят, п л о х о  п о д д а ю т с я  р а зу т ю ж к е , а ш вей н ы е  
нитки н еск о л ь к о  п о н и ж а ю т  св о ю  к р еп ост ь , д е л а ю т с я  м е н е е  р а с т я 
ж и м ы м и  и ч ащ е обр ы в аю тся .

Х о р о ш а я  вен ти л я ц и я  в п р о и зв о д с т в е н н о м  п о м ещ ен и и  и н о р 
м ал ь н о  у в л а ж н ен н ы й  в о з д у х  у л у ч ш а ю т  п р о и зв о д ст в ен н ы й  п р о ц е с с  
пош ивки.

Д е й с т в и е  вод ы . В о д а  п р о и зв о д и т  н а  в ол ок н а  р а зл и ч н о е  д е й 
ст в и е . Т а к , х л о п о к  и л ен  при за м а ч и в а н и и  в в о д е  н еск о л ь к о  п  о  в ы 
ш а ю  т  св о ю  к р еп ост ь , а о ст а л ь н ы е вол ок н а  —- ш ер сть , ш ел к  н а т у 

'зо

ральны й и и ск усст в ен н ы й  —  п о н и ж а ю т .  О с о б е н н о  за м ет н а  
п от ер я  к р еп о ст и  при у в л а ж н ен и и  и с к у с с т в е н н о г о  ш ел к а .

П ри в о з д е й с т в и и  в о д ы  н а  ш ер сть  о с о б е н н о  б о л ь ш о е  зн ач ен и е  
и м еет  е е  т ем п ер а т у р а : ч ем  вы ш е т ем п ер а т у р а  в о д ы , т е м  зн а ч и т ел ь 
н е е  п от ер я  к р еп о ст и  в о л о к н а . Н а и м ен ь ш ее  вл и я н и е в о з д е й с т в и е  
воды  о к а зы в а е т  в т о м  с л у ч а е , к о г д а  т е м п ер а т у р а  и е  п р ев ы ш ает  
7 0 — 8 0 °С ; при т е м п е р а т у р е  д о  105— 1 1 0 ° н а б л ю д а е т с я  за м е т н о е  
п о н и ж ен и е  к р еп о ст и  в о л о к о н  (о с о б е н н о  г р у б о й  ш ер ст и ), хот я  
с т р о ен и е  и х  н е  н а р у ш а ет ся ; есл и  ж е  н а  в о л о к н а  д е й с т в о в а т ь  
в о д о й  или п а р о м  при т е м п е р а т у р е  110° и вы ш е, т о  п р о и сх о д и т  
си л ь н о е  р а зр у ш ен и е  в о л о к о н .

П о д  д е й с т в и е м  в о д ы  в с е  вол ок н а  сл егк а  н а б у х а ю т , р азм я г  
ч аю тся  и п о л у ч а ю т  с п о с о б н о с т ь  приним ать р азл и ч н ы е п о л о ж ен и я  
В н аи бол ь ш ей  м ер е  э т о й  с п о с о б н о с т ь ю  о б л а д а ю т  в ол ок н а  ш ерсти  
(в б ол ь ш ей  с т еп ен и  т о н к о й , чем  г р у б о й ), на ч ем  осн о в а н ы  м н оги е  
оп ер ац и и  в ш в ей н ом  п р о и з в о д с т в е  (д ек а т и р о в к а , о т т я ж к а , п о с а д к а ,  
с у т ю ж к а , р а зу т ю ж к а  и д р .) . В  м ен ьш ей  ст еп ен и  т а к о й  с п о с о б  
н остью  о б л а д а ю т  х л о п ч а т о б у м а ж н ы е  ткани и в е щ е  м ен ь ш ей  
льняны е.

К  н агр ев ан и ю  гор яч и м  в о з д у х о м , а т а к ж е  у т ю ж к е  тк ан и  отн о  
ся т ся  р азл и ч н о . Т ак  х л о п к о в ы е и льняны е тк ан и  м о г у т  п ер ен оси ть  
б о л е е  в ы сок ую  т е м п е р а т у р у  в о з д у х а  (д о  1 4 0 — 1 5 0 ° ) , ч ем  ш ер стя  
ны е и ш ел к ов ы е. Н ат ур ал ь н ы й  ш елк при си л ь н ом  н агр ев ан и и  в 
с у х о м  со ст о я н и и  (вы ш е 1 1 0 °) д е л а е т с я  л ом к и м  и ж е с т к и м . О со  
б ен н о  ч у в ст в и т ел ен  к н агр ев ан и ю  ац етатн ы й  ш ел к , к отор ы й  при 
вы сок ой  т е м п е р а т у р е  р а зр у ш а е т с я . Д л я  ш ер сти , о с о б е н н о  гр у б о й , 
н а гр ев а н и е  вы ш е 12 0 — 1 3 0 °С  п р и в оди т  к р а зр у ш ен и ю  в о л о к н а .

П ри у т ю ж к е  т е м п е р а т у р а  у т ю г а  д о с т и г а е т  2 4 0 — 2 6 0 ° ,  н о  нали  
чие в тк ан и  в л аги  п р е д о х р а н я е т  е е  о т  р а зр у ш ен и я , т а к  к а к  и с п а 
р я ю щ ая ся  вл ага  п р е д о х р а н я е т  вол ок н а  о т  п е р ег р ев а . О д н а к о  при 
эт ом  н е о б х о д и м о  с о б л ю д а т ь  о с о б у ю  о с т о р о ж н о с т ь  и п ом н и ть , что  
п о сл е  у д а л е н и я  вл аги  п р о и с х о д и т  сильны й н агр ев  в о л о к о н , з а  к от о  
рым м о ж е т  п о с л е д о в а т ь  их р а зр у ш ен и е  (с н а ч а л а  п о д п а л и в а н и е . 
а за т е м  п о н и ж ен и е  к р еп о ст и  и д а ж е  п р о ж о г  тк ан и ).

П о с л е д н е е  за м е ч а н и е  о с о б е н н о  о т н о си т ся  к т е м  сл у ч а я м , к о г д а  
у т ю ж к а  п р о в о д и т с я  б е з  п р ок л ад к и .

З а м ет и м : т а к  к ак  в с е  вол ок н а  п о д  д е й с т в и е м  в ы сок ой  т ем п е  
ратуры  м о г у т  бы ть р азр у ш ен ы , то  н у ж н а  о с о б а я  о с т о р о ж н о с т ь  к 
об р а щ ен и и  с  т к ан я м и  при у т ю ж к е  и от п ар к е.

П р и в ед ем  н еск о л ь к о  в а ж н ей ш и х  правил:
1. Н а ч и н ая  р а б о т у , о п р е д е л и  н агр ев  у т ю га .
2. П ом н и : п ер егр еты й  у т ю г , д а ж е  в опы тны х р у к а х , м о ж е т  

п одп ал и ть  и д а ж е  р азр уш и ть  ткань; н е д о с т а т о ч н о  н агр еты й  ут ю г  
в ы зы вает  п ри л и п ан и е тк ан и  и о б р а з у е т  н а  тк ан и  р ж а в ы е  пя тн а.

3 . П ри « за ст а и в а н и и »  у т ю г а  б у д ь  о с о б о  о с т о р о ж е н , п ом н я , что  
п о м ер е  п о д сы х а н и я  тк ан ь  ст а н о в и т ся  б о л е е  ч у в ств и тел ь н о й  к д ей  
стви ю  вы сок ой  т ем п ер а т у р ы .

4. П ом н и: чем  с у ш е  тк ан ь , тем  с к о р ее  он а  м о ж е т  бы ть р аз  
руш ен а .



5 . С о б л ю д а й  о с о б у ю  о с т о р о ж н о с т ь  при у т ю ж к е  ш ер стян ы х и 
ш ел к овы х тк ан ей .

6 . Е сл и  у т ю г  «п ал и т » , н е  о х л а ж д а й  е г о  н а  о б р а б а т ы в а е м о м  
м а т ер и а л е , а о х л а д и  на сп ец и а л ь н о  у в л а ж н ен н о м  к у с к е  м а т ер и а л а .

Действие щелочей и кислот. Щ ел оч и  п р о и зв о д я т  р а зл и ч н о е  
д ей ст в и е  н а  вол ок н а: ш ер стя н ы е и ш ел к овы е в ол ок н а  д ей ст в и ем  
щ ел оч и  р азр у ш а ю т ся  и при кипячении м о г у т  бы ть раствор ен ы  
в ней; х л о п о к  и л ен  почти  н е  и зм ен я ю тся  п о д  д е й с т в и е м  щ ел оч и , 
н а о б о р о т , при о б р а б о т к е  х л о п ч а т о б у м а ж н ы х  ткан ей  к р еп к ой  щ е 
лочью  д о с т и г а ю т  ц ен н ы х р езу л ь т а т о в : к р еп ость  п ов ы ш ается , ткань  
п р и обр етает  бл еск , с п о с о б н о с т ь  к л уч ш ей  о к р аск е . Т ак ая  о б р а 
ботк а н азы в ается  м е р с е р и з а ц и е й .

П р о с т е й ш и е  с п о с о б ы  о п р е д е л е н и я  в о л о к о н  в  т к а н я х

Э ти  испы тания  оч ен ь  п р осты  и н е  т р е б у ю т  о с о б ы х  п р и с п о 
собл ен и й  и п р и бор ов . С о с т а в  м а т ер и а л о в  и с с л е д у е т с я  п о  в н еш н ем у  
в и д у , н а о щ у п ь , п у т ем  п р о с т о г о  р а ссм о т р ен и я  в о л о к о н , вы нуты х  
из тк ан и , п у т ем  р азр ы в а  нити в р у к а х , по г ор ен и ю  в о л о к о н  и пр.

Определение направления продольных и поперечных нитей. При 
вся к ом  о п р ед ел ен и и  н е о б х о д и м о  учиты вать , что в с е  тк ан и  с о с т о я т  
а з о сн ов н ы х  (п р о д о л ь н ы х ) и у т о ч н ы х  (п оп ер еч н ы х) н и тей , почему 
н е о б х о д и м о  и с с л е д о в а т ь  т е  и д р у г и е .

О п р ед ел ен и е  н ап р ав л ен и я  о сн о в ы  и у т к а  и м еет  б о л ь ш о е  з н а ч е 
ние к ак  при о ц е н к е  к а ч ест в а  т к а н ей , т ак  и при п ош и в к е, п о э т о м у  
н е о б х о д и м о  н ауч и ть ся  п р о и зв о д и т ь  э т о  о п р е д е л е н и е . О н о  м о ж е т  
бы ть п р о и зв е д е н о  п о  м н оги м  признакам -.

а ) Е сл и  о б р а з е ц  и м еет  к р о м к у , т о  в т о м  ж е  н ап р ав л ен и и , как  
. и к р ом к а , и д у т  нити осн ов ы .

б ) Е сл и  при р уч н ой  п р о б е  о б р а з ц а  на р а с т я ж и м о с т ь  п о  д в у м  
п р от и в оп ол ож н ы м  н ап р ав л ен и я м  о к а ж е т с я , что м атер и ал ы  р а с т я 
ги ваю тся  н ео д и н а к о в о , т о  б о л е е  р а ст я ж и м ы е нити б у д у т  в б о л ь 
ш и н стве с л у ч а е в  уточн ы м и .

в) Н е о б х о д и м о  за м ет и т ь , что в начесн ы х тк ан ях н а ч ес  р а с п о 
л а га ет ся  п о  направл ению  осн ов ы .

г ) Н а  п р о св ет  нити о сн ов ы  во м н оги х  т к а н я х  л е ж а т  б о л е е  р а в 
н ом ер н о , т. е . н а  о д и н а к о в о м  р а сст о я н и и  о д н а  от ' д р у г о й , а нити  
утк а  н е т ак  р а в н о м ер н о  и ч а ст о  н е  т ак  пря м о, к ак  о с н о в а .

д )  Е сл и  ткань в ы р а б о т а н а  в п о л о с к у , т о  в б о л ь ш и н ст в е  сл у ч а ев  
направление п о л о со к  с о в п а д а е т  с  н ап р ав л ен и ем  нитей  осн ов ы .

е ) Е сли  п о  о д н о м у  н ап р ав л ен и ю  р а сп о л о ж ен ы  х л о п ч а т о б у м а ж 
ны е нити, а  п о  д р у г о м у  ш ел к ов ы е, т о  в б о л ь ш и н ств е  с л у ч а е в  ш е л 
ковы е нити я вл яю тся  осн ов н ы м и , а х л о п ч а т о б у м а ж н ы е  уточ н ы м и .

Определение состава тканей. П ри  о п р ед ел ен и и  с о с т а в а  тк ан ей  
ц е л е с о о б р а зн о  п р и д ер ж и в а т ь ся  с л е д у ю щ е г о  п о р я д к а .

а ) В зя в  о б р а з е ц  в руки , о б р а т и т ь  в н и м ан и е на е г о  внеш ний  
ви д , о д н о в р ем ен н о  п р о б у я  ег о  н ао щ у п ь . У ст ан ов и ть  л и ц о  и и з 
н анк у. В о  м н оги х  сл у ч а я х  у ж е  при эт о й  п р о б е  м о ж н о  о п р ед ел и т ь , 
из ч его  вы работан  м атер и ал  —  и з хл оп к а , льна, ш ер ст и , н ат ур ал ь 
н ого  или и с к у с с т в е н н о г о  ш ел к а . Е сл и  э т о г о  и сп ы тан и я  о к а за л о с ь  
н е д о с т а т о ч н о  и и м ею т ся  со м н ен и я , п р о б у  в е д у т  д а л ь ш е .
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б ) В ы н и м аю т н и точ к у осн ов ы , р а ссм а т р и в а ю т  е е , з а т е м  сл егк а  
раскручи ваю т и р аст аск и в аю т; см отр я  на св ет , за м еч а ю т , какой  
вид и м ею т в о л о к о н ц а  и о д н о р о д н ы  ли они п о  с в о е м у  в и д у  или 
нет. Т о  ж е  п ов тор я ю т  и д л я  нити утк а .

в) Е сли  нить к р у ч ен а я , т . е . со с т а в л е н а  и з  д в у х  и б о л е е  нитей, 
то п р е ж д е  в с е г о  н и точ к у  р аск р уч и в аю т  и к а ж д у ю  с о с т а в н у ю  нить 
р а ст а ск и в а ю т  и р а ссм а т р и в а ю т  о т д ел ь н о . В  н ек о т о р ы х  сл у ч а я х  
ниточку р азр ы в аю т  в р у к а х , н е  р аск р уч и в ая , в с у х о м  в и д е  и п о сл е  
см ачивания .

г) В ы н и м аю т н и т оч к у  о сн ов ы  и о с т о р о ж н о , в в о д я  к о н ец  нити в 
плам я, с ж и г а ю т , н а б л ю д а я , как п р о и сх о д и т  г о р ен и е  нити. Т о  ж е  
пов торя ю т и с  у т к о м .

Э ти х  оп ы тов  обы ч н о  б ы в а ет  д о с т а т о ч н о , чтобы  определить,, из 
каких в ол о к о н  в ы р а б о т а н а  ткань.

Отличие хлопчатобумажных тканей от льняных:
а) Н ео т б ел ен н ы е  х л о п ч а т о б у м а ж н ы е  ткани  и м ею т  ж е л т о в а т о 

крем овы й о т т ен о к , л ьн яны е —  серы й  или зе л е н о в а т о -с е р ы й  о т т е  
нок.

б ) О тбел ьн ы е льняны е ткани (п ол от н о) б о л е е  гл ад к и  и б л е с т я 
щ и, н еж ел и  тк ан и  х л о п ч а т о б у м а ж н ы е .

в) Н а о щ у п ь  х л о п ч а т о б у м а ж н ы е  тк ан и  мягки и как  бы  теплы , 
а льняны е т в ер д ы  и п р охл адн ы .

г) П ри р а ст а ск и в а н и и  ниточки х л о п ч а т о б у м а ж н о й  ткан и  н абл ю  
д а ю т ся  т он к и е о д н о р о д н ы е  в ол оск и  н ебол ь ш ой  дл и н ы  (2 — 3 см ), 
а у  льняны х т к а н ей  за м е ч а ю т с я  б о л е е  дл и н н ы е и п р я м ы е о с т р о к о 
нечны е в о л о к о н ц а , обы ч н о  н е о д и н а к о в о й  толщ и ны .

д )  Н ад р ы в  р ук ам и  х л о п ч а т о б у м а ж н ы х  т к ан ей  с д е л а т ь  с р а в н и 
тел ь н о  л егк о , а л ьн яны х, есл и  и у д а е т с я , т о  с  бол ь ш и м  т р у д о м .

е ) Х л о п ч а т о б у м а ж н ы е  б ел ь ев ы е тк ан и  (б я зь , м а д а п о л а м  и д р .)  
яри ручной  п р о б е  почти  н е  р а ст я ги в а ю тся  п о  о с н о в е , а  п о  уткѵ  
сильно в ы тя ги в аю тся , п р и ч ем  у  м а т ер и а л а  о с т а ю т с я  при в ы т я ж к е  
по у т к у  за м ет н ы е  вп ади н ы  —  у гл у б л ен и я  о т  п р о д а в л и в а н и я  п а л ь 
ц ам и . Л ьн ян ы е тк ан и  к ак  п о  о с н о в е , т ак  и п о  у т к у  вы тяги в аю тся  
м ало; ч а ст о  т р у д н о  за м ет и т ь  р азл и ч и е в в ы т я ж к е  п о  о с н о в е  и 
утк у .

Отличие шелковых, полушелковых и из искусственного шелка 
тканей. Т кани  и з н а т у р а л ь н о г о  и и с к у с с т в е н н о г о  ш ел к а  отли  
чаю тся  о т  д р у г и х  св о и м  эф ф ек тн ы м  вн еш ним  в и д о м , б л еск о м , 
гл а д к о сть ю , со ч н о ст ь ю  ок р аск и . Н о  в т о  врем я  как ч и стош ел  
ховы е н ат ур ал ь н ого  ш ел к а ткани и м ею т  гл у б о к и й  м ягкий б л еск , 
и ск усств ен н ы й  ш ел к  о т л и ч а ет ся  ярким и ч а ст о  р езк и м  б л е с к о м .

П о л у ш ел к о в ы е тк ан и  и м ею т  р а зл и ч н о е  л и ц о  и и зн ан к у: л и ц о  из 
нитей ш ел ка —  б л е с т я щ е е , и зн ан к а  и з х л о п к а  —  м а т о в а я , п о  выра 
б о т к е  б о л е е  п р о ст а я .

а ) Н а о щ у п ь  ч и ст ош ел к ов ы е ткани  м ягки, приятны , как  бы  т я ж е 
л оваты , н е оч ен ь  м н у т ся  при сж и м а н и и  о б р а зц а  в р ук ах; п о л у ш е л 
ковы е ткан и , н а о щ у п ь  пл отны , н е  так  м ягки и си л ьн о м н ут ся ; у т к а  
аей  и з и ск у сст в ен н о го  ш елка при сж и м ан и и  на нем  появляю тся  
гл убок и е ск л ад к и , к отор ы е д о л г о  не и сч езаю т .
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б ) П ри р аск р уч и в ан и и  нити и з ткан и  н атурал ьн ы й  ш ел к  о п р е д е 
л я ет ся  п о  тон ч ай ш и м  в о л о с к а м , к о т о р ы е о с т а ю т с я  при о б р ы в е  в  
в и д е  связной , м ассы  их; и ск у сст в ен н ы й  ж е  ш елк п р е д с т а в л я е т с я  в 
в и д е  б о л е е  гр у б ы х , прям ы х в о л о к о н ец , к от ор ы е при о б р ы в е  как  бы  
р а зл ет а ю т ся .

в) П ри  о б р ы в е  в р у к а х  о т д е л ь н о й  с у х о й  и см о ч ен н о й  нити  
н атур ал ьн ы й  ш ел к  н е  д а е т  п о н и ж ен и я  к р еп ост и , а и ск усст в ен н ы й  
ш елк при у в л а ж н ен и и  р а зр ы в а ет ся  при н еб о л ь ш о м  уси л и и , он  как  
бы  р а с п о л за е т с я .

г) С го р а ю т  нити и с к у с с т в е н н о г о  и н а т у р а л ь н о г о  ш ел к а  р а з 
лично: и ск усст в ен н ы й  ш ел к  го р и т  сп ок ой н о  и д у щ и м  п л а м ен ем , 
о ст а в л я я  л егк и й  сер о в а т о -б е л о в а т ы й  пепел ; н атур ал ьн ы й  ш ел к  н е  
горит, а к о н ец  нити, в в ед ен н ы й  в п л ам я , бы стр о  с п е к а е т с я  в ч е р 
ный к о м о ч ек , и п л ам я  б ы ст р о  г а сн ет .

А ц етатн ы й  и ск усст в ен н ы й  ш ел к  т о ж е  сп е к а е т с я , п ри ч ем  в ы д е 
л я ет  неприятны й кислы й за п а х .

О п р ед ел ен и е  ш ер стя н ы х, п ол уш ер ст я н ы х  и см еш а н н ы х  ш ер ст я 
ны х т к а н ей . Ш ер стя н ы е тк ан и  п о  в н еш н ем у  в и д у  и н а о щ у п ь  л егк о  
р а с п о зн а ю т с я  —- они  б о л е е  тол ст ы  и плотны , н е ж е л и  д р у г и е  ткани; 
ка п о в ер х н о ст и  их обы ч н о за м ет н ы  характерны е, в о л о к о н ц а  ш ер сти , 
н а о щ у п ь  он и  «ш ер ст и сты » .

а) Р а с п о зн а в а н и е  ч и ст о  ш ер ст я н ы х , п о л у ш ер ст я н ы х  и с м е ш а н 
ны х т к ан ей  п р о и зв о д и т ся  п р о б о й  н а  см я ти е. Т к ан ь , с о б р а в  с к л а д 
кам и, си л ь н о  сж и м а ю т  в р у к е  и ч ер ез  пол м и н уты  о т п у с к а ю т . П ри  
эт о й  п р о б е  чи сто  ш ер стян ы е ткани  не. ост ав л я ю т  с к л а д о к  или о с т а 
вляю т н ебол ь ш и е ск л а д к и , к о т о р ы е б ы ст р о  и сч еза ю т . Т к ан и , в ы р а 
б о т а н н ы е с  х л о п к о м  или с  в и ск о зо й , о ст а в л я ю т  г л у б о к и е  у гл ов а  
ты е ск л а д к и , к от ор ы е и с ч е за ю т  б о л е е  м ед л ен н о .

б ) П ри  раск р уч и ван и и  о т д ел ь н о й  нити ш ер сть  у з н а е т с я  п о  о с о  
б о м у  в и д у  в о л о к о н ец , отли чн ы х о т  д р у г и х  в ол ок он ; при р а ск р у ч и 
вании вы н утой  и з тк ан и  нити за м е т н а  с в о е о б р а з н а я  и зо г н у т о ст ь  
ш ер стян ы х в о л о к о н ец , и м ею щ и х  н еб о л ь ш о й  б л еск . Е сл и  к ш ер сти  
прим еш ан ы  д р у г и е  в о л о к н а , т о  ч а с т о  и х  у д а е т с я  за м ет и т ь : м а т о 
вы е, тон к и е, н е  и зв и ты е в о л о к о н ц а  х л о п к а  (в  т о н к о су к о н н ы х  т к а 
нях); прям ы е, н ер ав н ом ер н ы е п о  тол щ и н е о ст р о к о н еч н ы е в о л о 
к онц а к от он и н а  (в н ек от ор ы х  г р у б о су к о н н ы х  тк ан я х); оч ен ь  б л е д 
ны е, н е  и зв и ты е, а прям ы е, как  бы  вялы е волокн а в и ск озы  (в г л а д 
ких н ев ал я н ы х к ост ю м н ы х тк а н я х ).

в) П о  гор ен и ю  нити ш ер сть  л ег к о  р а с п о зн а е т с я . П л а м я  бы стр о  
п о т у х а е т , как  тол ь к о  с ж и г а е м у ю  нить у д а л я ю т  о т  огн я , и на к о н ц е  
нити о б р а з у е т с я  черны й сп ек ш и й ся  ш арик. П ри  гор ен и и  в ы д е 
л я ет ся  за п а х , н ап ом и н аю щ и й  за п а х  ж ж е н о г о  р о га  или п ер а . П ри  
гор ен и и  с м е с и  ш ер сти  и р аст и тел ь н ы х  в о л о к о н  н а б л ю д а е т с я  
н еб о л ь ш о е  п л ам я , а з а  сп ек ш и м ся  ш ар и к ом  о б р а з у е т с я  яркий у г о 
л ек  и л егк и й  сер о в а т ы й  п еп ел ; и в э т о м  сл у ч а е  ч у в с т в у е т с я  о с о 
бы й за п а х , в ы дел я ю щ и й ся  при гор ен и и  ш ерсти .

г) П р и су т ст в и е  в тк ан и  и ск у сст в ен н о й  ш ер сти  о п р е д е л я е т с я  при 
р аск руч и ван и и  нити и при р азр ы в е тк ан и  н а д  л и ст о м  б у м а г и , —  
и т ом  и д р у г о м  сл у ч а я х  на б у м а г е  о с т а е т с я  м ел к ая  м а с с а  в о л о 
к он ец  ш ерсти .

ГЛАВА II

К Р А Т К И Е  С В Е Д Е Н И Я  И З  Т Е Х Н О Л О Г И И  

Т Е К С Т И Л Ь Н О Г О  П Р О И З В О Д С Т В А

В неш ний в и д , ст р о ен и е  и св о й ст в а  т к ан ей  в о  м н о го м  зав и ся т  
от  в и д а  и с в о й ст в  п р и м ен ен н о го  д л я  их и зг о т о в л ен и я  в о л о к н а , но  
в н е  м ен ь ш ей  м ер е  о п р е д е л я ю т с я  той  или и н о й . в ы р абот к ой  м ате  
риала.

Р а зл и ч а ю т  три о сн о в н ы х  п р о ц е с с а  в п ер ер а б о т к е  вол ок н а  в 
ткань: п р я д ен и е , т к а ч ест в о  и о т д е л к у .

Н р а ж а ,  е е  ш ід ы  и  с в о й с т в а

П ер е р а б о т к а  т ек сти л ь н ы х в ол ок он  в п р я ж у  п р о и зв о д и т с я  на  
прядильны х ф а б р и к а х .

С ущ н о сть  п р о ц е с с а  п р я д ен и я  с о с т о и т  в т о м , что в о л о к н и сто й  
м а ссе  п о сл е  с о о т в е т с т в у ю щ е й  очистки  о т  п о ст о р о н н и х  п р и м есей  и 
взры хлен ия  п р и д а е т с я  в и д  тон к ой  л ен ты , н а зы в а ем о й  р овн и ц ей ; 
п о сл ед н я я  на п р я ди л ьн ы х м аш и н ах  п о д в е р г а е т с я  ок о н ч а т ел ь н о й  
вы тяж к е и к р ут к е , б л а г о д а р я  к от о р о й  вол ок н а  п о л у ч а ю т  сц е п л е  
ние, а т он к ая  нить —  п р я ж а  —  п р и о б р ет а ет  н е о б х о д и м у ю  р о в н о ту  
и к р еп ость .

П р я ж а , п р и м ен я ем ая  д л я  вы р аботк и  тек сти л ь н ы х и зд ел и й , 
х а р а к т ер и зу ет ся  бол ьш и м  р а зн о о б р а зи е м .

П о  в о л о к н у  р а зл и ч а ю т  п р я ж у  х л о п ч а т о б у м а ж н у ю , льнянѵю . 
ш ер стян ую , ш ел к о в у ю .

Н ити, п ол уч ен н ы е н е п р я д ен и ем , а лиш ь к р у т к о й  н а т у р а л ь н о г о  
и и с к у с с т в е н н о г о  ш ел к а , н азы в аю т  не п р я ж ей , а к ручен ы м  
ш ел ком .

^ Е сл и  п е р е д  п р я д ен и ем  см еш и в а ю т  разл и ч н ы е п о  в и д у  вол ок н а  
(обы чн о ш ер сть  с  х л о п к о м  или ш ерсть  с  р еза н ы м  и ск у сст в ен н ы м  
ш ел к ом ), то  т а к у ю  п р я ж у  н а зы в а ю т  см еш ан н ой .

П о  к р у т к е  р а зл и ч а ю т  п р я ж у  п р а в о й  и л е в о й  крутки:: 
сильной, с р е д н е й  и  с л а б о й  к рутки .

П о  с п о с о б у  вы р аботк и  (п р я д ен и я ) р а зл и ч а ю т  п р я ж у  г р еб ен  
ную  и к а р д н у ю .

П ер в а я  в ы р а б а т ы в а ет ся  гр ебен н ы м  с п о с о б о м  п р я д ен и я , при  
к отор ом  п р о и зв о д и т с я  сп ец и ал ь н ы й  гр еб ен н о й  п р о ч ес  д л я  у р а в н е  
ния и у д а л е н и я  н а и б о л е е  к о р о т к и х  в ол ок он . Б л а г о д а р я  э т о м у  г р е 
б ен н ая  п р я ж а  п о л у ч а е т с я  г л а д к о й , н еп у ш и сто й , ч ем у  с п о с о б с т в у е т  
и т о , что д л я  гр еб ен н о й  п р я ж и  и с п о л ь зу ет ся  б о л е е  д л и н н о е  
в ол ок н о (дл и н н ов ол ок н и ст ы й  х л о п о к , гр еб ен н а я  или к ам в ол ь н ая  
ш ерсть).

К а р д н а я  п р я ж а  в ы р а б а т ы в а ет ся  и з б о л е е  к о р о т к о г о  в ол ок н а , 
н еж ел и  г р еб ен н а я  п р я ж а , г р еб ен н о й  п р о ч ес  о т с у т с т в у е т , п р я ж а  
п о л у ч а ет ся  б о л е е  п у ш и ст о й  и, к ак  п р ав и л о , м е н е е  т о н к о й , н еж ел и  
гр еб ен н а я  п р я ж а .

П о  с т р о е н и ю  п р я ж а  бы в ает  п р о с т а  я, с о с т о я щ а я  и з  
о д и н оч н ой  нити, и к р у ч е н а я ,  со с т о я щ а я  из д в у х  и б о л е е  н и т е й ..
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К р уч ен ая  п р я ж а  о б л а д а е т  б о л ь ш ей  пр оч н ость ю , м ен ь ш ей  м я г 
к ост ь ю .

П о  о т д е л к е  и о к р а ск е  р азл и ч аю т, п р я ж у  с у р о в у ю  (б е з  
о т д е л к и ), о т б е л е н н у ю , о к р а ш ен н у ю , м ул и н е (ск р у ч ен н у ю  из  
р а зн о ц в е т н ы х  н и тей ), м е л а н ж е в у ю  (в ы п р я ден н ую  и з р азл и ч н о  
о к р аш ен н ы х в ол ок он ).

П р я ж а , п р и м ен я ем ая  д л я  вы р аботк и  тек сти л ь н ы х и зд ел и й  (т к а 
ней , ш вей н ы х ниток , тесь м ы  и пр .), м о ж е т  бы ть р азл и чн ой  
тонины .

Т о н и н а  п р я ж и  о п р е д е л я е т с я  м етр и ч еск и м  н о м ер о м .
М е т р и ч е с к и й  н о м е р  п р я ж и  о б о з н а ч а е т  ч и с л о  

м е т р о в  н и т и  в о д н о м  г р а м м е.
Е сл и  и зв естн ы  в ес  п р я ж и  и е е  д л и н а , т о  вы числить н ом ер  

п р я ж и  н е с о с т а в л я е т  т р у д а .
Пример. Взято 72м пряжи; определен вес ее, который равен 3 г. Какой но

мер пряжи?
На 1 г приходится метров пряжи: /

следовательно, номер пряжи 24.

З а м е т и м , ч то  б о л е е  вы сок ий н о м ер  п р я ж и  у к а зы в а ет  на б о л ь 
ш ую  тон и н у  п р я ж и . Т ак , сер о ш и н ел ь н о е  су к н о  в ы р а б а т ы в а ет ся  из  
п р я ж и  №  4 — 5, т о н к о е  су к н о  и з п р я ж и  №  9 — 15, г л а д к о е  трико, 
габар ди н ы  ш ер стян ы е —  и з п р я ж и  №  2 4 — 52.

К р у ч ен а я  п р я ж а  о б о з н а ч а е т с я  др о б н ы м  н о м ер о м , напри м ер  
2 0 /2 , г д е  в ч и сл и тел е у к а зы в а е т с я  н ом ер  о д и н о ч н о й  нити, а  в з н а 
м ен а т ел е  —  ч и сл о ск р уч ен н ы х нитей .

Д л я  ш е л к а  ка к  н а т у р а л ь н о г о ,  т а к и и с к у с с т в е н 
н о г о  (к р о м е  п р я д ен о г о ) тон и н а  о п р е д е л я е т с я  н е  н о м ер о м , а так  
н азы в аем ы м  т и т р о м ,  т . е . в е с о м  в д е н ь е  м от к а  ш ел к а  д л и н ой  
450  м (1 д е н ь е  р ав н о  Ѵго г), или ж е ,  что о д н о  и т о  ж е ,  в есо м  
а г р а м м а х  м отк а  д л и н о й  9 0 0 0  м. *

Т ак и м  о б р а зо м , д л я  ш ел ка чем  т о л щ е нить, тем  больш и й  
титр он а  и м еет .

В ы р аботк а  х о р о ш ей , д о б р о т н о й  ткани  во м н огом  за в и си т  от  
к а ч ест в а  п ря ж и .

П р я ж а  с ч и т а ет ся  х о р о ш ей  п о  к а ч ест в у , есл и  он а  р ов н а , чи ста  
(н е  за с о р е н а ) , крепк а, у п р у г а , и м еет  н ор м ал ь н ую  к р у т к у  и п р а 
вильны й н ом ер .

Т к а ч е с т в о  и  т к а ц к и е  п е р е п л е т е н и я  т к а н е й

С п рядильны х ф абр и к  п р я ж а  п о с т у п а е т  на т к а ц к и е  ф абри к и , 
г д е  и з н е е  в ы р абат ы в аю тся  ткан и .

К ак  и зв ест н о , в тк ан и  и м е е т с я  д в е  си ст ем ы  нитей: нити, к о т о 
ры е и д у т  в д о л ь  ткан и , н а зы в а ю т ся  о с н о в о й ,  а п оп ер еч н ы е  
нити —  у т к о м .

Н ити осн ов ы  и у т к а , п ер еп л ет а я сь  различн ы м  о б р а зо м , о б р а 
зу ю т  п о л о т н о  ткани, Э т о  п ер еп л ет ен и е  осн ов н ы х  и ут оч н ы х  нитей
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и н а зы в а ет ся  т к а ч е с т в о м ;  о н о  п р о и зв о д и т ся  н а  сп ец и ал ь н ы х  
тк ац к и х  с т а н к а х  р а зн о о б р а з н о г о  у ст р о й ст в а . С х е м а  п р о ст ей ш ег о  
т к а ц к о г о  ст а н к а  п о к а за н а  н а  рис. 10.

Р а ссм о т р и м  гл ав н ей ш и е п ер еп л етен и я  тк а н ей , п р и м ен я ем ы е  
при вы р аботк е с у к о н , д р а п о в , к ост ю м н ы х и п о д к л а д о ч н ы х  м а т е 
риалов.

Г ар н и т ур ов ое  или п о л о т н я н о е  п ер еп л ет ен и е  —  с а м о е  п р о с т о е , 
о н о  и зо б р а ж е н о  н а  рис. 11.

Рис. 11. Схема полотняного (гарнитурового) переплетения

2-11«



Зд есь  поперечные (уточны е) нити поочередно то перекры ваю т 
о сновную  нить, то  п р охо дят  под  нее.ПолЬтняное переплетение —  наиболее прочное, та к  к а к  нити 
в нем  получаю т наибольш ую  связность , в следствие  чего  ткан ь  
при э то м  переплетении получается  ж естковатой . Г а р н и т у р о в ы м ' 
переплетением вы рабаты ваю тся  бязи, многие бельевые  ̂ ткани , 
полотно, сукн о  и др уги е  материалы . В сл ед стви е  больш ей  с в я з 
ности нитей при полотняном  переплетении ткан и  п ол учаю т  м ень 
ш ие р астяж ение  и у с а д к у . П о э т о м у  они хорош о  п р охо дят  
пош ивку , но из ни х  труднее  получать  эластично  о б л е гаю щ ую  
одеж ду , особенно при наличии больш ой  плотности  нитей, т а к  к а к  
складки б у д у т  н есколько  у гл о ва ты . Н о  это  у ка зание  не является  
правилом.

Рис. 12. Двойное полотняное переплетение (рогожка)

И м ею т ся  н ек о т о р ы е р а зн о в и д н о с т и  га р н и т у р о в о г о  п е р е п л е т е 
ния: т ак  в м ест о  о д н о й  и д у т  р я д о м  д в е  нити осн ов ы , к о т о р ы е  
п ер ек р ы в аю тся  о д н о й  нитью  у т к а  и н а о б о р о т , так ов ы , н ап р и м ер , 
р еп со в ы е ткани .

Н а  рис. 12 представлен  сл учай , к о гд а  две  нити у т к а  перекры 
ваю т сразу  две  нити основы  или п о д ход ят  под  две нити основы : 
та к  вы рабаты вается , например ткан ь  ро гож ка , и д ущ ая  на летню ю  
одеж д у . П ри  эти х  переплетениях связь о тдельны х нитей б уд е т  не 
так  велика, вследствие чего ткани  б уд ут  мягче.

С а р ж е в о е , или к и п ер н о е , п ер еп л ет ен и е  отличается  тем , что 
зд есь  перекры тия о тдельны х  нитей ид ут  не в ш ахм а тн о м  порядке  
и не одной  нитью , а нескольким и , к а к  это, например, п о ка зано  на 
рис. 13. О тдельны е  перекры тия, к а к  и в полотняном  переплетении , 
со прикасаю тся  с перекры тием  сл едую щ ей  нити, но п ри  сар ж ев о м  
переплетении пр ои сходи т  образование  ко сой  полоски  с а р ж и ,  
что  характерно  д л я  это го  вида  переплетения. С а р ж а  бы вает  
более или менее вы пукла , что  зависит от  числа прекрываемых^ 
нитей. Э то  переплетение т а к ж е  прочно, но связь  м е ж д у  нитям и  
здесь  меньше, в следствие  чего  и ткани  п ол учаю тся  мягче.
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К р о м е  то го , при сарж евом  переплетении значительно  увели 
чивается  р а стяж и м о сть  тканей  по к о со м у  направлению , т. е. по 
направлению  са р ж ев ы х  полосок, и по перпендикулярном у  к эти м  
полоскам  направлению . Э т о  дает, с одной  стороны , в о з м о ж н о с т ь  
изготовлять  о д е ж д у  с больш им  облеганием , но, с д р у го й  стор он ы ,

Рис. 13. Типичное саржевое переплетение (на лине 
Ѵа основы и Ч і  утка)

Рис. 14. Односторонняя (основная) саржа (застил лица 
преимущественно нитями основы)

требует о сто р о ж н ого  ш итья  во избеж ание м о гу щ и х  бы ть п е р е к о 
сов  ткани .

К р о м е  изображ енного  на рис. 13 простейш его  случая  сарж ево го  
переплетения, имеется  м но го  различных отклонений о т  э то го  пере
плетения, ка к , например, в случаях , п о казанны х на рис. 14. Н у ж н о  
заметить, что в са р ж ев о м  переплетении им еется  в о зм о ж н о сть  
в зави сим ости  от  переплетения вы водить  на лицевую  сторону  
больш ее количество  у точны х , или основны х, нитей. Н априм ер , на 
рис. 14 большая часть основы  выведена на лицевую  сторону,



а м еньш ая —  н аи зн ан к у. В  д р у г и х  сл у ч а я х  в о зм о ж н о  р а в н о м ер н о е  
р а сп р ед ел ен и е  о с н о в ы  и у т к а  на л и ц ев ой  С тороне ткани  

(ри с. 13).
П о в ер х н о ст ь  ткани с а р ж е в о г о  п ер еп л етен и я  б о л е е  гл а д к а я , чем  

ткани п ол от н я н ого  п ер еп л ет ен и я , т ак  как з д е с ь  н ет  ст о л ь  о о л о -  
ш о го  к ол и ч еств а  перекры тий, и нити р а сп о л а га ю т ся  б о л е е  о т л о г о . 
С а р ж е в о е  п ер еп л ет ен и е  п р и м ен я ет ся  д л я  очень  бол ь ш о го  к о л и ч е
ства тк ан ей , как , напри м ер , д л я  са р ж и , др а п о в , ш ев и ота , тр и к о, 
б о с т о н а , п о д к л а д о ч н ы х  тк ан ей  и т. д . О со б ен н о  ш и рок о п р и м е
н я ет ся  эт о  п ер еп л ет ен и е  при в ы р аботк е к остю м н ы х и п о д к л а д о ч -

Сатин

Рис. 15. Сатиновое переплетение (уточный застил)

ны х тканей . Д л я  к остю м н ы х т к ан ей  о н о  д а е т  н е о б х о д и м у ю  д л я  
эт и х  тк ан ей  м я гк ость , а д л я  п о д к л а д о ч н ы х  —  д о с т а т о ч н у ю  ров- 
н о т у  л и ц ев ой  п о в ер х н о сти .

С ати н ов ое  п ер еп л ет ен и е  о т л и ч а ет ся  от  п р е д ы д у щ е г о  д в у м я

о с о б е н н о с т я  от д ел ь н ы е п е рек р ЫТИЯ н е  со п р и к а са ю тся , а. р а зб р о -

гя н ь / по всей  ткани, в с л е д с т в и е  ч ег о  очень  м ал о зам етн ы ;
б ) уточная нить п ок р ы в ает  б о л ь ш ее  ч и сл о о сн ов н ы х  н и теи  

( 4 — 12) и п о д х о д и т  п о д  о д н у  (ри с. 15) или ж е ,  н а о б о р о т , п о д х о д и т  
п о д  н еск ол ь к о  осн ов н ы х  нитей  и за т е м  п ер ек р ы в ает  о д н у .

В  т ом  сл у ч а е , есл и  н ал и ц о  вы в еден ы  нити у т к а , п о л у ч а ю т ся  
с а т и н ы ,  есл и  ж е  н ал и ц о  вы в еден ы  нити осн ов ы , п о л у ч а ю т ся
л а с т и к и  или а т л а с ы  (ри с. 16).

П ри са т и н ов ом  п ер еп л етен и и  нити связаны  наи м ен ьш и м  о о р а -  
з о м , н о  за т о  эти  ткани  п р и о б р ет а ю т  н аи бол ь ш ую  г л а д к о с т ь
л и ц ев о й  п о в ер х н о сти . „ Ä

Д л я  д о с т и ж е н и я  д о с т а т о ч н о й  п р оч н ости  эт и х  т к ан ей  н е о б х о 
д и м о  бы в а ет  ув ел и ч и в ать  п л о т н о ст ь  нитей , а  и м ен н о  д л я  т е х , к о 
тор ы е в ы в о д я т ся  н а  л и ц ев у ю  с т о р о н у  м а т ер и а л а . П о э т о м у  д л я  
са т и н о в  н а д о  ув ел и ч и в ать  п л о т н о ст ь  н и тей  у т к а , а д л я  а т л а с о в  
и л асти к ов  —  нитей  осн ов ы .

С ати н о в о е  п ер еп л ет ен и е  п р и м ен я ется  главны м  о б р а зо м  д л я  т а 
ких тканей , в к от ор ы х  н е о б х о д и м о  д о с т и г н у т ь  б о л ь ш ег о  эф ф ек та  
в отн ош ен и и  б л еск а  л и ц ев о й  стор он ы  ткани или ровн оты  л и ц ев ой  
п о в ер х н о ст и  д л я  п о д к л а д о ч н о й  ткани.

Рис. 16. Атласное переплетение (застил нитями основы)

Рис. 17. Диагоналевое переплетение

Д и а г о н а л е в о е  п ер еп л ет ен и е  п ри м ен яется  при в ы р аботк е д и а г о 
н ал ей , г а б а р д и н о в  и х а р а к т ер и зу ет ся  нал ичи ем  на л и ц ев о й  с т о 
р он е  ткани р ел ь еф н ой  м ел к ой  или б о л е е  к р уп н ой  д и а г о н а л е в о й  
п ол осы , и д у щ е й  обы ч н о к р уто  сл ев а  вв ер х  н ап р ав о  (ри с. 17).

Т кани, в ы р абаты в аем ы е д и а го н а л ь ю , обы ч н о пл отны , ст ой к и  на 
р а ст я ж ен и е , т р у д н е е  п о д д а ю т с я  о б р а б о т к е , н е ж е л и  са р ж ев ы е  
ткани.
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К ом би н и р ован н ы е п ер еп л етен и я  п р ед ст а в л я ю т  с о б о й  разл ичн ы е  
п р ои зв од н ы е описан ны х вы ш е о сн ов н ы х  п ереп л етен и й . Э ти  п е р е п л е 
тен и я  ш ироко п р и м ен яю тся  при в ы р аботк е пл атьев ы х тк ан ей , но  
они  т а к ж е  встр еч аю тся  в к ост ю м н ы х м атер и ал ах .

О с о б у ю  гр у п п у  со ст а в л я ю т  б а р х а т н ы е  и п л ю ш е в ы е  
ткани. Л и ц ев а я  ст о р о н а  эт и х  т к ан ей  покры та в о р со м , к отор ы й  о б р а 
з у е т  р азр езан н ы е и т о р ч а щ и е и з  ткани нити в о р со в о й  о сн ов ы  или  
утк а.

Д в у л и ч н ы е  и д в о й н ы е  п ер еп л етен и я  от л и ч аю т ся  т ем , 
что д л я  о б р а зо в а н и я  ткани п р и м ен я ется  д в а  утк а  или б е р е т с я  д в е  
осн ов ы  и д в а  утк а , прич ем  к а ж д а я  о сн о в а  п ер еп л ет а ет ся  с о  св ои м  
у т к о м , и, к р о м е  т о го , эти  нити п ер еп л ет а ю т ся  м е ж д у  с о б о й  каки м - 
н и б у д ь  из эт и х  ут к о в  или о со б ы м  тр еть и м  у т к о м . Н а  р и с. 18 п о к а 
за н а  с х е м а  т а к о го  п ер еп л етен и я ; в эт о м  сл у ч а е  в зя т о  четы ре с и 
ст ем ы  нитей.

1-я основа

Перевязочный утоп

Рис. 18. Двойное переплетение

О писанны е п ер еп л етен и я  п р и м ен я ю тся  при в ы р аботк е д р а п о в , 
о д е я л  и х л о п ч а т о б у м а ж н о й  ткани  —  кирзы , п р и м ен я ем ой  п о сл е  
пропитки д л я  гол ен и щ  сап ог .

О т д е л к а  т к а н е й

Т кани , сн я ты е с т к а ц к о г о  с т а н к а , н а зы в а ю т ся  сур овы м и ; они  
п о ст у п а ю т  в о т д е л к у  д л я  п р и дан и я  им б о л е е  к р а си в о го  вн еш н его  
в и д а , а т а к ж е  св о й ств , н е о б х о д и м ы х  при н о ск е . О т д ел к а  тк ан ей  
чрезвы чайно р а зн о о б р а зн а . О н а за в и си т  о т  п ри роды  в ол ок н а , ви да  
м атер и ал а  и н азн ач ен и я  тк ан ей . Р а зл и ч а ю т  о т д е л к у  х л о п ч а т о б у 
м а ж н ы х , льняны х, ш ер стян ы х и ш ел к ов ы х тканей .

В о т д е л к е  х л о п ч а т о б у м а ж н ы х  тк ан ей  р азл и ч аю т оп ал и в ан и е, 
б ел ен и е , к р аш ен и е, п еч атан и е и ап п р ет ур у .

П ри опаливании  т к ан ей  т о р ч а щ и е  на л и ц ев ой  п о в ер х н о ст и  о т 
д ел ь н ы е вол оск и  хл оп к а  сж и г а ю т с я , и п о в ер х н о сть  т к ан ей  п р и о б р е 
т а ет  гл адк и й  ви д.

Н о  п о сл е  опалки  и пром ы вки ткань е щ е  и м еет  м н о г о  за г р я з 
н я ю щ и х в ещ ест в  —  о ст а тк и  к р а х м а л а , ж и р ов ы е в ещ ест в а , в н е с е н 
ны е при ш л и хтован и и , ест ест в ен н ы е  п р и м еси  хл о п к а , д р у г и е  з а 
гр язн ен и я . В с е  эти  в ещ ест в а  у д а л я ю т с я  при вар к е т к ан ей  в щ е 
л оч н ы х р а ст в о р а х .

П о  оконч ании  варки ткань вы н и м ается  и з  к отл а и тщ ател ь н о  
п р ом ы в ается . В  сД учае н е о б х о д и м о с т и  п р о и зв о д и т ся  п ов тор н ая  
варка д л я  б о л е е  п ол н ой  смшстки.

Д л я  у д а л ен и я  ж е л т о г о  оттен к а  и д л я  д о с т и ж е н и я  бел и зн ы  м а 
тер и ал а  п р и м ен яется  сп ец и ал ь н ая  х и м и ч еск ая  о б р а б о т к а  тканей ,

н азы в аем ая  о т б е л к о й .  П ри о т б ел к е  ткань обы ч н о  за м а ч и в а ю т  
в р а ст в о р е  х л о р н о й  и зв ест и  и о ст а в л я ю т  л е ж а т ь  н е к о т о р о е  врем я  
в к уч ах: во в р ем я  л еж к и  п р оя в л я ет ся  д е й с т в и е  бел и л ьн ой  и зв ест и , 
тк ан ь  п р и о б р ет а ет  бел ы й  ц в ет .

П ри  н е о с т о р о ж н о й  о т б ел к е  в о з м о ж н о  н е тол ь к о  о с л а б л е н и е , ко 
и р азр уш ен и е ткани . О т б ел к е  п о д в ер га ю т ся  тол ь к о  т е  ткани , к о 
т ор ы е п р ед н а зн а ч а ю т ся  д л я  б е л о г о  м атер и ал а  и д л я  краш ени я  
в св ет л ы е т он а . Е сл и  ткань  п р ед н а зн а ч а ет ся  д л я  к раш ен и я  в чер
ный, синий или д р у г о й  
тем ны й ц в ет , т о  е е  не  
о т б ел и в а ю т , а н ап р ав л я 
ю т в к р аш ен и е п о сл е  в ар 
ки. О т б ел ен н а я  ткань п о 
с т у п а ет  на п р о су ш к у , на  
о с о б ы е  суш и л ь н ы е б а р а 
баны , г д е  он а , со п р и к а 
са я сь  с  н агреты м и  м ет а л 
ли ческ и м и  в ал ам и , о т д а е т  
в л агу  и в ы х о д и т  и з м а 
ш ины  с у х о й .

К раш ен и е тк ан ей . Д л я  
ок р аш и в ан и я  тк ан ей  п р и 
м ен я ю тся  са м ы е р а з н о о б 
разн ы е к р аси тел и , ч и сл о  
к отор ы х  оч ен ь  вел и к о. В  
н а ст о я щ ее  вр ем я  ок р аск а  
п р о и зв о д и т ся  главны м  о б 
р а зо м  и ск усст в ен н ы м и  
красителям гі, к отор ы е  
п р и гот ов л я ю тся  х и м и ч е
ск и м  п у т ем  и з р азл и чн ы х  
в ещ ест в . С п о с о б о в  к р а 
ш ения  с у щ е с т в у е т  оч ен ь  
м н о го , и к а ж д ы й  и з к р а
с и т ел ей  т р е б у е т  с в о е г о  
прием а к раш ен и я , п о ч ем у  
и ск у сст в о  к р аш ен и я  т р е б у е т  м н о го  знан ий  и опы та.

П р ост ей ш и й  с п о с о б  краш ени я  за к л ю ч а ет ся  в т о м , что ткань, 
сш и тая  в в и д е  б е с к о н е ч н о г о  ж г у т а , д в и ж е т с я  в к р аси л ь н ой  б ар к е , 
в к о т о р о й  н а х о д и т с я  горячи й  или кипящ ий р а ст в о р  к р а ся щ ег о  
в ещ ест в а . Н а  р и с. 19 и зо б р а ж е н а  м аш ина д л я  т а к о го  краш ени я, 
г д е  путь  ткани  о т м еч ен  стр ел к ам и . Н а р и сун к е, к р о м е  т о г о , в и д н о , 
как п о с т у п а е т  водаі и как  п о д в о д и т с я  пар д л я  н агр ев ан и я  р аст в ор а  
к р аси тел я . П ри краш ени и  р аст в ор  к р аси тел я  п о д о г р е в а е т с я  д о  н е 
о б х о д и м о й  т ем п ер а ту р ы  (обы ч н о  д о  кипения) и к р аш ен и е п р о д о л 
ж а е т с я  1— 2 ч а са . П о с л е  краш ени я  ткань п р ом ы ваю т, д л я  ч его  
в м ест о  к р аси тел я , к отор ы й  сп у ск а ет ся  и з барки , н ал и в аю т в о д у  
и в ней п р о и зв о д я т  т щ а т ел ь н у ю  пром ы вк у ок р аш ен н ой  ткани.

С у щ ест в у ю т  с п о с о б ы  краш ени я, к отор ы е я вл яю тся  б о л е е  с л о ж 
ны ми, но д а ю т  б о л е е  п р оч н ое  ок раш и в ан и е ткани . Н ап р и м ер , при

Рис. 19. Крашение тканей жгутом в барке:
А —  ткань, Б  —  красильны й  р аствор , В —  вы ход  ткани  

после краш ения
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п р о т р а в н о м  краш ени и  ткань п е р е д  к раш ен и ем  п р оп и ты ваю т  
сп ец и альн ы м и  в ещ ест в а м и  —  п р отр ав ой  —  д л я  б о л е е  п р о ч н о го  
с о ед и н ен и я  к р аси тел я  с  вол ок н ам и  и са м о й  п р отр авой . П ри  д р у г и х  
с п о с о б а х  тк ан ь  п о с л е д о в а т е л ь н о  п роп и ты ваю т сост ав н ы м и  частям и  
к р а ся щ ег о  в ещ ест в а , так  что х и м и ч еск о е  о б р а зо в а н и е  к р аси тел я  
п р о и с х о д и т  у ж е  в са м о й  ткани.

М еланж евы е и пестротканы е ткани. Д л я  п ол уч ен и я  т о й  или  
и н ой  ок р аск и  не в с е г д а  ок р аш и в аю т ткань. О чень и н тер есн ы х  
эф ф ек т о в  у д а е т с я  д о ст и г н у т ь  в т е х  сл у ч а я х , к о г д а  ок р аш и в аю т  
вол окн а е щ е  д о  п р я ден и я . Н ап р и м ер , ок раш и в аю т ч асть  ш ер сти  
в красны й ц в ет , часть  в зел ен ы й , ч асть  в черны й и т. д . ,  эти  р а з 
л ично ок раш ен н ы е в ол ок н а  см еш и в аю т  и п о сл е  э т о г о  п р о и зв о д я т

п р я д ен и е . Т ак и е ок р аск и  
н азы ваю т м е л а н ж  (с м е с ь ),  
а ткани н азы в аю т м е л а н -  
ж  е в ы м и.

Д р у г о й  с п о с о б  р а с ц в е т 
ки т к ан ей  с о с т о и т  в о к р а 
ш ивании п р я ж и  в м о т к а х . 
П ри т к а ч ест в е  п р и м ен я ется  
разл и чн о ок р аш ен н ая  п р я ж а , 
что д а е т  в о з м о ж н о с т ь  п о л у 
чить р а зн о о б р а зн ы е  ткани: в 
п о л о ск у , в к л ет к у , сер ы е  
и т . д .  Т ак и е тк ан и  н а зы в а 
ю тся  п е с т р о т к а н ы м и .

О тделка ш ерстяны х тка
ней. В  о т д е л к е  ш ер стян ы х  
тк ан ей  н у ж н о  р ал и чать  о т 
д е л к у  сук он н ы х и о т д е л к у  
к ам в ольн ы х тк ан ей . В  о т 
д е л к е  эт и х  д в у х  груп п  т к а 
ней  м н ого  о б щ е г о , но и м еет -  

Рис.‘ 20. Схема машины для валки тканей Ся т а к ж е  целы й р я д  о с о б е н 
н ост ей . Н ап р и м ер , су к о н н ы е  

ткани д о л ж н ы  о б л а д а т ь  л и ц ев ы м  « за ст и л о м »  или в о й л о к о о б р а зн о й  
п о в ер хн ость ю , что и д о с т и г а е т с я  в о т д ел к е . К ам в ол ь н ы е ткани  
и м ею т обы ч н о г л а д к у ю  п о в ер х н о ст ь  с р езк о  в ы р аж ен н ы м  тк ац к и м  
р и сун к ом .

В отдел к е суконны х тканей глав н ей ш ей  о п ер а ц и ей  я в л я ет ся  так  
н азы в аем ая  в а л к а  (рис. 2 0 ) , при к от о р о й  ткань д в и ж е т с я  в м а 
ш ине, как  п ок азан о  на р и сун к е, и п о д в е р г а е т с я  д ей ст в и ю  вал ов  
Вг и В2 валяльной м аш ины  и с ж а т и ю  в кл апане К. П ри вал к е ткань  
у м ен ь ш а ет  св ои  р азм ер ы  п о  д л и н е  и о с о б е н н о  п о  ш ирин е, причем  
на п о в ер х н о сти  ткани п о я в л я ет ся  в ой л ок ообр азн ы й  сл ой .

П о с л е  валки ткань  обы ч н о  п р о м ы в а ет ся  и н а п р а в л я ет ся  в к р а 
ш ен и е. К р аш ен и е сук о н н ы х , а т а к ж е  и кам вольны х тк ан ей  п р о и з
в о д и т ся  в б ар к ах  ж г у т о м .

П р и м ен я ю тся  п р я м ы е  (су б ст а н т и в н ы е) к р аси тел и  с р е д н е й
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п р оч н ости , к и с л о т н ы е  к р аси тел и  (б о л е е  прочн ы е) и п р о т р а в 
н ы е  к р аси тел и  (н а и б о л ее  прочн ы е).

П ри о т д е л к е  чи сто  ш ер стя н ы х т к ан ей  п е р е д  к р а ш ен и ем  или 
п о сл е  н ег о  п р и м ен я ет ся  к а р б о н и з а ц и я  м ат ер и ал а , к о т о р а я  
с о с т о и т  в т о м , что ткань  пропи ты ваю т сл а б о й  сер н о й  к и сл о т о й  и. 
за т е м  п о д су ш и в а ю т  при вы сок ой  т ем п ер а т у р е . Д е й с т в и е  кисл оты  
вы зы вает  р а зр у ш ен и е  расти тел ьн ы х п р и м есей  и о б у г л и в а н и е  их . 
П о с л е  у д а л е н и я  о б у г л и в ш и х ся  ч асти ц  в с о с т а в е  ткани о ст а ю т ся  
лиш ь в ол ок н а  ш ер ст и , в с л е д с т в и е  ч ег о  тк ан ь  п р и о б р е т а е т  б о л ь ш у ю  
м я гк ость . Д л я  п о л у ш ер ст я н ы х  т к ан ей  к а р б о н и за ц и я , к о н еч н о , н е  
п р и м ен я ет ся , ч тобы  н е р азр уш и ть  п р и м еси  р аст и тел ь н ы х  в о л о к о н . 
П о с л е  краш ени я  ткань п о д в ер га ю т  су ш к е  на суш и л ь н ы х р а м а х , 
г д е  она о д н о в р ем ен н о  с  суш к о й  р а с т я г и в а е т с я  п о  ш и 
р и н е .  П р о су ш ен н а я  ткань  п о д в е р г а е т с я  ст р и ж к е , за т е м  п р е с с у е т с я  
на сп ец и ал ь н ы х м аш и н ах  —  с а м о п р е с с а х ,  г д е  она п р о г л а ж и 
в а ет ся  и у п л о т н я ет ся  п о  тол щ и н е. П о с л е  п р ессо в а н и я  ткань сч и 
т а е т с я  г о т о в о й .

О т д ел к а  к ам в ол ь н ы х тк ан ей  в о б щ и х  ч ер т а х  н а п ом и н ает  о п и 
сан н ую  о т д е л к у  сук он н ы х тканей , но д л я  н ек от ор ы х  и з н и х  с  ц ел ь ю  
п ол уч ен и я  б о л е е  г л а д к о й  п о в ер х н о ст и  п р и м ен я ет ся  о п а л к а  
ткани  на м аш и н ах-п ал и л к ах .

Л ег к а я  валка д л я  кам в ол ь н ы х тк ан ей  п р и м ен я ет ся  лиш ь дл я  
у са д к и  т к ан ей  по ш ирин е или д л и н е  и д л я  см я гч ен и я  м а т ер и а л а , 
но н е д л я  п ол уч ен и я  п л о т н о го  л и ц ев о го  за ст и л а .

О д н о й  и з в аж н ы х о п ер ац и й  в о т д е л к е  к ам в ол ь н ы х тк ан ей  
я в л я ет ся  з а в а р к а ,  к о т о р а я  с о с т о и т  в с л е д у ю щ е м .

Н а д ер ев я н н ы й  или м етал л и ч еск и й  п у ст о тел ы й  ды р ч аты й  ц и 
л и н др  н ав ер ты в ается  ткань с н ек отор ы м  н а т я ж ен и ем  и в т ак ом  
в и д е  п о д в е р г а е т с я  д е й с т в и ю  гор я ч ей  в од ы . И н о г д а  гор я ч ая  в о д а  
п р о п у ск а ет ся  вн утрь э т о г о  цил ин дра и ткань д л я  б о л ь ш ег о  эф ф е к т а  
проп и ты ваю т и зн утр и . П о с л е  зав арк и  в гор я ч ей  в о д е  ткань о х л а 
ж д а е т с я  в х о л о д н о й  в о д е , а за т ем  р аск ат ы в ает ся . П ри  э т о й  о п е 
рации  ткань за к р еп л я ет ся , ткацкий  р и су н о к  ст а н о в и т ся  б о л е е  
рел ьеф ны м  и, к р о м е  т о г о , ткань в д а л ь н ей ш ем  н е п о л у ч а ет  с в а 
ливания при краш ени и  или д р у г и х  оп ер ац и я х .

Зак л ю ч и тел ь н ая  д ек а т и р о в к а  ш ерстяны х тк ан ей . П о с л е  п р о х о 
ж д е н и я  п р есса  ткани н е в п олн е готов ы  д л я  пош и вк и . С  о д н о й  с т о 
роны , они  о б л а д а ю т  сл и ш к ом  бол ьш и м  гл я н ц ем , п ол уч ен н ы м  при 
п р ессов ан и и , а с д р у г о й  стор он ы , ок а зы в а ю т ся  сл и ш к ом  р а с т я н у 
ты ми п о  д л и н е , а ч а ст о  и п о  ш ирине и т р еб у ю т  п о э т о м у  н е о б х о 
д и м о й  у са д к и .

Д л я  у с а д к и  м атер и ал а  и устр ан ен и я  гля н ц а п р о и зв о д и т с я  з а 
кл ю чи тел ьная  д ек а т и р о в к а  ш ерстян ы х тканей .

П р ост ей ш и й  с п о с о б  у с а д к и  —  д ек ат и р ов к а  у т ю г о м . Т ак ая  д е к а 
тировка ^ сост ои т  в т о м , что на п о в ер х н о ст ь  ткани  н а н о си т ся  т о н 
кий сл о й  в о д ы  (р о са ), при ч ем  н а н есен и е  в оды  д о л ж н о  бы ть п р о и з
в е д е н о  р ав н ом ер н о  п о  в сей  п о в ер х н о ст и  ткани. К о г д а  п ов ер хн ость , 
ткан и  п о к р о ет ся  сп л ош н ы м  сл о ем  м ел ьч ай ш и х к а п ел ек  в о д ы , н а 
чинаю т у т ю ж к у , не р аст я ги в ая  ткани у т ю го м . П о д  д е й с т в и е м  г о 
р я чего  ут ю га  н ач и н ается  бы ст р ое  н агр еван и е и и сп ар ен и е в од ы .



С о в м е с т н о е  д е й ст в и е  гор я ч ей  в оды  и пара, о б р а зу ю щ е г о с я  п о д  
у т ю г о м , р а зм я гч ает  вол окн а и д е л а е т  ткань сп о со б н о й  к у с а д к е .  
П р о и зв ед ен н ы е  опы ты  п о к а за л и , ч то  сильно с а д я щ и е с я  тк ан и  
н е п ол уч аю т п ол ной  у с а д к и  п о с л е  о д н о г о  п р огл аж и в ан и я : т р е 
б у е т с я  д в е , а в н ек отор ы х сл у ч а я х  три ут ю ж к и , чтобы  м атер и ал  
п о сл е  зам оч к и  н е са д и л ся .

Э т о т  с п о с о б  д ек ат и р ов к и  м а л о п р о и зв о д и т ел ен  и о б л а д а е т  т ем  
н ед о ст а т к о м , что при нем  м о ж н о  сильно п ов р ед и ть  ткань. П ок а  
п о д  у т ю г о м  и д ет  и сп ар ен и е в од ы , волокн а ш ерсти  как бы  о б в о 
л ак и в аю тся  в л агой , что за щ и щ а е т  ш ер сть  о т  р аск ал ен н ой  п о в е р х -

Рис. 21. Свечной цилиндровый декатир:
I  _  сухопарник , к уда  из тр уб ы  В  по ступает пар; 2 —  ш ерстяная  

ткань  на ды рчатом  валике

« о с т и  утю га; но как тол ь к о  и сп ар ен и е в оды  с  п о в ер х н о ст и  ткани  
зак он ч и т ся , п о с л е д н я я  п о д в е р г а е т с я  вы суш и ванию  и п одп ал и в ан и ю  
в о л о к о н . В о  и зб е ж а н и е  э т о г о  си л ьн о нагреты й ут ю г  бы стр о  в о д я т  
это и зн ан к е и зак ан ч и в аю т у т ю ж к у , п росуш и в ая  м атер и ал  ч ер ез  
к а к о й -н и б у д ь  сл егк а  в л аж н ы й  х л о п ч а т о б у м а ж н ы й  или льн яной  
м атер и ал .

В ф абр и ч н ом  п р о и зв о д с т в е  д л я  д ек ати р ов к и  п р и м ен яю т с п е 
ц иальны е м аш ины , и з  к отор ы х н а и бол ь ш ее р асп р ост р ан ен и е и м ею т  
ц и л и н др ов ы е дек ати р ы .

В  ц и л и н д р о в о м  д е к а т и р е  у в л а ж н ен и е  и н агр ев ан и е  
гкани п р о и зв о д и т ся  при п о м о щ и  п а р а . П е р е д  д ек а т и р о в к о й  к у ск и  
ткани  н ав ер ты в аю тся  на п у ст о т ел ы й  ц и л и н др , или валик, и м ею щ и й  
н а  св о ей  п о в ер х н о сти  м ал ен ь к и е о т в ер ст и я . Ч е р е з  эти  от в ер ст и я  
п о с т у п а е т  пар , п рон и зы ваю щ и й  м ат ер и ал , навернуты й на ц и л и н др . 
С  о д н о г о  к он ц а эт о т  валик и м еет  от в ер ст и е , которы м  он  н а с а ж и 
в а е т с я  на к о н ец  п ар ов ой  тр убы . В али к  с  накатанны м  на н ег о  м а 
тер и ал ом  п ер ен о си т ся  на дек ат и р ов оч н ы й  ап п ар ат  и у с т а н а в л и 
в а ет ся  на н ем , как п о к а за н о  на р и с. 2 1 , И з  р и сун к а в и дн о , что пар

п о ст у п а ет  п о  т р у б е  В, к о т о р а я  в х о д и т  в бол ь ш о й  м етал л и ч еск и й  
цилин др / .  П о ст у п а ю щ и й  п о т р у б е  пар н ап ол н я ет  ц и л и н др  1, п р и 
чем  капли в оды  о с т а ю т с я  в ц и л и н др е, а пар ч ер ез  сп ец и альн ы й  
о т р о ст о к  т р убы  п о с т у п а е т  в п уст отел ы й  валик и ч ер ез  н ег о  п р о 
ник ает в м ат ер и ал , у в л а ж н я я  и н агр ев ая  е г о . П ропаривание, в е 
д е т с я  вл аж н ы м  п ар ом  при д ав л ен и и  о к о л о  3 а т  в т еч ен и е  1— 5 м и 
нут  в за в и си м о ст и  о т  ск о р о ст и  п ост уп л ен и я  п ар а , п л о т н о сти  и в еса  
т о в а р а . В  п ер в о м  п е р и о д е  п р оп арк и  п ар  п о л н о ст ь ю  п о г л о щ а е т с я  
тканью . Ч е р е з  н ек о т о р о е  вр ем я  пар н ачи н ает  п р оби в ать ся  п о  в сей  
п о в ер х н о ст и  т к а н и ., В  т а к о м  сост оя н и и  н у ж н о  в ы д ер ж а т ь  м а т е 
риал  2 0 — 30  с е к у н д , п о с л е  ч его  закры ть пар. П о с л е  п р ек р ащ ен и я  
п уск а  пара валик с  т о в а р о м  сн и м аю т и ткань бы стр о  раск аты ваю т  
во и зб е ж а н и е  о х л а ж д е н и я  на валике. В о  вр ем я  п роп ари ван и я , 
а т а к ж е  при р аск аты ван и и  п р о и сх о д и т  у с а д к а  ткани .

П ри н е о с т о р о ж н о й  и н еу м е л о й  д ек а т и р о в к е  н еи зб еж н ы  с л е д у ю 
щ и е виды  бр ак а: м ор щ ины , и зм ен ен и е ц в ет а , п ер ек о с , ск л а д к и , з а 
м очк а ткани и пр.

ГЛАВА Ш

О П Р Е Д Е Л Е Н И Е  К А Ч Е С Т В А  Т К А Н Е Й

О п р е д е л е н и е  к а ч е с т в а  т к а н е й  в н е ш н и м  о с м о т р о м

О ц ен к а  к а ч ест в а  т к ан ей  п у т ем  в н еш н его  о с м о т р а  и применения 
п р ост ей ш и х  п р о б  н а  см я т и е , н аощ уп ь , на р а с т я ж е н и е  в р у к а х  п р и 
м ен я ется  оч ен ь  ч аст о , а в у сл о в и я х  р аботы  п ош и в оч н ы х м а с т е р 
ск и х  так ая  о ц ен к а  я в л я ет ся  п р ео б л а д а ю щ ей .

П р о см о т р  ткани  с л е д у е т  п р ои зв од и т ь  при х о р о ш ем  дневном  
о св ещ ен и и , п о с л е д о в а т е л ь н о  п р осм атр и в ая  л и ц ев у ю  с т о р о н у  м а те 
риала и и зн ан к у .

П ри п р о см о т р е  п р е ж д е  в сег о  о б р а щ а ю т  в н и м ан и е на чистоту  
вы работки  ткани —  р о в н о т у  п ер еп л етен и я , к а ч ест в о  и ровноту  
ок раск и , к а ч ест в о  ст р и ж к и , о т су т ст в и е  за л о х м а ч ен н о ст и , наличие 
или о т су т ст в и е  о т д ел ь н ы х  п ор ок ов : у зл о в , ш и ш к ов ат ости . пятен, 
н еп р о ч еса н н о го  в ол ок н а , п о в р еж д ен н ы х  м ест  и пр.

Т ак ой  п р о см о т р  о с о б е н н о  в а ж е н  п е р е д  р а ск р о ем  ткани , та к  как: 
в р я д е  сл у ч а ев  д а е т  в о з м о ж н о с т ь  устр ан и ть  о т д ел ь н ы е пороки  
с о о т в е т с т в у ю щ е й  р а ск л а д к о й  л ек ал  или и зб е ж а т ь  н ед оп устим ы х  
п ор ок ов  на ви дн ы х ч а ст я х  и здел и я .

Н ап р и м ер , зат к ан н ая  т о л с т а я  нить б р о с а е т с я  в гл аза  на о т к р ы 
ты х ч астя х  и зд е л и я  —  п о л оч к е, спин ке, к л ап ан ах  и т . д . ,  н о  она  
н еза м ет н а  на п о д б о р т а х  (н и ж е  л ац к ан а), на н и ж н ей  части  рукава, 
в б о к о в о й  части  и т. д .

П р о б о й  н а о щ у п ь , на см я т и е  о п р ед ел я ет ся  п л о т н о сть  м атер и ал а , 
е г о  у п р у г о ст ь , к а ч ест в о  е г о  вы работки , ст о й к о ст ь  м атер и ал а  
в н оск е .

Э то й  п р о б о й  т а к ж е  со ст а в л я ет ся  п р ед ст а в л ен и е  о св о й с т в а х  
м атери ал а в пош и в к е —  е г о  р а ст я ж и м о ст и  (при о т т я ж к а х ), у с а д к е  
(при с у т ю ж к а х ), п о д а т л и в о ст и  при р а зу т ю ж к е  ш вов.
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П он яти е о к р еп ости  м атер и ал а  со ст а в л я ет ся  на о сн ов ан и и  р уч 
н ой  п робы  на разры в и п р од ав л и в ан и е.

П ри навы ке эт и х  п р об  ч а ст о  ок а зы в а ется  д о ст а т о ч н ы м , ч тобы  
с о ст а в и т ь  о т ч етл и в ое  п р ед ст а в л ен и е  о св о й ст в а х  ткани  и ее  к а ч е
с т в е  в сравн ении  с  типовы м  о б р а зц о м  ткани д а н н о г о  ар ти к ул а.

Т е х н и ч е с к и е  п о к а з а т е л и  к а ч е с т в а  т к а н е й

Т ехн и ч еск и м и  п о к а за т ел я м и , о п р ед ел я ю щ и м и  тип и к а ч ест в о  
тк ан ей , явл яю тся: ш ирина ткан и , тонина и х а р а к т ер  п р и м ен я ем ой  
п р я ж и , в ес  о д н о г о  к в а д р а т н о г о  м етра ткани , п л от н ость  нитей  
осн ов ы  и у т к а , к р еп ость  ткани на разры в, р а ст я ж и м о ст ь , у с а д к а  
при м оч к е или сти р к е, п р оч н ость  ок р аск и  и д р .

В с е с т о р о н н е е  о п р е д е л е н и е  к ач ест в а  ткан ей  п р о и зв о д и т ся  л а б о 
р аторны м  п утем .

Ш ирина тканей . П о  краям  ткани и д у т  отли чны е о т  ост а л ь н о й  
ткани п ол осы  к р о м к и ,  к от ор ы е при п ош и в к е обы ч н о  вы бр а
сы в аю тся . П ри  вы числении ш ирины  н у ж н о  в ел и ч и н у  к р ом к и  вы 
бр о си т ь  и з о б щ е й  ш ирины  или у к а за т ь , что ш ирина д а е т с я  с  к р о м 
кам и. Д л я  к а ж д о г о  сор т а  ткани  у ст а н а в л и в а ет ся  о п р ед ел ен н а я  ш и 
рина, к о т о р а я  д о л ж н а  с о б л ю д а т ь с я  ф абр и к ам и .

П ри р ассм от р ен и и  а ссо р т и м ен т а  б у д е т  у к а за н а  ш ирина, у с т а 
н ов л ен н ая  д л я  разл ичн ы х м ат ер и ал ов .

О с о б о е  зн ач ен и е  в ш в ей н ом  д е л е  и м еет  р а в н о м е р н о с т ь  
ш ирины  на п р от я ж ен и и  в с е г о  к у ск а , или о т р еза .

В  э т о м  направлении  в о зм о ж н ы  различн ы е сл учаи: 1) в к у ск е  
м о г у т  бы ть от д ел ь н ы е уч аст к и  ткани  (п ер ехв аты ) м ен ь ш ей  ш и
рины , чем  ш ирина в с е г о  к уск а; 2 ) ш ирина к уск а  м о ж е т  п о ст еп ен н о  
и зм ен я т ь ся  о т  о д н о г о  к он ц а  к у ск а  к д р у г о м у ; 3 ) ш ирина о д н о й  
части  к уск а  м о ж е т  бы ть о д н а , а д р у г о й  ег о  части  д р у г а я  и пр.

В се  эти  д еф ек т ы  в есь м а н еж ел а т ел ь н ы , так  как они  вы зы ваю т  
ув ел и ч ен и е  п отерь  м атер и ал а  при р аск р ое .

Б ол ьш ое п р ак т и ч еск ое  зн а ч ен и е  и м еет  в о п р о с  о  н а и б о л ее  р а 
ц и он ал ь н ой  ш ирине т к ан ей  д л я  р аск р оя  разл ичн ы х и зд ел и й . В  эт о м  
в о п р о се  н ет  е щ е  п ол н ой  я сн о ст и . С читаю т, о д н а к о , что д л я  б е л ь е 
вы х и зд ел и й  ш ирина 71 см  б о л е е  в ы год н а , чем  ш ирина 6 0 — 6 2  см , 
а д л я  к остю м н ы х и зд ел и й  и п ал ь то  —  д в о й н а я  ш ирина 133 см  
и вы ш е; и м ен н о  в эт и х  сл у ч а я х  д ет а л и  и зд ел и й  х о р о ш о  у к л а д ы 
в аю тся  и к ол и ч ест в о  в ы п адов  у м ен ь ш а ется .

И з м ер ен и е  ш ирины  м атер и ал а  п р о и зв о д я т  в с г и б е  или по  
п о л н о й  ш и р и н е .  М а т ер и а л  в с г и б е , т. е . сл о ж ен н ы й  в д в а  
р а за , и зм ер я ю т  в м ест е  с  к р ом к ам и  и с л е д я т  за  т ем , чтобы  в изм е*  
р я ем ом  м е с т е  кром ка бы ла н а л и ц о , т . е . н еот ор в ан н ой . В  д а л ь н е й 
ш ем , при вы числении д ей ст в и т ел ь н о й  ширины м а т ер и а л а , вел и ч и н у  
кром ки вы брасы ваю т. И з м ер ен и е  ткани при р аск р ы том  с г и б е , при  
р асп р ав л ен н ой  ткани , п р о и зв о д я т  на ш и р ок ом  с т о л е , ч тобы  ткань  
м огл а  п ом ест и т ь ся  во в сю  ш ирин у. В о  в сех  сл у ч а я х  и зм ер и тел ь  —  
дер ев я н н ы й  или м ет ал л и ч еск и й  п о л у т о р а м ет р  (а не ленточны й  
м ет р ) ук л ад ы в аю т  т оч н о  п о п ер ек  ткани, п р о в о д я т  п ал ь ц ем  о к о л о
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м ет р а , ч тобы  р асп р ав и ть  м ат ер и ал , и о т м еч а ю т  ш ирину м а т ер и а л а  
с  точ н ост ь ю  д о  0 ,5  см . т

С л е д у е т  от м ети т ь , что н ел ь зя  огран и ч и в аться  о д н и м  п р о м ер о м , 
а с л е д у е т  с д е л а т ь  п р ом ер ы  ч ер ез к а ж д ы е  3 — 5  м ет р ов .

В и д  п р я ж и . Т ол щ и н у  и в и д  п ря ж и  о п р ед ел я ю т , вы ним ая о т 
д ел ь н о  нити о сн ов ы  и у т к а  и з  ткани.

И зм ер я я  и взв еш и в ая  на точны х в е с а х  и зъ я т ы е нити, м о ж н о  
о п р ед ел и т ь  н о м ер  п р я ж и  в ткани.

Р а ск р у ч и в а я  нити о сн о в ы  и у т к а , о п р ед ел я ю т , и з к р уч ен ой  или  
оди н а р н о й  п р я ж и  в ы р аботан а  ткань.

В е с  тк ан и . В е с  тк ан и  при о п р ед ел ен и и  е е  д о б р о к а ч е с т в е н н о с т и  
и м еет  б о л ь ш о е  зн ач ен и е. С о д н о й  стор он ы , он  у к а зы в а ет , н а 
ск ол ь к о  п л отн о  вы р аботан а  ткань, что с в и д е т е л ь с т в у е т  о т ч асти  
о  е е  н о ск о ст и , а с  д р у г о й  стор он ы , в ес  ткани о п р е д е л я е т  с о б о й  
н азн ач ен и е м атер и ал а  д л я  и зго т о в л ен и я  разлиШ ю й о д е ж д ы . Т ак , 
напри м ер , в гр уп п е ш ер стя н ы х  тк ан ей  н а и б о л ее  л егк и е  п р и м ен я 
ю т ся  д л я  л етн и х  п ал ь то , к и т ел ей , б о л е е  т я ж ел ы е  д л я  м у н д и р о в , 
ш ар овар , и, н а к о н ец , н а и б о л е е  тя ж ел ы м и  тканям и я вл я ю тся  драпы  
и сук н а , п р и м ен яем ы е д л я  пош ивки ш инел ей .

В е с  тк ан ей  о п р е д е л я е т с я  или в есо м  в гр а м м а х  к в а д р а т н о г о  м е 
тра тк ан и  (ш ирина о б р а зц а  1 м и дл и н а  1 м) или ж е  в е с о м  п о г о н н о г о  
м етр а . П огон н ы м  м ет р о м  н азы в ается  о т р е з  м атер и ал а  д л и н о й  1 м . 
ш ирина ткани  б у д е т  р азл и ч н а  в зав и си м о ст и  о т  вы р аботк и  т о в а р а .

О п р ед ел ен и е  в еса  п о г о н н о г о  и к в а д р а т н о г о  м етр а  ткани м о ж е т  
бы ть п р о и зв е д е н о , есл и  и зв ест ен  в ес  в сег о  к у ск а .

В зв еш и в а ет ся  в есь  к у с о к  ткани и за т е м  р ассч и ты в аю т в ес  к в а д 
р ат н ого  и п о г о н н о г о  м ет р а  ткани.

Пример. Вес куска 16,8 кг, ширина куска (средняя) 140 см, длина 30 м. 
Вычисления: квадратных метров: 1,40 x  30 =  42 и1.
Вес 1 кв. м;

1 О О
=  0,400 кг, или 400 г.

Вес 1 пог. и:

- =  0,56 кг, или 560 г.

В  л а б о р а т о р и я х  в зв еш и в ан и е н ебол ь ш и х  о б р а зц о в  ткани п р о и з 
в о д и т ся  на точ н ы х в е с а х .

П ри м ал ы х п р о б а х  п р о и зв о д и т ся  н еск ол ь к о  взвеш и в ан и й  и б е 
р ет ся  с р е д н е е  а р и ф м ет и ч еск о е .

В е с  о сн ов н ы х  груп п  тканей: ш инельны е 6 5 0 — 8 0 0  г , м ун ди р н ы е, 
ш ароварн ы е 4 0 0 — 5 0 0  г, п о д к л а д о ч н ы е 100— 2 0 0  г  1 кв. м етр .

П л отн ость  ни тей . П ри и згот ов л ен и и  тк ан ей  нити м о ж н о  р а с п о 
л о ж и т ь  б о л е е  б л и зк о  о д н а  к д р у г о й  или б о л е е  д а л е к о . Ч и с л о . н и 
тей , п р и х о д я щ и х ся  на у ч а с т о к  ткани в 10 см , н а зы в а ет ся  п л о  т- 
н о с т ь ю  т к а н и .

П л о т н о ст ь  у к а зы в а ет ся  о т д ел ь н о  д л я  осн ов ы  и д л я  у т к а , так  
как в бол ь ш и н ств е  сл у ч а ев  п л отн ость  у  них бы в ает  р азн ая .

Больш ая или м ен ь ш ая  п л отн ость  разл ичн ы х т к ан ей  п р е ж д е  
в сег о  за в и си т  о т  т о н и н ы  п р и м ен я ем ой  п р я ж и  и, д а л е е , от' вы 



работк и , что б св о ю  о ч е р е д ь  о п р ед ел я ет ся  в и д о м  к н азн ач ен и ем , 
м атер и ал а .

П л о т н о ст ь  ткани ок а зы в а ет  вл ияние на м н оги е  св о й ст в а  м а т е 
р и ал ов: в е с , к р еп ость , н о ск о ст ь , р а ст я ж и м о ст ь .

К р о м е  т о г о , п л о т н о ст ь  оч ен ь  вл и я ет  на у с а д о ч н о с т ь  ткани: ч ем  
р е ж е  ткань, тем  б ол ь ш е она с а д и т с я  при за м о ч к е , у т ю ж к е  или  
сти р к е; с в о й ст в а  т а к и х  т к ан ей  н а д о  учиты вать  при п ош и в к е. С  д р у 
го й  стор он ы , о с о б е н н о  пл отны е тканн т р у д н о  п о д д а ю т с я  о б р а 
б от к е: р а зу т ю ж к е  ш вов , с у т ю ж к е  и пр., так как т ак и е ткани  о б л а 
д а ю т  м ал ой  п л а с т и ч н о с т ь ю .

Д л я  о п р ед ел ен и я  п л от н ости  о т м еч а ю т  уч астк и  тк ан и  в 1 или  
5 см  ври п ом ощ и  у в ел и ч и тел ь н о го  стек л а  или лупы  и дл и н н ой

иглы  п росч и ты в аю т чи сл о н и тей  осн о в ы . 
Т ак ж е  о п р ед ел я ю т  нити утк а .

Н а  р и с. 2 2  и зо б р а ж е н а  лупа д л я  о п р е 
д е л е н и я  п л от н ости  ткани.

П р оч н ость  ткани. П р о ч н о сть  ткани  
о п р е д е л я е т с я  к р еп ост ь ю  ткани на р азр ы в , 
р а ст я ж и м о ст ь ю  и п р о д о л ж и т ел ь н о ст ь ю  в 
н о ск е  («носк остью »,).

К р е п о с т ь  т к а н и  н а  р а з р ы в  
я в л я ет ся  очен ь  важ н ы м  п о к а за т ел ем  при  
о п р ед ел ен и и  п р оч н ости  ткани , и п о э т о м у  
и сп ы тан и е ткани на к р еп ость  п р и м ен я ет ся  
оч ен ь  ч аст о . К р еп о ст ь  ткани м о ж е т  п о 
вы ш аться  или п о н и ж а т ь ся  о т  разны х п р и 

чин: от  к ач еств а  вол ок он  (сы рья), правил ьности  вы работки  п р я ж и , 
п л от н ости  ткани, п рав и л ьн ости  о т д ел к и  и пр.

Р а с т я ж и м о с т ь ю  ткани н азы в ается  с п о с о б н о с т ь  е е  у д л и 
няться  (при р а ст я ж ен и и ). Р а с т я ж и м о с т ь  ткани и м еет  оч ен ь  б о л ь 
ш о е  зн ач ен и е, так  как она п р ед о х р а н я ет  ткань о т  разры в а.

Е сли при р а ст я ж ен и и  ткань тол ь к о  вы тяги в ается  и п о  о с в о б о 
ж д е н и и  е е  н е  в о зв р а щ а ет ся  к п р еж н и м  р а зм ер а м , т о  т а к о е  р а ст я 
ж е н и е  н азы в ается  о с т а ю щ и м с я ;  есл и  ж е  п о сл е  р а ст я ж ен и я  
ткань  в о зв р а щ а ет ся  к п р еж н и м  р а зм ер а м , т о  он а  о б л а д а е т  у п р у 
г о с т ь ю ,  или у п р у г и м  р а с т я ж е н и е м .

У п р у го е  р а ст я ж ен и е  ж ел а т ел ь н о  в ткани, так  как т ак ая  тк ан ь  
б о л е е  д о б р о т н а .

Р а ст я ж и м о ст ь  тк ан ей  н е о д и н а к о в а  п о  п р о д о л ь н о м у  и п о п е 
р еч н о м у  н аправл ениям  и п о  д и а г о н а л и , что за в и си т  о т  п л о т н о сти , 
п ер еп л ет ен и я  и пр. Р а с т я ж и м о с т ь  м атери ал а и м еет  б о л ь ш о е  зн а 
ч ен и е т а к ж е  и д л я  хар ак т ер и ст и к и  тк ан ей  в п ош и в к е, что б у д е т  
р а зо б р а н о  в с л е д у ю щ е м  о т д е л е .

С р еди  различны х м ат ер и ал ов  н аи бол ь ш ею  р а ст я ж и м о ст ь ю  о б л а 
д а ю т  ш ер стян ы е м атер и ал ы , за т е м  ш ел к ов ы е, х л о п ч а т о б у м а ж н ы е  
в, н ак он ец , льняны е.

О п р ед ел ен и е  к р еп ости  и р а ст я ж и м о ст и  ткани п р о и зв о д и т ся  или  
уп р ощ ен н ы м  с п о с о б о м  —  п р осты м  р а ст я ж ен и ем  и р азры в ом  нити  
или Ткани рукам и, или ж е  л абор атор н ы м  п у т ем  —  р азр ы в ом  п о 
л оск и  ткани на сп ец и ал ь н ой  м аш и н е.

П р о б у  ткани на разры в рук ам и  п р о и зв о д я т  так: н а д р ы в а ю т  
край м атери и  в о д н о м 1 направлении , а за т ем  и в д р у г о м , п р ед в а р и 
т ел ь н о  у д а л и в  к р ом к у . П о  за т р а ч ен н о м у  уси л и ю  с у д я т  о  п р о ч н о 
сти  м атер и ал а .

К р о м е  эт о й  п робы , п р о и зв о д я т  п р о д а в л и в а н и е  ткан и , з а ■ 
хваты вая  е е  бол ьш и м и  и ук азател ьн ы м и  п ал ь ц ам и  о б е и х  рук и 
п р о д а в л и в а я  сн и зу  в в ер х  бол ьш и м и пал ьц ам и .

П ри л а б о р а т о р н о м  испы тании ткани на к р еп о ст ь  п о л ь зу ю т ся  
специ альны м и п р и бор ам и .

Н о с к о с т ь  т к а н и  о п р е д е л я е т с я  н е тол ь к о  е е  к р еп ост ь ю  и. 
р а ст я ж и м о ст ь ю , н о  и д р у г и м и  п о к азател я м и . В  са м о м  д е л е , при  
н о ск е  ткань п о д в е р г а е т с я  сам ы м  р а зн о о б р а зн ы м  в о зд ей ст в и я м :  
р а с т я ж е н и ю  (в аж н ы  к р еп ость  и р а ст я ж и м о ст ь  тк ан и ), т  р е- 
н и ю  с а м ы х  р азл и ч н ы х п о в е р х н о с т е й  (в а ж н а  р а с т я ж и м о с т ь , м я г 
к ост ь , ги б к о ст ь  в о л о к о н ), д е й с т в и ю  с в е т а  (в а ж н а  п р оч н ость  
в ол ок он , о с о б е н н о  ок р аск и , к с в е т у ), д е й с т в и ю  в о д ы , ,  
д е й с т в и ю  д о ж д я  (в аж н ы  со п р о т и в л я ем о ст ь  загн и в ан и ю , 
п р оч н ость  в сти р к е).

К  р азр уш ен и ю  ткани в е д у т  пы ль, п от , г л а ж е н и е  и т . п.
В с е  эти  вн еш н и е в о зд е й с т в и я  в к он еч н ом  и т о г е  р азр уш аю т  

ткани , причем  в р азл и чн ы х сл у ч а я х  и м ею т  н а и б о л ь ш ее  зн а ч ен и е  то  
т е , то  д р у г и е  причины .

К р о м е  т о г о , н е м а л о в а ж н о е  зн ач ен и е и м еет  т а к ж е  к а ч ест в о  по 
ш ивки с а м о й  о д е ж д ы . П о д м е ч е н о , что х о р о ш о  сш и ты е вещ и  н о 
ся т ся  д о л ь ш е , чем  п л о х о  сш иты е.

Н а к о н ец , н о ск о ст ь  т к ан ей  зав и си т  и о т  т о г о , в к ак и х  у сл о в и я х  
ткань б у д е т  н оси ть ся . Т ак , п о д к л а д о ч н ы е ткани в к о ст ю м н о й  о д е 
ж д е  и в п ал ь то  п о ст о я н н о  тр утся  о н и ж н ю ю  о д е ж д у ,  п о э т о м у  
н е о б х о д и м о , ч тобы  эт и  ткани им ели  г л а д к у ю  п о в ер х н о ст ь , бы ли  
плотны , а в ол ок н а о б л а д а л и  бы  д о с т а т о ч н о й  м я гк ост ь ю  в о  и з б е 
ж а н и е  и х  ск о р о г о  и зл ом а .

В ер хн и е ткани  (гл авны м  о б р а зо м  ш ер стя н ы е) п о д в е р г а ю т с я  
м н о го о б р а зн ы м  р а ст я ж ен и я м  и трению , а п о  с в о е й  л и ц ев о й  п о в е р х 
н ости  —  в о зд ей ст в и ю  св ет а  и д о ж д я . З н ач и тел ь н ая  р а ст я ж и м о ст ь  
в ол ок он , и х  ги б к о ст ь  и м я гк ость  с п о с о б с т в у ю т  б ол ь ш ей  н о ск о ст и  
ш ерстян ы х тк ан ей , п р ед о х р а н я ю т  и х о т  разры ва и с к о р о г о  и ст и 
рания.

К р о м е  т о г о , н е о б х о д и м о , чтобы  сук н а , с о д е р ж а щ и е  к о р о т к у ю  
и ск у сст в ен н у ю  ш ер сть , бы ли х о р о ш о  зав аля н ы  и д о с т а т о ч н о  
плотны  во и зб е ж а н и е  п р е ж д ев р ем ен н о й  п отер и  в ол ок н а при т р е 
нии ткани.

Н а к о н ец , ш ер ст я н ы е ткани д о л ж н ы  им еть  п роч н ую  о к р а ск у , не  
и зм ен я ю щ у ю ся  о т  д е й с т в и я  д о ж д я , св ет а , пы ли.

К ак  ви дн о  и з ск а за н н о г о , д л я  в с е х  групп  м ат ер и ал ов  в о  в с е х  
сл уч ая х  при н о ск е  и гр а ет  за м ет н у ю  роль ст о й к о ст ь  ткани  при 
трении. П о э т о м у  и н о г д а  о  н о ск о ст и  ткани с у д я т , п р о и зв о д я  и ст и 
р ан и е ее .

У са д к а  при м очк е. О п р ед ел ен и е  величины  у с а д к и  ткани п р о и з
в о д и т ся  за м о ч к о й  ткани в в о д е  с  п о с л е д у ю щ и м  вы суш и ван и ем  
в с в о б о д н о м  со ст о я н и и . И зм ер я я  д л и н у  и ш ирину о б р а зц а  ткани



д о  зам оч к и  и п о сл е  за м о ч к и  и суш к и , о п р ед ел я ю т  вел ич ину у с а д к и  
п о  о с н о в е  и у т к у .

С л е д у е т  им еть  в в и д у , что у с а д к а  при м оч к е б у д е т  б о л ь ш е  
у с а д к и , п о л у ч а ем о й  при п о р т н о в ск о й  д ек а т и р о в к е  у т ю г о м .

Н езн ач и т ел ь н ая  у с а д к а  ткани (д о  д в у х  сан т и м ет р ов  на м етр ) 
д о п у с т и м а , так  как при эт о й  у с а д к е  о б л ег ч а ет ся  в л а ж н а я  о б р а 
бот к а  ткани б е з  и ск а ж ен и я  ф ор м ы  и зд ел и я  во в р ем я  о б щ е й  
у т ю ж к и  и н оск и .

И зл и ш н я я  у с а д к а  с н и ж а е т  к а ч ест в о  м атер и ал а , так  как  т р е 
б у е т  т щ ател ь н ой  д ек ат и р ов к и , м о ж е т  о б у сл о в и т ь  и ск а ж ен и е  д е т а 
л ей  в о  в р ем я  пош ивки или у с а д к у  ткани  при н о ск е  и зд ел и я .

П р оч н ость  ок р аск и . П о д  п р оч н ость ю  к р аси т ел ей  п о н и м а ю т  и х  
ст о й к о ст ь  к различны м  в о зд е й с т в и я м , а им енн о: к д е й с т в и ю  с в е т а ,  
в о д ы , м ы ла, к тр ен и ю , п о т у . О к раск и  м о гу т  и м еть  в ы сок ую  п р о ч 
н ость  лиш ь в н ек о т о р о м  н ап р ав л ен и и , в зав и си м о ст и  о т  и х  н а зн а 
чения. Н ап р и м ер , п о д к л а д о ч н ы е  тк ан и  не т р еб у ю т  о с о б о й  п р о ч н о 
ст и  в отн ош ен и и  д ей ст в и я  на них св ет а , но т р еб у ю т  п ов ы ш ен н ой  
п р оч н ости  к д ей ст в и ю  трен и я  и п от а . К и тел ьн ы е ш ер стян ы е м а 
т ер и ал ы  т р е б у ю т  о с о б о й  п р оч н ости  к св е т у  и д о ж д ю , н о  в м ен ь 
ш ей  ст еп ен и  н у ж д а ю т с я  в п р оч н ости  к в о зд ей ст в и ю  м ы ла.

И сп ы тан и я  на п р оч н ость  ок р аск и  чрезвы чайно р а зн о о б р а зн ы  и 
в с е г д а  б о л е е  или м е н ее  сл о ж н ы , п о ч е м у  з д е с ь  и д а е т с я  лиш ь п о 
н я ти е о  н ек от ор ы х  п р осты х  п р и ем а х  так и х  оп р ед ел ен и й .

П р о ч н о с т ь  к м ы т ь ю  о п р е д е л я е т с я  п у т ем  стирки о б р а зц а  
в м ы л ьном  р аств ор е с  п о с л е д у ю щ и м  ср ав н ен и ем  ег о  с  о б р а зц о м  
н ео б р а б о т а н н ы м .

П р о ч н о с т ь  к в о д е  ш ер стя н ы х  тк ан ей  о п р е д е л я е т с я  з а м а 
чиванием  о б р а зц о в  в т еч ен и е  12 ч а со в  в в о д е  к о м н ат н ой  т е м п е р а 
туры  с  п о с л е д у ю щ и м  вы суш и в ан и ем  и ср ав н ен и ем  их с  п ер в о н а 
чальны ми о б р а зц а м и .

П р о ч н о с т ь  к с в е т у  (на вы горан и е) у ст а н а в л и в а ет ся  п о сл е  
т о г о , как о б р а зе ц  б у д е т  п о д в е р г н у т  д ей ст в и ю  с о л н еч н о г о  св ет а .

П р о ч н о с т ь  к т р е н и ю  (м ар к ость ) о п р е д е л я е т с я  на с п е 
ц и ал ь н ом  п р и бор е  или с л е д у ю щ и м  уп р ощ ен н ы м  п р и ем ом . П о  ткани  
си л ь н о  тр ут  п ал ь ц ем , о б в ер н у ты м  к у со ч к о м  б ел о й  н ек р ахм ал ен н ой  
ткан и . П о  ст еп ен и  за гр я зн ен и я  тк ан и  с у д я т  о  п р оч н ости  ок р аск и .

П р о ч н о с т ь  к у т ю г у  о п р е д е л я е т с я  п р обн ы м  п р о г л а ж и в а -  
н и ем  о б р а зц а  ткани и ср ав н ен и ем  е г о  с  о б р а зц о м , к отор ы й  н е п о д 
в ер гал ся  п р огл аж и в ан и ю .

П орок и  тк ан ей . П ор о к и  т к ан ей  м о г у т  п ол уч аться  во в с е х  ста*  
д и я х  т ек сти л ь н ого  п р о и зв о д ст в а : при уп о т р еб л ен и и  н е д о б р о к а ч е 
ст в ен н о г о  сы рья, в п р я ден и и , т к а ч е с т в е , б ел ен и и , к р аш ен и и  и о т 
д е л к е . П ор ок и  и м ею т  ч резвы ч ай н о о т р и ц а т ел ь н о е  зн а ч ен и е  в ш в ей 
н ом  д е л е :  с  о д н о й  стор он ы , они  при н е б р еж н о й  п ош и в к е п е р е х о 
д я т  на го т о в ы е и зд ел и я  и так и м  о б р а зо м  п о н и ж а ю т  и х  к а ч ест в о , 
а с  д р у г о й  —  они п р еп я т ств у ю т  п р о ц е с с а м  н ор м ал ь н ой  пош ивки.

О зн а к о м и м ся  с  гл ав н ей ш и м и  в и д а м и  п ор ок ов  тканей .
Р е п ь и с т о с т ь  в ш ер стя н ы х  т к ан я х  —  п р о и с х о д и т  о т  н ал и 

чия репья в ш ер ст я н ой  п р я ж е  в с л е д с т в и е  п л о х о й  очи стк и .
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П е р х о т ь  в ш ер ет я н о й  ткани —  п о л у ч а ет ся  в т е х  сл у ч а я х  
к о г д а  ш ер ст ь  и м ел а ' п ер хот ь , к от ор ая  не бы ла у д а л е н а  при п р о 
м ы вке ш ер ст и .

Ж  г у  ш к и  п о л у ч а ю т ся  в в и д е  н ебол ь ш и х  у т о л щ ен н ы х  м ест  
и п р ед ст а в л я ю т  с о б о й  п у х , захв аты в аем ы й  при кручен ии  п р я ж и .

П е р е с л е ж и н ы  в п р я ж е  —  п р ед ст а в л я ю т  с о б о й  п о в т о 
р я ю щ и еся  у т о н ен н ы е м ест а .

Рис. 24. Недосека

У  з  л ы —  п о л у ч а ю т ся  в п р я ж е , есл и  о б о р в а в ш у ю ся  нить с в я зы 
ваю т сл и ш к ом  бол ьш и м  у зл о м . В  ткани при э т о м  б р а к е  видны  
узел к и  и конц ы  нитей .

Б л и з н ы  —  п р о д о л ь н ы е п ол оск и , п о л у ч а ю щ и еся  т о г д а , к о г д а  по  
о сн о в е  н е х в а т а е т  о д н о й  или д в у х  нитей . П о л у ч а ю т ся  о т  обры ва  
осн ов н ы х нитей  в с л е д с т в и е  со р н ост и  п р я ж и , н ер ав н ом ер н ой  по  
крепости  осн ов ы , п л о х о й  р абот ы  станка и пр. (ри с. 2 3 ).

Н е д о с е к и  к о г д а  п о  напр авл ению  утка м ест а м и  р езк о  
ум ен ь ш ается  п л от н ость  ткан и . Н е д о с е к и  п ол у ч а ю т ся  о т  н еп р ав и л ь 
ной р абот ы  т к а ц к о г о  стан к а  или в сл ед ст в и е  п р и м ен ен и я  различн ой  
по тол щ и н е п р я ж и  (р и с. 2 4 ).
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З а б о и н ы  —  к о гд а  на ткани м естам и  п о л у ч а ет ся  у п л о т н ен и е  
ут оч н ы х нитей . З абои н ы  п ол у ч а ю т ся  в сл ед ст в и е  неправил ьн ой  р а 
боты  тк а ц к о го  станка (рис. 2 5 ).

Рис. 25. Забоина

П о д н ы р н и  —  п р о и сх о д я т , к о г д а  н е в сю д у  правильно п е р е 
п л ет а ю тся  нити у т к а , вы ступ ая  м естам и  на бо л ь ш ее расстояни е*  
ч ем  эт о  н у ж н о  (рис. 26 ).

Рис.. 26. Поднырни

П а р о ч к и — т а ко й брак , к о г д а  в дол ь  п ол отн а  п ол у ч а ю т ся  
бел ы е п ол осы  в сл ед ст в и е  р а сп о л о ж ен и я  д в у х  нитей  осн ов ы  или  
утка о д н о в р ем ен н о .

Р а з н ы й  у т о к  —  вы я вл я ется  в в и д е  п оп ер еч н ы х п о л о со к  на 
ткани, к отор ы е и м ею т б о л е е  светл ы й  или тем ны й о т т ен о к  (ри с. 2 7 ) .

Д ы р ы  —  п ол уч аю т ся  о т  м ест н о го  п о в р еж д ен и я  ткани в т к а ч е 
ст в е  или в о т д ел к е .

С у к р у т и  и ы и п е т л и  —  п р ед ст а в л я ю т  с о б о й  ск р ути в ш и еся  
нити утка при обр ы ве, а т а к ж е  при п ер еп уты взн и и  у т о ч н о й  нити  
(рис. 28 ).
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Рис. 27. Разный утоя

Рис. 28. Петли утка

Рис. 29. Слеты утка, толстые нити

С л е т ы  у т к а  к о г д а  уток  с х о д и т  из челнока к ол ь ц ам и  и 
за р абат ы в ает ся  в ткань в так ом  в и д е  (рис. 29).

С д  в и г  у т к а  —  п ор ок , к о г д а  ут ок  н е р а сп о л а г а ет ся  п р я м о 
линейно, а п о л у ч а ет  сд в и ги , в сл ед ст в и е  ч его  и с к а ж а е т с я  ткацкий  
рисунок п ер еп л етен и я  (рис. 3 0 ).
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Рис. 30. Сдвиги утка

Р ж а в ы е  п я т н а  —  получаю тся  при соприкосновении  ткани  
с  м еталлическими  частями  маш ин, а та кж е  при отварке  тканей.

Н е р а в н о м е р н о е  о к р а ш и в а н и е  тканей  п олучается  по 
различны м  и м ногообразны м  причинам: от неправильного  рецепта 
краш ения,, от  недостаточно  тщ ательной  под го товки  ткани  (варка, 
беление), от  неправильной работы  красильной  м аш ины  и д р у ги х  
причин. Н еравномерное окраш ивание м о ж ет  вы явиться  различно: 
в в и д е  отдельны х пятен и полос или ж е  в виде и зм еняю щ его ся  
тон а  краш ения от одной  кро м ки  к  др угой  или от  одно го  конца  
ткан и  к д р у го м у  концу , вследствие  чего отдельны е части  од еж д ы  
м о г у т  п ол уч и ть ся  разного  оттенка .

Н е п р о к р а с  т к а н и  —  получается  в то м  случае, к о гд а  ткань  
не получает достаточно  гл уб о ко го  прокраш ивания по всей  т о л 
щ ине. П о р о к  это т  имеет особое значение для  су конны х  и хл о п ч а 
то б ум а ж н ы х  тол сты х  тканей  и обы чно замечается по срезу  ткани  
и при раскручивании  нитей основы  и утка .

Н е з а к р а ш е н н ы е  р а с т и т е л ь н ы е  волокна в ш ерстя 
ны х  или ш елковы х  ткан я х  —  встречаю тся  в виде различны х о ттен 
ко в  по окраске  растительны х и ш ерстяны х или ш елковы х  волокон  
ткани . О бы чно это т  порок возникает при неправил ьн ой  рецептуре 
краш ения.

З а л о м ы  —  склад ки  ткани , больш ей  частью  в продольном  н а 
правлении. Д л я  ш ерстяны х тканей  э т о т  брак имеет больш ое зн а 
чение и получается  при краш ении , отварке, д е катировке  и пр. Э т о т  
п ор ок  трудно  удалим  и не во всех  случаях  м о ж ет  бы ть  устранен  
при проглаж ивании  утю го м .

З а п а х  или с а л ь н о с т ь  в ш ерстяны х тканях  —  получается  
вследствие недостаточной  их  пром ы вки .

П р о т и  р ы или н а т и р ы  —  возникаю т в ш ерстяны х и х л о п 
ч а тоб ум аж н ы х  тканях  при продолж ительном  трении и х  о валы  
■машины и при неправильном  хо д е  в маш ине.

П е р е к о с ы  —  получаю тся , к о гд а  нити у тка  и основы  н а хо 
д я тся  не под  прямы м  у гл о м  д р у г  к  д р угу . В о зни каю т  при излиш-, 
нем  натяж ении ткани  в п роцессах  отделочного  производства , 
а т а кж е  при неправильном  ш ирении во время суш ки  и на ш ирилке.

П р о  с т р и ж к и  —  маленькие ды рочкщ  заметны е на просвет, 
получаю щ иеся  при стриж ке  тканей.
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М о р щ и н ы  —  сборки , слабая волнистая кром ка  —  получаю тся  
от плохой  вы работки , неправильной валки, плохой  декатировки .

П л о х а я  с т р и ж к а  —  ко гд а  ткани  имею т неровную  поверх
ность, л о хм атятся  или ж е  им ею т участки  (в валяны х тканях), про
стриж енны е до  обнаруж ения  т кац ки х  нитей.

М а с л я н ы е  п я т н а  и з а г р я з н е н и я  т к а н и  —  получа 
ю тся  при нео сторож ном  обращ ении с тканями.

ГЛАВА IY

А С С О Р Т И М Е Н Т  Т К А Н Е Й ,  П Р И М Е Н Я Е М Ы Х  Д Л Я  

П О Ш И В К И  О Ф И Ц Е Р С К О Г О  О Б М У Н Д И Р О В А Н И Я

Г р у п п и р о в к а  т к а н е й

Д л я  пош ивки  оф ицерского  обм ундирования прим еняю тся  ткани„ 
которы е во зм ож но  разделить на три группы : а) верхние ткани  —  
ш ерстяны е и хл опчатобум аж ны е ; б) подкладочны е  ткани  — хл о п 
ч атобум аж ны е  и ш елковы е; в) различные ткани  дл я  пр окл адок  
в одеж д е  —  парусина , бортовка , холст.

Верхние ткани  являю тся  о сновны ми  м атериалам и  дл я  о д еж д ы , 
и изучению  их  следует  уделять  наибольш ее внимание.

П о  назначению  эти  ткани  м о гу т  бьщ> разделены  на несколько  
групп: ш инельные, гимнастерочны е, кигельны е , м ундирны е, ш аро- 
варные, приборные, ткани  дл я  пальто и др. (например, д л я  ф ура 
ж ек , ш апок, портянок, ко торы е  здесь не рассматриваю тся).

Л и ш ь  ш инельны е ткани  и приборные сукна  им ею т свое стро го  
определенное назначение, др уги е  ж е  ткани  прим еняю тся  по раз
личном у  назначению  (например одна и та ж е  ткань  м о ж ет  п р и 
меняться  д л я  кителей, гим настерок  и ш аровар), п о э то м у  при о п и 
сании тканей  д л я  верха м ы  и х  разделим  на сл ед ую щ ие  группы : 
ш инельные ткани , суконны е  ткани  м ундирно-ш ароварны е, к ам в о л ь 
ные ткани  мундирно-ш ароварны е, ткани  дл я  летних пальто , при 
борные сукна  и хл опчатобум аж ны е  ткани  дл я  летнего  о б м ун д и р о 
вания.

К р о м е  указанны х , кр а тко  б уд у т  описаны  ткани  д л я  п о д к л а д к и  
и приклада. .

Ш и н е л ь н ы е  т к а н и

Д л я  пош ивки  ш инелей применяю тся ш ерстяны е ткани  п ов ы ш ен 
ного  веса (650— 800 г  1 кв . метр).

К  ш инельны м  тканям , пом им о  хорош его  внеш него  вида, п р ед ъ 
являю тся  особы е требования: эти  ткани  д о л ж н ы  бы ть  плотны , не 
дряблы , д о л ж н ы  иметь хорош ие  тепловы е свойства , значительную  
толщ ину , противостоять  см ятию  и истиранию , защ и щ а ть  от д е й 
ствия  ветра, д о ж д я , сохранять  хорош ий  внеш ний вид  после н а м о 
кания.

В се  ш инельны е ткани  по своей вы работке являю тся  с у к о н -  
н ы м  и. Д л я  су ко н н ы х  тканей  применяется пряж а пуш истая , вы ра
баты ваемая из коро тковолокни стой  шерсти.
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В о т д е л к е  сук он н ы е ткани п о д в ер га ю т ся  сил ьной  увал к е бла  
г о д а р я  ч ем у  п р о и сх о д и т  их у с а д к а  по д л и н е  и о с о б е н н о  п о  Z  
рт е,  толщ и на ткани зн ач и тел ь н о  ув ел и ч и в ает ся , п о в е р х н о с т ь ™  
с  лица и изнанки « за в а л и в а ет ся » , и ткацкий р и сун ок  п ок р ы в ается  
сл о е м  прочн о св ал я в ш и хся  в ол ок он . u

О т к ач ества  валки сук он н ы х тк ан ей  в зн ач и тел ь н ой  м ер е  з а 
висит д о б р о т н о с т ь  их: п л отн ость , р ем н и ст ост ь  н аощ ѵ пь, о т с у т с т в и е
р ы хл ости , д р я б л о ст и , п ол н ота  и р овн ота  л и ц ев о го  в о й л о к о о б р а з 
н о г о  за ст и л а , п роч н ость  в н о ск е . ои и л и к и оор аз

сукнИ0ЗВеСТН0 три ТИПа Ш“ ны х тканей: д р а п -к а ст о р , д р а п  и

Д р а п -к а ст о р  явл яется  н а и б о л ее  вы сок ой  по к а ч ест в у  ш инел ьной  
Г Г Й  в р а б а т ы в а е т с я  из о с о б о  тонкой  с у З о й  “ р я ж »  
ттпя п !,• „ к от о р о й  и д у т  от бор н ы е м ер и н о со в ы е ш ерсти
Д р а п -к а ст о р  вы р абаты вается  о с о б о  п л отн о , д в у сл о й н ы м  п е р е п л е т е 
н и ем  с  п о с л е д у ю щ е й  и т щ а т ел ь н о й  ув ал к ой  в о т д ел к е . 
лпа„ Р езул ь т ат е  так ой  вы работки  п о л у ч а ет ся  стой к и й  плотны й  

S  b о д е ж д е .  ВРеМЯ НеЖНЫЙ н аощ Упь> с  к р аси в ой  ск л а д  -

В  пош ивке др а п -к а сто р ы  сч и таю тся  трудн ы м и  тканям и: в с л е д 
ст в и е  п л от н ости  они п л о х о  п о д д а ю т с я  у с а д к е , т р еб у ю т  о с о б о  т щ а 
тел ь н о го  вы полнения ш вов , о с т о р о ж н о й  у т ю ж к и  во и збеж ан и е' 

п одп ал и в ан и я , д л я  х о р о ш ей  р а зу т ю ж к и  ш вов  -  м н™ о  
уси л и и . О д н а к о  т р у д  м а ст ер а  при п ош и в к е ш инел и  и з к а ст о р а  воз-

г т в п ЗЖ ДаеТ”Я э Ф ? ек тн ь ш  виД ом  и зд ел и я , ст р ой н ост ь ю  и зя щ е
с т в о м  линии, ст о й к о ст ь ю  п р и дан н ой  ф орм ы  во врем я н оск и  и зд е -

*,ѵА р п о ^ Щем а ссо р т и м ен т е  вы р абаты вается  д р а п -к а ст о р  

7 2 5  г  1 30Г Г  ДВеТа’ ШИрйНОЙ 138 см  с  д о м к а м и ,  в есо м  
г в н ^ о в  Р” “ ”етСЯ » »  " а р а д я «

Д р а п  м ер и н осов ы й , чи сто  ш ер стя н ой , вы р абаты вается  и з тон*

с ° х 0 г Г = о Г Г  (№  П ~ 1 2 )’ ^ М ь т  п ер еп л ет ен и ем  с  х о р о ш ей  увал к ои , обы ч н о т е м н о с е р о г о  цв ета

э т о т  °І- Katf CTBa сы оь ев ой  с м е с ки, п л от н ости  увал ки
в и д  д р а п а  м о ж е т  бы ть м ягки м  или б о л е е  плотны м  О д н а к о

Стр™ > ы ’ изл и ш ™ я  п уш и ст ост ь  ткани недопустим ы ^
т! п ТаК0И ДраП В0 врем я  н оск и  б у д е т  взл охм ач и в ать ся , а и з д е л и е  терять п р и дан н ую  ф о р м у .

п п ^ аП м еРиносовы й п ош и в к у  п р о х о д и т  б о л е е  л егк о , н еж ел и  
драп-к астор ,- он  сравн и тел ь н о  л егк о  о б р а б а т ы в а ет ся  ѵ тю гом  л о 
ж и т с я  красивы м и линиям и. ' ’

яптВ 1 п Г ™ . аСС° РТИМеНТе вы Ра б а т ы в а ет ся  д р а п  м ер и н осов ы й  
730* г 1 V r  ^  » rr fР г7 °  ц в ет а ’ ш ирин ой  138 см  с к р ом к ам и , в есо м  
nZft Р‘ р и м ен я ется  Для пош ивки п о в сед н ев н ы е  ш и н е
л ек  г ен ер а л о в  и частично ст а р ш его  о ф и ц ер ск о г о  со ст а в а .

'7 f)an ш инельнь*й полу грубы й  вы р абаты вается  из п о л у г р у б о й  
ш ер сти  с  прим есью  и ск у сст в ен н о й  (ути л ьн ой ) ш ер сти  а з  р я де  
ар т и к ул ов  и хл оп к а . р д
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П ер еп л ет ен и е  д в у л и ч н о е , при к о т о р о м  о д и н  у т о к  в ы ход и т  пре- 
я м у щ ест в ен н о  на л и ц ев у ю  ст о р о н у  д р а п а , а втор ой  н аи зн ан к у.

В  зав и си м о ст и  о т  см еск и , к ач ества п ряж и, плотности  нитей и 
о т д ел к и  (валк и) к а ч ест в о  п о л у г р у б о го  др ап а  м о ж е т  бы ть р азл и ч 
ны м. Х о р о ш и е  п о  вы р аботк е  п ол угр убы е др ап ы  я вл яю тся  стойким и  
в н о ск е , практичны м и тк ан ям и , вполне уд ов л ет в ор и т ел ь н ы м и  по  
в н еш н ем у  в и д у , х о т я  они  и не о б л а д а ю т  м я гк остью  м ер и н о со в о го  
д р а п а .

В  п ош и в к е эти  др апы  м о гу т  уст у п а т ь  мериносовы м  д р а п а м , так  
как при зн ач и тел ь н ой  п л от н ости  и наличии расти тел ь н ы х вол окон  
они  н еп одат л и в ы  при в л а ж н о й  о б р а б о т к е , т р е б у ю т  тщ ател ь н ой  
р а зу т ю ж к и  д л я  п р и дан и я  х о р о ш ег о  внеш него вида и зд ел и ю . П олу- 
грубы й  д р а п  п р и м ен я ет ся  на пош ивку  ш инелей старш его  и млад 
ш его  о ф и ц ер ск о г о  с о ст а в а .

Х ар ак тер и сти к а  ш и н ел ь н ого  п о л у г р у б о го  д р а п а  N° 224: ш ирина  
139 см , в ес  1 кв. м етр а 7 9 0  г, растител ьны х примесей (х л о п к а ) не 
б о л е е  15% .

С ук н о  п о л у г р у б о е  т е м н о с е р о е , ш ириной 139 см , пО своему 
вн еш н ем у  в и д у  и св о й ст в а м  бл и зк о  ст о и т  к  драпу  п о л у г р у б о м у , 
но в ы р абаты в ается  не двул и ч н ы м , а пол отняны м  переплетением 
с  зн ач и тел ь н ой  ув ал к ой .

Н а зн а ч ен и е ег о  т а к о е  ж е , как и драпа полугрубого .
С ук н о ш и н ел ь н ое и з гр убы х  ш ер стей  из п р я ж и  невы соки х  но 

м ер ов: №  4 ,5 — 5,0 .
В с м е с к у  в в о д я т ся , п ом и м о  натуральны х ш ер стей , о бр ат ы  п р о 

и зв о д с т в а , ути л ьн ая  ш ер ст ь , хл оп ок .
Д л я  п ол уч ен и я  с т о й к о г о , д о б р о т н о г о  м а т ер и а л а , су к н о  д о л ж н о  

бы ть п л отн о  в ы р а б о т а н о , х о р о ш о  у в а л ен о , т щ а т ел ь н о  п о д с т р и ж е н о  
с  л и ц ев о й  сторон ы .

С ук н о в ы р абаты в ается  или полотняны м , или са р ж ев ы м  пере
п л ет ен и ем , причем  в п ер в ом  сл у ч а е  су к н о  п о л у ч а ет ся  более с т о й 
ким , плотны м , р ем н и сты м  н аощ уп ь , а во в тором  —  б о л е е  мягким  
и ры хлы м .

В  п ош и в к е су к н о  с а р ж е в о г о  п ер еп л етен и я  обрабаты вается  б о 
л е е  л егк о , н о  по к а ч ест в у  сук н о  п ол отн я н ого  п ер еп л ет ен и я  п р ед  
п оч т и т ел ь н ее  как  по теп л ов ы м  св о й ств а м , так  и по н оск ости .

Д л я  ш и н ел ей  м л а д ш е г о  о ф и ц ер ск о г о  состава  к кур сантов  на
зн а ч ен о  су к н о  Х -1 0  т е м н о с е р о г о  цвета, ш иринок  139 см, весом 
7 4 5 — 7 6 0  г с п р и м есь ю  хлопка  в размере 15% .

И м п ор тн ы е ш инельны е ткани представлены  д в ум я  типами  т к а 
ней:

1. С ук н о  ш и н ел ь н ое хак и  А М -8 , ш ириной 144— 147 см , часто 
ш ер ст я н о е , вы рабаты ваем ое  из см еси  гр убы х  и п о л у гр уб ы х  ш е р 
ст ей . Э то  су к н о  у ступ ае т  с у к н у  Х -10  по весу, толщ ине  я тепловы м  
св о й ств а м .

Б у д у ч и  более тонким , это  сукно  требует более стой кой  про
к л адк и  при пош ивке  изделия, так  как  само  оно не является таким  
стой к и м , как сукн о  серош инельное. Н о ско сть  су кн а  вполне у д о 
влетворительная.

33



Драп серый АМ-41, шириной 140— 148 см, вырабатывается из 
вевысоких п о к а ч ест в у  см есо к : в с о с т а в е  их и м еет ся  д о  30% обра- 
тов и до 40% ути л ьн ой  ш ерсти .

П о  ст р у к ту р е  р а ссм ат р и в аем ы й  д р а п  р ы хл оват , о б р а б а т ы в а ет ся  
в п ош и в к е б е з  за т р у д н ен и й , но в н о ск е  н е д о с т а т о ч н о  практичен , 
в зл о х м а ч и в а ет ся  и в ы ти рается .

При пош и в к е т р е б у е т  о сн о в а т ел ь н о й  п р о м еж у т о ч н о й  и о к о н ч а 
т ел ь н ой  у т ю ж к и  д л я  ув ел и ч ен и я  у п л о т н ен н ост и  м атер и ал а  и е г о  
ст о й к о ст и  в н о ск е .

С укна гим наетерочны е, мундирны е и ш ароварн ы е

П о  ср авн ен и ю  с  ш инельны м и тканям и сук н а  вы р абаты ваю тся  
б о л е е  тонким и, с  м еньш им  в е с о м  1 кв. м етра (4 5 0 — 5 0 0  г).

О д н а к о  к в ы р абот к е  су к о н  п р ед ъ я в л я ю т ся  н е  м е н е е  в ы сок и е  
т р ебов ан и я  —• они д о л ж н ы  бы ть плотны , х о р о ш о  увал ен ы , стой к и  
на р а ст я ж ен и е , рем нисты , с чи стой , н ев зл о х м а ч ен н о й  п о в е р х н о 
стью . П о  в и д у  л и ц ев ой  п о в ер х н о ст и  сук н а  м о г у т  бы ть в о р со в ы е и 
б езв о р сн ы е . В о р со в ы е су к н а  п о д в е р г а ю т с я  сп ец и а л ь н о й  в о р со в к е  
с  п о с л е д у ю щ е й  ст р и ж к о й  в ор са  и е г о  сильной за п р ес со в к о й .

В с л е д с т в и е  так ой  вы работк и  в ор сов ы е сук н а  от л и ч аю т ся  г л а д 
к ой , р ов н ой  п о в ер х н о сть ю  л и ц ев о й  сторон ы , н ебол ь ш и м  б л е с к о м ,  
котор ы й  о с о б е н н о  п р о я в л я ет ся  при и зг и б а х  м а т ер и а л а . В г о т о в о м  
и зд ел и и  нап рав л ен и е в ор са  д о л ж н о  бы ть с в е р х у  вниз, ч то  д о л ж н о  
им еть  в в и д у  при р а ск р о е  и зд ел и й .

Д л я  вы работки  в ор сов ы х  т к ан ей  п р и м ен яю тся  ш ер сти  х о р о 
ш его  к ач еств а .

Б езв о р сн ы е сук н а не п о д в е р г а ю т с я  сп ец и а л ь н о м у  н а ч есу , их  
л и ц ев а я  п о в ер х н о сть  п р ед ст а в л ен а  равн ом ер н ы м  с л о е м  св а л я в 
ш и х ся  в ол ок он  ш ер сти .

П о  тон и н е, к а ч ест в у  и сы р ьевы м  см е с к а м  су к н а  м о г у т  бы ть  
различны .

В  т и п ов ом  а ссо р т и м ен т е  р азл и ч аю т  четы ре типа су к н а .
Сукно-ка^тор м у н д и р н о е , в ы р абат ы в аем ое  весьм а п л о т н о , из  

тон к ой  ш ер сти  и тон к ой  п р я ж и , с атласн ы м  за ст и л о м  л и ц а  и х о 
р ош ей  увал к ой . С укно м о ж е т  бы ть вор сов ы м  и безв о р сн ы м . Д л я  
о сн ов ы  в ц ел я х  д о с т и ж е н и я  б ол ь ш ей  п л отн ости  и к р еп ост и  м о 
ж е т  пр и м ен яться  кр уч ен ая  т он к ая  п р я ж а .

В с л е д с т в и е  св о ей  п л от н ости , ст о й к о ст и  на р а ст я ж ен и е  су к н о -  
к а ст о р  т р у д н о  о б р а б а т ы в а ет ся , м о ж е т  бы ть п о в р е ж д е н о  в сл у ч а е  
п р и м ен ен и я  т о л ст ы х  игл и ч аст ой  стр очки , т р е б у е т  в есь м а  т щ а 
т ел ь н о го  вы полнения ш вов и о т д ел о ч н ы х  р абот .

В  д а н н о е  врем я  начата оп ы тн ая  вы работка к аст ор а  м у н д и р н о г о  
арт. 1205  ц в ета  « м о р ск о й  волны ».

Сукно тонкое м е р и н о с о в о е  в ы р а б а т ы в а ет ся  и з с р е д н е й  п о  
т о н и н е  су й о н н о й  п р я ж и , п ол отн я н ы м  п ер еп л ет ен и ем ; х о р о ш о  у в а 
л и в а ет ся . С ук н о  т о н к о е  о т л и ч а ет ся  о т  су к н а -к а с т о р а  б о л е е  м я гк ой  
в ы р аботк ой , п р и м ен ен и ем  ср е д н е т о н к о й  ш ерсти .

В ы р а б а ты в а ется  обы ч н о  б езв о р сн ы м . П ош и в к а  су к н а  п р о х о д и т  
б о л е е  л егк о , сук н о  х о р о ш о  п о д д а е т с я  вл аж н ы м  о б р а б о т к а м .
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Сукно полугрубое и з м ети сн ы х шерстей вырабатывается из
б о л е е  т о л с т о й  п р я ж и  и м ен ь ш ей  п л о т н о сть ю , н е ж е л и  р а с с м о т р е н 
ны е вы ш е су к н а . С ук н о  и з м ети сн ы х ш ер ст ей , х о т я  и  н е  я в л я ет ся  
так и м  м ягки м , к ак  м е р и н о со в о е , но в н о с к е  п р оч н о  и х о р о ш о  
с о х р а н я е т  ф о р м у .

О сн о в н о е  н а зн а ч ен и е  ч и ст о  ш ер стя н ы х су к о н  —  п ош и в к а  м у н 
д и р о в  и б р и д ж  или бр ю к  к ним.

Сукно тонкое и полугрубое смешанное в ы р а б а т ы в а ет ся  с  п р и 
м есь ю  х л о п к а  д о  4 0 % . О т оп и сан н ы х су к о н  о т л и ч а ет ся  бол ь ш ей  
см и н а ем о ст ь ю , м ен ь ш ей  п о д а т л и в о ст ь ю  при ш вей н ы х у т ю ж и л ь н ы х  
о б р а б о т к а х , н о  ш вы  вы п ол н я ю тся  б е з  за т р у д н ен и й .

С ук н о т о н к о е  см еш а н н о е  арт. №  Б 102 /50  ш ириной 139  см,, 
п р е д н а зн а ч е н о  д л я  п ош и в ок  ги м н а ст ер о к  и ш а р о в а р .

С ук н о  п о л у г р у б о е  см е ш а н н о е  арт. №  112 ш ирин ой  138 см  вы р а
б а т ы в а ет ся  и з м ет и сн ы х  ш ер ст ей  в с м е с и  с  х л о п к о м  д о  3 5 % .

К а м в о л ь н ы е  т к а н и ,  п р и м е н я е м ы е  д л я  п о ш и в к и  
г и м н а с т е р о к ,  к и т е л е й  и  ш а р о в а р

П о  с в о е й  в ы р а б о т к е , ст р оен и ю  и в н еш н ем у  в и д у  к ам в оль н ы е  
тк ан и  с у щ е с т в е н н о  о т л и ч а ю т ся  о т  сук он н ы х. К а м в о л ь н ы е ткани  
в ы р а б а т ы в а ю тся  и з д л и н н о й , м а л о и зв и то й  ш ер ст и , п о д в е р г а ю щ е й с я  
в п р я д ен и и  г р е б е н н о м у  п р о ч есу . К а м в о л ь н а я  п р я ж а  зн ач и т ел ь н о  
т он ь ш е с у к о н н о й  п р я ж и , он а  н еп у ш и ст а  и п р и м ен я ет ся  обы чно- 
ск р у ч ен н о й  в д в а  к о н ц а .

П о в ер х н о ст ь  к ам в ол ь н ы х тканей , в отли ч и е о т  сук он н ы х, о т 
кры та, со в ер ш ен н о  г л а д к а  или сл егк а  в ор си ста , причем  п ер еп л е
т ен и е  ^нитей ^рельефно п р о ст у п а ет  на п о в ер х н о ст и  м атер и ал а , в ой 
л о к о о б р а зн ы й  сл ой  о т  валки , как э т о  бы ло у  су к о н  и д р а п о в , о т 
с у т ст в у ет .

В за м ен  п л от н ой  у в а л к и  су к о н  п р оч н ость , д о б р о т н о с т ь  к а м в о л ь 
ных-  ̂ т к ан ей  д о с т и г а е т с я  зн ач и тель н ы м  у в ел и ч ен и ем  п л от н ости  
н и тей , п р и м ен ен и ем  к р еп к о го  ш ер ст я н о го  в ол ок н а .

В е с  к в а д р а т н о г о  м етр а  к ам в ольн ы х ткан ей  н еск о л ь к о  м еньш е, 
ч ем  іу к о н , прич ем  в ес  д л я  к ост ю м н ы х т к ан ей  к о л е б л е т с я  о т  2 7 0  
д о  4 5 0  г.

С р едн и м  в е с о м  я в л я ет ся  в ес  3 0 0 — 3 5 0  г 1 кв. м етр . Т к ан и  с  
в есо м  4 0 0 — 4 5 0  г о т н о с я т с я  к гр уп п е  т к ан ей  п о в ы ш ен н ого  в е с а , 
каки м и и я в л я ю тся  тк ан и  в о ен н о го  а ссо р т и м ен т а .

П о  сы р ь ев о м у  с о с т а в у  к ам в ол ь н ы е тк ан и  м о г у т  бы ть чи сто  
ш ерстяны м и , п о л уш ер ст я н ы м и , к о г д а  н а р я д у  с  ш ер ст я н ой  п р и м е
н я ется  х л о п ч а т о б у м а ж н а я  п р я ж а , и см еш ан н ы м и , к о г д а  при с о с т а 
влении см еск и  к ш ер ст и  д о б а в л я ю т с я  д р у г и е  в ол ок н а  (обы ч н о  
к ор от к ов ол ок н и сты й  т и ск у сст в ен н ы й  ш ел к ). С м еш ан н ы е тк ан и  на  
п ош и в к у  о б м у н д и р о в а н и я  К р а сн о й  А рм и и  н е  п р и м ен я ю т ся .

О сн о в н о й  а с с о р т и м е н т  к ам в ол ь н ы х т к ан ей  д л я  о б м у н д и р о в а н и я  
ген ер ал ов  и о ф и ц е р с к о г о  с о с т а в а  п р ед ст а в л ен  сл е д у ю щ и м и  ар т и 
кул ам и.

Д и а г о н а л ь  м ер и н о со в а я  №  1408, ш ириной 142 см , чи сто  ш ер ст я 
ная, ц вета  хак и , ст а л ь н о го , т ем н о - и св ет л о си н ег о , вы р абаты вается



іяз тонкой  мериносовой  крученой  пряж и  № 52/2. Я вляется  наибо 
лее плотной, вы сококачественной  тканью  с нерезко вы явленны ми 
диагоналевы ми  полосами на лицевой  стороне. О бработки  проходи т  
хорош о, давая  необходимы е у са д ки  при пош ивке.

Применяется для пош ивки  м ундиров , кителей и бри д ж  гене- 
■ралов.

Г абар д и н  м ер и н осов ы й  арт. 1 3 1 1, ш ириной 142 см , чисто  ш ер 
стяной , тех ж е цветов, что и диагональ , вы рабаты вается  т а к ж е  из 
крученой  пряж и  то го  ж е  номера. О т  диагонали  о тличается  не

с к о л ь к о  меньш ей плотностью  у то ч н ы х  нитей, применением  более 
рельефной диагонали, кр у то  направленной  вверх слева  направо. 
И м е е т  то  ж е назначение, но более труден  в пош ивке  —  более сы
пуч, не т а к  л егко  разгл аж ивается , при неосторож ной  у тю ж к е  
сгибы  (низки рукавов, низ изделия и пр.) в носке  бы стро  перела
мы ваю тся . В следствие  гл ад кой  поверхности  габардин  скорее, чем 
диагональ , приобретает глянцеви то сть  («зеркальность»), причем  
после о тпарки  глянец  бы стро  вы является  вновь.

Г абар ди н  Б Н  арт. №  1481 , ш ириной 139 см , полуш ерстяной , 
ш ы рабаты вается  по основе из о грубленной  мериносовой  (или т о н 
кой  метисной) крученой  пр яж и  № 32/2 и -крученой  х л о п ч а т о б у м а ж 
ной пряж и  № 40/2 для  у тк а . В ы р а б о тка  м атериала плотная, б л а го 
д ар я  о собенностям  строения  ш ерстяная  пряж а  вы ведена п р еи м у 
щ ественно  на лицевую  сторону, а на и знанку  —  нити х л о п ч а то 
б у м а ж н о го  у тка . Ц в е т  хаки , темносиний . Различаю т две  разновид 
ности  полуш ерстяного  габардина; уплотненны й и типовой.

Г абар дин  полуш ерстяной  пр ед ставляет  собой  прочную  ткань , 
хор ош о  зареком ендовавш ую  себя в носке . Н аиболее  п о д ход и т  для  
пош ивки  гим настерок  и бри дж  оф ицерско го  со става .

П о ш и в ка  кителей  и м ундиров  из этой  ткани  за труднена  тем , 
что плотная  полуш ерстяная  ткан ь  плохо  су тю ж и в а е тся  и оф ор 
мляется , а в носке  теряет ф орму, если изделие не бы ло  т щ а 
тельно вы лож ено  прокладкам и  из парусины  и волоса.

Д и а го н а л ь  арт. 160, ш ириной 136 см , темносинего  цвета, п о л у 
ш ерстяная  представляет м атериал  д л я  бридж , повы ш енного  веса. 
М атер и ал  прочный, но в носке  бы стро  приобретает глянец.

И м п ортн ы е ш ер стян ы е тк ан и  разделяю тся  на три о сновны х вида: 
диагонали , ш евиоты  и трико . В се  ткани  чисто  ш ерстяны е, яри 
м очке  даю т значительную  у с а д к у  (до 7% ) и требую т портновской  
декатировки .

Д и а г о н а л ь  А М -4 0 , шириной 148 см, цвета темный хаки, в ы р аб а 
тывается из крученой огрубленной пряжи № 37/2. Материал срав
нительно толстый, слегка глянцевитый, средне податлив при 
утюжке.

По мягкости и- добротности значительно уступает нашей диаго
нали арт. 1408 и габардину арт. 1311.

Применяется для кителей и бридж офицерского состава.
Д иагональ  А М -3 8 , шириной 143— 150 см, цвет светлы й хаки (реже 

стальной и синий), вырабатывается из крученой пряжи по основе 
№ 45/2 и однониточного утка № 24. Диагональ мельче, чем у  арт. 
АМ-49, ткань мягче, несколько тоньше и лучше обрабатывается.

Однако по . плотности, мягкости и общей добротности уступает 
диагонали 1408 и габардину ч/ш (чистой шерсти).

Назначение то же, что и диагонали АМ-49.
Ш евиот АМ-2, шириной 144— 149 см, светлый хаки, тонкая сар

жевая ткань типа бостон, вырабатывается из огрубленного мери
носа и .крученой пряжи саржей 2/2. О брабаты вается в пошивке 
легко.

Наиболее подходит для пошивки гимнастерок.
Ш еви от АМ-4, шириной 142— 145 см, цвета хаки, вырабаты

вается из полугрубой шерсти, из пряжи крученой по основе № 20/2 
и утка № 9.

Материал повышенного веса (520— 540 г і кв. метр), выработан 
саржей 2/2, лицевая поверхность ворсиста.

Грико АМ-30, шириной 154 см, легкая, гладкая, мягкая ткань,, 
вырабатываемая из тонкой, крученой мериносовой пряжи комбини
рованным переплетением. Эту ткань иногда неправильно называют 
габардином.

Как легкая и воздухопроницаемая ткань хорошо подходит для 
летних гимнастерок, а также для обмундирования женщин

Т к а н и  д л я  л е т н и х  п а л ь т о

Для пошивки летних пальто применяются, среднего веса к а м 
зольны е ткани, обычно диагоналевого переплетения, обеспечиваю 
щ его  материалу гладкую поверхность, упругость, что имеет-“ прак
тическое значение для этих изделий.

Коверкот арг. 135, шириной J36 см, вырабатывается в сером 
цвете, чисто шерстяным, из тонкой мериносовой крученой пряжя 
№ 52/2.

По весу эта ткань уступает рассмотренным кительно-мѵндир- 
ны м  тканям; вес 1 кв. метра около 300 г.

Из импортных тканей высококачественной тканью является 
г а б а р д и н  AM -12, вырабатываемый из особо тонкой крученой 
пряжи № 50/2 высокой плотности.

Поверхность материала выявлена рельефными диагоналевыми 
полосами. Ткань обладает большой упругостью и малой сминае- 
мостью.

Описанные, ткани применяются для пошивки летних пальто для 
генералов и частично старш его офицерского состава.

И р и в о р н іы -е  с у к н а

Приборные сукна применяются для петлиц, околышей фураж ек 
лампасов и кантов. '

Для обеспечения наиболее однородного цвета и окраски п р оч 
ной к свету .приборные сукна зырябатызаются чисто шерстяными. 
К приборным сукнам предъявляю тся специальные требования' 
сукно должно быть сравнительно тонким, чтобы вшиваемый кант 
не выглядел слишком грубым и не давал  толстого шва. поверх
ность сукна долж на бы ть  совершенно ровной, стой кой  на трение,
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чтобы  к ан т  при н о ск е  н е  в зл о х м а ч и в а л ся . У зел к и , у т о л щ ен н ы е  
нити и д р у г и е  м ел к и е п ор ок и  п о н и ж а ю т  к а ч ест в о  п р и б о р н о го  су к н а .

П р и ка зо м  Н ар о д н о го  К о м и сса р а  О бороны  № 25  от 15 января  
1 9 4 3  г. у с т а н о в л е н  цвет к ан та .

Для генералов:
К р а сн ы й  —  общ евойсковы х , артиллерии, тан ко вы х  войск, м ед и 

ци нской  и ветеринарной сл уж бы .
Го л уб ой  —  авиации.
М ал и н о в ы й  —  технических  вой ск  и интендантской  сл уж бы .
Д л я  о ф и ц ер о в :
М ал и н о вы й  —  пехота , и н тенд ан тская  сл уж ба .
К р а сн ы й  —  артиллерия, автобронетанковы е войска , м ед ици н 

ская , ветеринарная сл уж б а , военно-ю ридический  со став , а д м и н и 
стративная  сл уж ба .

Го л убой  —  авиация.
С ветлосиний  —  кавалерия .
Ч ерны й  —  инж енерно -технические  войска.
В  зави сим ости  от применяемой  ш ерсти  су кн а  м о гѵ т  бы ть  

м ериносовы м и  (из тон кой  ш ерсти) и полугрѵ бы м и  (из м етисной  
■ ш ерсти).

С у кн о  лампасное арт. 1039, вы рабаты вается  ворсовы м .' п овы 
ш енной плотности  из мериносовой ' ш ерсти . Л уч ш и й  сорт прибор- 

>н<№0 сукна .
>»ДГ^укно м ер и н о со в о е  приборное арт. 106, ш ириной 139 см , вы ра 

б а т ы в а й с я  из тонкой  пряж и , п олотняны м  переплетением, тонкое , 
весом  252 г.

С укно п о л у г р у б о е  приборное арт. 114, ш ириной 138 см , вы р аба
т ы в а ет ся  более тяж ел ы м  (414 г. I кв. метр) и по тонине, м я гко сти  
зн ач и т ел ь н о  у с т у п а е т  с у к н у  ар т . 106. ' •

П ер ед  пош ивкой  приборны е с у кн а  д о л ж н ы  бы ть  проѵ тю ж ены  
с целью  их  у са д ки  во избеж ание  искривления кан та  в изделии.

А л о п ч а т о б у и а ж н ы е  и  л ь н я н ы е  т к а н и  д л я  л е т н е г о  
о б и у н д и р о в а н и л

Х л о п ч а то б ум аж н ы е  ткани  дл я  изделий летнего  о б м ун д и р о ва 
ния генералов и оф ицерского  со става  немногочисленны .

ік а н и  вы рабаты ваю тся  из ровной  пряж и  средней  тонины  к а к  
крученой , та к  и однониточной . В  зави сим ости  от вида  материала  
прим еняю тся  различные переплетения —  сарж евое , д иагоналевое  
и д а ж е  разновидность  полотняно го  (ро гож ка).

И з  льняны х тканей  на летние белы е кители  м о ж ет  бы ть  при 
менена льняная ро го ж ка .

Х о р о ш ее  качество  хл о п ч а то б у м а ж н ы х  и л ьняны х о деж н ы х  
тканей  со сто и т  в чистой  их  вы работке , о тсутствии  пороков  пряж и  
(утолщ ений , ш иш коватости ), в прочной сочной окраске  и хорош ей  
отделке . О д еж ны е  ткани  д о л ж н ы  бы ть  плотны , не дряблы  д о с т а 
точно  м ягки .

В  отличие о т  ш ерстяны х хлопчатобум аж ны е  и льняные ткани 
не подвер гаю тся  та ки м  у тю ж и л ьн ы м  обработкам , к а к  сѵ тю ж ка ,
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о т т я ж к а , т ак  к а к  эти  ткани  не обладаю т та ко й  п л а ст и ч н ост ь ю . 
П о это м у  хорош ий  покрой  изделия необходим о  обеспечивать пра
вильны м  раскроем  и добротны м  ш итьем . С л ед уе т  т а кж е  иметь 
в виду , что хл о пч ато бум аж ны е  ткани  после стирки  д а ю т  у с а д к у  по 
длине (на 5— 10%), что является  больш им  недостатком . П ри  инди 
видуальной  пош ивке  это т  недостаток  м о ж ет  бы ть  устранен  пред 
варительной зам очкой  отреза в холодной  воде (2— 3 часа).

Р а с см о тр и м  главнейш ие из этих, тканей.
Р о г о ж к и  о т б ел ь н ы е хл о п ч ато бум аж н ы е  разделяю тся  на две 

группы : а) из некрученой  пряж и  невы соки х  номеров  16— 28 и
б) из крученой  пряж и  по основе и крученой  или однониточной  
по у тку .

Л у ч ш и м и  по внеш нем у  виду, стой ко сти  является  р о го ж ка  
с применением  крученой  пряж и. Т а ко в а  р о го ж к а  арт. 390, ш ирина 
73 см , вес о коло  290 г.

Р о г о ж к и  льняны е по внеш нем у виду, стой ко сти , м еньш ей  за- 
гр язняем ости  п р ево схо д ят  хл о п ч ато бум аж н ую  р о го ж ку . Т онкая , 
л учш ая  по ка ч е с тв у  р о го ж к а  вы рабаты вается  из пряж и  № 22.

Р о г о ж к а  ар т . 7 5  вы рабаты вается  из более гр убой  пряж и; 
хром е  то го , она тяж еловесна .

К о в ер к о т  хак и  ар т . № 4 36 , ш ириной 148 см , вы рабаты вается  
из крученой  хло пч ато бум аж но й  пряж и  по основе № 54/2 и одно 
ниточного  у тка  № 54. Т кан ь  в мелкую  диагональ, тон кая  и м я г
кая. П ри годна  дл я  пош ивки  гимнастерок, предметов  ж ен ско го  
обмундирования .

Т рико ар т . 4 2 6  сарж евого  переплетения, хаки -м еланж  —  м а те 
риал более плотны й  и грубы й”. П ри м еняется  для  ги м настерок  
рядово го  со ста в а  и оф ицерско го  со става  на зам е н у  коверкота .

Д и а г о н а л ь  хак и  или си н его  ц в ета  арт. 4 4 4 , ш ириной 142—  
146 см , представляет собой  плотный повы ш енного  веса материал 
типичного  диа го н ал ево го  переплетения. М а те р и а л  стой кий  на 
растяж ение  и прочны й в носке . П ри м еняется  дл я  пош ивки  бридж  
к  ш аровар.

П о д к л а д о ч н ы е  т к а н и

Р а зл и ч аю т  собственно  п о д кл а д ку , т. е. ткани , и д ущ ие  на 
п о д к л а д к у  к  спинной и боковой  частям  изделий, р укавн ую  под-, 
к л а д к у  и ткан и  д л я  карм анов .

О т  хорош его  п о дкл адочно го  материала  требуется , ч тобы  он 
имел  ровную , гл а д к у ю  поверхность, не л о хм ати л ся  и хорош о  
скользил  по одеж де ; далее  необходим о , ч тобы  п о д к л а д к а  бы ла 
прочна на разры в и на трение, ч тобы  не бы ло бы стр о го  и сти ра 
ния, чтобы  материал  не секся , не пачкал  при трении и при у в л а ж 
нении водой  и потом, чтобы  не имел  больш ой у са д ки . Е сл и  п о д 
кладка  имеет больш ую  у сад ку , то  при у тю ж к е  в о зм ож но  стя ги 
вание пол и загиб  их  внутрь; чтобы  избеж ать  это го , в некоторы х 
изделиях делаю т припуск  (запас) к ак  по ш ирине, т а к  и длине.

М а тер и ал ы  дл я  к ар м ан о в  до л ж н ы  бы ть  прочны , гл а д ки  и 
мя гки , с ш ироким и  края м и  ш вов, чтобы  не бы ло сд ви гания  нитей.
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Р укавн ая  по д кл ад ка  д ол ж на  скользи ть  по р укаву  и бы ть  
эластичной , чтобы  не сте снять  движ ен ия  руки.

Ткан и  повреж денны е, ослабленны е, дряблы е не д о л ж н ы  при 
м еняться  на подкл адку .

Н а  п о д к л а д к у  м о гу т  бы ть  применены  многие артикулы  тканей- 
сатины., сарж и, ластики , ш елковы е и полуш елковы е ткани: сатины ' 
сарж и , радоме и др.

Н и ж е  описаны  наиболее типичные сорта эти х  тканей.
С а т и н -д у б л ь  —  хл о п ч а то б ум аж н ая  ткан ь  а тласно го  переплете

ния, вы работанная  из тон кой  крученой  гребенной основы . М е р с е 
ризованная, плотная, прочная ткань  эф ф ектного  внеш него  
вида. М о ж е т  бы ть  применена в к ачестве  п о дкл адки  к ш инелям  и 
м ундирам .

С атины  ш ириной от  60 до 76 см  —  ткани  са тинового  перепле
тения, имею щ ие гл а д ку ю  и ино гда  б л естящ ую  поверхность  и 
пр остую  изнанку; застил  направлен  поперек ткан и  (уточны й). 
Р а зл и ч аю т  обы кновенны й  и п ол утон кий  гребенной сатин-, у  полу- 
т о н ко го  сатина поверхность  гл ад ка я , блестящ ая , чисто  вы рабо 
танная; у  обы кновенного  лицевая  поверхность  не такая  чистая  
и более ры хлая . С а тин  прим еняется  на п о д к л а д к у  ко  всем  видам  
о д еж д ы , по преи м ущ еству  к  ки тел ям  и м ундирам .

Л а ст и к и  ш ириной о т  60 до  93 см  — атласно го  переплетения, 
им ею т бл естящ ую  лицевую  сторону  и м атовую  и знан ку  и застил , 
ко то р ы й  в отличие от сатина  направлен  вдоль ткани  (основой)! 
Л а с т и к  набивной  (обы чно в п о л о ску ) с л уж и т  хо р ош и м  м атериалом  
на р укавн ую  подкл адку .

ік а н и  д л я  к ар м ан ов  прим еняю тся  различные. О сновны е  треб о -’ 
вания к  такой  ткани  следую щ ие : она  дол ж на  бы ть  прочна не 
очень груба . Д л я  брю чны х карм ано в  и для  карм анов  пальто  при
м еняю тся  более прочны е материалы : гринсбон  окраш енны й , тик- 
л а сти к  краш ены й , бязь карм анная . К  более ле гким  м атериалам  
о тн о ся тся  коленкор  глад ко о краш ен н ы й  и сарж а.

С атин -три ко арт. 360, ш ирина 109— 112 см , плотная ткань  
у .зорно-сатинового  переплетения, в следствие  чего лицевая  п о в ер х 
но сть  ткани  имеет мелкие диа гоналевы е  полоски , и д ущ и е  вправо; 
эти  п о л о ски  располож ены  полого , т а к  к а к  ткань  имеет б ольш ую  
плотность  по утку . Б у д у ч и  прочной, ткань  сатин -трико  прим е
няется  на п о д кл ад ку  до  талии в ш инелях для  офицеров.

Ш ел к ов ы е ткани  п о д к л а д о ч н ы е  прим еняю тся  для  о д еж д ы  гене
ралов. Э ти  ткан и  им ею т различную  вы рабо тку  -по переплетению  
и плотности , однако  во в сех  сл уч ая х  на лицевой  стороне  пр ео бла 
д а ю т  нити основы , со здаю щ и е  лицевой  застил.

Н е д о ст а т ко м  п о д кл ад ки  из ш елка  является  то, что она бы стро  
вы тирается  («сечется»). Э т о т  н ед о ста то к  в значительной  мере у с тр а 
няется при особо  плотной  вы работке  ткани.

'Среди п одкл адочно го  ш елка  им ею тся  следую щ ие  н аим енова 
ния: р а д о м е  легкая  подкладочная  ткань  м елкодиагоналевого  
строения, с а р ж а  п о л у ш е л к о в а я  —  плотная  ткань  с х л о п 
ч а тоб ум аж н ы м  у тко м  киперного  переплетения, с а т и н  п о д к л а 
д о ч н ы й  ткань  а тласно го  переплетения с «зеркальной» лицевой

поверхностью , а р м ю р ,  чисто  ш елковая  тка н ь  м елкоузорно го  
(типа диагонали) переплетения,—  из группы  тяж ел ы х  тканей  вы со 
кой  добротности .

П ри  работе с п о д кл адо ч ны м  ш елком  сл едует  иметь в виду  
больш ую  сы пучесть  нитей, чувствительность  ткан и  к  обработкам , 
у тю го м  вы сокой  тем пературы , м алую  податл иво сть  их, тр еб ую 
щ у ю  точности  при ручны х и маш инны х работах.

Т к а н и  д л я  п р о к л а д к и

Д л я  придания о д еж д е  больш ей устойчивости , сохранения при
данной  ф ормы  при пош иве кителей, м ундиров , ш инелей прим е
няю тся  различные ткани  в виде п о д кл ад ки  м е ж д у  верхом  и п о д 
кладкой . В  качестве  п р окл адки  прим еняю тся  гл авны м  образом  
льняные суровы е  (неотбеленные) ткани  — .бортовка , или парусина 
бортовая, та к  к а к  эти  ткан и  устойчивы  в отнош ении  р а с т я ж е н и я ,. 
прочны  и хорош о  д е р ж ат  ф орму одеж ды .

Н а  п р о кл ад ку  прим еняю тся  т а кж е  волосяны е ткани , о ко торы х ; 
б уд е т  ска зано  ниже.

С о р о ч к а  б о р т о в а я  (бортовая парусина  или хол ст) ш ири
ной от 61 до  140 см  —  льняная или полульняная  неотбеленная, 
(суровая), вы рабаты вается  различной толщ ины  и плотности . Ч ем  
тоньш е м атериал  для  верха, тем  мягче  и тоньш е  до л ж ен  быть- 
применяемы й хо л с т  и наоборот. Э ластично сть , у с тойчиво сть  на 
растяж ение  и в то  ж е  время о тсутствие  гр убости  —  вот .о сн о в 
ные требования к прокладке . Вялая, дряблая, грубая , н еустой чи 
вая прокладка  непригодна для  работы .

В е т о ш ь  с у р о в а я  (серпянка-) ш ириной 69 с м — -очень ред 
к а я  ткань  вроде марли. Э т и м  м атериалом  п о кры вается  слой  ваты, 
с той  целью , чтобы  вата  не сбивалась , не р а сп ад ал ась  и ие с к о л ь 
зила. Х о ро ш ая  ветош ь д о л ж н а  бы ть м ягкой , не очень п л о тн о й .. 
ч тобы  не получилось  о грубления ватного  слоя.

В о л о с .  В о л о со м  в ш вейном  производстве  на зы ваю тся  ткани ,, 
в ко тор ы х  для  основы  взята  хл о п ч а то б ум а ж н а я  пряж а , а для 
у тк а  кон ский  волос, п роклады ваем ы й  по о д н о м у  или по два 
вм есто  уточной  нити. В о л о с  применяется в виде прокладки  
в одеж де , д л я  то го  чтобы  придать  упру го сть  и с то й ко сть  грудной  
части  о деж д ы . К а ч е с тв о  волосяной  ткани  бы вает  различно, что 
зависит от  к ачества  са м о го  волоса; волос д о л ж ен  бы ть  то н ки м  и 
упругим . Х о р о ш а я  волосяная  т к а н ь -д о л ж н а  бы ть  плотной  и упру  
гой  на изгиб. П р и  пл охом  качестве  волоса  и н едостаточной  п л о т 
ности  волосяная  ткан ь  п олучается  вялой и дряблой , причем  о тд ел ь 
ные волоски  легко  вы деляю тся  из нее. П о следнее  особенно  н еж е 
лательно, т а к  к а к  кон ский  волос, пронизы вая  п о д к л а д к у  или вер х 
нюю  ткань, пролезает из середины  изделия н ар уж у . Более  плот
ны й (тяж елы й) волос применяется  на п р о кл ад ку  при п л о т н ы х . 
материалах , а более ле гкий  и м я гкий  —  на п р о кл ад ку  при т о н к и х . 
верхних тканях .

Т е с ь м а  (кром ка ) б о р т о в а я — льняная с х л о п ч а то б у м а ж 
ным у тко м  просто го  переплетения, ш ириной 9 и 12 м м , применяется
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для прокладки в борта, проймы и пр. К бортовой кромке предъ
являются следующие требования: она должна быть ровно и чисто 
выработана, не аппретирована, отклонения в ширине допускаются 
не свыше 1 мм, в основе должно быть не менее 18 нитей для 
кромки шириной 9 мм и 24 нитей для кромки 12 мм; кромка 
шириной 9. мм должна выдерживать груз 14 кг, а шириной 12 мм — 
17 кг; усадка при утюжке не должна превышать 0,3—0,5%.

Д л я  бортовой  те сьм ы  прочность  и устойчивость  на р астя ги ва 
ние имею т больш ое значение, почем у  она и вы рабаты вается  из 
льна.

ГЛАВА V 

Р А З Н Ы Е  М А Т Е Р И А Л Ы

Ш в е й н ы е  н и т к и

Х л о п ч а то б ум а ж н ы е  ш вейны е нитки  представляю т собой  белую  
или краш еную , а ино гда  и полированную  крученую  нить, н а м о 
танную  на ш вейны е к а т у ш к и  или б ум аж н ы е  патроны  и предназна 
ченную  для  ш итья . П о  сп о со б у  и зготовления и числу  слож ений  
ш вейны е нитки , применяемы е в ш вейном  производстве , р а зд ел я 
ю тся  на три  группы : в три, четыре и ш есть  слож ений .

Ш вейны м и  ни ткам и  в три сл о ж ения  на зы ваю тся  нитки , п о л у 
чаемы е скручиванием  трех  ко н ц о в  пряж и , причем  такие нитки  на 
зы ваю тся  о д н о к р у т о ч н ы м и ;  ш вейны е нитки  в четы ре с л о 
ж ения  получаю т д в о й н ы м  скручиванием : первому скручиванию  
подвер гаю тся  два  конца  одиночной  пряж и, а в тором у  —  две  нитки  
двуниточной  крученой  пряж и.

Ш вейны е  нитки  в ш есть  сл ож ений  п ол учаю тся  подобно  н и ткам  
в четы ре слож ения , с  той  разницей , что  при в тором  скручивании  
берут  три  нитки  д в униточной  крученой  пряж и.

П р и  изготовлении  ни ток  особенное  внимание о б р а щ а е тся  на 
то , ч тобы  получить  креп кую , ровную , лиш енную  в сяки х  п ороков  
пр яж у . Д л я  это го  берут хл о п о к  повы ш енного  качества , и прядение 
о сущ е ствл я е т ся  в больш инстве  сл учаев  с применением  гребенного  
прочеса  хлопка . С н ач ал а  пр яж а  подвер гае тся  т а к  н а зы в аем о м у  
т р о щ е н и ю  и затем  к р у ч е н и ю  на специальны х кр у ти л ьн ы х  
м аш инах .

Е сл и  при кручении  произведена  п ерекрутка  пряж и , то  нитка  
-будет сл и ш ко м  ж естко й . Е сл и  ж е  к р у т к а  бы ла сл и ш ко м  слабой,- 
т о  го то вая  нитка  б уде т  вялой  и слабой  на разры в.

Кр учены е  нитки  п о ступ аю т  далее  в о т б е л к у  и к р а ш е н и е .

О кончательная  о тдел ка  ни ток  со сто и т  в ш лихтовании , поли 
ровке  и суш ке . З ад ач а  ш ли хтования  и полировки  ни ток  со сто и т  
в том , чтобы  придать  им  неко тор ую  дополнительную  крепость , 
сд ел а ть  их более уплотненны м и  и в дальнейш ем  придать  им  ло ск , 
гл янцеви тость  и повы ш енную  гл ад ко сть . О бы чно  нитки  в три  ело- , 
ж ения  в ы п ускаю тся  глянцевы ми .
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М а то в ы е  нитки  полировки  не получаю т, а п ол учаю т  лиш ь 
небольш ую  аппретировку.

Д л я  обозначения т о н и н ы  ниток установлена  тор говая  н у м е 
рация их от  №  10 до  100: 10, 20, 30 и т. д. Ч ем  вы ш е номер, тем  
тоньш е  ш вейная нитка . Н аиболее  толсты е  нитки, следовательно , 
им ею т сам ы е  низкие  номера.

Т а к  назы ваем ы е  о с о б о  п р о ч н ы е  ш вейны е нитки  в ш есть 
и девять  слож ений , ко тор ы е  хар актер и зую тся  значительной  т о л щ и 
ной, н ум ер ую тся  от № 00 до  8: 00; 0; 1; 2 и т. д. Э ти  нитки  
в основном  прим еняю тся  дл я  пош ивки  обуви; некоторы е из них 
применяю тся  дл я  приш ивания пуговиц .

Н азначение  ш вейны х ни ток  определяется м атериалом  изделия 
его  тониной  и видом  работы .

М о ж н о  сд ел ать  общ ее  замечание, что чем тоньш е  и в ы с о к о к а 
чественнее материал , тем  тоньш е (и, следовательно , вы ш е по но- 
меру) д о л ж н ы  бы ть  нитки.

л" ^ Р и пош ивке  обы чно  применяю тся  сл ед ую щ ие  номера  ниток-
3~ 10 для  приш ивки  пуговиц ; № 30— 40 для  больш инства  

ш ерстяны х, х л о п ч а то б у м а ж н ы х  о д еж н ы х  тканей; Лгз 50— 100 для  
более тон ки х  тканей .

Н и тк и  в ы п у ска ю тся  в различной намотке .

К а ч ест в о  н и ток . О сн о вн ы м и  условиям и , ко то р ы м  д о л ж н ы  у д о 
влетворять ш вейны е нитки  вы соко го  качества , являю тся: их  кре 
пость, р а стяж и м ость , уп ру го сть , уравновеш енность  к р у тки  (нитки  
не д аю т  скрутки ), ровнота , о кру гло сть , белизна, а в отнош ении  
окраш енны х ниток прочность  окраски . Н аи м ен ьш ую  Обрывность 
д аю т  нитки, ко торы е  им ею т до ста то ч н ую  прочность, упр у го сть , 
ровноту  и, кром е  то го , уравновеш енность  по крутке . Нитки," о б л а 
дающие^ малой  р а стяж и м о стью  и имею щ ие неоди наковую  то лщ и н у  
по всей длине, а т а к ж е  обладаю щ ие  малой  крепостью , д аю т  
наибольш ую  обры вность  при ш итье на различны х м аш инах .

К р е п о с т ь  и р а с т я ж и м о с т ь  ш вейны х ни ток  о п реде 
л яю тся  на спец иальны х дин ам ом етрах . И н о гд а  в прои зводстве  
определяю т крепость  и у п р у го сть  нитки  упрощ енно , ра стя ги вая  
в р у к а х  о трезок  ее длиной  40 — 50 см . Е сли  нитка  в р у к а х  п р у ж и 
нит, не ср а зу  рвется , при соединении концов , закручиваясь , не 
образует более трех оборотов , то  такая  нитка по уп ру го сти  и у р а в 
новеш енности  в кр у тке  счи тается  хорош ей. М о ж н о  предполож ить , 
что она хорош о  пойдет  в пош ивке .

Е сл и  нитка  дряблая  или д ае т  скрутины , не пруж ини т, л о х м а 
тится , имеет узлы , у сы  и пр., то  ясно, что т а кая  нитка  б уд е т  
плоха  в работе.

О д н ако  т а ко е  определение требует больш ой  опы тности .
В  тех сл учаях , к о гд а  хо тя т  приближ енно  реш ить, соо тв е тств уе т  

ли крепость  нитки  определенной  для  нее норме, п о ступ аю т  так , 
как показано  на рис. 31. О тм а ты в а ю т  конец  нитки , закр уч иваю т  
ее ^несколько раз (чтобы  и збеж ать  узла) во кр у г гол овки  определен- 
нои гири и Спокойно поднимают гирю на нитке.

Н о рм ы  крепости  приведены  з табл. L
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ТЛЕ ЛИЦ л 1

КРЕПОСТЬ ХЛОПЧАТОБУМАЖНЫХ ЕИТОК ПО ДАЖИЫМ ОСТ J68015—8916

Средняя крепость в г

Торговый номер три слож ен ия, 
высший сорт, 

глянцевые

т р и  слож ения, 
1-й сорт , м ато

вые

четы ре сл ож е
н и я , м атовы е

ш есть  сл о ж е
н и й , м атовы е

10 2 1 9 0 1 7 5 0 1 9 0 0 2  0 0 0

2 0 1 7 7 0 1 4 7 0 1 5 1 0 1 6 2 0

3 0 1 4 7 0 1 2 0 0  f 1 2 6 5 *  1 5 8 0

4 0 1090 8 5 0 1 0 3 0 1 2 3 5

У р а в н о в е ш е н н о с т ь  к р у т к и  определяют 
так; отматывают один метр нитки и концы ниток 
соединяют, благодаря чему образуется петля. Если 
нитки не уравновешены по крутке, то петля начинает 
быстро закручиваться, образуя 10— 20 новых оборо
тов. Если нитки хорошо уравновешены, то петля 
должна перекручиваться не более шести раз. Н е
уравновешенные нитки будут давать скрутины, спу
тываться при шитье, что увеличивает их обрывность.

Р о в н о т а  ниток определяется различными спо
собами, Простейший способ состоит в том, что нитки 
наматываются в один ряд на картон (белые на чер
ный, а черные на белый) и просматриваются.

О к р у г л о с т ь  ниток узнается простым перека
тыванием нити в руке в разных местах.

П р о ч н о с т ь  о к р а с к и  определяется так же,
как и для тканей.

О б р ы в н о с т ь  швейных ниток определяется 
пробной пошивкой полной катушки на отрегулирован
ной швейной машине, причем учитываются длина 
использованной нитки и количество обрывов.

Известно, что на прямых строчках нитки обрыва
ются меньше, чем на поворотах, на толстых швах 
и пр. Поэтому надо запомнить, что обрывность ниток 
при шитье зависит не только от качества ниток, но 
также от налаженности машины, вида работы, "ква
лификации и внимания самого работающего.

Если у работающего машина находится в плохом 
состоянии, не отрегулирована, не смазана, не вычи
щена, взят не тот номер иглы, то и обрывность ниток 
при таком состоянии машины будет больше.

Если отмечается повышенная обрывность ниток, не надо- 
сразу относить это к низкому качеству ниток, а сначала устано
вить, нет ли каких-нибудь неполадок или упущений со стороны- 
самого работающего: налажена ли машина, хороша ли игла, пра
вильно ли заправлена нитка, правильны ли приемы работы, под

fr-
шш

Рис. 31. 
О пределе
ние крепо

сти нити 
путем под
вешивания 

груза
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хо д и т  ли номер ниток, не забивает ли кр ахм ал  ниток  о тверсти»  
иглы . В  за трудни тельны х  сл уч ая х  надо  обратиться  к инструктору* 
механику.

Ш е л к о в ы е  н и т к и ,  г а р у с

К р ом е  хл о п ч а то б у м а ж н ы х  ниток, при пош ивке  о д еж д ы  приме 
няю тся  ш елковы е  нитки  различной тонины  и вы работки . Р а з л и 
чаю т ш елк для  маш инной  строчки , ш е л к . для  ручны х работ  к 
гарус.

М а ш и н н ы й  ш е л к  —  наиболее тонкий , кручены й  в две  и 
три нити, им еет несколько  номеров. П о  о краске  различаю т белый, 
черный и цветной  ш елк. К репо сть  около  1200 г, р а стяж и м ость  
около  16%.

Р у ч н о й  ш е л к ,  кручены й  в три нити, применяется д л я  
авспушки и подш ивки  подкладки . В ы рабаты вается  в различных 
цветах , преим ущ ественно  в черном; метрический  номер 15, кре 
пость  около  3200 г, р а стяж и м ость  около  17%.

Г а р у с  применяется д л я  обш ивки  петель и представляет со 
бой наиболее толстую  и прочную  ш елковую  нить, крученую  из 
трех нитей: метрический  номер 5,4, крепость  6600 г, р а стяж и м о сть  
около  18% . Г а р ус  из и скусственно го  ш елка ниж е по качеству,- 
он менее прочен и скорее  истирается , крепость  его  1500— 1600 г..

В а т а ,  в а т и н

Вата  и ватин с л у ж а т  главнейш ими материалами для  утепления 
о деж д ы . П ер вая  прим еняется  в виде м ел коволокнистой  м ассы , 
а второй —  в виде п уш и сто го  полотна.

П о  природе вол окн и сто го  материала все сорта  ваты  ра зде 
ляю тся  на две  группы : I) ш ерстяная и 2) хлопковая .

Ш е р с т я н а я  в а т а  не вы рабаты вается  из чистой  ш ерсти, 
так  к а к  такая  в ата  б уд е т  легко  сваливаться  и у х у д ш а ть  свои 
свойства . Д л я  п одд ерж ания  пуш истости  и для  предохранения от 
сваливания в ш ерстяную  вату  прибавляю т в различны х количе 
ствах  хлопок . Чрезмерное  прибавление хлопка  пониж ает  качество  
ваты , ум еньш ая  ее теплозащ итны е свойства.

Л уч ш и м  со р то м  ш естяной  ваты  считается  верблю ж ья, с о с то я 
щ ая  из верблю ж ей  ш ерсти  с  примесью  20% хл опка . Х о р о ш а  по 
к ач е ств у  т а к ж е  вата  серая, ко торая  и^еет около  20%  верблю ж ей  
ш ерсти, а о стальное  со ставл яе т  овечью  ш ерсть и хлопок.

К р о м е  указанны х  сортов , встречается целый ряд  др у ги х , д о 
стоинство  к о т о р ы х  определяется их составом .

Х л о п к о в о й  о д е ж н о й  в а т о й  назы вается  хол ст , с о с т о я 
щ ий из волокон  хлопка , беспорядочно  переплетаю щ ихся  м е ж д у  
собой. . .

Л лопковая  вата  вы рабаты вается  из ко ро тко во л о кн и сты х  хл о п 
ков, в н екоторы х сл уч ая х  с примесью  хорош о  разработанны х к о н 
цов  пряж и  и оческов  или хлопка-линтера .
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О сн ов н ы е св о й ст в а  ваты :
—  п у ш и с т о с т ь ,  или р ы хл ость , б л а г о д а р я  ч ем у  в а т а  з а д е р 

ж и в а е т  б о л ь ш о е  к о л и ч ест в о  в о з д у х а  и, с л е д о в а т е л ь н о , о б л а д а е т  
х о р ош и м и  теп л озащ и тн ы м и  св ой ств ам и ;

—  у п р у г о с т ь ,  б л а г о д а р я  к о т о р о й  п уш и сты й  п л а ст  с о х р а н я е т  
с в о ю  ф о р м у  и н е св а л и в а ет ся  в п л отны й ком ;

—  с в я з н о с т ь  о б щ ей  п у ш и ст о й  м ассы  в ол ок он , б л а г о д а р я  
ч ем у  во врем я  н оск и  о д е ж д ы  у с т р а н я е т с я  в о з м о ж н о с т ь  р азр ы в ов , 
ватн ы х «тр ещ и н » , ч ер ез  к от ор ы е м о ж е т  п р о х о д и т ь  х о л о д н ы й  
в о з д у х .

—  л е г к о с т ь  —  п о к а зы в а ет  в ы со к о е  к а ч ест в о  ваты , т о г д а  как  
т я ж е л о в е с н о с т ь  у к а зы в а ет  н а  н е д о с т а т о ч н у ю  о б р а б о т к у  е е  или н а  
м ел к о в о л о к н и ст о е  ст р о ен и е;.

—  о т с у т с т в и е  с а л ь н о с т и  и з а т х л о с т и  или и н о г о ;  
з а п а х а .

В а т и н о м — н а з ыв а е т с я  п у ш и с т о е  ш ер ст я н о е  п о л о т н о  в в и д е  
т о н к о г о , св я за н н о го  сл о я  ваты , с л у ж а щ е е  д л я  у т еп л ен и я  в зам еи  
ваты . В ати н  и зг о т о в л я ет ся  т ак и м  о б р а зо м , что п о  х л о п ч а т о б у м а ж 
н ой  о с н о в е  (или по о с о б о й  с е т к е , о б р а зо в а н н о й  х л о п ч а т о б у м а ж 
ны ми нитям и) п р о п у ск а ю т  ш ер ст я н ы е нити у т к а . В  с о с т а в е  ш ер сти  
ѵ тк а и м еет ся  р а зл и ч н о е , в за в и с и м о с т и  о т  со р т а , с о д е р ж а н и е  х л о п к а  
"(10— 4 0 % ). П о л у ч ен н у ю  ткань  си л ь н о  н а ч есы в а ю т  с д в у х  с т о р о н  и 
п о л у ч а ю т  п у ш и ст о е  п о л от н о  в ат и н а . Ш ирина п о л о т н а  вати н а  
обы ч н о  равн а  13 6 — 142 см , а в ес  п о г о н н о г о  м етр а  3 0 0 — 4 2 0  г. 
В  ср ав н ен и и  с  ватой  ватин о б л а д а е т  бол ьш и м и  п р еи м у щ ест в а м и : он  
х о р о ш о  с о х р а н я е т  т еп л о  и н е с в а л и в а ет ся .

К р ю ч к и  и  п р я ш к и

К р ю ч к и  м ет ал л и ч еск и е  вы ги баю тся  и з ж е л е з н о й  п р ов ол ок и  
или ш т ам п ую т ся . П о  н азн ач ен и ю  р азл и ч аю т п л атьев ы е, о д е ж н ы е  и 
бр ю ч н ы е крю чки.

П л а т ь е в ы е  и о д е ж н ы е  к р ю ч к и  в ы ги баю т ся  и з  ж е л е з 
н ой  п р ов ол ок и  и с о с т о я т  из с о б с т в е н н о  к р ю ч к а  и п е т л и .  Д л я  
п р ед о х р а н ен и я  от  р ж авч и н ы  и п р и д а н и я  б о л е е  к р а си в о го  в и д а  
крю чки и п етл и  пок ры в аю т черны м  л ак ом .

В  за в и си м о ст и  о т  р а зм ер о в  крю ч ка и петл и  у с т а н о в л е н а  с о о т 
в ет ст в у ю щ а я  н у м ер а ц и я  их:

Т А Е  Т И П А  S

Длина 3 мм
Назначение

' крючка петли

№  1 И 10 П латьевые
№  2 16 1 4 Гимнастерки, к и |ел н
№  3 2 0  • 13 Пальто, плащи
№  4 2 4 22 Ш инели, полуш убки

К рю чки и петл и  д о л ж н ы  в ы д ер ж и в а т ь  с л е д у ю щ у ю  н а г р у зк у  
( б е з  д еф о р м и р о в а н и я  и р азр уш ен и я ): №  1 — 3,5  кг, №  2 — 5 кг; 
№  3 — 7 ,5  кг, №  4 — 12 кг.

Л
52

Б р ю ч н ы е  к р ю ч к и  бы ваю т гн уты е или ш там п ован н ы е.
К о  в сем  крю ч кам  п р ед ъ я в л я ю т ся  тр ебов ан и я , чтобы  они  и м ел и  

п равильную  ф о р м у , н е  гн ул и сь  при н о ск е , х о р о ш о  бы ли пок р ы ты  
л а к о м  и н е р ж а в ел и .

П р я ж к и  п р и м ен я ю тся  д л я  за т я ж к и  брю к. П р я ж к а  п р е д с т а 
вл яет с о б о й  со ст а в л ен н у ю  и з д в у х  ч астей  п о д в и ж н у ю  р ам к у , п р и 
ч ем  о д н а  и з ч а ст ей  и м е е т  д в а  о ст р ы х  з у б ц а  д л я  п р ок ал ы ван и я  
ткани. И н о г д а  р ам к а  б ы в а ет  ц ел ь н ая , причем  в р а м к у  в ст а в л я ет ся  
п оп ер еч н ая  о сь  с  од н и м  или д в у м я  зу б ц а м и .

К  п р я ж к а м  п р ед ъ я в л я ю т ся  т е  ж е  т р еб о в а н и я , что и к к р ю ч к ам ; 
к р о м е  т о г о , зу б ц ы  п р я ж к и  д о л ж н ы  х о р о ш о  п р ок ал ы в ать  м атериал,., 
н е р азр ы в ая  е г о , и д о л ж н ы  бы ть д о с т а т о ч н о й  дл и н ы , ч тобы  х о р о ш о  
опираться  на п ер ед н ю ю  п ер ек л а д и н у  рам ки, н е  в ы ход я  вы ш е п е 
рекл адины .

ГЛАВА VI

О Б Р А Щ Е Н И Е  С  М А Т Е Р И А Л А М И

У д а л е н и е  п я т е н

П ри п ош и в к е п р и х о д и т ся  у д а л и ть  за гр я зн ен и я  и пятна о т  м а 
ш инн ого  м а сл а . В  о т д ел ь н ы х  сл у ч а я х  м о гу т  вст р ет и ть ся  пятна в  
д р у г о г о  п р о и с х о ж д е н и я .

С л е д у е т  и м еть  в в и д у , что о д н о г о  у н и в ер са л ь н о го  с р е д с т в а  
дл я  вы в одк и  п я тен  н ет  и н е  м о ж е т  бы ть. Б о л ь ш а я  ч а ст ь  п я тен , 
в ст р еч а ю щ и х ся  на ткани и о д е ж д е ,  п р ед ст а в л я ет  с о б о й  м ест а , на  
к отор ы е л егл и  разл ичн ы е в ещ ест в а : ж и р , в о ск , м асл я н ая  к р аск а , 
м а сл о  и пр. И н о г д а  эт и  в ещ ест в а  лиш ь ок р аш и в аю т м ат ер и ал , как,, 
напр и м ер , черн и ла, м асл я н ая  к раска и д р ., а и н о г д а  т о л ь к о  п р о 
п иты ваю т е г о  и, п ок р ы в аясь  пы лью , о б р а зу ю т  п я тн о . В ы в о д  п я тен  
св о д и т с я  обы ч н о  к у д а л е н и ю  за гр я зн я ю щ и х  ткань в ещ ест в . У д а 
л ен и е  и х  м о ж е т  бы ть п р о и зв е д е н о  тол ь к о  т о г д а , к о г д а  эт и  в е щ е 
ства р а ст в о р я тся , п е р е й д у т  в ж и д к о е  со ст о я н и е; в т ак ом  в и д е  они  
л егк о  у д а л я ю т с я  в м е с т е  с  м о ю щ ей  ж и д к о с т ь ю . В о д а  —  главны й  
р а ст в о р и т ел ь  м н оги х  в ещ е с т в  —  з д е с ь  не в с е г д а  п р и г о д н а , так  
как не в се  в ещ ест в а  ею  р а ст в о р я ю тся , таковы , н ап р и м ер , ж и р ы , 
м а сл а , р ж ав ч и н а  и д р .

К а ж д а я  груп п а п ятен  и м еет  св ои  л уч ш и е р а ст в о р и т ел и . Т ак , 
пятна от  р ж авч и н ы  н е и с ч е за ю т  при са м о м  т щ а т ел ь н о м  п р ом ы в а
нии и х  в о д о й , б ен зи н о м , наш аты рны м  сп и р том  и д р у г и м и  в ы в о д 
ны ми ср е д с т в а м и , так  к ак  эти  в ещ ест в а  не о б л а д а ю т  с п о с о б н о 
ст ь ю  р аств ор я ть  р ж а в ч и н у  или хи м и ч еск и  е е  и зм ен я т ь . О дн ако' 
ест ь  в ещ ест в а , к от ор ы е р аст в ор я ю т  р ж ав ч и н у , у д а л я ю т  е е  и з м а 
тери ал а; т а к о в а , н ап р и м ер , л и м он н ая  к и сл от а . Н о  он а , в св о ю  о ч е 
р ед ь , н е  о б л а д а е т  с п о с о б н о с т ь ю  у д а л я т ь  м н о ги е  д р у г и е  пя тн а. 
И м ея  в в и д у  эт и  с о о б р а ж е н и я , н е о б х о д и м о  с д е л а т ь  с л е д у ю щ и е  
закл ю чения:

а) при в ы в еден и и  п я тен  н а д о  стар ать ся  о п р ед ел и т ь , чем  э т о  
пятн о вы звано-
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6 ) изучить п я тн ов ы в одя щ и е в ещ ест в а  и устан ов и ть , д л я  каких  
ш ятен к а ж д о е  из них п р и год н о .

П ятна м о ж н о  р азд ел и т ь  на д в е  группы ,
К  п е р в о й  г р у п п е  п р и н а д л еж а т  так н азы в аем ы е н ест ой к и е, 

или сл абы е, пятна. Э то  различны е загр я зн ен и я , к отор ы е у д а л я ю т ся  
х о л о д н о й  или теп л ой  в о д о й  (и н о гд а  с  при м ен ен и ем  м ы л а). Б о л ь 
ш и н ство п ятен  в х о д и т  в п ер в ую  гр уп п у , и д л я  уст р а н ен и я  их д о -  

■статочно пятно «зам ы ть» , п р о п о л о ск а т ь  и за т ем  п р о у т ю ж и т ь  о д е 
ж д у ,  п о д в е р г а е м у ю  чистке.

К о  в т о р о й  г р у п п е  о т н о ся т ся  пятна, в ы в оди м ы е с  п р и м е
н ени ем  различны х сп ец и ал ь н ы х с р е д с т в .

Т кань, к от ор ая  п о д л е ж и т  ч и стк е от  пятен , с л е д у е т  п р е ж д е  
в сего  о с в о б о д и т ь  от пы ли. П ри вы в еден и и  п ятен  с л е д у е т  р у к о 
в о д ст в о в а т ь ся  сл ед у ю щ и м и  о б щ и м и  правилам и: прим ен ять  с н а 
чала сам ы е п р осты е с р е д с т в а , а есл и  они не д а д у т  р езу л ь та т а , т о  
(п ер еходи ть  к б о л е е  сл ож н ы м . Н а и б о л е е  п росты е с р е д с т в а  —  в о д а , 
м ы ло, б ен зи н , ск и п и д ар  и т. д .

Ж и р н ы е м аслян ы е пятн а. Х ор ош и м и  р аств ор и тел я м и  ж и р о а  и 
.м асел  являю тся: б е н зо л  —  л ет у ч а я  и л егк о  в о сп л а м ен я ю щ а я ся  
ж и д к о ст ь , бен зи н  и д р .

Д л я  в ы в еден и я  ж и р н ы х п ятен  о д н у  и з ук азан н ы х  вы ш е ж и д 
к о с т е й  н а н о ся т  на пятн о и о с н о в а т е л ь н о  р аст и р аю т  т р я п оч к ой  или  
ж у со ч к о м  ваты . И л и , см а ч и в а я  п я тн о и ткань о к о л о  н ег о  п я т н о 
выводящей ж и д к о ст ь ю , бы стр о  н ак л ады в аю т на вы ч и щ ен н ое м е 
с т о  в д в а  сл о я  ф и л ьтр овал ь н ую  б у м а г у  и сл егк а  о т гл а ж и в а ю т  
ткань горячи м  у т ю го м . Т ак как в се  ук азан н ы е в ещ ест в а  л егк о  
в о сп л ам ен я ю т ся , то  п р и м ен ен и е угол ь н ы х  у т ю гов  со в ер ш ен н о  н е 
д о п у с т и м о . П ри п р огл аж и ван и и  у т ю г о м  р аствор  вп и ты в ается  п р о 
п у ск н о й  б у м а г о й  в м ест е  с  ж и р н ы м  в ещ ест в о м .

У сп еш н о  у д а л я ю т  ж и р н ы е п я тн а п о с р е д с т в о м  м а г н ези и  или 
ги п сом . З а м еш и в а ю т  к аш и ц у , н ап р и м ер , и з м агн ези и  и б ен зи н а . 
Г у ст у ю  к аш и ц у н ак л ады ваю т на пятн о и д а ю т  ей  п р о со х н у т ь :  

л о т о м  м а г н ези ю  сн и м аю т, и э т о  м е с т о  вы ч ищ аю т щ ет к о й . Е сли  
п я тн о не в п олн е у д а л е н о , о п ер а ц и ю  п ов тор я ю т. П я тн а о т  м а с л я 
ной краски у д а л я ю т  ск и п и д ар ом .

М ет ал л и ч еск и е пятна, р ж ав ч и н а . Э ти  пятна п оя в л я ю тся  при с о 
п р и к осн ов ен и и  ткани с  вл аж н ы м и  частям и  м аш ин. Р ж а в ы е  пятка  
в ы в о д я т ся  с  бол ьш и м  т р у д о м , есл и  они и м ею т д а в н е е  п р о и с х о 
ж д е н и е . Х ор ош и м  с р е д с т в о м  д л я  у д а л е н и я  м ет ал л и ч еск и х  и р ж а 
вы х пятен  я в л я ется  у к с у с н о -щ а в е л е в а я  к и сл ота , п р ед ст а в л я ю щ а я  
с о б о й  д еся ти п р оц ен тн ы й  р а ст в о р  у к с у с н о й  кисл оты , насы щ енн ы й  
щ а в е л е в о й  к и сл отой . Т ак и м  р а с т в о р о м  см а ч и в а ю т ся  пятн а и о т т и р а 
ю тся  д о  п о л н о го  и сч езн ов ен и я , в зак л ю ч ен и е ч и щ ен н ое м ест о  п р о 
м ы в ается  теп л ой  в о д о й . И н о г д а  пятна от  рж авчины  в ы в одя т ся  
п у т ем  м н огок р ат н ого  см ач и в ан и я  пятна сл а б о й  со л я н о й  к и сл от ой , 
прич ем  о б р а зу е т с я  ж е л т о е  х л о р и с т о е  ж е л е з о . Х л о р и с т о е  ж е л е з о  
как м о ж н о  т щ а т ел ь н ее  у д а л я е т с я  ватой , а о с т а ю щ е е с я  ж е л т о е  
п ятн о у н и ч т о ж а ет ся  см ач и в ан и ем  п ер ек и сью  в о д о р о д а .

П ятна и з см ол и ст ы х  в ещ ест в  (см о л а , лак и пр.). Л уч ш и м  р а с 
т в о р и т ел ем  см ол и ст ы х  в ещ еств  с л у ж и т  ск и п и дар . Р е к о м е н д у е т с я
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ск и п и дар  см еш и в ать  п о п ол ам  с к ар тоф ел ь н ой  м ук ой . Н о , п р е ж д е  
чем  д ей ст в о в а т ь  ск и п и д а р о м , пятно см ач и в аю т р а ст в о р о м  со д ы , 
за т е м  тр ут  ег о  в атой , см о ч ен н о й  ск и п и д ар ом , пок р ы в аю т ф и л ь т р о 
вальной  б у м а г о й , г л а д я т  горячим  у т ю гом  и, н а к о н ец , ч и щ ен ое м е-1 
ст о  п р ом ы в аю т  в м ы льной в о д е . П ри п я тн ах  д а в н е г о  п р о и с х о ж д е 
ния д л я  и х  р азм я гч ен и я  п р и м ен я ю т т а к ж е  винны й сп и р т  (д ен а т у *  
р ат ), д а ю т  м а т ер и а л у  н ек о т о р о е  врем я  п о л еж а т ь , ч тобы  р а зм я г 
чились см о л и ст ы е  в ещ ест в а , и д а л ь ш е д е й с т в у ю т  так , как оп и сан а  
вы ш е.

П ятна о т  к р ов и  в ы в о д я т ся  см есь ю  н аш аты р н ого  спирта с  п е р е 
к и сью  в о д о р о д а . С к р аш ен ы х м ат ер и ал ов  эти  пятн а х о р о ш о  у д а 
л я ю тся  п о с р е д с т в о м  л е д я н о й  у к су сн о й  кислоты .

П ятна о т  чернил. В в и д у  р азл и ч н ого  со ст а в а  чернил в ы в еден и е  
чернильны х п я тен  п р ед ст а в л я ет  часто  весь м а  с л о ж н у ю  з а д а ч у . 
Д л я  о д н и х  черни л п р и г о д ен  винный спирт с  к и п ятк ом , к оторы м  
в н еск ол ь к о  п р и ем ов  см ы в аю т пятно; д л я  д р у г и х  д е й с т в у ю т  горя 
чей в о д о й  с  щ а в е л ев о й  к и сл от ой . И з  н ов ей ш и х с р ед ст в  п р е д л а 
г аю т ся  у к с у с н о -щ а в е л е в а я  к и сл ота  (см . «М ет а л л и ч еск и е  пятна, 
р ж а в ч и н а » ) и у к с у с н о -щ а в е л е в а я  к и сл о т а  в с м е с и  с о  сп и р том  
(І  часть  к и сл оты  и .4 части  винного сп и р та). П ри у п от р ебл ен и и  
в с е х  эт и х  р а ст в о р о в  н у ж н о  со б л ю д а т ь  о с т о р о ж н о с т ь , так  как м о 
ж е т  п ол уч и ть ся  и зм ен ен и е  ок раск и  ткани. В о  в сех  сл у ч а я х  п о сл е  
у д а л ен и я  чернильны х п я тен  с л е д у е т  т щ ател ь н ая  пром ы вка ткани  
теп л ой  в о д о й .

П ятна о т  п о д м о ч к и . Т а к о го  р о д а  пятна у д а л я ю т с я  п р о м ы в а 
нием  ткани в т еп л ой  в о д е , к у д а  п р и бав л яю т п ов ар ен н ой  сол и  и н е 
м н ого  м ы ла. П о с л е  эт о й  о б р а б о т к и  ткань п р о п о л а ск и в а ю т  а ч и 
ст ой  теп л ой  в о д е .

Л о сн я щ и еся  м ест а . Н ек о т о р ы е части  о д е ж д ы , как воротник , 
л ок ти , карм аны , в н о ск е  п р и обр ет аю т  л о ск , к отор ы й  за в и си т  г л а в 
ным о б р а зо м  о т  ж и р о в ы х  в ещ ест в , п ота  и пр. У д а л е н и е  л оск а  
т р е б у е т  б о л ь ш о г о  и с к у сст в а . Э т о  д е л а е т с я  при п р и м ен ен и и  о с о 
бы х  ср е д с т в . Н а и б о л е е  полны й р ец еп т  со ст о и т  в с л е д у ю щ е м .

П о с л е  о б щ е й  чистки м атери ал а л осн я щ и й ся  м а т ер и а л  т щ а 
тель н о н ати р аю т б ен зи н о м . О би л ь н ое см ач и в ан и е б ен зи н о м  д о л ж н а  
с о п р о в о ж д а т ь с я  о т ж и м о м  излиш ка ег о  п р оп уск н ой  б у м а г о й . П о с л е  
эт о й  п о д г о т о в к и  п р и ст уп аю т  к п о сл ед н ей  оп ер ац и и  —  п р о г л а ж и в а  - 
нию л о сн я щ и х ся  м ест  ч ер ез  п р оп уск н ую  б у м а г у , причем  п р е д в а р и 
тел ь н о  на л о сн я щ и еся  м е с т а  н а н о си т ся  наш аты рны й спирт, р а з 
бавл ен н ы й  кип ячен ой  в о д о й . С л е д у е т  им еть  з  в и д у , что на н е к о 
тор ы е ок р аск и  наш аты рны й спирт о к азы в ает  в р ед н о е  д е й с т в и е ,  
п о ч ем у  п р ед в ар и тел ь н о  п р о б у ю т  п роч н ость  ок р аск и  о д е ж д ы  на 
в н утрен н ей  ст о р о н е  ткани.

Х р а н е н и е  т к а н е й  и  г о т о в ы х  и з д е л и й

Х р ан ен и е т к ан ей  и го то в ы х  в ещ ей  с л е д у е т  п р ои зв од и т ь  в с у 
х о м  п р о х л а д н о м  м е с т е . И зл иш няя в л а ж н о ст ь  п о м ещ ен и я  в р едн а  
о т р а ж а е т с я  на тк ан я х  в с е х  в и дов . В эт и х  сл у ч а я х  ткани весьм а  
эн ер ги ч н о начи наю т вби р ать  в с е б я  из в о з д у х а  в л а гу  и ст а н о в я тся
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в л аж н ы м и , в сл ед ст в и е  ч его  с о зд а ю т с я  у сл о в и я  д л я  загн и в ан и я  
тк ан ей  и и х  р азр уш ен и я . Э ти ж е  зам еч ан и я  о т н о ся т ся  и к х р а н е 
нию  разл и ч н ы х м ех о в . Н ел ь зя  т а к ж е  ск л ад ы в ат ь  на х р а н ен и е  м а 
териалы  во в л а ж н о м  со ст оя н и и . Н е о б х о д и м о  п р ед в а р и тел ь н о  вы 
суш и ть  и х . П о с л е д н е е  о с о б е н н о  о т н о си т ся  к м ехов ы м  в ещ ам  д л я  
к отор ы х п р ед в а р и тел ь н о е  вы суш и ван и е (на с о л н ц е) весь м а  п о л езн о  
При хр ан ен и и  н у ж н о  п о за б о т и т ь с я  о том , ч тобы  п р е д о х р а н и т ь  
ткани и м ех о в ы е вещ и о т  пы ли. Д л я  эт о г о  н е о б х о д и м о  п р и сп о 
со б л я т ь  сп ец и ал ь н ы е покры вала или при хран ен и и  н ебол ь ш и х  п ао-  
тии тк ан ей  гер м ети ч еск и  зак р ы в аю щ и еся  ящ ики. К ак  правил о  
н ел ь зя  ткани р аск л ады в ать  н е п о с р е д с т в е н н о  на п о л у  с л е д у е т  
ук л а д ы в а т ь  их на сп ец и ал ь н ы е д ер ев я н н ы е п о д ст а в к и  или ст ел -
Л 2 Ж  И .

С к а за н н о е  о т н о си т ся  к х р а н ен и ю  п о л у ф а б р и к а т о в  и г о т о в ы х  
и зд ел и и . Г отов ы е и зд ел и я  н е д о п у с т и м о  свал и в ать  в о б щ у ю  кучѵ  
так  как при так ом  хран ен и и  и о б р а щ ен и и  и зд ел и я  т ер я ю т  св о ю  
ф о р м у , зам и н аю т ся  и т ер я ю т в с в о е м  к а ч ест в е . Г отов ы е и зд е л и я  
т р еб у ю т  б е р е ж н о г о  отн ош ен и я : их н е о б х о д и м о  ск л ады в ат ь  или ж ^  
п од в еш и в ат ь  на плечики. Т а к ж е  н ел ь зя  н еб р еж н о  б р о са т ь  н е з а 
к он ч ен н ую  р а б о т у .

П ри хран ен и и  с л е д у е т  и м еть  в в и д у  р азр уш и тел ь н ое  д е й с т в и е  
п р я м ого  со л н еч н о го  св ет а  на м н о г и е , ок раск и , п о э т о м у  н ел ь зя  д о 
п уск ат ь , чтобы  прям ы е сол н еч н ы е л учи  п адал и  на к уск и  ткани  или  
на го т о в ы е вещ и.

Н а к о н ец , при хранени и  н у ж н о  приним ать м еры  д л я  п р е д о х р а 
нения ш ерстяных- и м ех о в ы х  в ещ ей  о т  м о л  и. Л ичинки м ол и  (н о  
не л ет а ю щ и е б абоч к и ) в в и д е  м ел к и х  червячков, есл и  они  н а х о 
д я т ся  в ш ер стян ой  ткани или м е х е , п о ж и р а ю т  вол ок н а . В п о с л е д 
стви и  из личинок в ы х о д я т  б а б о ч к и , к отор ы е в о б щ е ж и т и и  н а зы 
в аю тся  м ол ью .

Д л я  бор ь бы  с м ол ью  п р ед л о ж ен ы  м н оги е  с р е д с т в а , х о т я  с р е д и  
них в п олн е н а д еж н ы х  не так  м н о г о . Н а и б о л ее  р асп р остр ан ен н ы м  
с р е д и  п о р ош к ообр азн ы х  с р е д с т в  я в л я ет ся  н а ф  т а  л и н — б е л о е  
в п л оск и х  к р и стал л ах  в ещ ест в о , и зд а ю щ е е  р езк и й  за п а х . П ри  
ук л ады ван и и  на хр ан ен и е р азл и чн ы х м атер и ал ов  и х  п ер есы п аю т  
н а ф т а л и н о м , а к р ом е т о г о , н а сы п а ю т  н аф тал и н  в м е с т а х  н а и 
б о л ь ш ег о  ск оп л ен и я  м атер и ал а .

И з  м окры х с р е д с т в  м о ж н о  р ек о м ен д о в а т ь  с л е д у ю щ и е - д е л а ю г  
р а ст в о р  и з 40 0  г ск и п и дара и 5  г к ам ф ор ы . Э тим  р а ст в о р о м  о б р ы з
ги ваю т и з п ул ь в ер и затор а  п о д л е ж а щ и й  хран ен и ю  м атер и ал . П о м е 
щ ен и е , г д е  хр ан я тся  разл и ч н ы е м атер и ал ы , д о л ж н о  и м еть  х о р о 
ш ую  вен ти л я ц и ю  и ч ащ е п р ов етр и в ать ся .

Ч А С Т Ь  В Т О Р А Я  

О С Н О В Ы  Ш В Е Й Н О Й  Т Е Х Н О Л О Г И И

ГЛАВА 1

Р У Ч Н Ы Е  П О Ш И В О Ч Н Ы Е  Р А Б О Т Ы

И н с т р у м е н т ы  д л я  р у ч н ы х  р а б о т

К и н ст р ум ен т ам  д л я  ручны х р а б о т  о т н о ся т ся : р уч н ы е иглы , н а 
п ер ст о к , н ож н и ц ы , л и н ей к а , сан ти м етр , к олы ш ко (ш и ло), просечка- 
(п р обой н и к ) д л я  п р ор убк и  п етел ь.

И гл а. В  п о р т н о в ск о м  д е л е  п о д б о р  х о р о ш ей  р уч н ой  иглы  —  
уп р у г о й  и н ел ом к ой , о ст р о й , х о р о ш о  о т п ол и р ов ан н ой , с о о т в е т 
ст в у ю щ ей  ф ор м ы  и р а зм ер а  и гр ает  бол ь ш ую  роль в о б есп еч ен и и  
сп о р о й  и д о б р о к а ч е с т в е н н о й  работы .

Т олщ ина иглы  о п р е д е л я е т с я  е е  н ом ер ом : о т  №  1 (н а и б о л е е  
тон к и е) д о  №  32 (н а и б о л ее  т ол сты е).

В  табл . 3  п р и в о д я т ся  т ех н и ч еск и е  у сл о в и я  на ш вей н ы е ручны е
иглы .

ТАБЛИЦА Ж

№ игл Диаметр в мм і Длина в мм

1 0,6 35
2 0,7 30
3 0,7 40
4 - 0,8 30гKJ 0,8 40
6 0,9 35
7 0,9 45
8 ' 1,0 40
9 1,0 50

10 1,2 50
11 1,6 75
12 3,8 80

Назначение

Для пошивки легких тканей

Для пош ивки одеж ны х тканей средней- 
толщины

Для пош ивки тяжелых тканей, приш ивки  
пуговиц, крючков

5?



Н а п е р с г о к . Д л я  п р о д в и ж ен и я  иглы в ткани с л у ж и т  к о н у с о о б 
разны й н ап ер сток , н а д ев а ем ы й  на ср ед н и й  п ал ец . Н а п ер ст о к  д о л 
ж е н  и згот ов л я т ь ся  из х о р о ш ей  ст ал и  на ал ю м и н и евой  п о д к л а д к е , 
с  р езки м и у гл убл ен и я м и  на п о в ер х н о ст и , об есп еч и в а ю щ и м и  п р о ч 
ный уп ор  к он ц а иглы . Н а п ер ст о к  д о л ж е н  бы ть п о д о б р а н  по в ел и 
чине "(р а зм ер у ) пальца и п л отн о  охв аты в ать  е г о , о став л я я  от к р ы 
той  н ебол ь ш ую  часть н огтя  (ри с. 3 2 ).

Рис. 33. Ножницы для отсекания  
ниток

Н ож ниц ы . Д л я  резк и  тк ан ей , п о д р езк и  д е т а л е й , о б р е зк и  ( о т 
сек ан и я ) ниток с л у ж а т  н ож н и ц ы . Р а зм е р  и ф ор м а н о ж н и ц  бы ваю т  
•различны в зав и си м о ст и  о т  ви да р а б о т .

Д л я  о т сек ан и я  ниток у д о б н ы  н ож н и ц ы  с  п р уж и н ой , и з о б р а 
ж ен н ы е на рис. 33 . Р езк а  о д е ж н ы х  ткан ей  и п о д р езк а  д е т а л е й  
п р о и зв о д и т ся  пор тн овск и м и  н о ж н и ц а м и  №  1— 4, с  у д о б н ы м и  к о л ь 
ц ам и  д л я  п ал ьц ев  рук (ри с. 3 4 ).

3

2

Ряс. 34. Н ож н иц ы  различны х разм еров

К ол ы ш к о. П р ед ст а в л я ет  с о б о й  д е р ев я н н о е  или к о ст я н о е  ш ило  
(ри с. 35 ) и сл у ж и т  д л я  в ы д ер ги в ан и я  ниток, н ам еток , р а зр а в н и в а 
ния за к р угл ен и й  п етел ь , п р о к о л а  тк ан и  д л я  п ол уч ен и я  небе,ль-
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Рис. 32. 
Н аяерсток

ш а х  круглы х о т в ер ст и и  и д л я  выправки угл ов  и зак р угл ен и й  обта*  
чиваем ы х д е т а л е й .

П р обой н и к . С л у ж и т  д л я  пробивки о т 
верстий  д л я  п етел ь. П р обой н и к  или п р осеч к а  
(ри с. 3 6 ) п р ед ст а в л я ет  с о б о й  п р я м оугол ь н ое  
или с за к р у гл ен н о -п р о д о л го в а т ы м  о т в ер ст и ем  
стальное' л езв и е , к оторы м  п р оби в ается  ткань  
я а  т о р ц е  д ер ев я н н о й  бол ван к и .

Рис. 35. Колышко

Рис. 36. 
Пробойник; 
(просечка) 
для петель

Р у ч н ы е  с т е ж к и  и  и х  в ы п о л н е н и е

В ы пол нение ст р оч ек  и ш вов п р о и зв о д и т ся  при п ом ощ и  п о в т о 
р я ю щ и хся  с т е ж к о в ,  п р ед ст а в л я ю щ и х  то или и н ое п о л о ж е н и е  
нати в ткани.

Ф орм ы  и н азн ач ен и е с т е ж к о в  р а зн ообр азн ы . Р а ссм о т р и м  те  и:з 
н а х , к отор ы е п р и м ен я ю тся  при пош ивке вер хн ей  одеж ды ..

Рис. 37. Сметочны й стеж ок :
А — вид стежка аа поверхности ткани; 

Б — зид з разрезе

Рис. 38. С борка ткани „на  
н и т к у “

С м еточн ы й с т е ж о к  (рис. 37) представляет простейш ий ви д  
ст е ж ка , вы полняем ого  вручную  при пом ощ и  иглы . Ф орм а  стеж ка  
м о ж е т  бы ть различной, в зависим ости  от назначения.

Величина см еточно го  стеж ка , определяемая длиной лицевой 
нити и интервала, бы вает различной в зависим ости  от назначения 
стеж ка . О бы чная  его величина при пош ивке изделий верхней о д е 
ж д ы  от 0 ,5  до  3 см.

С м еточны й  с теж о к  применяется во всех сл учаях  для врем ен 
ного скрепления тканей  (перед налож ением  шва, перед у тю ж ко й , 

'д л я  временного скрепления деталей, перед примеркой  к т. д.).
См еточны й  с теж о к  применяется та кж е  для  образования не

больш их  сборок з материале (рис. 38), которы е затем  у страняю тся
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в с л е д с т в и е  у са д к и  у в л а ж н ен н о й  ткани во вр ем я  о с т о р о ж н о й  

у т ю ж к и .
С бор к а  ткани см еточ н ы м и  с т е ж к а м и  н азы в ается  « п р и п о са д -  

к о й » , а у с а д к а  е е  « с у т ю ж к о й » .
С тачн ой  с т е ж о к  (рис. 3 9 ) с л у ж и т  д л я  вы полнения р учн ы х с т р о 

чек  при сш ивании  тк ан ей .
К ак  ви д н о  и з  р и сун к а , при ст ач н ом  с т е ж к е г  нить п о л н о ст ь ю

о х в а т ы в а ет  ткань, что о б е с п е ч и в а е т  п р оч н ость  со ед и н ен и я  д е т а л е й
при х о р о ш ей  эл а ст и ч н о ст и  
строчки.

С тачн ой  с т е ж о к  п р и м е
н я ется  при вы полнении р у ч 
ных ш вов, к о г д а . м аш инн ая  
строчка за т р у д н ен а  или  
к о г д а  т р е б у е т с я  п ов ы ш ен 
ная эл аст и ч н ост ь  ш ва (при  
со ед и н ен и и  п равой  и л ев ой  
п ол ови н ок  брю к , при втачк е  
в ор отн и к а).

С теж к и  п о д ш и в о ч н ы е  
бы ваю т разл ичн ой  ф орм ы  и 
н азн ачен и я  и и м ею т  р азл и ч 
н о е  н аи м ен ов ан и е .

С т еж о к  п одш и в очн ы й  (ри с. 40 ) п р и м ен я ется  д л я  прик р епл ения  
п о д к л а д о ч н о й  ткани к м а т ер и а л у  вер ха .

П ри вы полнении п е т л е о б р а зн о г о  с т е ж к а  игла за х в а т ы в а ет  лиш ь  
часть  толщ и ны  м ат ер и ал а , н е  в ы х о д я  на л и ц ев ую  ст ор он у; в с л е д 
ст в и е  э т о г о  с т е ж о к  н азы в ается  т а к ж е  потайны м , так  как нить в е

- 'S . «г J

Рис. 40. Подшивочный стежок:
А -»подкладка; В — ткань верха

в ы ход и т  на л и ц ев у ю  с т о р о н у . Э т о т  с т е ж о к  м а л о  за м ет ен  и с о  с т о 
роны  п о д к л а д к и . Ф орм а с т е ж к а  п ет л ео б р а зн а я  и вы п олн я ется  он  
в о д и н  прием : игла в в о д и т ся  в т о ч к е  1 и в ы х о д и т  ч ер ез край п о 
д о г н у т о й  п о д к л а д к и  в т о ч к е  2\ при п ов тор ен и и  цикла р абот ы  в т о 
рой  п р ок ол  п р о и зв о д и т ся  с з а д и  точки 2 в точк е 3 —  на м и н и м ал ь 
н ом  р асстоя н и и  от в ы ход а  иглы .

Рис. 39. Ручной стачной стежок:
а — ®ид в разрезе; б — вид строчки с лицевой 

стороны; в — вид строчки с изнанки, н — нить
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С т е ж о к  « ч ер ез  край» б о л е е  п р о ст о го  в и д а , сп и р ал еобр азн ы й  
п р ед ст а в л ен  на рис. 41 . П р и м ен я ет ся  д л я  п р о ч н о го  прик репления  
края  м атер и ал а , при то н к и х  п о д к л а д о ч н ы х  тк ан я х.

Рис. 41. Подшивочный стежок 
через край

Рис. 42. Стежки „козлик*

П одш и воч н ы й  с т е ж о к  «к озл и к »  п о к азан  на рис. 42; вы п ол 
н я ется  в д в а  прием а: первы м  у к о л о м  с  обр атн ы м  в ы х о д о м  иглы  
а п р и к р еп л яем ую  ткань, вторы м  у к о л о м  с  обр атн ы м  в ы х о д о м  иглы  
в о сн о в н у ю  (н и ж н ю ю ) ткань , как эт о  в и дн о  на р и сун к е .

С т еж к и  « к озл и к »  или «к р ести к »  п р и м е
н я ю тся  при п о д ш и в к е  сы п уч и х  тк ан ей , п о 
ск ол ь к у  они х о р о ш о  прикры ваю т о б р езн о й  
край. Ч аст о т а  с т е ж к о в  к о л еб л ет ся  о т  д в у х  
д о  т р ех  на 1 см .

Ш туковочны й п одш и в оч н ы й  с т е ж о к  при
м ен я ется  д л я  со е д и н е н и я  тк ан ей  всты к.

К ак  ви дн о  и з рис. 4 3 , нить не вы ходи т  
ка л и ц ев ую  ст о р о н у , а р а сп о л а г а ет ся  вин
т о о б р а зн о  на и зн ан к е и в т о л щ е м а т е 
риала.

С тегал ьн ы е к о сы е с т е ж к и  (рис. 44 ) я в л я ю тся  р а зн о в и д н о ст ь ю  
п р о ст о го  с м е т о р н о г о  с т е ж к а , н о  и м ею т д р у г о е  н азн ач ен и е. Р а с п о 
л агая сь  отд ел ь н ы м и  р я д а м и  п о д  н ек отор ы м  у г л о м  к п р о д о л ь н о й  
нити, стегал ь н ы е ст е ж к и  н е стя ги в аю т ткань, а е е  уп л от н я ю т, о с о 
б ен н о  при ч аст ой  с т е ж к е .

Рис. 43. Штуковочные 
стежки

Рис. 44. С тегальны е косы е стеж ки:
л  —  вид  стеж ки ; 6 — прохождение иглы  через ткани; В — верхняя ткань; П  — прохладочная

ткань

П ри с о ед и н ен и и  льн яной  пр ок л адк и  (бор т ов к и ) с  ш ер стян ок  
тканью  ст егал ь н ы е с т е ж к и  п р охв аты в аю т лиш ь часть  в ер х н его  м а 
т ер и ал а и н е в ы х о д я т  на л и ц ев у ю  ст о р о н у ; при так ой  с т е ж к е  не
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тол ь к о  п л отн о  со ед и н я ю т  ткань в ерха и п р ок л адк и , но , п ри п оса- 
экивая п ар уси н у , п ол уч аю т  вы гиб в ст о р о н у  парусин ы  д л я  п р и д а 
вив н е о б х о д и м о й  ф орм ы  д ет а л я м  и зд ел и я  (нап рим ер при н е о б х о 

д и м о ст и  об есп еч и ть  н ал ега н и е о т 
в ор от ов  на пол очки ).

В сп уш н ой  с т е ж о к  и зо б р а ж е н  на  
рис. 4 5  и п р ед ст а в л я ет  п е т л е о б р а з 
н о е  р а сп о л о ж е н и е  нити, м а л о  з а 
м е т н о е  с  л и ц ев ой  стор он ы  и и з 
нанки. К ак  ви дн о  и з ри сун к а , всп уш -  
ным с т е ж к о м  д в е  ткани м о г у т  бы ть  
м а л о  зам етн ы м  о б р а зо м  п л отн о  
ск р еп л ен ы . О писанны й с т е ж о к  прв- 

уп л о т н ен и я  краев  д ет а л ей  —  бортоЕ*

Рис. 45. Вспушные стежки

м ен я ется  дл я  ск реп л ен и я  и 
клапаноЕ  и д р .

Рис. 46. Схема выполнения ручной петли:
А  — швейная нить; В  —  лицевая прокладочная нить; 3  — укол игльз c h h s v ;

2 — выход иглы

С теж к и  п етел ьн ы е п р и м ен я ю т ся  дл я  обм ет к и  п ет ел ь . Э ти  
ст еж к и  по ф о р м е  и п о  вы п олнен ию  д о в о л ь н о  сл ож н ы  и т р еб у ю т  
б о л ь ш о го  навы ка.

Н а рис. 46  в 47  п р е д 
ставл ен ы  схем ы  стр оен и я  в 
об р а зо в а н и я .

Н итка А , вы йдя на ли
ц ев ую  ст о р о н у  ткани на 
р асстоя н и и  I— 3 мм от  края  
р а зр еза  п етл и , о б р а зу е т  
п ет л ю , о г и б а ет  край ткани, 
п р о х о д и т  ткань сн и зу  ввер х  
в вновь в ы ходи т  на л и ц е 
вую  ст о р о н у  в точк е 2; д а 
л ее  нить в х о д и т  в п етл ю , к о 
тор ая  и за т я ги в а ет ся  нитью .

П о сл е  эт о г о  цикл п о в то р я ется . У зл ы  п етел ь , р асп ол агая сь  оди н  
в о д л е  д р у г о г о , на л и ц ев о й  ст о р о н е  у  ср еза  ткани о б р а зу ю т  х а р а к 
т ер н ую  вы п уклую  п етел ьн ую  б о р о з д к у .

Рис. 47. Общий вид петли

Д л я  п ол уч ен и я  к р аси в ой  петли н е о б х о д и м о  проколы  тк ан и -. 
сн и зу  вверх д ел а т ь  на о д н о м  р асстоя н и и  од и н  о т  д р у г о г о  и o r  
к рая  (с р е за ) , за т я ж к у  п ет ел ь  п р ои зв од и т ь  при о д и н а к о в о м  н а т я ж е 
нии, ст еж к и  д о л ж н ы  р а сп о л а га т ь ся  н астол ь к о  п л о т н о , чтобы  п о л 
н ость ю  покры ть о г и б а ю щ и м и  нитями ср езы  ткани.

Ч аст от а  р а сп о л о ж ен и я  ст е ж к о в  к о л еб л ет ся  в за в и си м о ст и  от  
толщ и ны  ниток  и ви да  ткани  от  ш ести  д о  д е с я т и  на 1 см .

Рис. 48. Стежки копировальные — силки-.
а — простые; б — слож вые

С теж к и  к оп и ровал ьн ы е —  «силки» —  п ри м ен яю тся  д л я  п ер ен о са  
'линий на парны е д ет а л и . С эт о й  ц ел ь ю  по т р е б у е м о й  линии п р о 
к л ады в аю тся  см ет о ч н ы е ст е ж к и , к отор ы е не за т я ги в а ю т ся  и о б р а 
зу ю т  н ебол ь ш и е петл и  по линии, т р еб у ю щ ей  п ер ен о са  (р и с. 48 ). 
П о с л е  н а л о ж ен и я  с т е ж к о в  прл отна ткани р аск р ы в аю т, а нити м е 
ж д у  тканям и р а зр еза ю т ; о т р езк и  ниток , в ы х о д я щ и е и з ткани- 
свои м и к о н ц ам и , о п р ед ел я ю т  нап рав л ен и е н а м еч а ем о й  линии.

ГЛАВА II

Ш В Е Й Н А Я  М А Ш И Н А  И  Р А Б О Т А  Н А  Н Е Й

М а ш и н н ы е  с т е ж к и  и  с т р о ч к и

П о  х а р а к т е р у  вы п ол н я ем ой  р абот ы  ш вей н ы е м аш ины  р а з д е л я 
ю тся  на ун и в ер сал ь н ы е и сп ец и ал ь н ы е. П ер в ы е п р ед н а зн а ч а ю т ся  
д л я  п р осты х п ош и в оч н ы х р а б о т , вторы е д л я  сп ец и ал ь н ы х —  о б 
м етки  п ет ел ь , приш ивки п у г о в и ц , ст е ж к и , об м ет к и  к раев  и пр.

Н и ж е  д а ю т с я  с в е д е н и я  лиш ь о -  ти п овой  ш вей н ой  м аш и н е  
4 -г о  к л а сса  (он а ж е  3 1 -г о  к л асса  З и н гер ), п р и м ен я ем ой  обы ч н о  
в м аст ер ск и х .

М аш инны й с т е ж о к  обы ч н ой  ш вейной  маш ины  о б р а зу е т с я  д в у м я  
нитями —  в ер хн ей  и гол ьн ой  и н и ж н ей  чел ночн ой .

О б р а зо в а н и е  ч ел н оч н ого  с т е ж к а  п р о и сх о д и т  с л ед у ю щ и м  о б р а 
зо м  (рис. 4 9 ).

И гл а м аш ины , и м ею щ а я  и гол ьн ое о т в ер ст и е  у  с в о е г о  о ст р о го  
к он ц а , д в и га я сь  вн из, п р ок ал ы в ает  ткань и п р о в о д и т  нить на о б 
р атн ую  ст о р о н у  м ат ер и ал а , причем  при о б р а т н о м  д в и ж ен и и  иглы  
нить о б р а зу е т  п ет л ю  (н ап уск ). Эту7 п етл ю  захв аты в ает  св ои м  н о 
си к ом  в р ащ аю щ и й ся  ч ел н ок , о б в о д и т  вер хн ю ю  нить ■ в о к р у г
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ш п ул ь к и  и, таким  о б р а зо м , п р о в о д и т  ш пул ьную  нить в п ет л ю  в ер х 
ней  нити. П о с л е  затяги в ан и я  в ер хн ей  нити о б р а зу е т с я  маш инны й  
с т е ж о к .

М аш инн ая  стр оч к а  п р ед ст а в л я ет  с о б о й  р я д  п о в то р я ю щ и х ся  
с т е ж к о в . При правильном  ш итье п ер ек р ещ и в ан и е нитей  д о л ж н о  
п р о и с х о д и т ь  в  с е р е д и н е  м атер и ал а  (рис. 49 ).

Рис. 49. О бразование машинного стежка:
I  ■— захваты ван и е нити  носиком  челн ока; 2 — о б в о л ка  н и ти  в о к р у г  ш п ул ьки ; 3 — сбрасы зан и а

п етли ; 4 — за тя ж к а  петли

У с т р о й с т в о  ш в е й н о й  м а ш и н ы

Н а рис. 50 , 51 и 5 2  п р ед ст а в л ен ы  в р а зр е зе  осн ов н ы е м е х а 
низм ы  ш вейной  маш ины  4 -го  к л а с с а .’ О сн овны м и р абоч и м и  о р г а 
нам и маш ины  явл яю тся  игла и ч ел н ок  и всп ом огател ьн ы м и : п р о 
д в и га т ел ь  ткани , н и теп ри тя ги в ател ь  и лапка.

Р а б о ч и е  органы  п о л у ч а ю т  с в о е  д в и ж е н и е  от  гл а в н о го  вала В, 
к оторы й  с о е д и н е н  с н ож н ы м  п р и в о д о м  или п р и в о д о м  о т  э л е к т р о 
м о т о р а . Д л я  б о л е е  р а в н о м ер н о го  д в и ж е н и я  вала с  п рав ой  стор он ы  
м аш ины  у ст а н а в л и в а ет ся  м а х о в о е  к о л е с о .

О т г л ав н ого  вала п о л у ч а ю т  д в и ж е н и е  игла и н и теп р и тя ги в а
тел ь  Н, м ехан и зм ы  к отор ы х р а сп о л о ж ен ы  в л ев ой  части  м аш ины  —  
в г о л о в к е  р укава.

И гла. З а к р еп л я ет ся  в и г л о д е р ж а т е л е  так , чтобы  и гол ь н ое  о т 
в ер ст и е  и п родол ьн ы й  ж е л о б о к  бы ли о бр ащ ен ы  вл ев о . В и гл о д ер -

Т А В Л И Ц А  4

КОМЕРА ИГЛ ДЛЯ РАЗЛИЧНЫ Х ТКАНЕЙ

№  игл № ниток Пошываемые ткани

9 - 1 1 8 0 — 1 2 0 О собо тонкие ткани

1 4 — 1 7 4 0 - 8 0 Хлопчатобз^мажные ткани, легкие ш ерстянке

18 3 0 — 4 0 Сукна тонкие, одежные ткани

1 9 2 0 — S 0 Грубош ерстяны е ткани, драпы

2 1 — 2 3 1 0 — 2 0 О собо тяжелые ткани

вш гтом ИГЛЗ пРо д в и г а е т с я  В 8еРх До уп ор а  и п роч н о зак р еп л я ет ся

При у ст а н о в к е  иглы  с л е д у е т  о б р а щ а т ь  вн им ание на т о , чтобы  
игла бы ла о с т р а , н е  п о гн у т а  и  со о т в ет ст в о в а л а  бы  т о л щ и н е  ниток.
»к х /я т *  Ш|В« И5п ^  м аш ины  п р и м ен яю тся  иглы  к л а сса  и варианта  
ША 0 /  -и 1 0 X 9 5  р азл и ч н ы х н о м ер о в  по тон и н е.

В ы сота  у ст а н о в к и  иглы  р ег у л и р у ет ся  п о д н я т и ем  или о п у с к а 
ни ем  и гол ь н ого  с т е р ж н я  при п о м о щ и  винта В И  (см . р ис 5 0 )'

П ри  ш итье т я ж ел ы х  тк ан ей  р е 
к о м е н д у е т с я  н еск ол ь к о  подн я ть  
и гл у , а при л егк и х  т к ан я х  оп усти ть .

Н и теп р и тя ги вател ь  п р ед ст а в л я ет  
с о б о й  ры чаг с  о т в ер ст и ем  на к он ц е  
и п р ед н а зн а ч а ет ся  д л я  затяги в ан и я  
в ер хн ей  нити п о сл е  о б р а зо в а н и я  
с т е ж к а .

В момент* о б р а зо в а н и я  петли, 
к о г д а  игла о п у с к а е т с я  вниз и п р о 
в о д и т  нить ск в озь  ткань, н итепр итя
ги вател ь, в у ш к о  к о т о р о г о  п р о д ет а  
верхн яя  нить, м е д л ен н о  о п у ск а ет ся  
вниз и, таким  о б р а зо м , о с в о б о ж д а е т  
в ер хн ю ю  нить д л я  о б р а зо в а н и я  
петли. П о с л е  о б р а зо в а н и я  петл и  и 
п р о в ед ен и я  в н ее  ч ел н очн ой  нити, 
к о г д а  игла прош ла вв ерх, н итепри
тяги вател ь  д е л а е т  б ы ст р о е  д в и ж е 
ние вверх и за т я г и в а ет  с т е ж о к .

Л ай к а п р ед н а зн а ч ен а  д л я  п л о т 
н ого  зак р еп л ен и я  ткани  во врем я  
ш итья. Л ап к а  ук р еп л ен а  на с п е 
циал ьном  с т е р ж н е  с  п р у ж и н о й , б л а 
г о д а р я  к от ор ой  и о с у щ е с т в л я е т с я  
д а в л ен и е  лапки на ткань.

Л апк а м о ж е т  бы ть о п у щ ен а  ИЛИ я — нитепритягиватель; Ш  — шайбы на-
ПО оконч ании  СТООЧКИ п о л н о т а  гг п о  тяжения верхней нити; И  — игловодитель;ш  і - і р и ч к и  п о д н я т а , ДЛ Я Д  — двигатель ткгни; РЛ ~  рычаг для
Чего На за д н е й  ст ен к е  ГОЛОВКИ МЯ- пояъеш  лапки; 4M  — челночный меха-

ШИНЫ и м еет ся  ры чаг. Д а в л е н и е  " “ ! ~ Регулят°Р “ ^ 0

ст е п ж  J l yZ PyT *  / ЗЙК0Й’ 0 б р а зУю щ ей  верхн ий  п одш и п н и к  
н ен ш Г  ЛсШКИ- Д л я  обы к н ов ен н ы х р а б о т  о н о  р е д к о  т р е б у е т  и зм е-

Ч ел н ок  и п р о д в и га т ел ь  ткани п ол уч аю т  с в о е  д в и ж е н и е  о т  гл а в 
н ого  вал а ч ер ез  п ер ед а т о ч н ы е  зв ен ья, р а с п о л о ж е н н о е  п о д ^ п ч а т -  
ф о р м о и  маш ины : чел нок  о т  ч ел н оч н ого  вала Ч В  и п р о д в и га т ел ь  
ткани от  п ер ед а т о ч н ы х  вал ов  П В г и П В 2. п р од в и гат ел ь

ж е н ^ ЛНп ™ , 1 аЛ’ с о в е Рш ая  B0KP y f св о ей  о си  к о л еб а т ел ь н ы е д в и -  
ення , п е р е д а е т  их ч ел н ок у , которы й п о м ещ а ет ся  в ч ел н оч н ом  
м пл екте: челнок при к а ж д о м  с в о ем  п о в о р о т е  и в о зв р а т е  за х в а  

т ы в ает  п етлю  в ер хн ей  нити, о б в о д и т  е е  вок р уг с е б я  ?  таким  Х -  
зо м , о б р а з у е т  с т е ж о к , как эт о  п ок азан о  на рис. 49.

Рис. 50. Ш вейная машина 
4-го класса. Головка машины:
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Ч е л н о ч н ы й  к о м п л е к т  я в л я ется  н а и б о л ее  от в етств ен н ы м  м е х а 
н и зм ом , п оск ол ь к у  о т  ег о  б езу к о р и зн ен н о г о  со ст о я н и я  в н аи бол ь 
ш ей  м ер е зав и си т  б е зо т к а зн а я  р а б о т а  м аш ины .

Н а рис. 53  п р ед ст а в л ен  челночны й к ом п л ек т , о т д ел ен н ы й  о т  
маш ины . О н с о с т о и т  и з к ор п уса  х о д а  чел н ок а К, которы й н а гл у х о  
при к реп л яется  п о д  п л ат ф ор м ой  м аш ины , чел нока Ч, и м ею щ его

Рис. 51. Ш вейная маш ина 4-го класса. В ид с б о к у  в р а зр езе :
/  — платформа; 2 — рукав; 5 — головка рукава; В — главный вал; И — игловодитель с иглой; 
Я — нитепритягиватель; Д  — двигатель ткани; Л  — лапка; Р — регулировочный винт частотт

стежков

Рис. 52. Ш вейная машина 4-го класса. Вид снизу:
J  ИВ _  челночный вал; ПВ\, ПВі — механизмы для передачи движения продвигателю ткани;

Ч — механизм челнока

к о л еб а т ел ь н о е  в р ащ ен и е, ш п ул ь н ого  колпачк а ШК и ш пульки, к о 
т ор ая  н а х о д и т ся  внутри ш п ул ь н ого  кол п ачк а.

Н а р и с. 5 4  п р ед ст а в л ен ы  о т д ел ь н о  ш пулька с ниткой и ш п ул ь 
ны й к ол п ач ок  с о  в став л ен н ой  ш пулькой .

П р о д в и г а т е л ь  т к а н и  п р ед ст а в л я ет  с о б о й  зу б ч а т у ю  р еш ет к у , 
зу б ц ы  к от о р о й  направлены  о т  р а б о т а ю щ е г о  и п р едн азн ач ен ы  д л я  
за х в а т а  и п р о д в и ж ен и я  ткани на д л и н у  о д н о г о  с т е ж к а .

П р о д в и га тел ь  ткани д е л а е т  д в а  цикла д в и ж ен и й : первы й цикл  
р в ер х  и в п ер ед  д л я  п р о д в и ж ен и я  ткани , в т ор ой  цикл —  вниз и 
н а з а д  в и с х о д н о е  п о л о ж ен и е .

€6

/

В ел ичина п р о д в и ж ен и я  зу б ч а т о й  рейки м о ж е т  бы ть р азл и чн ой , 
чем  о п р е д е л я е т с я  дл и н а  с т е ж к о в  (ч и сл о и х  на 1 см ).

В еличина с т е ж к о в  р егу л и р у ет ся  при п ом ощ и  винта Р, в ы х о д я 
щ е г о  и з р ук ав а  м аш ины .

Рис. 53. Челночны й к о м 
плект:

К — корпус челнока; Ч ~  челнок; 
ШК — шпульный колпачок; 3  — 

защелка шпульного колпачка

Рис. 54. Ш пулька и ш пульны й  
колпачок:

1 — пружина натяжения яити; 2 ~ вин: 
для регулирования натяжения шпульной 

ниги; 3 — установочный палеи

З а п р а в к а  и  р е г у л и р о в к а  м а ш и н ы

З ап р ав к а  в ер хн ей  нити (рис. 5 5 ). К а т у ш к у  с  нитками став я т  на 
к атуш ечн ы й  с т ер ж ен ь . З а т е м  /  —  ни тк у п р о в о д я т  в нитенаправи- 
тел ь  на п ер ед н ей  ст о р о н е  г ол ов к и  рукава; 2  —  вниз и справа н а 
л ев о  м е ж д у  т ар ел к ам и  н а т я ж ен и я : 3 — в крю чок пруж ин ы  ните- 
п р и тя ги в ател я ; 4  —  п о д  н и теп р ед о х р а н и -  
тел ь  на ш а й б а х  н атя ж ен и я ; 5  —  вв ер х  и 
справа н ал ев о  ч ер ез  уш к о нитепритяги- 
вателя; о —  ч ер ез  н и т ев о д и т ел ь н о е  уш ко  
бл и з сер ед и н ы  ф р о н т о в о й  д о ск и ; 7  —  ч е 
р ез  н и т ев о д и т ел ь н о е  у ш к о  в н и зу  той  ж е  
д о с к и ; 8  —  в у ш к о  н аправителя; 9  —  ч е - - 
р е з  у ш к о  иглы  со  стор он ы  д л и н н о г о  ж е 
л о б к а . П ри  вы сш ем  п о л о ж ен и и  нитепри- 
тя ги в ат ел я  п е р е д  н ач ал ом  ш итья н у ж н о  
и м еть  к о н ец  нитки д л и н о й  о к о л о  5 — 8  см .

З ап р ав к а  н и ж н ей  нити. О ткры вая з а 
щ ел к у  ш п ул ь н ого  к ол п ач к а, вы ним аю т  
п о сл ед н и й  и з ч ел н оч н ого  у ст р о й ст в а , что 
п р о и зв о д и т ся  сн и зу  п о д  р абоч и м  ст о л о м , 
или ч ер ез  о т в ер ст и е  в п л а т ф о р м е, з а 
к р ы в аем ое  м ет а л л и ч еск о й  за д в и ж к о й
(рис. 5 6 ). Ш пульны й к ол п ач ок  п ов ор ач и 
ваю т откры той  ст о р о н о й  к н и зу , о с в о б о 
ж д а ю т  за щ ел к у , и ш пулька л егк о  в ы х о 
д и т  и з  кол п ачк а.

Н а м о т а в  нитки на ш п ул ь к у  на м о 
тал к е  м аш ины , вставл я ю т ш п ул ь к у  в сс _
ш пульны й к ол п ач ок . Д л я  э т о г о  ш пуль- нити Верхней
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ный кол пачок  п ов ор ач и в аю т откры той  ст о р о н о й  к в ер х у , п о д н и 
м аю т защ елку- и в к л ады в аю т ш п ул ь к у  так , ч тооы  к о н ец  нитки  
сп уск ал ся  вниз с  л ев о й  стор он ы , а при см аты ван и и  нитки ш пулька  
зр а щ а л а сь  против ч а со в о й  ст р ел к и  (р и с. 57  и о 8 ).

Рис. 56. О св о б о ж д ен и е  ш пульного колпачка!
д — через отверстие б платформе: б — снизу

В л о ж и в  ш п ул ьку , за во дя т  нить в разрез ш пульно го  колпачка , 
■под гт ѵ ж и н к у  натяж ения  и в вы водящ ее  у ш ко  на конце  ее.

Заправленны й ш пульны й  колпачок  в ставляю т в корпус  челнока, 
насаж ивая  ш пульны й  колпачок  на центровой ш тиф т, располагая 
установочны й  палец против зарубки  вверху  корпуса  челнока, н а 

ж и м ая  на колпачок, п р од ви 
гаю т его по ш тиф ту, пока 
у становны й  палец не вой
дет в зар уб ку  и ш пальны й  
колпачок  не защ елкнется .
' И го л ьн у ю  нить придер
ж иваю т  левой рукой  и по 
верты ваю т м аховое  колесо  
к  себе, пока и гловодитель  
не о пусти тся  д о  низш ей 
точки  и снова не подни 
мется  до  вы сш ей. П р и  этом  
челночная нить за хв а ты 

вается верхней нитью , с пом ощ ью  которой  ниж ню ю  нить вы тя ги 
ваю т вверх; обе нитки  о ткид ы ваю т  назад на дви гатель  ткани.

П о д л о ж и в  ткань  под  и голку , оп у скаю т  л ап ку  и начинаю т ш ить,
вращ ая м аховое  коле со  к  себе.

Н а  рис. 59 представлено правильное полож ение  работаю щ его

на ш вейной  маш ине.
Р егу л и р о в а н и е н ат я ж ен и я  ниток . Н атяж ен и е  ниж неи  и верхн ей  

нитей при затягивании  стеж ка  до л ж н о  бы ть  от р егу л и р о в а н о  так , 
чтобы  места  перекрещ ивания нитей находились  в т о л щ е  тканей
(рис. 60, 1) и стеж ки  были умеренно затянуты .

Рис. 57. В кл ады вание ш пульки. Нить 
находится слева

С л а б а я  с т р о ч к а  п о л у ч а ет ся  в том  сл у ч а е , к о г д а  н а т я ж е 
н и е в ер хн ей  и н и ж н ей  нитей  н ед о ст а т о ч н о .

Т у г а я  с т р о ч к а ,  при к от ор ой  о т  ч резм ер н ой  за т я ж к и  с т е ж 
ков строчк а п о л у ч а ет ся  в о л н о о б р а зн о й  (« сб о р и т » ), п р о и сх о д я т  
ч асты е обры вы  нити, 
что вы зы в ается  ч р ез
м ерны м  н а т я ж ен и ем  
о б е и х  нитей .

П л о х а я  с т р о ч 
к а  с в е р х у ,  к о гд а  
вер хн яя  нить р а сп о л а 
г а е т с я  б е з  и з г и б а (« п е т 
л я ет  св е р х у » , рис. 6 0 , 2), 
вы зы в ается  ч р езм ер 
ным н а т я ж ен и ем  в ер х 
н ей  нити, и сл абы м  
н и ж н ей .

П л о х а я  с т р о ч к а  с н и з у  (« п ет л я ет  сн и зу » , рис. 6 0 , 3 ) п о 
л у ч а ет ся , н а о б о р о т , о т  и зл и ш н его  н а т я ж ен и я  н и ж н ей  нити и сл а 
б о г о  н а т я ж ен и я  в ер хн ей .

Н а т я ж е н и е  в ер хн ей  нити р ег у л и р у ет ся  гай к ой , н а х о д я щ ей ся  на 
н а р у ж н о й  с т о р о н е  ш ай б  н а т я ж ен и я . Н а т я ж е н и е  чел н оч н ой  нити 
р ег у л и р у ет ся  в и н том , п ри к реп л яю щ и м  п р у ж и н у  н а т я ж ен и я  к ш пуль-

Рис. 58. Заправка нити в челночном колпачке:
А -  неправильно (туго); Б — правильно

Рис. 59. П ол ож ен и е р а б о т а ю щ его  на ш вейной маш ине. Посадка 
прямая, корпус не согнут, но слегка наклонен вперед

н о м у  к ол п ач к у . Н еб о л ь ш и м  п о в о р о т о м  винта в л ев о  о сл а б л я ю т  н а
т я ж е н и е , а при п о в о р о т е  вп раво ег о  уси л и в аю т.

П ри р егу л и р о в к е н а т я ж ен и я  п р ош и в аю т л о ск у т о к  м атериала, 
к отор ы й  в дал ь н ей ш ем  б у д е т  пош и в аться .

П р оп уск  с т е ж к о в . Э т о т  н е д о с т а т о к  с о с т о и т  в т о м , что при о т 
д ел ь н ы х  п р ок ол ах  нити н е п ер еп л ет а ю т ся , что п ор тит стр оч к у  и 
н а р у ш а ет  п р оч н ость  ш итья. П р о п у ск  с т е ж к о в  м о ж е т  вы зы ваться  
м н оги м и  причинам и.

О б н а р у ж и в  п р о п у ск  с т е ж к о в , н е о б х о д и м о  проверить  качество  
иглы  и е е  у ст а н о в к у , а и м ен н о: а ) н е  за т у п и л а сь  ли игла, не п о 
гн ул ась  ли; с о о т в е т с т в у е т  ли н ом ер  иглы  н о м ер у  ниток; б ) пра-



вильно л и  она уст а н о в л ен а  -  ж е л о б к о м  в л ев о; в) н е  о п у щ ен а  ли 
а и г л о д е р ж а т е л е ,  д о в е д е н а  ли д о  у п ор а  и п р оч н о  ли за к р еп л ен а . 
ѵ) н а с л е д у е т  л и  о п у ст и т ь  или п о д н я ть  и гл у , р егу л и р у я  п о ст а н о в к у  
и гол ьн ого  с т е р ж н я .'Д л я  э т о г о  н е о б х о д и м о  сн я ть  и гол ьн ую  пла-

ст и н к у  и п ост ав и т ь  игольны и ст ер ж ен ь  
так , ч тобы  при н и ж н ем  п о л о ж ен и и  иглы  
е е  у ш к о  бы л о на 4  мім н и ж е  н оси к а ч ел 
н ок а .

Е сл и  п о с л е  п ров ерк и  у ст а н о в к и  иглы  
п р оп уск  с т е ж к о в  н е у с т р а н я ет ся , с л е д у е т  
об р а т и т ь ся  к м ех а н и к у  д л я  п ров ерк и  ч ел 
н о ч н о го  к ом п л ек т а , а  в озм ож н о*  д л я  
р ем о н т а  или см ен ы  ср а б о т а в ш и х ся  д е т а 
л ей .

О бры в ни тей . Е сл и  при ш итье об р ы 
в а ет ся  вер хн яя  или н и ж н я я  нить, с л е д у е т  
п р ов ер и ть  зап р ав к у  нити, н а т я ж ен и е  е е ,  
т щ ател ь н о  о см о т р ет ь  с о ст о я н и е  иглы и 
д е т а л е й , с  котор ы м и со п р и к а са ет ся  

нитка. О бры в нитей  м о ж е т  вы зы ваться  т а к ж е  п л охи м  к а ч ест в о м
ниток, н е б р еж н о й  н а м от к ой  ни ток  на ш п ул ь к у , захл есты в ан и ел
нитки вок р уг к а т у ш еч н о го  с т ер ж н я .

С м а з к а  и  ч и с т к а  м а ш и н ы

Ш вейн ая  м аш и н а т р е б у е т  т щ а т ел ь н о г о  у х о д а  —  си ст е м а т и ч е 
ск о й  см а зк и , чистки, проверки  со ст о я н и я  о т д ел ь н ы х  е е Д е т а л е й  
к отор ы е к р еп я тся  ви нтам и при н а л а д к е  (и гл а , л ап к а, челночны й  
к ом п л ек т , зу б ч а т а я  рейка и д р .)  и м о г у т  при п р о д о л ж и т ел ь н о й  
р а б о т е  расш аты ваться .
" П равильны й у х о д  за  м аш иной  о б е с п е ч и в а е т  б езо т к а зн у ю  р а 
б о т у  е е  на дл и тел ь н ы й  ср ок .

В с е  т р у щ и еся  части  м аш ины  п о д л е ж а т  см а зк е  д в у м я -т р ем я  
каплям и л егк о го  м аш и н н ого  м а сл а .

Д л я  см азы в ан й я  о т д ел ь н ы х  д е т а л е й , н а х о д я щ и х с я  п о д  плат
ф о р м о й  и в р ук ав е  м аш ины , и м ею т ся  о т в ер ст и я , к от ор ы е п е р е д  
см а зк о й  д о л ж н ы  бы ть х о р о ш о  п рочи щ ены ; д р у г и е  д ет а л и  см азы - 
за ю т ся  н еп о ср ед ст в ен н о .

Н а  р и с. 61 п р ед ст а в л ен ы  н а и б о л ее  от в ет ст в ен н ы е м ест а  см азк и . 
Ч аст от а  см азк и  о т д ел ь н ы х  м ех а н и зм о в  за в и си т  о т  р аботы  к а ж д о г о  
м ех а н и зм а  и н агр узк и  м аш ины  в т еч ен и е  р а б о ч ег о  д н я . Іа к , ч ел 
ночны й комплект п одш и п н и к и  гл а в н о г о  вал а, п ер ед а т о ч н ы е зв ен ь я  
д о л ж н ы  см азы в ать ся  е ж е д н е в н о , д р у г и е  ч асти  -  о д и н -д в а  р аза  

в н е д е л ю .
Ч и ст к у  м аш ины  с л е д у е т  п р о и зв о д и т ь  е ж е н е д е л ь н о  ч и стой  м я г 

кой тканью . П ри ч и стк е ч а ст ей  в г о л о в к е  м аш ины  п о д н и м а ю т  
ф р о н т о в у ю  кры ш ку и п р оти р аю т м ех а н и зм  гол ов к и  м аш ины
с а м у ю  кры ш ку и зн утр и .

3
Рис, 60. 1 —■ правильная  
строчка; 2  — п етляет с в ер 

ху; 3  — петляет с н и зу

П ри чистке ч астей  маш ины  п о д  п л атф ор м ой  м аш ину ставя т  вер-' 
т и к ал ьн о , на м а х о в о е  к о л е с о . П ри чистке ч ел н оч н ого  к ом пл екта  
игла п е р е в о д и т с я  з  в ер х н ее  п о л о ж ен и е , а к ор п ус  чел нока о т в ер 
ты в ается .

Рис. 61. О тветствен ны е м еста см азки  ш вейной маш ины

ГЛАВА. III 

У Т Ю Ж И Л Ь Н Ы Е  Р А Б О Т Ы

В и д ы  у т ю ж и л ь н ы х  р а б о т

У тю ж и л ь н ы е р аботы  зан и м аю т  б о л ь ш о е  м е с т о  в п ош и в к е и з д е 
лий и з ш ер стя н ы х тканей .

У т ю ж к а  м о ж е т  и м еть  р а зл и ч н о е  н азн ач ен и е: р а згл а ж и в а н и е  
ткан и , у с а д к у  и отп а р к у  ткани п е р е д  п ош и в к ой , р а зу т ю ж к у  ш в ов  
и за п р е с с о в к у  с р е зо в  ткани , п о с а д к у  о т д ел ь н ы х  у ч а ст к о в  д е т а л е й  
и зд ел и й , о т т я ж к у , отп а р к у  г о т о в ы х  и зд ел и й .

П р ессо в а н и е . Э т о т  в и д  в л аж н ой  о б р а б о т к и  в ст р еч а ет ся  при 
уст р ан ен и и  за м и н о в , с к л а д о к  в м ат ер и ал е , при за п р е с с о в к е  ск л а 
д о к  (н ап ри м ер , в стр еч н ая  ск л а д к а  в спин ке ш инел и  и д р .) , но  
н а и б о л ь ш ее  п р и м ен ен и е п р е с с о в к а  и м еет  при р а з у т ю ж к е  ст ач н ы х  
и д р у г и х  ш вов , причем  ср езы  т к ан ей  м о г у т  бы ть р а зу т ю ж е н ы  на 
д в е  стор он ы  (рис. 6 2 , 1) или ж е  за у т ю ж е н ы  на о д н у  ст о р о н у  
(р и с. 6 2 , 2 ).

В  за в и си м о ст и  о т  св о й ст в  ткани и тол щ и н ы  е е  за у т ю ж к а  ш вов  
п р о х о д и т  л егк о  или бы в ает  за т р у д н е н а .

Д л я  о б л егч ен и я  р а зу т ю ж к и  к рая  ш ва у в л а ж н я ю т с я  при п ом ощ и  
п у л ь в ер и за т о р а  п р о ст ей ш ег о  у ст р о й ст в а  или у в л а ж н ен н о й  м ягкой  
ткани .

Р а з у т ю ж к а  п р о и зв о д и т ся  или п о  тк ан и  или ч ер ез  п а р у си н о в у ю  
п р о к л а д к у  во и зб е ж а н и е  п одп ал и в ан и я  м ат ер и ал а . В  отдел ь н ы х
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Рис. 62. Варианты разутю ж ки гавов

сл уч ая х  п р и х о д и т ся  п р о и зв о д и т ь  д а в л ен и е  на ѵ тю г я « за с т а и в а 
н и е»  ут ю га  на о п р ед ел ен н о м  уч аст к е .

Р а с т я ж е н и е  и  у с а д к а . П о л у ч ен и е  н е о б х о д и м о й  ф орм ы  о д е ж д ы  
д о с т и г а е т с я  н е тол ь к о  ш и тьем , но и п р и м ен ен и ем  о т т я ж е к  и

у с а д к и  ткани , ч то  вы п олн я ется  
сп ец и ал ь н ой  у т ю ж к о й .

О т т я ж к и  п р и м ен яю тся  в 
гех  сл у ч а я х , к о г д а  т р е б у е т с я  
п ол уч и ть  в о г н у т у ю  п о в ер х 
н ост ь  м атер и ал а (нап рим ер , в 
о б л а ст и  тал и и ). В  так и х  с л у 
ч ая х  край д ет а л и  у в л а ж н я ет ся , 
р асп ар и в ается  и о д н о в р ем ен н о  
от т я ги в а ет ся  вр уч н ую  на н е 
о б х о д и м у ю  вел и ч и н у и п р е с 
с у е т с я  в о т т я н у т о м  п о л о ж ен и и .

У с а д к а  или « п р и п  о-  
с а д к а »  края  или уч аст к а  м а 
тер и ал а п р о и зв о д и т ся  обы ч н о  
в т е х  сл у ч а я х , к о г д а  х о т я т  
пол уч и ть  вы п ук л ость  в д ет а л и  
и зд ел и я  (нап рим ер, вы п уклость  

в о б л а ст и  г р у д и ). К ак  и при о т т я ж к е , ткань у в л а ж н я ю т , у ч а ст о к , 
п о д л е ж а щ и й  у с а д к е  (« с у т ю ж к е » ) , сл егк а  со б и р а ю т , т. е . д е л а ю т  
вол н и сты м , и п р о г л а ж и 
в аю т  ткань, ст р ем я сь  
у стр ан и ть  в ол н и стост ь  
ткани  е е  у с а д к о й  (р и с. 6 3 ).
Е сл и  у с а д к а  п р о и сх о д и т  
м ед л ен н о , у т ю ж к у  п о в т о 
р я ю т д о  п ол уч ен и я  т р е 
б у е м о г о  эф ф ек т а .

О тпар ка. П ри р а з у 
т ю ж к е  ш вов , о т т я ж к е , 
с у т ю ж к е  и у т ю ж к е  о т 
д ел ь н ы х  уч а ст к о в  и з д е 
лия, вы п олняем ы х во в р е
м я ег о  пош ивки, на п о 
в ер х н о ст и  м атер и ал а  о с т а 
ю т ся  с л ед ы  у т ю ж и л ь н ы х  
р а б о т  в в и д е  п р ессо в ы х  
п я тен  —  « л а с с » , п о л у ч а ю 
щ и х с я  о т  за п р ес со в к и  в о 
л ок он  на ткани.

Д л я  уст р а н ен и я  л а с с , 
п р и дан и я  ткани р овн ой  
п о в ер х н о ст и , п р и м ен я ет ся  отп ар к а  ткани , в ы п олн я ем ая  у т ю г о м . О т
парка с о с т о и т  в л егк о м  п р огл аж и в ан и и  и зд е л и я  с  л и ц ев ой  е г о  
стор он ы  ч ер ез  у в л а ж н ен н у ю  ткань. К р а т к о в р ем ен н о е  д ей с т в и е  пара  
р азм я гч ает  в ол ок н а , и они приним аю т е с т е с т в е н н о е  п о л о ж ен и е .

Ж
Рис. 63. Сутюжка ткани
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П ри вы полнении отпарки  и зл и ш н ее  у в л а ж н ен и е  ткани н е р е к о 
м е н д у е т с я , так  как м о ж е т  вы звать  в р я д е  сл у ч а ев  в зл о х м а ч и 
в ан и е л и ц ев о й  стор он ы  и зам ин ы  ткани.

У т ю г и  и  п р и с п о с о б л е н и я  д л я  у т ю ж и л ь н ы х  р а б о т

П р и м ен я ем ы е ут ю ги  п о  с п о с о б у  нагрева их р а зд ел я ю т ся  на 
п л и товы е, д у х о в ы е , га зо в ы е  и эл ек тр и ч еск и е.

Н а и б о л ь ш ее  п р и м ен ен и е и м ею т  эл ек т р и ч еск и е утю ги .
Н а  рис. 6 4  п р ед ст а в л ен а  с х е м а  эл ек т р о у т ю га  в р а зр е зе . О с н о 

в ан ие ут ю га  с о с т о и т  и з  м а сси в н о й  п о д о ш в ы , и м ею щ ей  г л а д к у ю  
н и ж н ю ю  п ов ер х н о сть ; вер хн яя  часть  у т ю г а  п р ед ст а в л ен а  в в и д е  
кры ш ки, ск р еп л я ем о й  с  п о д о ш в о й  д в у м я  винтовы м и ст ер ж н я м и .

В нутри к ор обк и  ут ю га  п о м е щ а е т с я  нагревател ьн ы й  эл ем ен т , 
п о м ещ а ем ы й  м е ж д у  сл ю дя н ы м и  и зол я ц и он н ы м и  пластинками;, с  ч у 
гунны м  г р у зо м -п л а ст и н к о й  д л я  ув ел и ч ен и я  в еса  утю га .

Рис. 64. Схема электроутю га в разрезе:
І  — основание утюга; 2  — крышка; 3 — стержни для скрепления осно
вания с крышкой; 4 — нагревательный элемент; 5 — подводка тока;

6 — грузы

В к л ю ч ен и е ут ю га  в сет ь  п р о и зв о д и т ся  при п ом ощ и  ш т еп сел ь 
ной  вилки или р уби л ьн и к а.

В е с  ут ю га  бы в ает  различны м  в за в и си м о ст и  о т  в и да  работы.: 
д л я  л егк ой  р аботы  о т  1 д о  3  кг; д л я  ср ед н ей  р абот ы  о т  3  д о  6  кг; 
д л я  т я ж е л о й  р аботы  о т  6  д о  10 кг.

Т ем п ер а т у р а  н агр ева  ут ю га  за в и си т  о т  в и д а  р аботы  и к о 
л еб л е т с я  в п р е д е л а х  180— 2 5 0 °  С . П рак тич ески  н агр ев  у т ю г а  о п р е 
д е л я ю т , п р и к лады в ая  на м гн ов ен и е см оч ен н ы й  п а л е ц  к н и ж н ей  
п о в ер х н о ст и  у т ю г а . Ш ипящ ий п р о д о л ж и т ел ь н ы й  зв у к  —  сл абы й  
н агрев; резк и й  зв у к  м ен ь ш ей  п р о д о л ж и т ел ь н о ст и  —  ср ед н и й  н а 
грев; к ор отк и й , резк и й  зв у к  (« щ ел ч о к » ) —  сильны й н агр ев .

Т кани  н е у в л а ж н ен н ы е, б е з  п р ок л ад к и , с л е д у е т  р а згл а ж и в а т ь  
у т ю г о м  с  м алы м  н агр ев ом .

О бы чны е р аботы  при у т ю ж к е  у в л а ж н ен н ы х  тк ан ей  вы полня
ю т ся  у т ю г о м  с р е д н е г о  нагрева (220— 230°). О тпарка п р о и зв о д и т ся  
у т ю г о м  с сильны м  н агр ев ом .



П р и с п о с о б л е н и я  д л я  у т ю ж и л ь н ы х  р а б о т

Д л й  ут ю ж и л ьн ы х р а б о т  п р и м ен я ю тся  д ер ев я н н ы е к о л о д к и  р а з 
л и чн ой  ф орм ы  и р а зм ер а .

К о л о д к и  и зг о т о в л я ю т ся  и з с у х о г о  н есм о л и ст о го  д е р е в а  (оси н а , 
б е р е за ) , в за в и си м о ст и  о г  ви да р а б о т ы  о ст а в л я ю т ся  откры ты м и  
или о б ш и в а ю т ся  су к н о м  д л я  п р и дан и я  им  н е о б х о д и м о й  у п р у г о ст и . 
Н а рис. 6 5 — 74  п р ед ст а в л ен ы  к о л о д к и  и отп ар к и  р а зл и ч н ого  н а 
зн ач ен и я  с  у к а за н и ем  р а зм ер о в  и х  в са н т и м ет р а х .

Рис. 67. К олодка для р а зу тю ж к и  
плечевы х ш вов

Рис. 68. К олодка для р а зу тю ж к и  
бортов

Рис. 72. П одуш ки дл я  отпаркиРис. 71. К олодка для р а з у 
тю ж к и  воротн иков
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Д л я  отпарки  п л еч ев ы х ш вов  пр и м ен яю тся  сп ец и ал ь н ы е п о 
д у ш к и , п о д к л а д ы в а ем ы е вр уч н ую  при у т ю ж к е  п л еч ев ы х ш вов, 
ш в ов  ок ата  р ук ав ов  и др .

Ряс. 73. К ол одка для б о к ов ы х ш вов брю к  Р и с .,74. К олодка для ш аговы х
ш вов брю к

ГЛАВА IV 

Ш В Ы  И  И Х  П Р И М Е Н Е Н И Е

О п р е д е л е н и е

В ы п ол н ен и е разл ичн ы х ш вов  я в л я ет ся  осн ов н ы м  со д е р ж а н и е м  
о а б о т ы  при п ош и в к е и зд ел и я .

П о  св о ей  к он стр ук ц и и  ш вы  п о д р а зд е л я ю т с я : а ) на откры ты е —  
с  откры ты м и ср еза м и  ткани; б ) зак ры ты е, к о г д а  ср езы  ткани  
убр ан ы  вн утрь ш ва; в) п ол узак р ы ты е, к о г д а  о д и н  и з ср е зо в  сш и 
в аем ы х ткан ей  н е закры т.

П о н азн ач ен и ю  ш вы  бы в аю т со ед и н и т ел ь н ы е, к р аев ы е, о т д е -  
л оч н ы е, зак р еп и тел ь н ы е и д р .

П ри  пош ивке в ер хн ей  о д е ж д ы  н а и б о л ь ш ее п р и м ен ен и е и м еет  
п р о ст о й , откры ты й ш ов, н азы в аем ы й  стач н ы м . И з  д р у г и х  ш вов  
п р и м ен я ет ся  ш ов  в кант, н аст р оч н ой , р а сст р о ч н о й  и д р .

С т а ч н о й  ш о в

Н а  рис. 7 5  п р едст ав л ен ' ст ач н ой  ш о в ; часть  ш ва р а зу т ю ж ен а . 
Шириной ш ва н а зы в а ет ся  ш ирина к р а ев  тк ан и  о т  с р е з а  д о  стр очки . 
Е сл и  с  о д н о й  из ст о р о н  д а е т с я  п ри п уск  ткани  «на за п а с » , то  ши-

Рис. 76. Ш ов в раскол шва:
1 и 2  — тканн sepxa, С -  шов в .раскол”

рина ш ва. о п р е д е л я е т с я  п о  вел и ч и н е края, н е  и м ею щ его  за п аса . 
С л е д  о т  стр оч к и , п ол уч и в ш и й ся  на л и ц ев о й  с т о р о н е  ткани, н азы 
в а ет ся  р а ск о л о м  ш ва.
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Ш о в  « в  р аск ол »  п р и м ен я ется  д л я  притачки деталей ., к о гд а  н е-  
ж ел а т ел ь н о  д е л а т ь  ст р о ч к у  у  и м е ю щ е г о с я  с л е д а  стачно го  ш ва  
(рис. 76 ).

Ш и ри на ст а ч н о г о  ш ва м о ж е т  бы ть разл и ч н ой  в зависимости  о т  
св ой ств  м атер и ал а  и т ехн и ч еск и х  у сл о в и й  д л я  д а н н о г о  шва. Д л я  
ш ерстян ы х тк ан ей  ш ирина б е р е т с я  о т  0 ,5  д о  1 см  (н е  считая края  
на за п а с , есл и  он  и м еет ся ).

Ррс 77 Выполнение шва без при- Рис. 78. Выполнение шва с припо-
' ' ‘ посадки  ткани садк ой  в ер хн ей  ткани

П ри вы полнении п р о с т о г о  ст а ч н о го  ш ва строчка вы пол
н я ется  таким  о б р а зо м , ч тобы  н и ж н я я  и верхн яя  ткани о т н о с и 
т ел ь н о  д р у г  д р у г а  н е пол учи л и  ни п о са д к и , ни ьы тяж ки (рис. 77 ).

Е сл и  при вы полнении ст а ч н о го  ш ва о д н о й  и з ткан ей  (обы чн о  
в ер хн ей ) д а е т с я  п о с а д к а  (ри с. 7 8 ) , т о  при стачиван ии  о б р а зу е т с я  
вы п ук лость  с о  стор он ы  п р и п о са ж ен н о й  ткани.

Н а о б о р о т , д л я  п ол уч ен и я  вы гиба ткани п р и м ен я ю т р а ст я ж ен и е  
т к ан и , д л я  ч его  во врем я  ст ач к и  о д н у  и з т к ан ей  п р и д ер ж и в а ю т .

П ри  р уч н ой  р а б о т е  стач н ы е ш вы  вы п олн я ю тся  с т е ж к о м  с т р о ч 
к ой  (см . рис. 3 9 ) .

Р а е е т р о ч н о й  ш о в

Р а сст р о ч н о й  ш ов  п р и м ен я ет ся  д л я  зак р еп л ен и я  к р аев  ст а ч н о го  
ш в а, к о г д а  р а зу т ю ж к а  е г о  к р аев  н е б у д е т  д о с т а т о ч н о й .

С трочк и р а сст р о ч н о г о  ш ва, р а сп о л а г а я сь  на р авн ом  расстоян и и  
о т  р а ск о л а  ст а ч н о г о  ш ва (рис. 7 9 ) , явл яю тся  т а к ж е  и о т д е л о ч 
ны м и.

Н а с т р о ч н о й  ш о в

Н а ст р о ч н о й  ш ов  вы п ол н я ется  д в у м я  стр очк ам и : п ервая  строчка  
о б р а з у е т  ст ач н ой  ш ов, которы м  с о ед и н я ю т ся  ткани 1 я 2. К рай  
ср е за  ткани  2 б е р е т с я  н еск ол ь к о  бол ьш и м , чем  ткани 1, так как  
э т о т  край за х в а т ы в а ет ся  второй  стр оч к ой , как эт о  ви дн о  и з рис. 80 .

Н а с т р о ч н о й  к р а е в о й  ш о в  п р ед ст а в л ен  на рис. 81 .

Рис. 30. Н астрочной шов Рис. 81. Н астрочной кр аевой  шов

Н а ниж н ий м атер и ал  В ,  р а сп о л а га ю щ и й ся  с в о е й  л и ц ев ой  с т о 
р он ой  вн из, н ак л ад ы в ает ся  верхн ий  м ат ер и ал  А  л и ц ом  вв ерх, при
чем  край е г о  п о д г и б а е т с я  вн утрь. З а т е м  д в у м я  п осл едов ател ь н ы м и  
ст р оч к ам и  ткани  А  и В  ск р еп л я ю тся: п ер в ая  стр оч к а  п р оход и т  
о к о л о  края  сг и б а  (на р асст оя н и и  2 — 3  м м ), а вторая  р а сп о л а га ется  
п ар ал л ел ь н о  п ер в ой  (на р асст оя н и и  10— 2 0  м м ), прич ем  п о д о г н у 
ты й край о с т а е т с я  вн утри  ш ва.

Т ак ой  ш ов  п р и м ен я ется  п р еи м у щ ест в ен н о  при п ош и в к е в о ен 
н ой  ш инел ьной  о д е ж д ы : при со ед и н ен и и  в ер х н его  воротн и к а с  п о д 
в о р от н и к ом , к рая  полы  с  п о д б о р т о м  и при и зго т о в л ен и и  хл ястиков .

П ри  со ед и н ен и и  в ер хн ей  ткани А  с  н и ж н ей  В  край п о сл ед н ей  
обы ч н о  н еск о л ь к о  в ы ст у п а ет  за  край  сги б а  ( н а  р и с. 81 вп р аво). 
П о с л е  вы п олнен ия  ш ва э т о т  край  о б р е за е т с я  у  са м о й  строчки  (на 
р а сст о я н и и  1— 2  м м ), в с л е д с т в и е  
ч его  с г и б  в ер х н ей  тк ан и  за к р ы в а ет  
край  с р е з а  н и ж н ей  ткани .

Т ак и м  п о с т р о е н и е м  д о с т и г а е т с я  
м и н и м ал ь н ая  т о л щ и н а  ш ва при д о 
ст а т о ч н о  п р оч н ом  е г о  ск р еп л ен и и .

В т а ч н о й  ш о в

В та ч н о й  ш ов  п р и м ен я ет ся  при  
п ош и в к е б р и д ж , при о б р а зо в а н и и  
т а к  н а зы в а е м о г о  к а н т а  (р и с. 8 2 ).

П р и  вы п олнен ии  ш ва в к ан т  в ы 
п о л н я ю т ся  д в е  стр оч к и . П ер в ая  
ст р оч к а  п р о в о д и т ся  п о  м а т ер и а л у  к ан т а , с л о ж е н н о м у  изнанкой  
вн утрь  (см . р и с . 82 ); стр оч к а в е д е т с я  вбл и зи  сги б а  канта и на р ас
стоян и и  о т  сг и б а  2 — 3 м м . П ер в ой  ст р оч к ой  кант со ед и н я ет ся  
с  тканью  1. В тор ая  стр оч к а  п р о х о д и т  п о  п ер в ой  ткани 1 и по ли
нии п ер в ой  строчки  д л я  ск р еп л ен и я  с  тканью  2. П ри вы полнении

Рис. 82. Втачной ш ов „в кант“ 
п осл е разутю ж ки :

1 и  2 — ткани верха, 3 — кант
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втор ой  строчки  осн ов н ы е ткани 1 и 2  о бр ащ ен ы  л и ц ев о й  ст о р о н о й  
внутрь. П о  вы полнении ш ов п о д в е р г а е т с я  р а зу т ю ж к е , п о сл е  к о т о 
рой  он прин им ает п о л о ж е н и е , и зо б р а ж е н н о е  на р и сун к е.

В ы в о р о т н о й  ш о в

С хем а  ст р о ен и я  э т о г о  ш ва п ок азан а
___________ _ на рис. 8 3 . П ри  вы п олнен ии  в ы в ор отн ого

/  ш ва (н ап р и м ер , м еш к ови н ы  д л я  к а р м а 
н ов ) д в е  тк ан и  ск л а д ы в а ю т ся  и с о е д и -  

Рис. 83. Выворотной шов н я ю тся  стачн ы м  ш в ом  на р а сст о я н и и
3 — 5 мм  о т  с р е зо в . З а т е м  в ер хн я я  и н и ж 

няя тк ан и  о т г и б а ю т ся  в п р ав о  (или и зд е л и е  « в ы в ер ты в а ется »  н а  
о б р а т н у ю  с т о р о н у ) и п р о в о д и т ся  в т ор ая  ст р о ч к а  на р а сст о я н и и
4 — 6 мм  о т  сг и б а .

ГЛАВА У

О С Н О В Н Ы Е  Т Е Р М И Н Ы  П О Ш И В К И

Н и ж е  и зл а г а ет ся  о б ъ я с н е н и е  осн ов н ы х  т ер м и н ов , п р и м ен яем ы х  
в ш в ей н ом  д е л е . П р и х о д и т с я  о т м ети т ь , что п ок а  н е  в ы р а б о т а н о  
е д и н о й  т ер м и н ол оги и  д л я  о п р ед ел ен и я  различн ы х р абот; н е к о т о 
ры е д е т а л и  т а к ж е  н а зы в аю т ся  п о -р а зн о м у .

Н а м е т о ч н ы е  р а б о т ы

Н ам ет ат ь  или при м етать  —  со ед и н и т ь  д в е  или н еск ол ь к о  д е т а 
л ей  врем ен ны м и см еточ н ы м и  ст е ж к а м и  д л я  и х  да л ь н ей ш ей  о д н о 
вр ем ен н ой  о б р а б о т к и . Т ерм и н  п р и м ен я ет ся  обы ч н о  т о г д а , к о г д а  
о д н а  д ет а л ь  н ак л а д ы в а ет ся  на д р у г у ю  (нап рим ер: п о д б о р т а  н а м е 
ты ваю тся  на бо р т а  п е р е д  п р ост р оч к ой  и х).

С м етать  —  со ед и н и т ь  д в е  или н еск о л ь к о  д е т а л е й  вр ем ен ны м  
ш вом , см еточ н ы м и  ст еж к а м и . Т ер м и н  « см ет а т ь »  и м еет  в в и д у  
с о е д и н е н и е  д е т а л е й  п о  и х  ср е за м  или п о  краям .

З а м ет а т ь  —  терм и н  о п р е д е л я е т  в р ем ен н о е  ск р еп л ен и е ш вов и 
с р е зо в  и х  на о д н у  с т о р о н у .

В м ет а т ь  —  в р ем ен н о  со ед и н и т ь  (с м е т а т ь ) д е т а л и  п о  за к р у г л ен 
ным линиям , к о г д а  т р е б у е т с я  как бы  встави ть  о д н у  д е т а л ь  в д р у 
г у ю  (в м етать  р ук ав а в пройм ы , воротн и к  в гор л о в и н у ).

В ы м етать  —  п о л о ж и т ь  вр уч н ую  вр ем ен н ы й  в сп ом огат ел ь н ы й  
ш ов д л я  п о с л е д у ю щ е г о  т о ч н о г о  вы полнения м аш и н н ого  ш ва. Вы- 
м етк а м о ж е т  п р о и зв о д и т ь ся  на сп ец и ал ь н ой  вы м еточ н ой  м аш и н е.

О бм ет ат ь  —  п р о л о ж и т ь  ст р о ч к у  п о  краям  ср еза  (нап рим ер с т е ж 
кам и «в к р ест и к ») д л я  п р е д у п р е ж д е н и я  осы п ан и я  нитей  и з ткани .

С т а ч и в а н и е ,  с т р о ч к а ,  п о ш и в к а

С тачать —  со ед и н и т ь  д в е  или н еск ол ь к о  д е т а л е й  м аш инны м  или  
ручны м  ш вом . .

П ри тачать —  приш ить р уч н ой  или м аш инн ой  ст р оч к ой  часть  д е 
тали  (нап рим ер , н а д ст а в к у ) или в сп о м о га т ел ь н у ю  д е т а л ь  к о с н о в 
ной .
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В тачать —  с о о т в е т с т в у е т  тер м и н у  «в м ет ат ь » , к о гд а  д ет а л ь  ок он 
чател ьн о  п р и к р еп л яется  ш вом .

П одш и ть  —  прикрепить за г н у т ы е края п о д к л а д к и  к основной 
ткани ручны м и п одш и в оч н ы м и  ст е ж к а м и  (п одш и ть  низки, брюк, 
п о д к л а д к у  и пр.).

Р а сст р о ч и т ь  —  п р о л о ж и т ь  м аш и н н ую  ст р о ч к у  с л и ц ев ой  с т о 
роны  п о о б еи м  ст о р о н а м  р а зу т ю ж е н н о г о  ш ва.

Н астр оч и ть  —  края  ст а ч н о г о  ш ва за л о ж и т ь  на ст о р о н у  и' за-' 
крепить стр оч к ой .

П ри строчи ть  —  приш ить к р ом к у , п о л о с к у  к ол ен к ор а .
О бстр оч и ть  —  п р о л о ж и т ь  о т д ел о ч н ы е стр оч к и  по краям  д е т а 

лей .
В сп уш и ть  —  п р о л о ж и т ь  п о  краям  д е т а л е й  в руч н ую  потайны е  

с т е ж к и  в за м ен  м аш и н н ой  строчки  д л я  ск р еп л ен и я  т к ан ей  у  краев  
(в сп у ш к а  к л а п а н о в , б о р т о в  и пр).

О бш и ть  —- о т д е л а т ь  п р ор езан н ы е от в ер ст и я  п ет ел ь  петельны ми  
ст еж к а м и .

В ы стега т ь  —  прош ить две  с л о ж е н н ы е  ткани  (ино гда  со слоем 
ваты ) н еск ол ьк и м и  стр оч к ам и  вскво зн ую  или на специальной  м а 
ш ине с  за х в а т о м  полови ны  н и ж н ей  ткани или ручны м и стегаль
ны ми ст е ж к а м и  (с т е ж к а  п арусин ы  с волосом , н и ж н его  воротник а, 
о т в о р о т о в  б о р т а ).

З а б о к о в а т ь —  п о д в ер н у ть , за гн у т ь  срезы  ткани  к внутренней  
ст о р о н е  и зд ел и я .

У г іо і к н л ь н ы е  р а б о т ы

З а у т ю ж и т ь  —  за п р ес со в а т ь  горячи м  ут ю гом  края  ш ва или край 
д ет а л и  на ст о р о н у .

Р а зу т ю ж и т ь  —  раскры ть к рая  ш ва и запрессовать их д о  пол
н о г о  при л еган и я  (д л я  п ол уч ен и я  т о н к о го  шва).

П р и утю ж и ть  —  р а зг л а д и т ь  и сп р ессо в а т ь  горячим, у т ю гом  д е 
тали  п о сл е  и х  со е д и н е н и я  стачны м  или п одш и в оч н ы м  ш вом .

С у тю ж и ть  —  о б р а б о т к о й  в л а ж н о й  ткани гор яч и м  у т ю гом  про
и зв ест и  у с а д к у  ткани на о п р ед ел ен н о м  у ч а ст к е .

О ттян уть  —  о б р а б а т ы в а я  у в л а ж н ен н у ю  ткань  горячи м  утю гом ,, 
о д н о в р ем ен н о  е е  от тя н ут ь  и п о с л е д у ю щ е й  су ш к о й  п о д  у т ю г о м  за 
крепить р а ст я ж ен и е  ткани  на д а н н о м  у ч а ст к е  (обы ч н о  п о  краю ).

О тпарить —  у д а л и т ь  гл я н ц ев и ты е м ест а  (л ассы ) п у т ем  л егк о го  
п р о гл а ж и в а н и я  си л ьн о н агр еты м  у т ю г о м  ч ер ез  у в л а ж н е н н у ю  х л о п 
ч а т о б у м а ж н у ю  ткань.

Н а и м е н о в а н и е  ч а с т е й  д е т а л е й  и  и з д е л и й

В ы тачка —  вы рез или р а зр е з  в ткан и , п о д л е ж а щ и й  стачиванию ^  
П р и м ен я ет ся  д л я  п р и дан и я  д ет а л и  н е о б х о д и м о й  ф орм ы .

Г ор л ови н а  —  вы рез в п олочки  о т  п л еч ев о го  ср еза  д о  начала  
у ст у п а  б о р т а .

Г ульф ик —  д ет а л ь  с  обш и ты м и  п етл ям и  д л я  п отай н ой  за ст еж к и , 
обы ч н о у  б р и д ж  и брю к.
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Защ и п ы  —  за п р ессо в а н н ы е ск л ад к и , за м ен я ю щ и е вы тачки; явля
ю т ся  в т о  ж е  вр ем я  о т д е л к о й  и зд ел и я .

К;рой _ _  ск ом п л ек т ов ан н ы е д е т а л и  и зд ел и я  п о сл е  р аск р оя  ткани. 
О тл ет  —  св о б о д н ы й  край вор отн и к а.
О к ат —  вер хн яя  линия рукава о т  л о к т ев о г о  ш ва д о  п е р ед н ег о  

сги б а  р ук ав а .
О т к о со к  —  д ет а л ь , п р и ш и ваем ая  к  с р е з у  п р ав ой  п ер ед н ей  п о 

ловинки брю к; на о т к о ск е  п р и ш и ваю тся  п угов и ц ы  д л я  за с т е ж к и
брю к  на п етл и  гул ь ф и к а .

Л ац к ан  ( о т в о р о т ) —  в ер хн я я  ч асть  бо р т а  и зд ел и я , о т в о р а ч и в а е
м ая иа л и ц ев у ю  ст о р о н у  (н ап ри м ер , в ш инели).

Л и ст оч к а  п о л о ск а  осн о в н о й  ткани, п ри ш и ваем ая  у  п р ор ези  
'к арм ана.

П о д з о р  —  д ет а л ь , п р ед н а зн а ч а ем а я  д л я  прикры тия м еш ковины
хармана.

* Р о ст о к  —  верхн и й  с р е з  спинки (линия приш ивки вор отн и к а). 
С лон ка —  ш ов, с о ед и н я ю щ и й  п р ав ую  и л ев у ю  ш танины .
Ш лица —  п р одол ьн ы й  р а зр е з  ни за  спинки п о ср ед и н е .
Ш левка —  д е т а л ь  в в и д е  п о л о ск и  ткани д л я  бр ю ч н о го  рем ня , 

д л я  к реп л ен и я  п огон .

ГЛАВА VI

К Р А Т К И Е  С В Е Д Е Н И Я  О  К Р О Й К Е  И З Д Е Л И Й

П о н я т и е  о  т е л о с л о ж е н и и  ч е л о в е к а

Н а  рис. 8 4  п р е д с т а в л е н а  с х е м а  т е л о с л о ж е н и я  ч ел о в ек а , в и д
с п е р е д и  и с б о к у .

Р а зм ер ы , п о л н о т а , ф ор м а о сн ов н ы х  ч аст ей  тел а  и м ею т  о с н о в 
н о е  п р а к т и ч еск о е  зн ач ен и е в р а б о т е  зак р ой щ и к а .

Ш ея и м е е т  ф о р м у  ш и р ок ого , но к о р о т к о г о  ц и л и н др а , обы чно  
н еск ол ь к о  н а к л о н ен н о го  в п ер ед , как  п о к а за н о  на рис. 8 4 .

У  осн о в а н и я  ш еи , с о  стор он ы  спины  п р о щ у п ы в а ется  н еск ол ь к о  
в ы д а ю щ и й ся  с е д ь м о й  ш ейны й п о зв о н о к , которы й я вл яется  и с х о д 
ной  т оч к ой  д л я  п ол уч ен и я  р я да  м ер ок  —  дл ины  и зд е л и я ,_ длины  
д о  тали и  и д р у г и х .

Т у л о в и щ е  и м еет  ф о р м у  сп л ю щ ен н о го  с п ер ед и  н а за д  ци л и н др а , 
с  п ер ех в а т о м  в о б л а ст и  тали и , вы ги бом  в п оя сн и ч н ой  части  и вы
п у к л о ст ь ю  в о б л а ст и  спины .

П л еч и  обы ч н о  и м ею т  о т  ш еи  н еб о л ь ш у ю  п ок атость .
В ер х н ей  гр ан и ц ей  г р у д и  с л у ж а т  клю чицы , а н и ж н ей  р еб р а . 

Ф ор м а г р у д и  м о ж е т  бы ть разл и ч н ой , в за в и си м о ст и  о т  ф орм ы  
г р у д н о й  кл етк и , развити я  п ок р ы в аю щ и х г р у д ь  м ы ш ц и ж и р о о т л о 
ж ен и й .

Ж и в о т  с в е р х у  граничит с  г р у д ь ю , сн и зу  —  с  т а зо м . О бы чно  
п ер ед н я я  стен к а  ж и в о т а  н еск ол ь к о  в ы д а ет ся  в п ер ед .

В ер хн я я  ч а ст ь  спины , с о о т в е т с т в у ю щ а я  п о л о ж ен и ю  г р у д н о й  
кл етк и , н еск ол ь к о  ш и ре н и ж н ей  е е  ч асти . Н аи бол ь ш ей  ш ирины  
сп и н а  д о с т и г а е т  в о б л а ст и  л оп ат ок .
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Л о п ат к и , р а сп о л а г а ю щ и еся  м е ж д у  вторы м и седь м ы м  ребрам и  
за д н е й  п о в ер х н о ст и  г р у д н о й  к л етк и , б о л е е  или м ен ее  п л отн о при 
л ега ю т  к  г р у д н о й  к л ет к е . Э т о  и м еет  б о л ь ш о е  зн ач ен и е в о п р е д е 
л ении  ф ор м ы  спины , ч то  в с е г д а  у ч и т ы в а ет ся  при конструировании  
и зд ел и я .

Ш ирина т а з а , ф о р м а  и величина  
я г о д и ц , дл и н а  рук  и  н о г  м о г у т  бы ть  
различн ы м и в за в и си м о ст и  о т  т е л о 
с л о ж ен и я .

О с о б е н н о с т и  т е л о с л о ж е н и я

П ри п ош и в к е о д е ж д ы  обы ч н о  
п р и х о д и т ся  в ст р еч а т ь ся  с  т ем и  или  
ины ми о с о б е н н о с т я м и  т е л о с л о ж е 
ния.

О б щ е е  п р е д с т а в л е н и е  о  ф и гур е  
с о с т а в л я е т с я  п о  с л е д у ю щ и м  д а н 
ным.

Р о с т . Г раницы  н о р м а л ь н о го  р о ст а  
д л я  м у ж ч и н  к о л еб л ю т ся  прим ер н о  
о т  150 д о  182 см . Р о с т  ж ен щ и н  н е 
ск ол ьк о м ен ьш е и к о л е б л е т с я  от  
140 д о  170 см .

В ел ичина р о ст а  з а  ук азан н ы м и  
п р ед ел ам и , в ст р еч а ет ся  д о в о л ь н о  
р ед к о .

Д л и н а  в ер х н и х  й н и ж н и х  к о н еч 
н о ст ей . Э ти  величины  и м ею т  в есь м а  
б о л ь ш о е  зн а ч ен и е  при к р ой к е р у 
к ав ов  и бр ю к , п о ч е м у  он и  д о л ж н ы  
бы ть т оч н о  о п р ед ел ен ы .

Д л и н а  рук  и н ог  н а х о д и т с я  в 
о б щ ей  за в и си м о ст и  о т  величины  р о 
с т а , н о  н е  в с е г д а  т оч н о  с о о т в е т 
с т в у е т  р о с т у . В ст р еч а ю т ся  л и ц а  
д а н н о г о  р о ст а  с  ув ел и ч ен н ой  или ум ен ь ш ен н ой  д л и н о й  к о н еч н о 
ст ей .

Д л и н а  т о р са  (т у л о в и щ а ) о т  п л о ск о ст и  с и д ен ь я  д о  осн ован и я  
ш еи и м еет  б о л ь ш о е  зн а ч ен и е при к р ой к е к и тел я , м у н д и р а , ги м н а
ст ер о к .

О б щ а я  к ом п л ек ц и я  п о  п о л н о т е  ф игур ы . В  эт о м  отнош ении  
м о ж н о  н а б л ю д а т ь  в есь м а р а зн о о б р а зн ы е ф игуры : ф и гура с  х о 
р ош о  р азв и той  к о ст н ой  си ст ем о й  и м ы ш цам и или с р е д н е  и д а ж е  
с л а б о  р а зв и той  к о ст н о й  си ст ем о й , со  с л а б о  вы явленны ми мыш 
ц ам и , ф игуры  с  нал ичи ем  б о л ь ш о го  ж и р о о т л о ж е н и я  и д р .

П о м и м о  о б щ е г о  п р ед ст а в л ен и я  о  ф и гу р е , - н е о б х о д и м о  с о с т а 
вить п р ед ст а в л ен и е  и о б  о т д ел ь н ы х  о с о б е н н о с т я х  ее .

'•> И з  н а и б о л ее  хар ак т ер н ы х  о с о б е н н о с т е й  от м ети м  сл ед у ю щ и е, 
и м ею щ и е зн ач ен и е при кр ой к е.

Рис. 84. Схема мужского тело
сложения. Вид спереди и сбоку.



В ы с о т а  и т о л щ и н а  ш е и :  осн ов н ы м и  о с о б е н н о с т я м и  я вл я 
ю тся  дл и н н ая  и т он к ая  ш ея  или к о р о т к а я  и у т о л щ ен н а я .

Ф о р м а  г р у д н о й  к л е т к и :  вы п уклая, вп ал ая , ш ирокая ,
узк ая .

Ф о р м а  с п и н ы :  п л оск ая , к р угл ая  (в ы п ук л ая), с  р езк о  вы
ст уп аю щ и м и  л оп ат к ам и , с  бол ьш и м  п р о ги б о м  м е ж д у  л оп атк ам и , 
ш ирокая , у зк а я .

Ф о р м а  ж и в о т а :  п л оск и й , вы пуклы й, впалы й.
Ф о р м а  т а л и и  с п и н ы :  прям ая, в огн ут ая , с  м алы м и и б о л ь 

ш им и п р оги бам и  в б о к о в о й  части  талии.
Ф о р м а  т а з а  и я г о д и ц :  вы п уклы е и п л о ск и е , б е д р а  вы 

пуклы е и прям ы е.
Ф о р м а  п л е ч :  плечи накл онн ы е, гор и зон тал ьн ы е, н еск ол ь к о  

не о д и н а к о в ы е п о  в ы со т е , пол ны е и т о н к и е, р а зв ер н у ты е н а за д  или 
направленны е в п ер ед .

Ф р р м а  н о г :  н оги  прям ы е, д у г о о б р а зн ы е  (н оги  «О » ), ноги  
с бок ов ы м и  п р оги бам и  в о б л а ст и  к о л ен а  (ноги  « X » ).

П о с т а н о в к а  к о р п у с а :  к о р п у с  п рям ой , наклонный^ о т 
клоненны й н а за д  или п ер еги би сты й .

С н я т и е  м е р о к

П р ав и л ьн ое п о л о ж е н и е  к о р п у с а  при снятии м ер ок  с о с т о и т  
в том , что и зм ер я ем ы й  п р и н и м ает  е с т е с т в е н н о е  н еп р и н у ж д ен н о е  
п о л о ж ен и е  с  оп ущ ен н ы м и  с в о б о д н о  р ук ам и , с о  сдв и н уты м и  к а б л у 
кам и ног.

С нятие м ерки  д л я  в с е х  и зд ел и й  обы ч н о п р о и зв о д и т ся  п о  с о 
рочке (б ел ь ю ), н о  н е  п о  к ак ой -л и бо  о д е ж д е ,  тол щ и н а  и р азм ер ы  
к отор ой  я вл я ю тся  сл учай н ы м и .

С н яти е м ер о к  п р о и зв о д и т ся  лен точн ы м  са н т и м ет р о м . Зап и сь  
м ер ок  д о л ж н а  п р о и зв о д и т ь ся  в о д н о й  и т о й  ж е  п о с л е д о в а т е л ь н о 
сти  полны м и м ер к ам и .

Н и ж е  д а ю т с я  у к а за н и я  о  пр ав и л ах  сн я ти я  м ер ок .

И з м е р е н и е  о к р у ж н о с т е й

О к р у ж н о сть  ш еи —  Ош (рис. 8 5 ). М ер к а  сн и м а ет ся  п о  о б н а ж е н 
н ом у  т ел у; л ен та  п р о х о д и т  п о  о сн ов ан и ю  ш еи , зак ан ч и в аясь  с п е 
реди  н а д  у р о в н ем  у г л о в  я р ем н ой  вы резки. Л ен т а  п л о т н о , н о  б е з  
н ат я ж ен и я  д о л ж н а  о б л е г а т ь  о б н а ж е н н у ю  ш ею .

О к р у ж н о ст ь  г р у д и  —  Ог (ри с. 8 5 , 1) я в л я ет ся  осн ов н ы м  и зм е р е 
ни ем  при к р ой к е, так  как о т  эт о й  м ерки  за в и си т  п ол н от а  и зд ел и я  
и с пей св я за н  р а сч ет  м н оги х  линий ч ер т еж а .

При и зм ер ен и и  о к р у ж н о ст и  г р у д и  лен та  п р о х о д и т  п о  н а и б о л ее  
гл убок и м  ч астям  п одм ы ш еч н ы х вп адин ст р о го  гор и зон т ал ь н о , 
концы  ленты  со е д и н я ю т с я  с п е р е д и  на с е р е д и н е  г р у д и .

М ерка сн и м а ет ся  при сп о к о й н о м  д ы хан и и  (о е з  г л у б о к о г о  в д о х а  
и вы ды ха).

Д л я  р а сч ет о в  п р и н и м ается  п о л у о к р у ж н о ст ь  гр у д и , и эт а  мерка  
о п р ед ел я ет  р а зм е р  и зд ел и я .

О к р у ж н о ст ь  талии -  От (рис. 8 5 ,2 ) .  П ри снятии м ерки лента  
п р о х о д и т  п о  н а и б о л ее  вдав л ен н ы м  уч а ст к а м  бо к о в ы х  ст ен о к  

О к р у ж н о сть  я г о д и ц  (си д ен ь е ) — Оя (рис. 8 5 ,3 ) .  М ер к а  ‘.с н и 
м ает ся  п о  н а и б о л ее  вы ступ аю щ и м  точкам  я го д и ц  т а к ж е  гор и зон - 
талъно.

Рис. 85. Снятие мерок, 
об х в а т а  ш еи, гр уди , 

талии и я годи ц

Рис. 86. Мерки 
ноги

О к р у ж н о ст ь  н оги  (рис. 8 6 ). С ю д а  о т н о ся т ся : а) ок р уж н ост ь  
б е д р а  0 6; о) о к р у ж н о ст ь  к ол ен а —  О к; в) о к р у ж н о ст ь  икры в о б 
л асти  н а и бол ь ш его  р азв и ти я  и к р о н о ж н ы х  м ы ш ц —  0В; ок р уж н ост ь  
н и ж н ей  части  ноги  —  Ог.

Э ти м ерк и  сн и м а ю тся  с  различн ы м  п о ст еп ен и  о б л ега н и ем . Д л я  
ш аровар  (г а л и ф е , б р и д ж и ) м ерки , к р о м е  о к р у ж н о с т и  б е д р а , сн и 
м аю тся  б е з  д о п у с к а  на с в о б о д н о е  о б л е г а н и е ,— п л отн о  вокруг  
ноги.

М ерки дл я  брю к сн и м аю тся  с  у ч ет о м  т р е б у е м о й  п ол н оты  брю к

И з м е р е н и е  д л и н ы

Д л и н а  и зд ел и я  —  Д и (рис. 8 7 ). Л ен т а  н ак л а д ы в а ет ся  к он ц ом  на 
с е д ь м о й  ш ейны й п о зв о н о к , н еск ол ь к о  в ы ступ аю щ и й  на ш ее , и рас  
п о л а га ет ся  п о  т е л у , о г и б а я  сп и н у  и зак ан ч и в ая сь  линией  т р е б у е 
м ой  дл и н ы  и зд ел и я .

Д л и н а  тали и  —  Д г (ри с. 8 7 ). С н и м ает ся  о т  с е д ь м о г о  ш ей н ого  
позв он к а  д о  линии о к р у ж н о ст и  тали и . П ри снятии м ерки лента  
п р и л егает  к т ел у , а не и д е т  п о  вертикали.
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Длина рукава - Д р (ри с. 8 8 ). М ерка б е р е т с я  о т  соч л ен ен и я  

плеча д о  соч л ен ен и я  б о л ь ш о г о  пал ьца р ук и  при с в о б о д н о  о п у щ е н 

ной р ук е.

Рис. 87. И зм ерени е дли  
ны изделия, длины  
талии и вы соты  за д н ей  

проймы

Рис. 88. И зм ер е
ние длины  рук ава

Д л и н а  н оги  п о  б о к у  -  Д 6 (см . рис. 86 ) и зм ер я ет ся  в д о л ь  ноги  
сбок ѵ  —  о т  п о д в зд о ш н о г о  г р еб н я  д о  к а б л у к а  (п л о ск о ст ь  стопы ).

Длина до колена — Д к (см . рис. 86 ) и зм ер я ет ся  п о  т о м у  ж е  
направлению  о т  п о д в зд о ш н о г о  г р еб н я  д о  линии о к р у ж н о ст и  ко-

ЛеНД л ина ш ага —  Д ш (см . р и с. 8 6 ) и зм ер я ет ся  п о  вн утренн ей  б о 

к о в о й  с т о р о н е  н ог  о т  к а б л у ка в в ер х , д о  ок он ч ан и я  ноги .
! • , 1.'

И з м е р е н и е  ш и р и н ы  

Ширина спины —  Ш с (ри с. 8 9 ) и зм ер я ет ся  о т  за д н и х  угл ов

■проймы на 2 - 3  см  вы ш е о к р у ж н о ст и  груди..
Д а н н а я  м ер к а  в есь м а  от в ет ств ен н а  и в т о  ж е  вр ем я  сл о ж н а

по и зм ер ен и ю . __
О ш ибка в и зм ер ен и и  ш ирины  спинки в л еч ет  за  с о б о й  и с к а ж е

нне в п о ст а н о в к е  п о л о ж ен и я  пройм ы , и с к а ж а е т  р асч еты  ширины

Т р у д н о ст ь  п ол уч ен и я  точ н ой  м ерки  о б у сл о в л и в а ет ся  о т с у т 
ст в и ем  ч етк и х  гр ан и ц  м ерки, и зм ен ч и в ость ю  м ерки в зав и си м ост и  
от п ост ан ов к и  к о р п у са . Т ак , при н ак л он ен и и  к о р п у са  в п ер ед  м ерка  
ув ел и ч и в ается , при н ак л он ен и и  н а з а д  у м ен ь ш а ет с я .
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Э та м ер к а  сн и м а ет ся  о с о б о  т щ ател ь н о , причем  в с е г д а  с л е д у е т  
о б р а щ а т ь  вн и м ан и е на тип т е л о с л о ж е н и я  и зап ом н и ть  величины  
м ер ок  д л я  н ор м ал ь н ого  т е л о с л о ж е н и я .

Д л я  н о р м ал ь н ого  т е л о с л о ж е н и я  п ол н ая  м ерка ширины спинки  
на 4 см  бо л ь ш е о д н о й  тр ети  о к р у ж н о ст и  гр уд и .

Рис. 89. И зм ерени е Рис. 90. И зм ерени е ширины
ш ирины спины  гр уди

Ширина груди —  Шс (рис. 9 0 )  и зм ер я ет ся  на 2 — 3 см  вы ш е л и 
нии о к р у ж н о ст и  г р у д и  м е ж д у  п ер ед н и м и  у гл а м и  подм ы ш ечны х  
у гл ов . М ер к а  эт а  обы ч н о  н е сн и м а ет ся , а п р и м ен я ет ся  в искл ю ч и
тельны х сл у ч а я х  д л я  ф и гур  с  р езк и м и  отк л он ен и я м и  в строения  
г р у д и  и спины .

В с п о м о г а т е л ь н ы е  м е р к и

К  всп ом огател ь н ы м  м ер к ам  о т н о ся т ся  в ы сота  за д н е й  проймы  
и вы сота п ер е д н е й  пройм ы . В сп ом огател ь н ы м и  они  н азы в аю тся  п о 
т ом у , что д о п о л н и т ел ь н о  к осн ов н ы м  и зм ер ен и я м  они хар ак тер и 
зу ю т  о с о б е н н о с т и  т е л о с л о ж е н и я  в ер хн ей  ч асти  к о р п у са .

Высота задней проймы —  Д ш. И з м е р я е т с я  о т  линии на уровн е  
с е д ь м о г о  ш ей н ого  п озв он к а  п о  вы п ук л ости  спины  вниз (по л о 
п атк е) д о  линии о к р у ж н о с т и  г р у д и . .

Высота передней проймы —  Впп. Н ачало, м ерки  — с ед ь м о й  ш ей
ный п о зв о н о к . Л ен т а , у ст а н о в л ен н а я  св о и м  к о н ц о м  у  позвонка  
о г и б а ет  б о к о в у ю  ч асть  о сн ов ан и я  ш еи  и п р о х о д и т  по грудной, 
к л етк е с т р о го  вер ти к ал ьн о вниз д о  линии  о к р у ж н о ст и  гр у д а , о т м е 
ченн ой  п о я со м  или ш н ур ом .



М е р к и  и и х  п р и м е н е н и е

С няты е м ерки  н ик оим  о б р а зо м  н е  я вл яю тся  р азм ер ам и  д ет а л ей  
о д е ж д ы  и т ем  б о л е е  р а ск р а и в а ем о й  ткани .

В  сам ом , д е л е , м ер к а  сн и м а ет ся  д л я  л ю б о г о  в ер х н его  и зд ел и я  
почти по о б н а ж е н н о м у  т е л у , б е з  у ч ет а  к ак и х -л и б о  п р и п уск ов . П ри  
пош ивке и зд е л и я  н е о б х о д и м  з а п а с  м атер и ал а  п о  ср авн ен и ю  с м ер 
кой: на ш вы , на с в о б о д н о е  о б л ега н и е , на т о л щ и н у  ткани , на п р о 
кл адки , ут еп л я ю щ и е м атериалы .

О т величины  эт и х  п р и п уск ов  б у д е т  за в и сет ь  о б щ е е  оч ер тан и е  
о д е ж д ы , б о л е е  п л о т н о е  или с в о б о д н о е  о б л е г а н и е  е е  п о  т ел у , п о д 
ч ер к н утость  тали и , гр у д и  и д р .

П ри пуск  на швы —  П ш . П р и п уск ом  на ш вы  н а зы в а ется  п р и 
бавк а к о сн о в н о й  м ер к е  при оп р ед ел ен и и  в сей  ш ирины  и зд ел и я  по  
м ер ке о к р у ж н о ст и  г р у д и . П ол ны й прип уск  к ш ирин е и зд ел и я  , м о 
ж ет  д ел и т ь ся  на части  м е ж д у  отдел ь н ы м и  д ет а л я м и  и зд ел и я  —  
к сп и н к е, п о л е  и пр.

П р и п уск и  н а  ш вы  (н а  в с е  и зд е л и е ) к о л еб л ю т ся  в п р е д е л а х  от  2 
д о  4 ,5  см  к  м ер к е  п о л у о к р у ж н о с т и  гр у д и .

П р и п уск  на с в о б о д н о е  о б л е г а н и е  —  П0_ Э т о т  п р и п уск  я вл яется
второй  п р и бав к ой  к о сн о в н о й  м ер к е ш ирины  и зд ел и я .

В ел ичина при п уск а на с в о б о д н о е  о б л ега н и е  зав и си т  о т  тр ех  
глав н ей ш и х усл ови й : т е л о с л о ж е н и я , в и да  о д е ж д ы  и тр ебован и й  
к п л отн ости  о б л ега н и я .

Т ак , д л я  в ы сок ор осл ы х  и х у д ы х  п р и п уск  б е р е т с я  в бол ьш ем  ' 
р а зм ер е , д л я  н и зк ор осл ы х  п ол н ы х п р и п уск  ум ен ь ш аю т. Д л я  кителя  
припуск б у д е т  м ен ь ш е, н еж ел и  д л я  ш инели т о г о  ж е  зак азч и к а , так  
как ш инель н а д е в а е т с я  п о в ер х  к ител я  (м у н д и р а , ги м н астер к и ).

Д л я  ги м н астер к и  прип уск  б е р е т с я  зн ач и тел ь н о  бол ьш и м , чем  
дл я  м у н д и р а , так  к ак  ги м н астер к а  д а е т  н а и б о л ее  с в о б о д н о е  о б л е 
ган и е т ел а .

В ел и чи н а п ри п уск а —  П0 к о л еб л ет ся  п о э т о м у  в ш ироких р а з 
м ер ах  о т  2 д о  6  см  д л я  ш ер стян ы х тканей .

П р и п уск  на т о л щ и н у  ткани  —  Пт к о л е б л е т с я  д л я  ш ерстян ы х
ткан ей  о т  0 ,5  д о  2  см  в за в и си м о ст и  о т  и х  толщ и н ы .

П ри пуск  на ут еп л я ю щ и е м атериалы  —  Пу. В ел ичина припуска  
зав и си т  о т  к ол и ч ест в а  и к ач еств а  ваты , р а зм ер а  и зд ел и я .

В  с р е д н е м  на 8 0 0  г  ваты  д л я  с р е д н е г о  р а зм ер а  прибавка равна  
8 см .

П р а в и л а  п о с т р о е н и я  ч е р т е ж е й  о д е ж д ы

П о ст р о ен и е  ч ер т еж ей  о д е ж д ы , а п о  ним  и л ек а л  д л я  раскроя  
тканей п р о и зв о д и т ся  на о с н о в е  м ер ок , п ол уч ен н ы х при о б м е р е  ф и 
гуры . С у щ е с т в у е т  р я д  п р и ем ов  д л я  р асч ета  ч ер т еж ей  осн ов н ы х  
д ет а л ей  и р а сп о л о ж ен и я  гл ав н ей ш и х линий на ч е р т е ж е . В  д а л ь 
нейш ем  д а е т с я  лиш ь о б щ е е  о п и са н и е  п ост р оен и я  к и тел я  б е з  д е т а  
лизации р а сч ет о в , к от ор ы е я в л я ю тся  п р е д м е т о м  к у р са  кройки.

П ри и зуч ен и и  ч ер т еж а  к и тел я  н е о б х о д и м о  гл а в н о е  внимание, 
у д е л и т ь  у св о ен и ю  н аи м ен ов ан и я  гл ав н ей ш и х линий, их с о о т в е т 

стви ю  д р у г  д р у г у  при со ед и н ен и и  д е т а л е й , и зуч ен и ю  уч астк ов , тре
б у ю щ и х  с у т ю ж к и , п р и п осадк и  ткани при вы полнении ш вов.

В  т а б л . 5  п р и в еден ы  р азм ер ы  о т д ел ь н ы х  линий в л ек ал ах  дл я  
кител я  4 4  р а зм ер а  ф абр и ч н ой  пош ивки, т . е . н е  п о  и н д и в и д у а л ь 
ным м ер к ам , а при п ош и в к е «на р а зм ер »  от  4 4  д о  5 6  вклю чи
тел ь н о  со г л а сн о  тех н и ч еск и м  у сл о в и я м  на китель №  7 5 8  о т  2  марта  
1943  г.

П р и бавк а  дл и н ы  линий (у ч а стк о в ) д л я  к а ж д о г о  с л е д у ю щ е г о  
р а зм ер а  п о к а за н а  в т а б л и ц е  (для! р а зм ер о в  4 6 , 4 8 , 5 0 , 52 , 54  и 56) 
Е сли в т е к с т е  п р и в о д и т ся  дл и н а  линии в сан т и м ет р ах , то  оня 
я в л я ет ся  о д и н а к о в о й  д л я  в с е х  р а зм ер о в .

П ри оп и сан и и  циф ры  в с к о б к а х  (н ап р и м ер , 21 и т. д .)  у к а зы 
в аю т  п о р я д к о в ы й  н о м ер  и зм ер ен и я  п о  т а б л и ц е .

С л е д у е т  и м еть  в в и д у , ч то  при п ош и в к е н а  о п р ед ел ен н у ю  ф и 
г у р у  р а зм е р  линий , а  и н о г д а  и х  н а п р а в л ен и е  с у щ е с т в е н н о  и зм е 
н я ю тся  и п р и в о д и м о е  о п и са н и е  о т н о с и т с я  к ак  бы  к ср ед н ем у  
(о б ы ч н о м у ) т е л о с л о ж е н и ю  р а зл и ч н о го  р о с т а  и п ол ноты .

И з  р а ссм о т р ен и я  ч е р т е ж а  м а с т е р  пош и в к и  у в и д и т , к а к о е  б о л ь 
ш о е зн а ч ен и е  п р и о б р ет а ет  в за и м н о е  п о н и м а н и е  м а с т е р а  и за к р о й 
щ и к а, которы й- м н о ги е  линии у с т а н а в л и в а е т , уч и ты вая  м ал ы е дол и  
с а н т и м ет р а . Т р у д  за к р о й щ и к а -к о н ст р у к т о р а  н е д а с т  о ж и д а е м ы х  
р е зу л ь т а т о в , е сл и  м а с т е р  при п о ш и в к е и зд е л и я  и ск а зи т  линии, не 
о б е с п е ч и т  н е о б х о д и м о й  о б р а б о т к и , п р и п о са д к и  и т . д .

О сн ов н ы м  я в л я ет ся  ч е р т е ж  спинки и полы  (р и с. 9 1 ) . Х о т я  д ет а л и  
спинки и полы  р а ск р а и в а ю т ся  о т д е л ь н о , н о  ч е р т е ж  вы п олняется  
на о д н о м  л и с т е , п о ск о л ь к у  эт и  д е т а л и  д о л ж н ы  бы ть  т щ ател ь н о  
с о г л а с о в а н ы  в с в о и х  линиях.

Л инии сп и н к и . И с х о д н о й  т о ч к о й  в ч е р т е ж е  я в л я ет ся  точ к а  А. 
с о о т в е т с т в у ю щ а я  п о л о ж е н и ю  н а т е л е  с е д ь м о г о  ш ей н о го  п озв он к а . 
О т точ к и  А  вн и з п р о в о д и т с я  вер ти к ал ь  АН,  н а  к о т о р о й  о т к л а д ы 
в а ю т ся  в за в и с и м о с т и  о т  м ер ок  вы соты  з а д н е й  прой м ы , длины  д о  
талии и дл и н ы  д о  н и за  с  п р и б а в к а м и  н а ш вы: АС  —  гл у б и н а  или 
в ы сот а  з а д н е й  пройм ы  ( / ) ;  А Т  —  дл и н а  тал и и  (2); А Н  —  дл и н а  д о  
н и за  (5 ) . .

О т  точ к и  А  в за в и с и м о с т и  о т  м ерки  о к р у ж н о с т и  ш еи  прово  
д и т ся  г о р и зо н т а л ь  А А и н а зы в а е м а я  ш ириной р о ст к а  (4). Зн ая  
ш ирину р о ст к а , н а х о д я т  е г о  в ы со т у  (5), о б о зн а ч е н н у ю  т о ч к ой  Аа, 
и, п р о в о д я  п л ав н ую  к ри в ую  и з А 2 в т о ч к у  А,  п о л у ч а ю т  л и н и ю  
р о с т к а  с п и н к и .

И з  точ к и  С п р о в о д и м  г о р и зо н т а л ь  в п р ав о . Э т а  л иния л еж и т  на  
линии м ерки  о б х в а т а  г р у д и  (п о д  п р о й м о й ). Н а  э т о й  линии о т к л а 
д ы в а ю т  м ер к у  п о л у о к р у ж н о с т и  г р у д и  с  п р и бав к ам и  н а  ш вы, т о л 
щ и н у тк ан и  и с в о б о д н о е  о б л е г а н и е  (в).

В ы читая и з длины  эт о й  линии (см. п. 6) р а зм ер  и зд ел и я , м ож ем  
и м ет ь  п р е д с т а в л е н и е  о  вел и ч и н е эт и х  п р и бав ок . Д л я  к а ж д о г о  р а з 
м ер а  в н а ш ем  п р и м ер е о н а  р ав н а  10 см .

П о  м ер к е  ш ирины  спинки с  у ч е т о м  ч а ст и  о б щ е й  прибавки  о т м е 
ч а ем  т о ч к у  /  —  ш ирина спинки (7 ) . В в ер х  о т  точ к и  /  отк л ады в аем  
о т р е зо к  1 — П,  н азы в аем ы й  в ы со т о й  п л еч ев о го  с р е з а  (8).

В ел и чи н а э т о г о  о т р езк а  р а ссч и т ы в а ет ся  о т  мерки,
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О тступ и в  вп р аво на 1,8 см , о т м еч а ем  т оч к у  П1г к о т о р а я  я в л я ется  
угл о м  п л еч ев о го  с р е за  спинки у  пройм ы . Г очку Пі  со ед и н я ем  
с  верш и ной  р остк а  Л2, а л  и н и ю  п л  е  ч е  в о  г о  с р е з а  п р о в о д и м  
н еск о л ь к о  н и ж е  п р я м ой  (н а  0 ,4  см  в т о ч к е  A t)-

Л ин ию  пройм ы  п р о в о д я т  и з точ к и  Пх ч е р е з  т о ч к у  Я г, к о т о р а я  
от ст о и т  от  первой  на 9 Д — 10.3 см , в за в и си м о ст и  о т  р а зм ер а  (9 ).

Л йния пройм ы  у  точки 2, о т ст о я щ ей  о т  точки  1 на 6 ,6 — 7 ,8  см  
(п. 10), д е л а е т  н ебол ь ш ой  вы ступ  вп раво на 0 ,4  см . О т  точки 3 
линия пройм ы  п е р е х о д и т  в б о к о в у ю  линию  д о  н и за  ч е р е з  т о ч к у / , ,  
за к а н ч и в а я сь  в т о ч к е  // ,; , к о т о р а я  л е ж и т  вы ш е п р я м ой  линии низа  
н а 0 ,5  см .

Л ин ия  Га —  # з  и м еет  н еб о л ь ш у ю  вы п ук л ость  в п р ав о , как это
ви д н о  н а  ч е р т е ж е .

Ш ирина спин ки в тал и и  у ст а н а в л и в а е т с я  в за в и си м о ст и  от  м ерки  
о к р у ж н о ст и  тали и (п. 11), а ш ирина в н и зу  (12)-— в за в и си м о ст и  от 
м ерк и  о к р у ж н о с т и  б е д е р  и ш ирины  и зд е л и я  вн и зу .

С о ед и н и в  точки Hs и Н і ,  п о л у ч а ем  линию  н и за .
Л ин ии  полы . П о ст р о ен и е  линий полы  п р о и зв о д и т ся  в с о о т в е т  

ст в и н  с  ч е р т е ж о м  спинки и в зав и си м о ст и  от  величины  м ерок  и 
п р и бав ок .

8«

Ш ирина пройм ы  о т  1 д о  В (13) вы ч и сл яется  от м ерки о к р у ж 
н о ст и  г р у д и , а  ш ирина г р у д и  о т  В д о  Г  б у д е т  т р еть ей  с о с т а в л я ю 
щ ей  п ол н ой  ш ирины  и зд ел и я  (14). Д е й с т в и т е л ь н о , с л о ж и в  и зм е р е 
ния 7 , 13 и .14, п ол уч и м  ш ирину спин ки  и полы  (6).

Д ля- п ол уч ен и я  п р ав и л ьн ого  п о л о ж е н и я  линий пройм ы , п л еч е 
в ого  с р е з а  пол ы  и в сей  в ер хн ей  ч аст и  ч е р т е ж а  пол ы  т щ а т ел ь н о  
у ст а н а в л и в а ю т  п о л о ж е н и е  в е р ш и н ы  г о р л о в и н  ы, о б о з н а ч е н 
ной т оч к ой  Д і .

В ы со т у  п о л о ж ен и я  пройм ы , о п р е д е л я е м у ю  в ерти к ал ь ю  о т  Г  д о  
Д,  вы ч исл яю т о т  м ерки  вы соты  п е р е д н е й  пройм ы  —  В пп или от  
м ерки о к р у ж н о с т и  г р у д и  (и зм ер ен и е  15).

Н а г о р и зо н т а л и  и з точки  Д  н а х о д я т  п о л о ж е н и е  верш ины  г о р 
ловины  (16) в за в и си м о ст и  о т  м ер о к  ш ирины  г р у д и  и о к р у ж н о ст и  
ш еи.

И с х о д н о й  т оч к ой  линии п л еч ев о го  с р е за  и п ройм ы  полы  
я в л я ет ся  т оч к а  П і .

Д л я  у ст а н о в л ен и я  эт о й  точ к и  н а х о д я т  в ы со т у  п л еч ев о го  с р е за  
В —  Па (17) и в л ев о  о т  н ее  по п р ям ой  о т м еч а ю т  т о ч к у  (18).

С о ед и н и в  точки П4 и Д± п рям ой , п р о в о д я т  н еск ол ь к о  вы ш е ее  
(на 0 ,7 5  см  м е ж д у  П5 и Пв) л и н и ю  п л е ч е в о г о  с р е з а  
п о л ы .

Л и н и ю  п ройм ы  полы  п р о в о д я т  ч ер ез  точки  Ои Ä ,  Д>, В3, Ц-2 и 
за к а н ч и в а ю т  в т о ч к е  7  (см . ч е р т е ж ).

П о и м ен о в а н н ы е точ к и  у ст а н а в л и в а ю т ся  с о о т в ет ст в у ю щ и м и  р а с 
ч етам и . Т ак , т о ч к а  Ви о т ст о и т  о т  В  и а  4  см , а т оч к а  В -2 на 
1,6 см  и т. д .  •

Л и н и я  г о р л о в и н ы  н а ч и н а ет ся  и з верш ины  гор лов и н ы  Д і  , 
п р о х о д и т  ч ер ез  точки  Д ,  и Д-л на ч е р т е ж е  .д о л ы  и за к а н ч и в а ет ся  
в т о ч к е  До о т р е зн о г о  дл й н н и к а. П ри со ед и н ен и и  д л и н н и к а  с п ол ой  
точки  Дц и Д і  с о в м е щ а ю т с я , причем  при сутЮ ж к е, а  б л а г о д а р я  
эт о м у  и у с а д к е  ткани , край пол ы  о т  Д 5 д о  А  б у д е т  п ер ем ещ а т ь ся  
вп раво и точки  Д 5 и Д 4 сб л и зя т ся . Г л уби н а  горлов и н ы  о т  Д 2 д о  Д  
ст о и т  в за в и си м о ст и  о т  О к р уж н ости  ш еи , р а зм е р а  и п ол н оты  и з д е 
лия (19), причем  гл у б и н а  вы реза  дл и н н и к а от  Д 2 д о  Д 3 б ер ет ся  
равной 2 ,8  см .

О сн ов н ы е и зм ер ен и я  д л я  п о ст р о ен и я  линии горлов и н ы  п о к а 
заны  в т а б л и ц е  (и зм ер ен и я  20— 23).

П ер есе ч ен и ем  линий талии и низа с  вертикалью  п о л у за н о са  
Д Н Ь п о л у ч а ю т ся  точки  Tz и Н\.

Ш ирину в тал и и  о т  Тз д о  'А  у ст а н а в л и в а ю т  в за в и с и м о с т и  от  
м ерки тали и , как  и д л я  спинки (24), а при у ст а н о в л ен и и  ширины  
вн и зу  о т  # 4  д о  Н в (25) р у к о в о д с т в у ю т с я  т ем и  ж е  со о б р а ж ен и я м и , 
что и д л я  спинки.

Л и н и ю  н и за  полы  о п у с к а ю т  вн из о т  точ к и  Я * на 3 ,5 — 5  см , 
в за в и с и м о с т и  о т  р а зм е р а  и зд ел и я  (26) и п р о в о д я т  е е  вы п ук лостью  
вниз, о т ст у п а я  о т  п рям ой  в т оч к ах  Н 8—9  на 0 ,9  см  и закан чивая  
в точ к е # 7  на у р о в н е  точки  спинки Я 3.

К р а й  п о л ы  п о  линии притачки  с  дл и н н и к ом  п р о в о д я т  из 
точки  Д е , сл егк а  в ы п у к л о й  д о  линии о к р у ж н о с т и  г р у д и , о т  точки  
А  д о  13 на у ч а с т к е  7 ,8  е м  п о  о д н о й  п р я м ой  с дл и н н и к ом  и д а л е е
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с  н ебол ь ш ой  вы п ук л ость ю  в ст о р о н у  полы  (на 1 см  в т о ч к е  І2. 
к о т о р а я  л е ж и т  н а  6  см  н и ж е  линии т ал и и ). П ри  и згот ов л ен и и  
л ек а л а  к о п и сан н ой  линии п р и бав л я ю т  п р и п уск  н а  ш ов  д л я  с о е д и 
нения полы  с  д л и н н и к ом ; п о сл ед н и й  т а к ж е  п о л у ч а е т  п р и б а в к у  на 
ш ов, что п о к а за н о  на ч е р т е ж е  п ун к ти р ом  д л я  о б е и х  д е т а л е й .

Б о к о в о й  с р е з  п о л ы  п р о в о д я т  х а р а к т ер н о й  кривой из 
точки  7 , ч ер ез  т оч к у  А ,  и  за к а н ч и в а ю т  в т о ч к е  Я?,

С л е д у е т  за м ет и т ь , что в зав и си м ости  
о т  р а сст о я н и я  т о ч ек  А  и Т а, к отор ы е  
при стач и в ан и и  б о к о в о г о  ш ва б у д у т  
с о в м е щ а т ь с я , с о з д а е т с я  бо л ь ш а я  или 
м ен ь ш ая  п о д ч ер к н у т о ст ь , и зд ел и я  в т а 
лии.

Т у  ж е  з а д а ч у  вы п ол н я ет  и б о к ов ая  
вы тачка А —То р а зм ер о м  2 ,8  см , в в од и  
м ая  д л я  о б е с п е ч е н и я  р а в н о м ер н о го  п е 
р е х о д а  о т  б о л е е  ш и рок ой  ч а ст и  и з д е 
лия  в г р у д и  к б о л е е  у зк о й  в талии.

Л ев ы й  с р е з  б о к о в о й  вы тачки в точ к е  
7';, о т с т о и т  о т  линии В— А  н а 5 ,7 5 —  
7 ,2 5  см , в за в и си м о ст и  о т  р а зм е р а  (27); 
н и ж н я я  гр а н и ц а  вы тачки л е ж и т  на
11 ,8  см  н и ж е  линии тали и; р а сст о я н и е  
д о  в о г н у т о с т и  вы тачки (о т  А  д о  23} 
р ав н о  2 ,2 5 — 3 ,7 5  см  (28), о т  21 д о
22 —  3 ,5 — 5  см  {29).

П ри п ош и в к е к и тел я  с  от р езн ы м  боч  
к ом  в ы тач к а д о в о д и т с я  д о  н и за , причем  
ср езы  б о ч к а  и полы  д л я  э т о г о  сл уч ая  
п ок а за н ы  на ч е р т е ж е  пун к ти р н ой  ли 
нией .

Д л и н н и к  и м еет  край  (линия 15—  
16) о т  линии п о л у за н о с а  Д — Я 5 на р а с 
стоя н и и  4 см  д л я  л ев о й  полы  и 7  см  дл я

правой, что п о к а за н о  на ч е р т е ж е . В ы ступ  дл инник а о т  14 д о  16
равен  0 ,3  см .

П о л о ж е н и е  п р о р ези  к а р м а н а  о п р е д е л я е т с я  т оч к ой  Гз, л е ж а щ е й  на
5,5 см  вы ш е т оч к и  А ,  и т оч к ой  А ,  п о л о ж е н и е  к о т о р о й  о п р е д е  
л я ет ся  в за в и си м о ст и  о т  р азм ер а  и зд ел и я  (30, 31). П етл и  н а м е 
ч аю тся  так: в ер хн я я  19 —  на р а сст о я н и и  4 ,5  см  о т  Д 2, ниж н яя  
20 —  в за в и си м о ст и  о т  р а зм е р а  и зд е л и я  (32).

Р у к а в . П о с т р о е н и е  р ук ав а  в ы п ол н я ется  п о  м ер к ам  длины  
р у к а в а , ш ириной п р и м ен и тел ь н о  к п р о й м е  спин ки  и п ол ы . В ерхн яя  
и н и ж н я я  п ол ови н к и  р у к а в а  вы п ол н я ю тся  на о д н о м  ч е р т е ж е , чтобы  
о б е с п е ч и т ь  с о г л а с о в а н н о с т ь  линий эт и х  д е т а л е й  м е ж д у  с о б о й  и 
с о сн о в н ы м  ч е р т е ж о м  и зд ел и я .

Н и ж е  б у д е т  д а н о  о б щ е е  о п и са н и е  линий , а  их величины  п о к а 
зан ы  в т а б л и ц е .

Н а  р и с, 9 2  п р е д с т а в л е н  ч е р т е ж  р ук ав а

Рис. 92. В ерхн я я  и нижняя 
половинки рукава
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Д л и н а  р ук ав а  о п р е д е л я е т с я  линией  АН (33) в зав и си м ости  от  
м ерки  дл и н ы  р у к а в а  и н е о б х о д и м ы х  п р и бав ок .

В ы со та  о к а т а  A B  р а ссч и т ы в а ет ся  в за в и си м о ст и  о т  высоты и 
ширины п ройм ы  (34),

Ш ирина в ер х н ей  п ол ови н к и  в в ер х у  о т  Л  п о  Я  т а к ж е  зав и си т  
о т  р а зм ер а  пройм ы  и зд е л и я  (35).

В ерш ина ок ат а  О н а х о д и т с я  п о с р е д и н е  о т р езк а  АП.
Л и н и ю  о к а т а  н ач и н аю т  и з точ к и  В2, к о т о р а я  о т ст о и т  на 3 ,5  см  

о г  точки В. О д н о в р ем ен н о  у ст а н а в л и в а ю т  т оч к у  Я і ,  отк л ады в ая  
е е  п о  го р и зо н т а л и  и з В  р а зм ер о м  на 1,6 см  бол ь ш е ширины  
рук ав а  АП,

Рис. 93. Обшлаг — а, воротник и подворотник — б, 
клапан— в

Л ин ия о к а т а  п р о х о д и т  ч ер ез  А  (н а  4 ,3  см  вы ш е В), о б р а зу е т  
вы п ук л ость  в т о ч к е  0 2 в за в и си м о ст и  о т  р а зм е р а  (36), п р о х о д и т  
верш и ну ок ата  О, о б р а зу е т  в т ор ую  в ы п ук лость  в т о ч к е  0 4 (37) в 
за к а н ч и в а ется  в вер ш и не л о к т ев о г о  ср еза  в т о ч к е  Я 2 на линии 
П—Пі (38).

Л ин ия (или п ер ек а т ) п е р е д н е г о  ш ва р у к а в а  к он ст р уи р ует ся  
вогн утой , а линия л о к т ев о г о  ш ва Я 2 —- Я 5 —  Л 3 —  Н3 вы пуклой  
в с о о т в ет ст в и и  с  ест ест в ен н ы м  п о л о ж е н и е м  руки.

С  эт о й  ц ел ь ю  Л 2 п р и б л и ж а ет ся  к т о ч к е  J1 на линии л октя  на 
J,4 см  (J1— Л 2 р ав н о  2 Д  см ), а  т оч к а  Я з  н а  линии л о к т е в о г о  шва 
п р и б л и ж а ет ся  к т о ч к е  Я  в за в и си м о ст и  о т  р а зм е р а  (41).

Н и ж н я я  п ол ов и н к а  р у к а в а  в ы ч ер ч и в ается  п о  осн ов н ы м  линиям  
в ер хн ей , прич ем  линии н и за  и ч а ст и  л о к т е в о г о  ш ва с о в п а д а ю т  
с ней . П о л о ж е н и е  к он тр ол ьн ы х т о ч ек  п о к а за н о  в т а б л и ц е  изм ерен ий

О бш л ага , воротник , п о д в о р о тн и к , клапаны  п ок азан ы  на чер 
т е ж е  р и с. 9 3  (и зм ер ен и я  49— 61).

П о д б о р т  и обтач к а  карм ана вы р езаю тся  п р я м оугол ь н ой  п о л о с 
к ой  (62—65).

Н а г р у д н ы е  т к ан ев ы е к ар м ан ы  д л я  в ер х а  в ы р езаю тся  п р я м о
угол ь н ой  п о л о ск о й  д л и н о й  16,5 см  и ш ириной 11 см , а тк ан ев ой  п о д 
кл адки  —  п о л о ск о й  1 8 X 1 8  ем .



ТАБЛИЦА 5

ТАБЛИЦА РА ЗМ Е РА  ЛЕКАЛ КИТЕЛЯ

№
ПО пор.

3
4
5.
6
7
8 
9

10
11
12

13
14
15
16
17
18
19
20 
21

22
23
24
25
26
27

28
29
30
31

32

33
34
35
36
37
38
39

Наименование размеров
Длина для 

размера 44 в см

П рибавка к 
линии для каж
дого следую
щего размера

в см

С П И Н К А

Глубина проймы А  до  С .......................
Длина талии от А  д о  Т .......................
Длина до низа от А  д о  Я ...................
Ш ирина ростка от Л до  Л ..................
Высота ростка от А^ до Л3 .. . • • • 
Ш ирина спинки и полы от  C. до  ! ■ 
Ш ирина спинки от С до  1 ■ • • • • 
Высота плечевого среза or  1 до  / /  ■ 
У зк ое место спинки от Я  до Пл . ■ 
Верш ина б о к о в о г о  среза от 1 до  
Ш ирина спинки в талин от Г, до I ■> 
Ш ирина внизу от / / ,  д б  Я 2 . - • •

(полуза-

Ді

от Tr ДО Т,

UU.1A

Ш ирина проймы от і  до  В .......................
Ш ирина груди от Г  до В   ..................
Глубина проймы or Г  до Д  . ■ • • •
Д о вершины горловины от Д  до Л і • 
Высота плечевого среза от ß  до І)3 .
Угол плечевого среза от Л3 д о  / 4  
Глубина горловины от Д 2 до  Д  .
Глубина горловины  от Д 3 до  Д  ■
Ш ирина длинника до линии петель 

носа) от Д 3 л о  JU ■ ■ •
Ш ирина вытачки от Д* до Д  
Вогнутость горловины от Да до  
Ш ирина в талии от Тг до  Г4 .
Ш ирина внизу от Я 4 до  Я 6 •
Удлинение переда от Я 4 до Я 6 
П остроение боковой вытачки

(или от ß  до J53) ; ..................
То ж е от Тп до 23 ...................
• » от 21 до 22 .......................
Д о линии конца прорези  кармана от У і д о  / 
Высота заднего угла прорези кармана от

* 2 ДО 1 ■ *  ............................... ... q/i
Расстояние 'ДО нижней петли от Д 2 до  л

РУКАВ 
( и е р х я в *  и о л о в и и и в )

Длина рукава от Л до  Я ..........................................
Высота оката от Л до  В .......................  • • • •
Ш ирина верхней половинки вверху ог Л до и  
Большая выпуклость оката от до  • •
Малая выпуклость оката от 0 3 до  (Л . • •
Верш ина локтевого среза от П  до и-: ■ ■ ■
Линия локтя от А  до Л  ■ ■  ......................   •

23,25
33,2
68,5

7.2
2.2 

54
19.4
18.5 
9,1 
6,6

11.6 
12,8

13.2
21.4 
23,25
14.5
16.3
6.25
7.8 
5,0

4.5
4.8 
0,7

37.4 
41,8

3.5

5,75
2.25
3.5 

11,5

2,7
38,7

55,5
14
21.3 

1,8 
0,9 
3,9

34.3

0,75
1,0
2,0
0,2
0,05
2,0
0,7
0,5
0,2
0,2
0,7
0,9

0,5
0,8
0,75
0.55
0,5
0,25
0,25
0,25

0,25
0,3
ОД
1,3
1,6
0,25

0,25  
0,25  
0,25 . 
0,25

0,1
1,0

2,0
0Л
о;7
ОД
0,1
0,2
1,2
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№ 
по пор.

•11
42

43
44
45
46
47

48

49
50
51
52

53
54
55
56
57
58
59

60
61

62
63

64
65

Наименование размеров
Д лина  для 

размера 44 в см

Прибавка к 
линии для каж 
дого следую
щего размера 

в см

Ш ирина рукава на линии локтя от до Л г 20,5 0,6
Ш ирина рукава на линии низа от Я  до  Я 3 . 16,6 

Л 1
0,3

Скос рукава от Я  до  Я ) ....................... .... • • • 4,1

Г У К А В

( я ш к п « я  ВОДОПИІШ»)

Расстояние до  линии переднего шва от В  до Вг 1,7 _
Линия переднего среза  от. Л  до Д * .................. 2,9 —
Угол низа Я 7 до  H t . . ......................................... 1,5 —
Д о места вогнутости проймы от В  до  Ве . . 7Д 0,2
П остроение локтевого среза в верху  от

3.5П г Д О  / 7 # .................................... .... —
То же, от Я] до ГІв ....................................................... 2,0 ■—

«1Г .Ш Л А 1

Длина половины обш лага от 1 до  2 . . . . 16,1 0,3
Ш ирина обш лага от S д о  4 и от 2  до 5 . . 12 —
Вогнутость от 1 до 3  и от 5  до 6 .................. 1,2 —
Д о линии перегиба от 5  до  7 и от 2  до 5  . 3,0 —

В О Р Й Т И И К

Длина половины воротника от 1 д о  2 . . . 20,05 0,6
Скос от 2  до  4 ................................................................ 2 , 0 —
Ш ирина сзади от 1 до  3 ......................................... 5,5 —
Ш ирина спереди от 4 до  5  ................................ 5,0 —
Скос спереди от 5  до  6  ............................................. 1,5 —
Вогнутость верхнего среза от 7 до  5 .  . . . 0,4 —
Длина скоса от 4 до  1 1 .............................................. 14 —

К Л А Н А М

Длина от 1 до 2  ........................................................... 13,5 0,25
Ш ирина от 1 д о  3  и от 2 до 4 ........................... 6,2 —

« В Т А Ч К А  К А Р М А Н А

Д л и н а ............................................................................. .... і 4,5 0,25
Ш и р и н а ............................................................................. 3,5 —

И О Д Б О Р Т

Д л и н а .................................................................... 66,5 2,0
Ш ирина .  . ...............................................................

V
9 —
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Л ек ал ы  д л я  п о д к л а д к и  и зго т о в л я ю т ся  п о  в ер ху  с  пр и п уск ам и  на 
о б р а б о т к у  (о р и ен ти р ов оч н о): к б о к о в ы м , п л ечев ы м  с р е з а м , к п р ой м е, 
р ост к у  сп и н к и -—- 1,5 см ; к с е р е д и н е  спинки —  2  см ; к бок ов ы м  с р е 
зам  полочки , к п р ой м е и вы сш ей  т о ч к е  горлов и н ы  —  2  см .

Л ев а я  ст о р о н а  п о д к л а д к и  полы  о п р е д е л я е т с я  ш ириной п о д -  
бо р т а  с  т ак и м  р а с ч е т о м , ч тобы  е г о  в н утр ен н и е к р ая  за х о д и л и  на 
край п о д к л а д к и  б о р т а , с п р и п уск ом  в в е р х у  и в н и зу  на 2 см .

П р ав ая  п о л а  п о д к л а д к и  в ы р еза ет ся  п о  л ев о й  с д о п о л н ен и ем  
дл инник а ш ирин ой  12 см .

Н и з спинки и пол ы  у к о р а ч и в а ет ся  н а  1 см .
П ер ед н и й  с р е з  р у к а в а  о п р е д е л я е т с я  п о  линии п ер ег и б а  в ер ха  

п ер ед н ей  п ол ови н к и  р у к а в а  с  п р и п у ск о м  н а  ш ов 1 см . П р и п уск  по  
о к а т у  1 см . П р и п у ск  к в ы ем у  н и ж н ей  пол ови н к и  1 ,75  см .

Д л и н а  л о д к л а д к и  р у к а в а  у с т а н а в л и в а е т с я  к о р о ч е  линии п о д 
гиба о б ш л а га  на 0 ,5  см .

Ч А С Т Ь  Т Р Е Т Ь Я

П О Ш И В К А  П Р Е Д М Е Т О В  О Д Е Ж Д Ы  
Д Л Я  О Ф И Ц Е Р С К О Г О  С О С Т А В А  

К Р А С Н О Й  А Р М И И

ГЛАВА I

П О Ш И В К А  Г И М Н А С Т Е Р К И

О п и с а н и е  г и м н а с т е р к и

О бщ и й  в и д  ги м н аст ер к и  п р е д с т а в л е н  н а  рис. 9 4 . Г и м н астер к а  
п ош и в ается  с в о б о д н о й , с  н ебол ь ш и м  к л еш ем  вн и зу . П о ср ед и н е  
п е р е д а  ги м н а ст ер к и  за д е л ы в а е т с я  п л ан к а  с  за с т е ж к о й  т р ем я  п р о 
дол ьн ы м и  п етл ям и  на п угов и ц ы . Н и з  планки ок ан ч и в ает ся  так 
назы в аем ы м  у г о л к о м . В ор отн и к  стояч и й  с  за с т е ж к о й  на д в е  
п угови ц ы . В ер х н и е  к ар м ан ы  п оп ер еч н ы е, п р о р езн ы е и прикры 
ваю тся  к л а п а н а м и  м ы со о б р а зн о й  ф орм ы . К л ап ан ы  и м ею т  п о  о д н ой  
п ет л е  и за с т е г и в а ю т с я  н а  п угов и ц ы . Р у к а в а  о д н о ш о в и ы е , ок ан ч и 
ваю тся  м а н ж ет а м и  с  з а с т е ж к о й  д в у м я  п етл ям и  на пуговиц ы . 
В ер хн и е пол ови н к и  р ук ав ов  у  приш ива м а н ж е т  и м ею т  п о  четы ре  
ск л адк и . Д л я  п ри стеги ван и я  п о го н  в о б л а ст и  п л еч ев ы х ш вов  о б м е 
ты в аю тся  от в ер ст и я  и п р и ш и ваю тся  ш л евки . Н а ги м н аст ер к ах  п о 
в сед н ев н о й  н оск и  п о  в ер х у  м а н ж е т  и п о  б о к о в о й  ст о р о н е , над  
к он ц ам и  п ет ел ь , п р о к л а д ы в а ет ся  ц в ет н о й  к ан т . П у го в и ц ы  приш и
ваю тся  м алы е, ф ор м ен н ы е, л атун н ы е, ж е л т о г о  цвета. Г им настерки , 
п р ед н а зн а ч ен н ы е д л я  н о ск и  в п о л ев ы х  у с л о в и я х , к а н т а  н е им ею т, 
и п угов и ц ы  на них при ш и ваю тся  ф ор м ен н ы е, ц в ета  хак и .

Н а п ош и в к у  ги м н а ст ер о к  п р и м ен я ю тся  с л е д у ю щ и е  ш ерстяны е  
ткани  в ц в е т е  хаки: г а б а р д и н  Б Н  №  1481 п о л у ш ер ст я н о й , сук н о  
м ер и н о со в о е  арт. №  102, и м п ортн ы е тк ан и  —  ш ев и от  A M ,’бостон  
хак и  и д р . •

В  о т д ел ь н ы х  с л у ч а я х  п р и м ен я ю тся  чи сто  ш ер стян ы е ткани —  
га б а р д и н  ч/ш арт. 1311 и д и а г о н а л ь  арт. 1408 .

Х л о п ч а т о б у м а ж н ы е  ги м н аст ер к и  п о ш и в а ю т ся  обы ч н о ф абр и ч 
ным с п о с о б о м  и з х л о п ч а т о б у м а ж н о г о  к о в ер к о та  или трико,
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тлклица  е

л
о Роста а І °

К
J  в +1О

оа
Наименование м ест и зм ер ен и й

і II ш ,ѵ 1 V 1 V I J ’S I  *3 кi  X и
% 1

1

1

Д в и н а  п е р е д а  о т  высшей
7 8 8 0

1

8 2

1
1

8 4  і
I

s
1

8 b  i 88 I
точки плеча до низа . . I

2 Длина спины от высшей 
точки плеча до низа . . 7 7 ,2 5 7 9 ,2 5 81 8 3 8 4 ,7 5 3 6 ,2 5 1

3 Ширина в груди (наимень
шая) между проймами . 4 1 ,6 4 2 ,3 4 3 4 3 ,7 4 4 ,7 4 5 ,7 0 ,5

4

5

Ширина спины (наимень
шая) между проймами . 

Ширина под проймами . .
4 2 ,1
5 5 ,5

4 2 ,8
5 6 ,5

4 3 .5
5 7 .5

4 4 ,2
5 8 ,5

4 5 ,2
6 0

4 6 ,2
6 1 ,5

0 ,5
1

6 Ширина в талии на уров
5 5 ,5
6 7 ,7 5

5 6 ,5
6 8 ,7 5

5 7  5 5 8 ,5 6 0 6 1 ,5  ' 1

7
не низа планки 

Ширина низа по прямой .
РУКАВ

6 9 ’,7 5 7 0 .7 5 7 2 ,7 5 7 3 .7 5 1

S Длина от высшей точки
. оката до низа с манже-

58,5 6 0 ,5 6 2 ,5 6 4 ,5 6 6 ,‘5 6 8 ,5 1

9
10

ТОМ .........................., * '
Ширина под проймой - . 
Ширина по линии локтя .

2 0 .2 5
2 0 .2 5

20,5
2 0 ,7 5

21
2 1 ,2 5

2 1 ,2 5
2 1 ,7 5

2 1 ,7 5
2 2 ,2 5

22
2 2 ,7 5

0 ,5
0 ,5

11
МАНЖЕТ

Длина мпнжета по низу . . 2 6 ,5 2 7
о

2 7 ,5
с

2 8
8

28,5
8

2 9
8

0 ,5
0 ,2 5

12 Ширина м анж ета................ 8 о О

13 Длина разреза рукава над
обшлагом по локтевому о п з 3 0 ,2 5
шву (ш л и ч к и ) ................ 3 3 О о

ВОРОТНИК.
1 4 Длина воротника от центра

пуговицы до глазка пет
ли ........................................ 3 8 3 8 ,7 5 39,5 4 0 ,2 5 41,25 4.2,25 0 ,5

15 Ширина (высота) ворот
ника .................................... 4 ,5 4 ,5 4 ,5 4 ,5 4,5 4,5 0 ,2 5

16

КАРМАН
Глубина кармана ................ 1 4 14 1 4 14 1 4 14 0 ,2 5

17

КЛАПАН
Длина по прошиву . . . . 1 2 ,5

6 ,7 5
4 ,5

1 2 ,5
6 ,7 5
4 ,5

1 3
6 ,7 5
4 ,5

1 3
6 ,7 5
4 ,5

1 3 ,5
6 ,7 5

1 3 ,5
6 ,7 5

0 ,2 5
0 ,2 5

18 Ширина посредине . . . .
4 ,5 4 ,5 0 ,2 5

19 Ширина в концах по прямой
2 0 Расстояние от высшей точ

ки плеча до переднего 
конца, пришива клапана 21 2 1 ,6 22,2 2 2 ,8 2 3 ,4 2 4 0 ,5

21 Расстояние от переднего
конца пришива клапана 
до п л а н к и ................ .... • 3 ,5 3 ,5 3 ,5 з ; 5 3 ,5 3 ,5

22
2 3

ВЕРХНЯЯ ПЛАНКА
Длина посредине ................
Ширина п л а н к и ................

3 3 .6
4 ,5

> 3 4
4 ,5

3 4 ,5
4 ,5

3 4 ,9
4 ,5

3 5 ,4
4 ,5

3 5 ,9
4 '5

0 ,5
0 ,2 5

2 4 Высота скрепки о.т угол
ка планки до нижней

5

і

- 5

I

5 5 0 ,2 5
поперечной строчки . .

і

5

1
О

П р и к л адн ы м и  м а т ер и а л а м и  я вл яю тся  сат и н  и бязь  в сер ом  
ц в ет е  или в ц в ет е  хак и . С атин  и д е т  на п о д к л а д к у  п о д  м ан ж ет ы , под  
клап ан ы , н а  о б т а ч к у  п р ой м , а б я зь  на м еш к ов и н у  к ар м ан ов . Н а  
канты  п р и м ен я ет ся  п р и б о р н о е  су к н о  арт. 106 (ц в ет  п о  р о д у  вой ск).

И зг о т о в л е н и е  ги м н а ст ер к и  сл а д ы в а е т с я  из с л е д у ю щ и х  работ:
—  п о д г о т о в и т ел ь н о й  о б 

работк и ;
—  пош ивки планки  и 

к ар м ан ов ;
—  пош ивки в ор отн и к а  и 

рук ав ов ;
—  м о н т а ж а  и за д ел к и  

низа;
—  о к о н ч а тел ь н о й  о т 

дел к и ;
В т а б л . 6  п р и в о д я т ся  в к а 

ч ест в е  сп р а в о ч н о г о  м а т ер и а 
ла о сн о в н ы е и зм ер ен и я  г и м 
н аст ер к и  в г о т о в о м  в и д е  из  
д е й с т в у ю щ и х  т ех н и ч еск и х  
у сл о в и й  ( № 7 1 9 ) ,

П о д г о т о в и т е л ь н а я  
о б р а б о т к а  п р и  п о ш и в к е  

г и м н а с т е р к и

П о д г о т о в и т ел ь н а я  о б р а 
б о т к а  с о с т о и т  и з проверки  
вы к роенны х д е т а л е й  в ер ха  
и п р и к л а д а  (к р оя ), обм ет к и  
с р е зо в  о т д ел ь н ы х  д е т а л е й ,  
п р итачивания  н а д с т а в о к ,с у -  
тю ж к и  р а зр е з а  п о л о ч ек  по  
линии за д ел к и  планки , н а 
м етки  к л ап ан ов  к а р м а н о в  на п о д к л а д к у , р а зу т ю ж к и  ш вов н а д 
ст а в о к .

П р ов ер к а  к роя . П о ст у п а ю щ и й  о т  зак р о й щ и к а  крой  п р ов ер я ется  
м а ст ер о м  по к о л и ч ест в у  д е т а л е й , п р ав и л ьн ости  р а ск р о я  в о т н о ш е 
нии н ап р ав л ен и я  п р о д о л ь н о й  нити в д е т а л я х  кроя  и наличия  
тек сти л ь н ы х п ор ок ов .

К р ой  ги м н а ст ер к и  с о с т о и т  из с л е д у ю щ и х  д е т а л е й  (ри с. 95): п о 
л оч ек  (1 ш т.) спинки (1 ), рукавов (2), м а н ж е т  (о б ш л а г о в ) (2 ), планки  
вер хн ей  (1 ) , планки н и ж н ей  (1 ) , к л ап ан ов  (2 ), о б т а ч ек  карм анов (2), 
воротник а . (1 ), ш л ев ок  (2 ), п о д зо р о в  (2).

В м е с т е  с  к р оем  в ер х а  п р о в ер я ет ся  н ал и ч и е п р и к л а д а  и ф ур н и 
туры , как  то: м еш ковины  к ар м а н о в , п ар уси н ы  д л я  п р ок л адк и  в в о 
ротник, п р ок л ад к и  п о д  м а н ж ет ы  и п о д  кл апаны , сук н а  на канты, 
обтач к и  п р ой м , п угов и ц , ниток , ш елка и г а р у са .

О с о б о  т щ а т ел ь н о  п р о в ер я ю т ся  о сн о в н ы е д ет а л и . При о б н а р у 
ж ен и и  в к рое тексти льны х п ор ок ов , х у д о б ы  и в сев о зм о ж н ы х  пятеѵі

Рис. 94. О бщ ий вид гимнастерки

7-1148 97



м аст ер  д о л ж е н  пол учить  ук а за н и я  от  зак р ой щ и к а о д ал ьи ей ш ей  
пош ивке. Е сли  крой п о с т у п а е т  в п ош и в к у  при о т су т ст в и и  д е т а л е й  
(к л ап ан ов , о б т а ч е к  к к а р м а н а м , н а д с т а в о к  и т . д .) ,  т о  п о д р ео к *  
д е т а л е н  п р о и зв о д и т ся  м а с т е р о м  в т о м  ж е  н ап р ав л ен и и  ткани , 
в к от ор ом  вы кроены  о сн о в н ы е д е т а л и  в ер х а . П ри  п одк р аи в ан и и  
н а д с т а в о к  уч и т ы в ает ся  п р и п уск  н а  ш вы , с  т ем  ч тобы  п о с л е  п р и 
тачки н а д с т а в о к  р а зм ер ы  д е т а л е й  н е у м ен ь ш а л и сь . О б т а ч к и  к а р 

м ан ов п о д к р а и в а ю т  в д о л е в о м  н ап р ав л ен и и  тк ан и  по линии их при 
тачки . П о д к л а д к а  п о д  м а н ж ет ы  и н о д  кл ап ан ы  вы к р аивается  
в д о л е в о м  н ап р ав л ен и и  п о  и х  ш ирин е, м еш к ов и н а  к а р м а н о в  вы 
к р а и в а ется  в д о л е в о м  н ап р ав л ен и и  по е е  д л и н е , обт ач к и  пройм  —
в п оп ер еч н ом  н ап р ав л ен и и .

П о ст а н о в к а  си л к ов . С илки с т а в я т с я  п о  м ел овы м  линиям , о т м е 
ченны м при р а ск р о е  (п р и м ер н о е  м е с т о п о л о ж е н и е  си л к ов  п о к а за н о  
на рис 9 6 ).

7*

Р и с  96, П рипуски на запас



П ри п о ст а н о в к е  си л к ов , т р е б у е т с я  т о ч н о е  с о м а *
■■ « е л о в о й  л инией , о б о зн а ч а ю щ е й  прип уск  тк ан и  н а  за п а с _  »  
гтя р я т гя  см ет оч н ы м и  или стачн ы м и  с т е ж к а м и , н о  б е з  за т я ж к и , 
чтобы  п о с л е  раскры тия  д е т а л е й  м о ж н о  бы л о р а зр еза т ь  нитки

СеР0^ ™ еткаасрезовСТд * а л е й ° п р о ю 'в о д и т с я  для  « сы пучих»  тканей^ 
О с ш в н ш Г  требованием  в обм етке  срезов  является  Равномерное

—  ^ е Н^ = ™ а н ,

ткяни С оезы  о б м еты ваю тся  вручную  или на  специальной  маш ине

E Ä Ä p r =  с ^ п " = а " с =

Д Д у правильное полож ение  клапанов  во вре
м я носки . К о н ц ы  клапанов  не дол ж ны  
за гибаться  вверх, п о это м у  при наметке 
на п о д к л а д к у  о собое*вним ани е  долж но  
бы ть  уделено  вы полнению  припосадки  
ткани  в у го л ка х  клапанов. К л апаны  при- 
п о саж и ваю тся  в у го л ка х , размер стеж  
ков  0,5 см , с т е ж ки  р аспол а гаю тся  от
края  на 0 , 3 — -0,4 см  (нам етка  клапанов
п о казана  на рис. 97).

Притачка н а д с т а в о к  к д е т а л я м . I лав  
н о е  вн и м ан и е в эт о й  р а б о т е  у д е л я е т с я  

п р и к лады в ан и ю  н а д с т а в о к  к д е т а л я м  с так и м  ^счетом  чтобы  
п осл е  притачки р азм ер ы  д е т а л е н  н е и зм ен я л и сь  в ст о р о н у  у м ен ь ш е  
■ния. П ри  пр итачке н а д ст а в о к  не д о п у с к а е т с я  т а к ж е  ни „
яие, ни п р и п о са д к а  ткан и . Н а д с т а в к и  п р и тач и в аю тся  ш иринои

ШБ У т ю ж к а '1’ О к ончив  ̂п о д г о т о в и т ел ь н ы е  м аш инн ы е и ручны е ра-

ЙОТД л Г о Г е “ ё н ^ У™ л к и  планки и о б есп еч ен и я  « р и ш м » «  
полож ения полочек в области  гр уд и  сл едует  произвести  с у тю ж к у

золочек  по линии притачки  планки . паппя
П ер ед  с у тю ж к о й  де таль  полочек  скл а д ы в а ю т  в долевом  нащ

влении лицевой  стороной  внутрь, располагаю т ее на колодке , 
увлаж няю т  у ч а сто к , прилегаю щ ий  к  линии притачки  планки , и н а 

чинаю т у т ю ж к у  материала.
 С у т ю ж к у  прои зводят  равномерно, не д о п у ска я

образования с к л а д о к  и и скаж ен и я  линии разреза. У ™ ж к у  веду , 
от иентоа гр уди  по направлению  к  линии разреза (рис. У б ) .

П о  м е р е  п р и бл и ж ен и я  к с р е зу  у т ю г  сл егк а  п р и д ер ж и в а ю т  н е  
аопѵ ская  образования с кл ад о к . В сл ед стви е  у с а д к и  ткан и  линия 
разреза постепенно  вы прямляется . Д л я  более равномерной  у с а д  
с у т ю ж к у  ведут , переклады вая  сл ож енную  полочку на ДР>гую 
сторону . К а к  только  с у тю ж к а  б уд е т  закончена , п р о и зв о д я »  пр осу  

шивание полочек.

В с л е д  з а  с у т ю ж к о й  п о л о ч ек  п р о и зв о д я т  су т ю ж к у  п р и п осадк и  
в у г о л к а х  к л а п а н о в . П р и п о с а д к у  к л ап ан ов  с у т ю ж и в а ю т  с о  стороны  
в ер х а , н е  д о п у с к а я  при э т о м  о б р а зо в а н и я  зам и н ов , ск л а д о к  и о с о 
б ен н о  р а ст я ж ен и я  в ер ха  к л ап ан ов .

П о ш и в к а  п л а н к и

П ош и вк а планки в ы п ол н я ется  или д о  пош ивки к а р м ан ов , или 
п о сл е  и х  пош ивки. Р е к о м е н д у е т с я , о д н а к о , п ош и в к у к ар м ан ов  п р о
и зв оди т ь  п о сл е  пош ивки планки , т ак  как при т а к о й  п о с л е д о в а 

тел ь н ости  в р а б о т е  о б л е г ч а е т с я  б о л е е  т о ч н о е  р а с п о л о ж е н и е  к а р м а 
нов п о  в ы со т е  и п о  от н о ш ен и ю  к п л ан к е.

К, п ош и в к е п л анки  п р ед ъ я в л я ю т ся  с л е д у ю щ и е  тр ебов ан и я , 
т о ч н о е  р а сп о л о ж ен и е  планки (п о ср ед и н е  п ол оч ек ), о д и н а к о в а я  ш и
рина планки на в сей  е е  д л и н е , р овн ота стр оч ек , ак к ур атн ая  з а 
д ел к а  у го л к а  (ни за  планки), б е з  см ещ ен и я  ег о  в ст о р о н у , точное  
р а зм ещ ен и е  п етел ь  на п л ан к е и вы сок ок ач ест в ен н ая  и х  обш ивка  
(о б м ет к а ). З а д е л к а  планки н ач и н ается  с  о п р ед ел ен и я  длины  р аз
р еза  планки . З ак р ой щ и к  вы п олняет р а зр е з  при р а ск р о е  издел и я , 
или ж е  он  д е л а е т  тол ь к о  о т м ет к у  ок он ч ан и я  р а зр е за , не д о в о д я  
р а зр еза  д о  к он ц а . В п о с л е д н е м  сл у ч а е  к о н ец  р а зр еза  д о л ж е н  быть 
о т м еч ен  си л к ам и , и п о сл е  су т ю ж к и  п ол оч ек  с л е д у е т  с д ел а т ь  р а з
рез д о  у ст ан ов л ен н ой  м етки . Н и ж н я я  планка п р и тач и в ается  к пра 
в о м у  с р е з у  п ол оч ек  ш вом  ш ириной 0 ,7 5  см ; при тачк у в е д у т  по 
планке, начи ная о т  гор ловины  и зак ан ч и в ая  в к о н ц е  р а зр еза . Пр* 
н ал ож ен и и  строчки  не д о п у с к а е т с я  р астяги ван и я  с р е за  полочки, 
а, н а о б о р о т , планка сл егк а  п р и д ер ж и в а ет ся  (притачка ниж ней  
лланки п ок азан а  на рис. 9 9 ) . Ш ов притачки р а зу т ю ж и в а ет ся . П ланка 
за м ет ы в а ет ся  на ш ирину (от  края  д о  ш ва) с  л и ц ев ой  стороны
1,5— 2  см . В ер хн и й  и н и ж н и й  <»$езы планки заб о к о в ы в а ю т ся  внутрь  
по 0 ,7 5  см  (рис. 100).
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В нутренний  св о б о д н ы й  край  п л анки  п о д г и б а е т с я  и н ам ет ы в а ет ся  
н а р а зу т ю ж ен н ы й  ш ов притачки  план к и  т ак и м  о б р а з о м , ч тобы  им  
были прикрыты  ср езы  ш ва, а  п о д о г н у т ы й  в н утр ен н и й  с р е з  планки

п оп ал  п о д  р а сст р о ч к у  ш ва  
притачки планки (рис, 101).

Ш ов притачки  планки  
р а сст р а ч и в а ет ся  в о б е  с т о 
роны  —  на 0 ,2  см  в к а ж д у ю  
ст о р о н у .

В ер х н ю ю  планку п ри та- 
ч и в аю т к л е в о м у  с р е з у  по  
л оч ек  с  к р ая м и  ш ва с о  с т о 
роны  п о л о ч ек  2 с м , а со  
стор он ы  планки  0,75 см  
(р и с. 102). П л а н к у  п р и к л а
д ы в а ю т  т оч н о  о т  с р е за  г о р 
ловин ы , п р и тач к у  начи наю т  
о т  ок он ч ан и я  р а зр е з а  и в е 
д у т  к гор л ов и н е. П о с л е  т о го  
как планка п ри тач ен а, ш ов  
притачки (о б а  ср е за ) зам еты  
в ает ся  иа ст о р о н у  планки на 
м еточн ы м и  ст е ж к а м и  в е л и 

чиной I см; ст е ж к и  р а сп о л а г а ю т ся  на 0 ,3 — 0 ,4  см  о т  края (рис. 103). 
П ланка за м ет ы в а ет ся  ш ириной (с  л и ц ев о й  стор он ы ) 4 ,5  см . На 
чало за м ет к и  в е д у т  о т  в ер х н его  к он ц а планки. Н и ж н и й  к он ец  
планки за м ет ы в а ет ся  
у го л к о м  с  равны м и  
ст о р о н а м и ; излиш няя  
т ол щ и н а  тк ан и  в к а 
ж д о м  и з т р ех  уго л к о в  
с р е з а е т с я , а ср езы  п о д 
ш и в аю тся  (р и с . 104).

Н и ж н и й  к о н ец  вы 
р еза  в ер х н ей  план к и  
д о л ж е н  п о п а ст ь  п о д  
ск р еп к у  планки  (п о д  
п оп ер еч н ы е стр оч к и  
планки).

К р ай  пл анки п о д г и 
б а е т с я  с т ак и м  р а с ч е 
т о м , ч тобы  с р е з  е е  по*‘ 
п ая  п о д  п р о ст р о ч к у  
ш ва притачки  пл анки .

П о  ок он ч ан и и  з а 
м етк и  п л ан к а  п р о с т р а 
ч и в а ет ся  сн а ч а л а  п о  в н еш н ем у  к р аю  (п о  о т л е т у ), начи ная  от  
м е с т о п о л о ж е н и я  н и ж н ей  п о п ер еч н ой  ст р оч к и  (ск р еп к и ) план к и  и 
о к а н ч и в ая  у  в ер х н его  к о н ц а  планки . В н утрен н и й  край  планки  
п р ост р ач и в ается  о т  горловины  и и д е т  вниз, п ри стр ач и в ается

Рис. 100. Заметка нижней планки

Рис. 99. Притачка нижней планки

!?ис. [01. Вид нижней плаяки со стороны  
изнанки



Рис. 104. 
Заметка 

конца 
планки

Рис. 105. Пошивка нижней планки при 
смешении оазреза от центра полочек

ниж н ий к он ец  планки  и за к а н ч и в а е т с я _ д в у м я  попереч ны м и  
стр оч к ам и . П ер в а я  стр оч к а  на р а сст о я н и и  5 см  о т  к он ц а  у г о л к а . 
вторая на 0 ,5  см  вы ш е п ер в ой , при э т о м  к о н е ц  н и ж н ей  планки

д о л ж е н  о б я за т ел ь н о  п оп асть  
п о д  ск р еп к у  планки (п о д  о б е  
п оп ер еч н ы е стр оч к и ). П ри п о 
ш ивке ги м н астер к и  и з сукна  
или и з д р у г и х  у т ол щ ен н ы х  
тк ан ей  ш ов  притачки верхн ей  
планки с л е д у е т  р а зу т ю ж и т ь  и 
за т е м  р асстр оч и ть  на 0 ,2  см  от  
ш ва в о б е  стор он ы . П е р е д  
р а зу т ю ж к о й  в к о н ц е  ш ва н е 
о б х о д и м о  сд е л а т ь  н а д сеч к у .

Н ек о т о р ы е зак р ой щ и к и  
п р ед п оч и таю т  р а зр е з  д л я  з а 
д ел к и  планки д е л а т ь  н е в ц е н т 
р е  п о л оч ек , а с м е щ а ю т  ег о  в 
ст ор он у  иа 1,5— 2 см . В  эт ом  
сл у ч а е  за д е л к а  планки в е д е т -

Р и с .  1 0 3 . Зам етка шва притачки в ер х- ся  т ем  ж е „ с п о с о б о м , н о  шири  
ней планки на ст о р о н у  на н и ж н ей  планки с  лицевом

стор он ы  д е л а е т с я  0 ,5 — 0 ,7 5  см  
и 1,5— 2 см  за г и б а е т с я  внутрь и п р о ст р а ч и в а ется  п о  краю , как п о , 
к азан о  на рис. 105 и 106.

Т ак ой  с п о с о б  пош ивки планки с у щ е с т в у е т , но р ек о м ен д о в а н  
бы ть не м о ж е т , так  как в сл у ч а е  н а д о б н о с т и  п ер ел и ц ов к а  ги м н а 
стерки б у д е т  за т р у д н ен а ,

104 106
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П о ш и в к а  к а р м и н о в

П ри п ош и в к е к а р м а н о в  н е о б х о д и м о  п ом н и ть , что их п р ав и л ь 
н о е  и си м м ет р и ч н о е  р а с п о л о ж е н и е , ч и ст о т а  о б р а б о т к и  явл яю тся  
н ео б х о д и м ы м и  усл о в и я м и  х о р о ш е г о  в н еш н его  в и д а  и зд е л и я . П о 
эт о м у  н а д о  о с о б о  т щ а т ел ь н о  о п р ед ел и т ь  р а в н о е  р а сст о я н и е  п е р е д 
них к о н ц о в  к а р м а н о в  (к л а п а н о в ) о т  п л ан к и  и о т  прой м ы , о д и н а к о  
вый н ак л он  о б о и х  к а р м а н о в , о д и н а к о в у ю  в ел и ч и н у к л а п а н о в  п о  
д л и н е  и ш ирин е, р о в н о т у  стр оч к и , а к к у р а т н о ст ь  и п р оч н ость  з а 
к р еп ок  в к о н ц а х  п р о р ези  к ар м ан ов .

П ош и в к а  к а р м а н о в  н а ч и н а ет ся  с  п р ов ер к и  п р ав и л ь н ости  п о л о 
ж ен и я  к а р м а н о в  (п о ст а в л ен н ы х  си л к ов ), т а к  к ак  в о  вр ем я  пош ивки  
планки в о зм о ж н ы  сл у ч а и  п ер ед в и ж к и  п о л о ч ек . П р о в ер к а  п р ои з  
в о д и т с я  с л е д у ю щ и м  о б р а зо м : в ер хн я я  п л ан к а  н а к л а д ы в а ет ся  на 
н и ж н ю ю  в п о л о ж е н и и  д л я  г о т о в о г о  и зд ел и я  и за к р еп л я ет ся  н е 
скольким и н ам еточ н ы м и  с т е ж к а м и . П о с л е  э т о г о  сан т и м ет р о м  с л е 
д у е т  о п р ед ел и т ь , о д и н а к о в о е  ли р а сст о я н и е к он ц ов  к ар м ан ов  от  
планки и и х  п о л о ж е н и е  п о  в ы соте.

О б н а р у ж и в  н еп р ав и л ь н ое  р а с п о л о ж е н и е  к а р м а н о в , с л е д у е т  
о п р ед ел и т ь , к а к о й  и з к а р м а н о в  р а с п о л а г а е т с я  п р ав и л ьн о , и по  
н е м у  у ж е  н ам ет и т ь  м е с т о п о л о ж е н и е  в т о р о г о  к а р м а н а . П рав и л ьн о  
р а сп о л о ж ен н ы й  карм ан  о б о зн а ч а ю т  м ел о м , п у т ем  н а л о ж ен и я  о д н ой  
пол очки  на д р у г у ю  н а м еч а ю т  в тор ой  к ар м ан  и втор ичн о о п р е д е 
л я ю т и х  р а с п о л о ж е н и е . У б ед и в ш и сь , что карм аны  нам ечен ы  пра 
вильно, п р и ст уп аю т  к о б т а ч к е  к л ап ан ов , за р а н ее  н ам етан н ы х на 
п о д к л а д к у . К л ап ан ы  об т а ч и в а ю т ся  на м аш и н е ш в ом  ш ириной  
0 ,5  с м , п о сл е  ч его  н ам етк а  у д а л я е т с я , п о д р е за е т с я  излиш няя ш и 
рина п о д к л а д к и , и клапаны  вы верты ваю тся  с  тщ а тел ь н о й  вы прав
к ой  у г о л к о в . В ы м етк а  кл апанов п р о и зв о д и т ся  ст е ж к а м и  величиной  
і см , с т е ж к и  р а сп о л а г а ю т ся  на 0 ,6 — 0 ,7  см  о т  края , за т е м  клапаны  
сл егк а  п р и у т ю ж и в а ю т ся  и п р остр ач и в аю тся  на 0 ,2  см  о т  края- 
П о с л е  т о г о  как  клапаны  пр остр оч ен ы  и втор ичн о п р и ут ю ж ен ы , на 
и х и зн ан к у  н а н о си т ся  м ел о в а я  линия, о п р ед ел я ю щ а я  ш ирину к л а 
пана. С н ачал а н а н о си т ся  линия на о д н о м  к л ап ан е, а за т ем  второй  
к лапан н а к л а д ы в а ет ся  на первы й, ур а в н и в а ет ся  по ш ирин е, и п ут ем  
л е г к о г о  у д а р а  р ук ой  м ел о в а я  линия о т п еч а т ы в а ет ся  на втором  
к л ап ан е. Е сл и  м ел о в ы е линии посл е, к опи ровки  п ол уч и л и сь  не- 
я сн ы м и , и х  н а д о  п од п р ав и ть  при п ом о щ и  линейки или н ам ел ен н ой  
нитки.

П р о р езн ы е к ар м ан ы . З а д е л к а  к а р м а н о в  н а ч и н а ет ся  с  прим етки  
м еш ковины  к а р м а н о в ' к п о л о ч к а м . Л и ц ев а я  ст о р о н а  м еш ковины  
н а к л а д ы в а ет ся  н а  и зн а н к у  п о л о ч ек  с т ак и м  р а с ч е т о м , чтобы  
верхн и й  с р е з  м еш к ови н ы  бы л  на 1 ,5 — 2 см  вы ш е линии п р ор еза  
к а р м ан ов , а  б о к о в ы е ср езы  н а  р ав н ом  р а сст о я н и и  о т  к о н ц о в  к а р 
м ан ов . Р а зм е р  н ам еточ н ы х с т е ж к о в  2  см  (ри с. 107). О ба карм ана  
ц е л е с о о б р а з н о  за д е л ы в а т ь  о д н о в р е м е н н о .

У  м ел о в о й  линии п р ор ези  к а р м а н а  п р и т ач и в аю т ся  п о с л е д о в а 
т ел ь н о  к л ап ан  и о б т а ч к а . Р а с с т о я н и е  м е ж д у  ст р о ч к а м и  притачки  
кл апана и обт ач к и  р е к о м е н д у е т с я  д е л а т ь  0 ,5 0 — 0 ,7 5  с м , в за в и си 
м о с т и  о т  сы п у ч ест и  ткан и . П равы й к л ап ан  н ач и н аю т при тачи в ать

о т  планки , а левы й о т  пройм ы . С трочк и притачки к л ап ан а  и об  
тачки  д о л ж н ы  р а сп о л а г а т ь ся  п ар ал л ел ь н о  м е ж д у  со б о й  и на 
равн ом  р асстоя н и и  о т  линии нам ел ки . П о с р е д и н е  м е ж д у  строч  
х а м и  п р о и зв о д и т ся  р а зр еза н и е  ткани  с  н а д сеч к а м и  в у го л к а х , шов 
обтач к и  р а зу т ю ж и в а е т с я , к ар м ан  в ы м еты вается , обтач к а  вы п у
с к а ет ся  на л и ц ев у ю  с т о р о н у  (в р а м к у ) ш ириной 0 ,4 — 0 ,5  см  и про 
ст р а ч и в а ет ся  в р а ск о л  ш ва. Н и ж н и й  край обтач к и  п о д г и б а ет ся  и 
п р и стр ач и в ается  п о  к раю  к м еш к ов и н е. П о с л е  э т о г о  меш ковина  
к арм ан ов  ст а ч и в а ет ся  вы воротн ы м  ш в ом  ш ириной 0 ,5  см , о б р е 
за е т с я  е е  излиш няя ш и 
рина, вы в ер ты в ается  и 
п р остр ач и в ается  на 0 ,6 —
0 ,7  см  о т  края  с  таким  
р а сч ет о м , чтобы  внутри  
к арм ана н е бы л о  о сы п а ю 
щ и х ся  н итей  ткани (з а 
у с е н ц е в ).

К он ц ы  п р о р ези  к а р м а 
нов ск р еп л я ю т, и п о  л и 
нии притачки клапана  
п р о к л а д ы в а ет ся  втор ая  
стр оч к а , к отор ая  при
к р еп л я ет  ш ов п р о р ези  к 
в ер хн ей  ст ен к е  м еш к о в и 
ны к ар м ан а  с  п о д зо р о м .
При зак р еп л ен и и  к он ц ов  
п р ор ези  к ар м ан ов  а к к у 
р атн о  'р а сп р а в л я ю тся  р а с 
сечк и  и к ан т  и з  обтач к и  
п о д т я г и в а ет ся  д о о т к а з а  
ко ш в у притачки к л ап ан а .
П ри вы п олнен ии  э т о й  р а 
боты  н е д о п у с к а е т с я  о б 
р а зо в а н и я  с б о р о к  в к о н 
ц а х  п р ор ези  к ар м ан ов  или  
за зо р а  м е ж д у  к р аем  о б 
тачки и ш вом  притачки  
клапана.

В ер х н и е  ср езы  м еш ковины  к ар м ан ов  п о д г и б а ю т с я  внутрь на 
0 ,7 5  см  и п р о ст р а ч и в а ю тся ' на 0 ,2  см  о т  края. Н а д  к л ап ан ом  по 
п ол оч к е п р о к л а д ы в а ет ся  стр оч к а  на 0 ,2  см  о т  края. О дн ов р ем ен н о  
ск р еп л я ю тся  конц ы  в х о д а  в карм аны  о б р а т н о й  ст р оч к ой , начиная  
п о сл ед н ю ю  о т  ш ва притачки обтач к и .

К р о м е  т о г о , на к о н ц а х  в х о д о в  в карм аны  ст а в я т ся  ручны е 
'к р еп к и . С крепки  р а с п о л а г а ю т с я  о т  в ер х н ей  ст р оч к и  н а д  к л апаном  
д о  ш ва притачки  о б т а ч к и  и п р о х о д я т  п о  с а м о м у  ок он ч ан и ю  про 
р ези  к а р м ан ов , о к о л о  к л а п а н а . С крепки  с т а в я т с я  сквозны м и  
с т еж к а м и ; о б в и в к а  ‘ и х  ч ер ез  д в а  н а р у ж н ы х  с т е ж к а  ч е р е д у е т с я  со  
ск в озн ы м  с т е ж к о м . П ри  п о с т а н о в к е  ск р еп о к  н ел ь зя  д о п у ск а т ь  
о б р а зо в а н и я  с к л а д о к  в к о н ц а х  п р о р ези  к а р м а н о в , я т а к ж е  скрепок

Ряс. 107. Наметка м еш ковины  карманов на 
полочки



й ез ск в о зн о й  обь и вк и . П о с л е  ок он ч ан и я  за д е л к и  к ар м ан ов  п р ор ези  
их см ет ы в аю т ся  —  край канта и з обтач к и  с л е д у е т  п р и м етать  к п о д 
к л адк е  клапана у  ег о  притачки.

Н а р я д у  с оп и сан н ы м  с п о с о б о м  п ош ивки п р о р езн ы х  к ар м ан ов  
с у щ е с т в у е т  е щ е  н еск о л ь к о  р а зн о в и д н о с т е й  в п р и ем а х  за д е л к и  
от дел ь н ы х и х  д е т а л е й . Р а ссм о т р и м  глав н ей ш и е варианты :

1. К а н т  и з о б т а ч к и  м о ж е т  бы ть ш ириной Ö ,25-~0,3Q  см . В  этом  
сл у ч а е  р а сст о я н и е  м е ж д у  ст р оч к ам и  притачки  к л а п а н а  и обтач к и  
д е л а е т с я  0 ,4 — 0 ,5  см , и п р ор езь  к ар м ан ов  н а н о ся т  б е з  рассечки  
в у г о л к а х .

2. М еш к ов и н а  к а р м а н о в  при о б т а ч к е  п р о р ези  к л а д е т с я  таким  
о б р а зо м , чтобы  о т с у т с т в о в а л а  за б о к о в к а  е е  в ер хн и х  с р е зо в , а п о 
сл ед н и е  оги бал и  бы  м еш к ов и н у .

3. П о  в ер х у  к а р м а н а , н а д  к л а п а н о м , ст р о ч к у  н е п р о к л а д ы в а ю т , 
а ст р о ч а т  в ш ов при тачк и  к л ап ан а  (в  р а ск о л ).

Н а к л а д н ы е к ар м ан ы . Н а к л а д н ы е  к арм ан ы  м о г у т  бы ть в н е 
ск ол ь к и х  в а р и а н та х : а ) г л а д к и е  н астр оч н ы е п о  краю ; б )  г л а д к и е  
напуш н ы е; з )  с  н а р у ж н о й  или вн утр ен н ей  б а й т о в о й  ск л а д к о й ;  
г) с" т р ем я  с к л а д к а м и  и д р .

К а к о й -л и б о  и з  у к а за н н ы х  вы ш е в ар и ан тов  делается^  тол ь к о  
в том  сл у ч а е , е сл и  он  п р е д у с м о т р е н  у с т а н о в л ен н о й  ф ор м ой .

К ар м ан ы  н астр оч н ы е г л а д к и е . К л ап ан ы  и зг о т о в л я ю т ся , как  
ьыш е бы л о о п и са н о . Н ам ет к а  п о л о ж е н и я  к ар м ан ов  п р ои зв од и т ся  
м ел ом  при п ом о щ и  п о д с о б н ы х  л ек ал . В ер х  к ар м ан ов  о бтач и в ается  
сати н ом  или в р ам к у  ш ириной 0 ,5  см  или с  п о д г и б к о й  обтачки  
внутрь -и с п р остр оч к ой  ее  за г н у т о г о  края  и в ер ха  карм ана на 
0 ,2  см .

С резы  к а р м а н а  к р у го м  за м ет ы в а ю т ся  ш ириной 1 см  угол к ам и  
или д е л а ю т с я  сл е г к а  за к р угл ен н ы м и , а с к л а д к и  в у г о л к а х  с р е з а 
ю тся  и п о д ш и в а ю т ся . П о с л е  п р и у т ю ж к и  к а р м а н  н а м ет ы в а ет ся  
к п ол оч к ам  т а к , ч тобы  к р ая  ег о  п р о х о д и л и  п о  м ел о в о й  линии, 
карм аны  п р и ст р ач и в аю т ся  к п о л о ч к а м  на 0 ,2  см  о т  к р ая . В ер х н и е  
концы  к а р м а н а  за к р еп л я ю т ся  м аш и н ой  или в р уч н ую . П о с л е  н а 
строчки  к ар м а н а  п р о и зв о д и т с я  п р и тач и в ан и е к л а п а н а  ш ириной ш ва  
0 ,3 — 0 ,4  см . К л а п а н  к л а д е т с я  т ак , ч тобы  ш ов при строчк и  бы л  на  
1 см  вы ш е к рая  к а р м а н а . П ри тачен ны й к л ап ан  п ер е г и б а е т с я  на 
кар м ан  и н а ст р а ч и в а ет ся  н а  0 ,5 — 0 ,6  см  о т  п ер ег и б а ; в к о н ц а х  
кл ап ан  ак к у р а т н о  за к р еп л я ет ся  ручны м  с п о с о б о м . П ош и вк а  н а 

к л а д н ы х  п ри стр оч н ы х к а р м а н о в  п о к а за й а  н а  р и с. 108.
Н ап уш н ы е кар м ан ы  п о ш и в а ю т ея  с л е д у ю щ и м  о б р а зо м . У гол к и  

к ар м ан ов  с р е за ю т с я , с т а ч и в а ю т ся  и р а зу т ю ж и в а ю т с я  с  таким  
р а сч ет о м , ч тобы  н а за г и б к у  к а р м а н а  п р и х о д и л о сь  2 — 2 ,5  см . С резы  
угол к ов  ст а ч и в а ю т ся  ш в ом  ш ириной 0 ,5  см . П о с л е  р а зу т ю ж к и  
уголк и  вы в ерты в аю тся  и вы п равляю тся , карм ан  за у т ю ж и в а ет ся  
по м ел ов ы м  линиям .

Г отов ы й  к а р м а н  н а м ет ы в а ет ся  на п ол оч к и  и п р и ш и в ается  р у ч 
ным с п о с о б о м  втач к у; с т е ж к и  р а с п о л а г а ю т с я  н а  0 ,5  см  о т  ср еза  
к ар м ан ов . В  сы п уч и х  т к ан я х  ср езы  к а р м а н о в  о б м ет ы в а ю т ся .

х>8

Н ап уш н ой  к ар м а н  м о ж е т  бы ть приш ит и маш инны м  с п о со б о м  
в эт о м  с л у ч а е  н а м е л к у  к ар м ан ов  на п о л о ч к а х  в е д у т  н е п о  загн у  
ты м  к р ая м , а п о  с р е за м . П ри н а ст р о ч к е  к ар м ан ов  м аш инн ы м  с п о 
с о б о м  т р е б у е т с я  б о л ь ш а я  т о ч н о ст ь  и сп ол н ен и я  и навы к в р а б о т е . 
О б р а б о т к а  н а п у ш к о го  к ар м а н а  п о к а за н а  на рис. 109, р а з н о в и д 
н ости  н ап уш н ы х к ар м ан ов  —  на рис 110

е

Рис. 108. Пош ивка накладны х пристрочны х карманов:
а  -  иомелка карм анов; б — настрочка карм анов и п ри тачк а  клапанов; » -  карманы  а гв-то***

виде
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Рис. Ш'Э. П ошиика нап уш н ого кармана;
выкроенный кармен со срезанными уголками для стачиваяив 
б — стачивание уголка; & — уголки после разутю жки: г — вид 

готового карм£на с изнанки

Рис. 110. Р а зн о в и д н о сти  напуш ны х карманов:
а — гладкий; 6 — с наружной байтовой складкой;
в — с вн утрен н ей  бай товой  складкой;

' за строчны м и складкам и
- с трем я

П о ок он ч ан и и  за д е л к и  к а р м а н о в  п р и ст уп аю т  к п ош и в к е в о р о т 
ника С н а ч а л а  о т м е ч а ю т  д л и н у  и в ы сот у  в ор отн и к а  с о г л а с н о  сня  
т ой  " и н ди в и дуал ьн ой  м ер к е  или у к а за н и ю  за к р о и щ и к а . П о сл е  
эт о г о  на п о д в о р о т н и к  н а м ет ы в а ет ся  п а р у си н а  т ак , чтобы  верхн ие  
и б о к о в ы е  ср езы  е е  п оп ал и  п о д  п р о ст р о ч к у  к р аев  воротник а. 
С т еж к и  вел ич иной  1,5 см  р а сп о л а г а ю т ся  п о ср ед и н е  воротника. 
С торон ы  и в ер х  вор отн и к а  за м ет ы в а ю т ся  н а  у Ро в ^
Я ям етка п о о и з в о д и т с я  с т е ж к а м и  вел ич иной  1 см . С т еж к и  р а сп о л а  
г а ю т с Г н а  0  4 с м  о т  к р ая  в ор отн и к а . П о с л е  п р и ут ю ж к и  воротник  
п о д г о т о в л ен  д л я  втачки; д л я  с о зд а н и я  уст о й ч и в о ст и  прим ен яется  
п р о ст еги в а н и е  п аруси н ы  с  п о д в о р о т н и к о м .

П ои  и зг о т о в л ен и и  р у к а в о в  о с о б о е  вн и м ан и е у д е л я е т с я  втачк е  
ц в ет н о го  канта; п о сл ед н и й  д о л ж е н  бы ть ровны м  п о ширине; 

ск л а д к и  н а  р у к а в а х  за к л а д ы в а ю т с я  о д и н а к о в ы м и  п о  ш ирине 
д л и н е , и верш ины  и х  н е  д о л ж н ы  о т к л он я т ь ся  в ст о р о н у .

П ош и в к а  р у к а в о в  н а ч и н а ет ся  с  за м е т к и  с к л а д о к  в ст о р о н у  
л ок тевы х ш вов  п о  н ам еч ен н ы м  м ел ов ы м  л иниям . Ш ирина ск л а д о к  
2 см  в ы со т а  10 ,5  см  о т  с р е з а , н а м ет о ч н ы е с т е ж к и  величинои  
j  і 5  см  П р и п уск  на ш л и ч к у п о д г и б а е т с я  и п р о ст р а ч и в а ет ся  на

^  С и зн ан к и  м а н ж е т  н а н о си т ся  м ел о в а я  линия, о п р ед ел я ю щ а я  
дл и н у  ч ш ирин у их . П о д к л а д к а  п о д  м а н ж ет ы  в ы р еза ет ся  с  таким  
р а сч ет о м , чтобы  за г и б к а  м а н ж ет а  в н и зк е бы ла н е  м ен ее  3 см . 
П р и став к и  п о д  п етл и  и з о сн о в н о й  тк ан и  д о л ж н ы  бы ть дл инои

7,5 В ер х Шм а н ж е т а  и о т л е т  е г о  по линии л о к т е в о г о  ш ва в^Ф>;неи  
пол ови н к и  о б т а ч и в а ю т ся  к а н т о м  ш вом  ш иринок 0 ,3  ^м; в вер хн ем  
у г о л к е  м а н ж е т а  к ан т  в ы стр ач и в аю т п о д  у г л о м ; в к о н ц е  м а н ж ет а  
(у  н и зк а) к ан т  п о д г и б а ю т  н а  0 ,7 5  см , о б т а ч к у  в е д у т  п о  канту. 
К ант в ы м еты в ается  ст е ж к а м и  0 ,5  с м , ст е ж к и  р а сп о л а г а ю ! ся  на 
0 ,2  см  о т  ш в а , ш ирина к а н т а  0 ,2 5  см . ^

К  п о д к л а д к е  п р и т а ч и в а ет ся  н а д с т а в к а  п о д  п етл и , и ш ов  за к л а 
д ы в а ет ся  на с т о р о н у  п о д к л а д к и , п о с л е  ч ег о  п о д к л а д к а  п р и б и 
в а ет ся  к н и зу  м а н ж е т а  ш вом  ш ирин ой  0 ,7 5  см ; п р и тач к у  в е д у т

по м а н ж е т у . .
Н а м ет ы в а ю т ся  м а н ж ет ы  н а р у к а в а  с  т ак и м  р а сч ет о м , чтобы  

край к а н т а  р а с п о л а г а л с я  н а  1 см  о т  н и зк а , при э т о м  край о т л ет а  
м а н ж е т  с  к ан т ом  д о л ж е н  с о в п а д а т ь  с  к р а ем  ш лички, а второй  
край м а н ж е т а  д о л ж е н  бы ть в ы п ущ ен  н а  ш ов. З а б о к о в а т ь  стороны  
м а н ж ет а  и в ер х  п о д к л а д к и  с л е д у е т  т а к , ч тобы  и х п о д о г н у т ы е  
ср езы  п оп ал и  п о д  п р о ст р о ч к у  м а н ж е т  п о  к р аю . О т л ет  м ан ж ет  
с к ан т ом  за б о к о в ы в а е т с я  с  у ч е т о м , ч тобы  п р о ст р о ч к а  к ан та  п р е 
ш ла по за б о к о в а н н о м у  к р аю  приставк и  п о д  п етлям и; забок ов ан -  
ный к р ай  эт о й  п р и став к и  п о д ш и в а е т с я  ручны м и скры ты м и с т е ж 
кам и ч а с т о т о й  15 с т е ж к о в  в 5  см . П о с л е  за б о к о в к й  в ер ха  и сторон  
м а н ж ет  п р и у т ю ж и в а ет ся  и п р и ст р а ч и в а ет ся  п о  ст о р о н а м  и по  
в ер х у  в ш ов п ритачки  к ан т а  (в  р а ск о л ). Н е  д о п у с к а е т с я  при этом  
вы хода  строчки  из р аск ол а  ш ва.

П о ш и п и »  в о р о т н и к и  и  р у к а н о н



П о с л е  у д а л ен и я  из м а н ж ет  нам етк и  ст ач и в аю тся  л ок тев ы е  
ш вы р ук ав ов  ш ириной с о  стор он ы  в ер х н ей  п ол ови н к и  0 ,7 5  см ; 
ниж н яя  п ол ов и н к а  за б и р а е т с я  в ш ов  п о  линии си л к о в , ш ов п р о к л а 
д ы в а ет ся  п о  в ер х н ей  п ол ов и н к е. Л о к т ев ы е ш вы  р а зу т ю ж и в а ю т с я  
на сп ец и а л ь н о й  к о л о д к е  (ш зф р а н к е ) д о  п о л н о г о  п р и л еган и я  ст о р о н  

М а н ж ет ы  м о г у т  бы ть за д ел а н ы  и д р у г и м  с п о с о б о м , а и м ен н о . 
п о д к л а д к а  м а н ж ет а  п р и тач и в ается  к р у к а в у  п о  си л к ам  или м ел о  
аой  нитке с  и зн анки , вы п уская  в к о н ц а х  на ш ов. М а н ж е т  п ер е  
г и б а ет ся  на л и ц ев у ю  ст о р о н у  и п р и тач и в ается  к р ук ав у  с  таким  
р а сч ет о м , ч тобы  вер хн и м  к раем  м а н ж ет а  бы ла прикры та строчка  
притачки п о д к л а д к и . Б ок ов ы е стор он ы  м а н ж е т  за д ел ы в а ю т ся  и 
п р остр ач и в аю тся  в к ан т  и п о  бок ов ы м  ст о р о н а м .

М а н ж ет ы  м о г у т  и зго т о в л я т ь ся  и цел ьн ы м и , б е з  п о дк л адк и . 
При и зг о т о в л ен и и ’ м а н ж е т  б е з  к ан т а  ст ор он ы  и х ст а ч и в а ю т ся  вы 
воротн ы м  ш в о м , а в ер х  м а н ж е т  п р и тач и в аю т к р у к а в у  ш в ом  ш и 
риной 0 ,7 5  см ; в ер х  и стор он ы  за т е м  п р о ст р а ч и в а ю т ся  п о  к раю .

М о н т а ж  г и м н а с т е р к и

П ри м о н т а ж е  ги м н астер к и  в ы п олн я ю тся  с л е д у ю щ и е  работы.-
5) ст а ч и в а н и е  б о к о в ы х  и п л еч ев ы х ш вов , 2 ) за д е л к а  н иза . 
3 ) в тач к а  в ор от н и к а , 4 ) в тач к а  р у к а в о в . ^

П е р е д  ст а ч и в а н и ем  п р о и зв о д и т с я  см ет к а  б о к о в ы х  ш вов . Б о к о 
вы е ш вы  см ет ы в а ю т  с т е ж к а м и  вел и ч и н ой  в 5 см  с  и н тер в ал ом  
з  0 ,5  см . С м еты в ан и е в е д у т  по сп и н к е, ст е ж к и  р а с п о л а г а ю т с я  на 
0 ,7 5  см  о т  края; ср езы  спин ки р а с п о л а г а ю т  п о  линии, отм еч ен н ой  
сил кам и на п о л о ч к а х . Б о к о в ы е ш вы  с о в м ещ а ю т , начиная о т  проі-імы, 
а п л еч ев ы е швы о т  горлов и н ы . П равы й б о к о в о й  ш ов  н ач и н аю т  
см ет ы в а т ь  о т  пр ой м ы , а л евы й о т  н и за . С м еты в ан и е бо к о в ы х  ш вов  
п р о и зв о д и т ся  б е з  п р и п о са д к и  и б е з  р аст я ги в ан и я .

П р ав ы й  п л еч ев о й  ш ов  см ет ы в а ю т  о т  горлов и н ы , а л евы й от  
нройм ы . П л еч ев ы е ш вы  у ст а н а в л и в а ю т ся  о т  горлов и н ы  и с м е т ы 
в а ю т ся  с  п р и п о са д к о й  на 0 ,7 5 — 1 см  с о  ст ор он ы  спинки. П ри по  
с а д к у  р а сп о л а га ю т  р ав н о м ер н о , н ач и н аю т н а  3 — 4 см  о т  края  
пройм ы , и ок ан ч и в аю т на р асстоя н и и  1 ,5— 2 см  о т  горловины . 
В сл у ч а е  и н ди в и дуал ь н ы х о с о б е н н о с т е й  за к азч и к а  см еты в ан и е б о 
к ов ы х и п л еч ев ы х  ш в ов  п р о и зв о д и т ся  п о  у к а за н и ю  за к р о й щ и к а . 
П р и п о с а д к у  на п л еч ев ы х  ш в а х  с у т ю ж и в а ю т  с л е д у ю щ и м  о б р а зо м :  
п о с л е  оп ры скивания  тк ан и  в о д о й  на р асп р ав л ен н ую - п р и п о са д к у  
сл егк а  н а к л а д ы в а ет ся  у т ю г , и по м ер е  и сч езн о в ен и я  п р и п осадк и  

‘ д а в л е н и е  у т ю г о м  н а тк ан ь  у в ел и ч и в а ет ся , при эт о м  н е д о п у с к а е т с я  
р а ст я ж к а  ш ва или о б р а зо в а н и е  ск л а д о к . П о с л е  т о г о  как п р и п о- 
с а д к а  п л еч ев ы х  ш вов  с у т ю ж е н а , ст а ч и в а ю т  ш вы.

С тач к а  ш в ов  п р о и зв о д и т ся  ш ириной 0 ,7 5  см . Н а л о ж е н и е  
стр оч к и  в е д у т  п о  сп и н к е, ст р о ч к а  р а с п о л а г а е т с я  р я д о м  с н а м е т о ч 
ны ми с т е ж к а м и , причем  см ет к а  о ст а в л я е т с я  н а  с р е з а х  ш ва. П ра  
вый б о к о в о й  ш ов начи наю т стач и в ать  о т  н и за , а левы й о т  проймы ; 
правы й п л еч ев ой  ш ов начи наю т стач и вать  о т  пройм ы , а левы й от 
гор лов и н ы . П о с л е  стачи ван и я  ш вов  н ам ет оч н ы е ст еж к и  у д а л я 
ю тся . П о сл е  стачки швы р а зу т ю ж и в а ю т ся . О кончив р а зу т ю ж к у ,

п р и ст у п а ю т  к з а д е л к е  низа ги м н астер к и . С н ачал а низ гим настерки  
вы р ав н и в ается  (о сн о р а в л и в а ет ся ). З а т е м  н и з ги м н астерк и  зам еты 
в а ет ся  ш ирин ой  2  см , и з  них 0 ,7 5  см  п о д г и б а е т с я  внутрь. П осл е  
э т о г о  ги м н а ст ер к а  п р о ст р а ч и в а ется  на 1 см  о т  н иза , т . е . на 0 ,2 5  см  
о х  за г н у т о г о  края . С тач ен н ы е б о к о в ы е и  п л ечевы е ш вы  р а зу т ю 
ж и в а ю т ся  на сп ец и ал ь н ой  к о л о д к е  (ш аф р ан к е).

П о с л е  т о г о  как  ш вы  р а зу т ю 
ж ен ы , п р и ст уп аю т  к вш ивке в о 
ротника. П о с л е  п ош ивки в о р о т 
ник д о л ж е н  бы ть о д и н ак ов ы м  по  
ш ирине, с  р ов н ой  п р ост р оч к ой , 
б е з  р а ст я ж ен и я  или п р и п осадк и  
гор л ов и н ы , с  правильны м  н а л о 
ж е н и е м  ш ва втачки на м е с т е  
планки (ри с. 111). В оротн и к  в м е 
т ы в ает ся  с т е ж к а м и  величиной  
0 ,7 5  см , ст е ж к и  р а сп о л а г а ю т  на  
0 ,6  см  о т  края . В м ет к у  начинаю т  
о т  сер ед и н ы  спинки, с о в м ещ а я  
е е  с  с е р е д и н о й  вор отн и к а , и в е 
д у т  е е  п о  в ор отн и к у . П о  линии  
р остк а  воротник  в м ет ы в а ет ся  
р овн о  п о  гор л ов и н е, п р и д е р ж и 
в а ет ся , н о  б е з  п р и п осад к и  г о р л о 
вины. В сл у ч а е  к о г д а  воротник  
о к а ж е т с я  к о р о ч е  гор лов и н ы , п о 
с л е д н ю ю  -п р и п о са ж и в а ю т  р а в н о 
м ер н о  на вел ич ину д о  0 ,5  см  с  
к а ж д о й  стор он ы . К о г д а  воротник  
с о о т в е т с т в у е т  м ер к е  и о к а ж е т с я  
к о р о ч е  гор л ов и н ы  в ц ел о м  на 1 см ,
в о п р о с  д о л ж е н  реш ить  зак р ой щ и к .
Е сл и  воротн и к  д л и н н ее  го р л о в и 
ны, т о  вш ивке он  н е п о д л е ж и т .

В м етан н ы й  вор отн и к  втачиваю т  
ш в ом  ш ириной 0 ,7 5  см , втачку  
в е д у т  п о  в ор отн и к у . П о с л е  втач 
ки вор отн и к а у д а л я ю т с я  н а м ет о ч 
ны е ст е ж к и  и ш ов втачки за м ет ы в а ет ся  на ст о р о н у  воротника  

•ст еж к а м и  в 1 см ; ст е ж к и  р а сп о л а г а ю т ся  о т  к рая  на 0 ,3 — 0 ,4  см . 
З а т е м  п о д в о р о т н и к  н а м ет ы в а ет ся  на вор отн и к , конц ы  задел ь ів а-  
ю т ся , п р и у т ю ж и в а ю т ся  и п р о ст р а ч и в а ется  к р у го м  на 0 ,2  см  от  
к р а я ’ Н а ч а л о  п р остр оч к и  воротник а в е д у т  о т  п р ав ого  ег о  конца  
п о  го р л о в и н е .. Ш ирина ш ва п о д в о р о тн и к а  д о л ж н а  бы ть не м ен ее  
0 ,7 5  см  и н е б о л е е  1 см . И зл и ш н я я  ш ирина ш ва ср е за е т с я , а ср ез  
о б м е т ы в а е т с я  ручны м  с п о с о б о м . К он ц ы  ш ва п о д в о р о тн и к а  по л и 
нии н и ж н ей  и в ер хн ей  п л ан ок  п о д ш и в а ю т ся .

П о  ок он ч ан и и  за д ел к и  воротн и к а п р и ст уп аю т  к вш ивке р у к а 
вов . О сн овн ы м  т р еб о в а н и ем  при вш и вке р ук ав ов  я в л я ется  п равиль
н о е  н х  п о л о ж е н и е  в п р ой м е. Р ук ав  сч и т а ет ся  правильно вшит

Рис. 111. а  — воротник вшит п р а
вильно; б - -  воротник вшит не

правильно
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то гда , к о гд а  его передний сгиб  находи тся  е  отвесном  полож ении , 
припосадка равномерно распределена по о кату  и ш ов втачки  р у 
кава не искривлен.

Р ук ав а  в м ет ы в аю тся  с т еж к а м и  вел ич иной  0 ,5 — 1 см , в м ет к у  
в е д у т  по р ук ав у . О р и ен ти р овоч н о  л о к т ев о й  ш ов  р ук ав а при  
в м етк е ст ав и т ся  п о с р е д и н е  спин ки , м е ж д у  бок ов ы м и  и плечевы м и  
ш вам и . В  за в и си м о ст и ' о т  п о л о ж ен и я  р ук ав а  в п р ой м е л ок т ев ой  
ш ов м о ж е т  бы ть и ер ем ещ ен  вы ш е или н и ж е . Р ук ав а  в м еты в аю тся  
с  п р и п о са д к о й  по о к ат у ; п р и п осад к а  р ук ав а  п р о и зв о д и т ся , начиная  
о т  л о к т ев о г о  ш ва вы ш е и н и ж е  на 3 — 4  см  н о т  п е р ед н ег о  сги ба  
и вы ш е на 6 — 7  с м . П равы й рук ав в м ет ы в ает ся  от  п е р е д н е г о  сг и б а , 
а левы й о т  л о к т е в о г о  ш ва. П о сл е  вм етк и  п р и п о са д к а  рук ав ов  
су т ю ж и в а е т с я  на сп ец и ал ь н ой  к о л о д к е , а при о т су т ст в и и  е е  еу -  
т ю ж к а  п р о и зв о д и т ся  на обы чн ой  к о л о д к е .

С у т ю ж к а  п р и п о са д к и  п р о и зв о д и т ся  с л е д у ю щ и м  о б р а зо м . О кат  
рук ав а  а к к у р а т н о  к л а д е т с я  на к о л о д к у , р а сп р а в л я ет ся , у в л а ж 
н я ется  в о д о й , з а т е м  н а  р а сп р а в л ен н у ю  п р и п о са д к у  сл егк а  н а к л а 
д ы в а е т с я  у т ю г . П о  м ер е  и сч езн о в ен и я  п р и п о са д к и  д а в л е н и е  у т ю 
гом  у в ел и ч и в а ет ся  и п р о и зв о д и т ся  п р о су ш и в а н и е ткан и . П о с л е  
т о г о  к ак  с у т ю ж к а  о к а т а  за к о н ч е н а , р у к а в а  в т а ч и в а ю т ся  на м а 
ш ине ш в ом  ш ириной 0,75 с м , в тач к а  в е д е т с я  п о  р у к а в у , ст р оч к а  
р а сп о л а г а ет ся  р я д о м  с  н ам еточ н ы м и  ст еж к а м и . В тач ка р ук ав ов  
п р о и зв о д и т ся  о т  л ок т ев ы х  ш вов.,. О д н о в р е м е н н о ѵпри втачк е рукава  
п о д  ш ов п о д к л а д ы в а ет ся  обтач к а  п рой м ! д л я  их зап ош и вк и . При  
зап ош и в к е пройм  ср езы  и х п л отн о  о г и б а ю т ся  об т а ч к о й , с р е з  о б 
тачки п о д г и б а е т с я  вн утрь с  таким  р а сч ет о м , чтобы  п о д о гн у т ы й  
край обтачки  п р о х о д и л  о к о л о  строчки  ш ва втачки р ук ав а , 
а строчка зап ош и вк и  прой м  п р о к л а д ы в а ет ся  на 0 ,2  см  о т  за г н у 
т о го  края' обт ач к и . П ри эт о м  н е д о л ж н о  бы ть с х о д а  строч к и  с  о б 
тачки.

В ы полнив втачку и зап ош и в к у  р ук ав ов , п е р е х о д я т  к о к о н ч а 
тел ь н ой  о т д е л к е .

О к о н ч а т е л ь н а я  о т д е л к а  г и м н а с т е р к и

К  ок о н ч а тел ь н о й  о т д е л к е  о т н о ся т ся  с л е д у ю щ и е  р а б о т ы ;  
обш и в к а п ет ел ь  и приш ивка п у го в и ц , обш и в к а  о т в ер ст и й  и п р и 
ш ивка ш л евок  дл я  п р и стеги ван и я  п о г о н о в , у т ю ж к а  ги м н астер к и  
в г о т о в о м  в и д е .

О бш ивка п е т е л ь . П ри вы п олнен ии  п етел ь  с л е д у е т  о б р а щ а т ь  
вн им ание н а  п р ав и л ь н ое  их р а зм е щ е н и е  и д о б р о к а ч е с т в е н н у ю  
обш и в к у .

Н еп р ави л ь н о р а зм ещ ен н ы е  или н е б р е ж н о  о б ш и т ы е п етл и , с л а б о  
приш иты е п угов и ц ы  р езк о  у х у д ш а ю т  внеш ний в и д  и к а ч ест в о  
и зд ел и я . У ст р а н ен и е  ж е  д е ф е к т о в  в об ш и в к е п етел ь  почти н е в о з 
м о ж н о  и св я за н о  с  за м е н о й  т е х  д е т а л е й , на к отор ы х  обш и ты  эти  
петл и .

П ри р а сп р ед ел ен и и  и об ш и в к е п ет ел ь  д о л ж н ы  вы п олн яться  
с л е д у ю щ и е  т р ебов ан и я ; о д и н а к о в а я  в ел и ч и н а .п ет ел ь  и р асст оя н и й
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м е ж д у  ними; петли обш иваю тся  в строго  указанном  направлении 
к  не д о л ж н ы  см ещ ать ся  о т  него; с т е ж ки  обш ивки  к л а д у т ся  равно- 
мерно, тщ ател ьно  утя ги ваю тся ; с лицевой  стороны  петли долж ен  
бы ть  рельеф ный узор.

П етли  распределяю тся  сл ед ую щ и м  образом .

Н а  п л а н к е  петли долевы е, посредине планки и на расстоя 
нии: первая —  верхняя —  на 2 ,5  см  о т  ш ва  втачки  воротника до 
середины  петли, третья  —  ниж няя  —  на 9 см  от  скрепки  планки (от 
верхней поперечной строчки ) д о  середины  петли, а вторая  —  сред 
н я я —  на равном  расстоянии  м е ж д у  первой и третьей петлями.

Н а  в о р о т н и к е  петли поперечные; р а спол а гаю тся  на р а с 
стоянии: первая —  верхняя —  на 1,5 см  о т  верхнего  края  воротника, 
а вторая —  ниж няя  —  на 1 см  о т  ш ва втачки  воротника. О бе  петли 
о тсто я т  на 2 см  от края  воротника  д о  головки  петли.

Н а  м а н ж е т а х  петли  долевы е; о тсто я т  на 1 см  от конца 
верхней половинки  м анж ета  и на 1,5 см  о т  боково го  и ниж него  
краев  м анж ета .

Н а  к л а п а н а х  петли располагаю тся  посредине на 1,5 см  от 
края  м ы сика .

П етл и  н ам ечаю тся  или  то н ко  очиненны м  м елом  или намелен
ной ниткой .

В се  петли прорезные, длиной  1,8— 1,9 см , обш иваю тся  ручны м  
способом . П о сл е  обш ивки  петли  вы правляю тся  и скрепляю тся  
наметкой .

С оотве тственно  располож ению  петель приш иваю тся  пуговицы . 
М е ст о  приш ивки  п у говиц  нам ечается  против головки  петли тонко  
очиненны м  мелом .

П угов и ц ы  п р и м ер н о  д о л ж н ы  р а сп о л а г а т ь ся : на п л ан к е на  
1 ,25— 1,50  см  о т  е е  с в о б о д н о г о  к о н ц а , н а  в ор отн и к е н а  2 ,5  см  
о т  края , н а  м а н ж е т а х  на 1 ,5— 2 см  о т  края.

П р и ш и в аю тся  п угов и ц ы  д в о й н о й  ниткой  «Ny 3 0 , пятью  —  ш ест ь ю  
у к о л а м и  в ѵ ш ко. У к олы  и гл ой  н а н о ся т ся  с  о б е и х  ст о р о н  о к о л о  
уш к а; есл и  ук ол ы  и гл ой  б у д у т  н ан оси ть ся  в ст о р о н е  о т  уш к а , п у 
гов и ц а  б у д е т  см ещ а т ь ся  и бы стр о  о т о р в ет ся . О к он чан и е приш ивки  
п у го в и ц  за к р еп л я ет ся  за в я зы в а н и ем  у з л а  н а  и зн а н к е п л ан к и  и п р о 
д ер г и в а н и ем  ег о  п о д  ткань.

П о  ок он ч ан и и  приш ивки п у г о в и ц  о б м ет ы в а ю т ся  о т в ер ст и я  и 
п р и ш и ваю тся  ш л евки  д л я  п р и стеги в ан и я  п о г о н о в . М е с т о п о л о ж е н и е  
о т в ер ст и й  и ш л ев ок  о п р е д е л я е т с я  за к р о й щ и к о м . О р и ен ти р о в о ч н о е  
и х р а сп о л о ж е н и е  р е к о м е н д у е т с я  с л е д у ю щ е е : д в а  о т в ер ст и я  на  
р а сст о я н и и  1 ,5— 2  см  о т  ш ва втачки  в ор от н и к а  у  п л е ч е в о г о  ш ва  
п о л о ч ек . Р а с с т о я н и е  м е ж д у  о т в ер ст и я м и  1— 1,5  см . Д и а м е т р  о т 
в ер ст и й  0 ,3 — 0 ,4  см . О т в ер ст и я  к р угл ы е и о б ш и в а ю т ся  петел ьн ы м и  
с т е ж к а м и .

Ш л ев к и  и зг о т о в л я ю т ся  и з  т о й  ж е  тк ан и , ч то  и в ер х , дл и н ой
4 ,5 — 5  см  в г о т о в о м  в и д е  или ж е  со о т в е т с т в е н н о  р а зм ер у  контр- 
п о г о н а  и р а с п о л а г а ю т с я  н а  п о л о ч к а х  на р а сст о я н и и  1 ,5— 2  см  от  
ш ва втачки  р ук ав ов . В ер х н и е  и х  концы  д о л ж н ы  бы ть у  п л ечевы х
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ш вов Ш ирина ш л ев ок  1 см . Ш левки  со ст р а ч и в а ю т ся  п о с р е д и н е  
С п о д г и б к о й  к рая  и п р и у т ю ж и в а ю т ся . П ри ш ивка ш л ев ок  п р о и з в о 
д и т ся  с  п о д г и б к о й  и х  к о н ц о в  п о  0 ,5  с м , ручны ми с т еж к а м и . 
З а в ер ш а ю щ ей  р а б о т о й  я в л я ется  у т ю ж к а  ги м н астер к и  в г о т о в о м

ви де.
У т ю ж к е  п о д л е ж а т :  вор отн и к , о к а т  р у к а в о в , низ г и м н аст ер к и ,

п р и ут ю ж к а  п ет ел ь .
П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  у т ю ж к и  р е к о м е н д у е т с я  с л е д у ю щ а я : с н а 

ч а л а  п р и у т ю ж и в а ю т ся  п етл и  на п л ан к е, за т е м  о б у т ю ж и в а ю т с я  
воротник и м а н ж ет ы , о к а т  р у к а в о в , н и з ги м н астерк и ; н а к о н ец , 
о т у т ю ж и в а ю т с я  в с е  зам и н ы  и п р о и зв о д и т с я  о т п а р к а  л а с с .

У т ю ж к а  и отп ар к а  в с е х  д е т а л е й  п р о и зв о д я т ся  н а  обы чн ой  
п ор т н ов ск ой  к о л о д к е , п ок р ы той  м я гк ой  тк ан ью  ( с у к н о м ) и о б я з £ь  
тельно ч ер ез  п р о к л а д к у  и з  х л о п ч а т о б у м а ж н о й  ™ ™ '  
о т п а р к а  о к а т а  м о г у т  бы ть _ вы п олн ен ы  н а  сп ец и а л ь н о й  к о л о д к е  
или при п о м о щ и  сп ец и а л ь н о й  п о д у ш к и .

В п о с л е д н е м  с л у ч а е  п о д у ш к а  в к л а д ы в а ет ся  в р ук ав  и н а в е с у  
о т у т ю ж и в а ю т с я  зам и н ы  р у к а в а , за т е м  п о д у ш к а  к л а д е т с я  на  
к о л ен о , о к а т  а к к у р а т н о  р а сп р а в л я ет ся  н а  п о д у ш к е , п р и утю  и- 
з а е т с я  и о т п а р и в а ет ся .

П о с л е  ок о н ч а т ел ь н о й  у т ю ж к и  и отп ар к и  г и м н а ст ер к а  т щ а 
т ел ь н о  о ч и щ а ет ся  о т  о ст а в ш и х ся  н ам еточ н ы х с т е ж к о в  и о т  п р ои з
в о д с т в е н н о г о  м у со р а .

ГЛАВА II

П О Ш И В К А  Б Р И Д Ж  И  Б Р Ю К

О п и с а н и е  б р и д ж

Н а  рис. 112  и 113 п р е д с т а в л е н  о б щ и й  в и д  б р и д ж  и брю к .
Б р и д ж и  и зг о т о в л я ю т ся  о в ал ь н ой  ф ор м ы  п о  бок ов ы м  и ш а го в ы й  

ш вам . Н а  п ер ед н и х  п ол ов и н к ах  за д ел ы в а ю т ся  д в а  бо к о в ы х  д о л е 
вы х к ар м ан а  —  о д и н  ч а со в о й  и о д и н  карман^ н а  п р ав ой  за д н е  
п ол ов и н к е, прикры ты й к л ап ан ом  с  за с т е ж к о й  на п етл ю  и п у -

П о я с  п р ед ст а в л я ет  с о б о й  к о р сет , вы строченн ы й на п ару-

си н е
' З а с т е ж к а  б р и д ж  с п е р е д и  -  м етал л и ч еск и м  крю ч ком  на п етлю  

й  н а п я ть -ш ест ь  п у го в и ц , и з н и х  три -ч еты р е п угов и ц ы  н а о т к о с е  и 
д в е  на п о я с е . С  вн утр ен н ей  ст ор он ы  п е р е д  б р и д ж  за с т е г и в а е т с я  
в с п о м о гател ь н о й  с т я ж к о й  на д в е  петл и  и п угов и ц ы . С за д и  б р и д ж и  
и м ею т д в а  за т я ж н и к а , за ст ег и в а ю щ и еся  на м ет а л л и ч еск у ю  п р я ж к у . 
Н и зк и  б р и д ж  п о линии б о к о в о г о  ш ва за к а н ч и в а ю т ся  ш л и ц ам и  
с  за с т е ж к о й  на д в е  петли  и п угови ц ы . Н а  эти  ж е  п угови ц ы  при
с т еги в а ю т ся  п етл ям и  ш трипки, прик репленны е к ш аговы м  ш вам .
С п езы  н и зк ов  о б т а ч и в а ю т ся  сат и н ом .

Н а пош и в к у б р и д ж  у п о т р еб л я ю т ся  с л е д у ю щ и е  м атериалы : су к н о  
м ер и н о со в о е  т е м н о с и н е е  ш а р о в а р н о е , арт. 102; г а б а р д и н  м ер и н о-
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сов ы й  арт 1311 т ем н о си н ег о  ц в ета ; д и а г о н а л ь  м ер и н осов ая  
т е м н о с и н е г о  ц в е т а  арт. 1408; г а б а р д и н  Б Н  т ем н о си н ег о  ц в е /а

8РТ'пр4 и к  лаДд  н ы м  м а т е р и а л о м  явл яется  сати н  ч ер н ого  
ц в ета  на в ер х  п о я ск о в , сати н  н аби в н ой  на п о д к л а д к у  п о я ск о в , 
ти к -л асти к  с е р о г о  или к ор и ч н ев ого  ц в ета  на K5 MaH“ ' cJ H O J  
б о р н о е  арт. 106 на канты , х о л с т  п одк л адоч н ы й  п о д  к о р сет , сатин  
по ц в ет у  в т он  в ер ха  —  на о б т а ч к у  н и зк ов , ш лиц и ш трипок.

Рис. 112. Брюки бридж и РИС„Ів ы п уск КИ

Ф у р н и т у р а  —  п угов и ц ы  брю чн ы е, б о л ь ш и е и м ал ы е, галалите- 
вы е, к рю ч ок  п етл я  и п р я ж к а  бр ю ч н ы е м е т а л л и ч е с ^ е .  т е с ь м з  бор- 
т о в а я , нитки х л о п ч а т о б у м а ж н ы е  ч ер н о г о  ц в е т а  №  3 0  в ш есть

СЛ°И зго т о в л е н и е  б р и д ж  ск л а д ы в а е т с я  из с л е д у ю щ и х  р абот:  
а \ п о д го то в и тел ь н о й  о б р а б о т к и , б )  за п р а в к и  б р и д ж  и У ™ ж ^ и  
о т д ел ь н ы х  д е т а л е й , в) пош ивки к а р м а н о в , о б р а б о т к и  бок ов ы х  
ш вов , п о я ск о в  и низков,^ г) ст ач и в ан и я  ш а го в ы х  ш вов и ш ва
сл он к и  и д )  ок он ч ател ь н ой  от д ел к и .

В  т а б л  7  п р и в о д я т ся  в к а ч ест в е  сп р а в о ч н о го  м атериала о сн о в 
н ы е 7 з м е р е н и я Рб р и д ж  в г о т о в о м  в и д е  и з  д е й с т в у ю щ и х  техн и ч еск и х  
у сл о в и й  №  1450.
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1АП1И1ГЛ 7
%

Наименование мест и зм ерен и й
P 0 c 4 a

с
1 II 1 III IV V 1 V1 I P  1

1 Длина бокового шва от 
пришива пояса до  ииза 
по п р я м о й ....................... .... 90 94 98 .02 106 i l l I

2 Длина ш агового шва от 
шва слонки до низа . . 66 69,25 72,5 75,75 79 83 I

3 Ш ирина шага иа уровн е  
шва слонки 40 41 42 -13 4 4 45 0,5

4 Ш ирина в колене . . . . 19 19,5 20 2 0 ,5 21 21,5 0,5

5 Ш ирина внизу . . . . . . 12,5 13 13,5 14 14,5 15 0,5

6 Длина пояса (в застегну
том виде) ............................ 40,5 41,5 42,5 ' 43,5 45 47 0,5

7 ■»Ширина пояса спереди . . 11 11 11 11 11 11 0,25

8 Ш ирина пояса сзади . . . 8 8 8 8
.
8 8 8

9 Длина слонки от пришива 
п - о я с а ................................. 47,9 48,25 49 4 9 ,7 5 50,5 51,5 1

10 Ширина входа бокового  
к а р м а н а ................................ 15 1 5 ,5 16 16,5 17 17,5 —

11 Ш ирина входа часового  
к а р м а н а ................................ 8

I» 8 8 8 8 8 0,25

12 Длина ' клапана заднего  
кармана по приш иву . . 14, 14 14,5 14,5 15 15 0 ,2 5

13 Ш ирина клапана посре-
5 ,5 S,5 5 ,5 5,5 5,5 5,5 0,25

1 4 Длина затяж ни ка................... 14 14,5 15 15,5 16 16,5 0,5

1 5 Ш ирина затяжника по 
приш иву ............................ 3,25 3 ,2 5 3,25 3,25 3,25 3,25 0,5

1 6 Ширина разреза низка 
(шлицы) , , .......................

1

і
1
і!

j
і

!

1 2 ,5

s

1 2 ,5

i
1

1 2 ,5 1 2 ,5 12,5

4

0,25
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П о д г о т о в и т е л ь н а я  о б р а б о т к а
•

Подготовительная обработка состоит из проверки кроя и под
резки недостающих деталей, постановки силков, обметывания сре
зов, прокладывания тесьмы под левую переднюю половинку, под
шивки тканевых закрепок вверху шагового среза передних поло
винок, изготовления затяжииков и клапана к заднему карману, из
готовления гульфика, притачки надставок, стачивания шва под ко
леном (под жилкой), стачивания вытачек у задних половинок, за
делки часового кармана, обтачки шлиц в низках передних полови- .. 
нок, пошивки штрипок.

Поступающий крой проверяется, как было указано выше, при 
описании пошивки гимнастерки. Крой бридж состоит из следую
щих деталей: передних половинок (2), задних половинок (2), ниж
них частей к задним половинкам (2), поясков (2), гульфика (1), 
откоска (1), клапана к заднему карману (1), обтачки к боковым 
карманам (4), подзоров к боковым карманам (2), обтачки заднего 
кармана (1), затяжников (2), подкладки под передние половинки 
(если положено) (2), мешковины карманов (2), мешковины зад 
него кармана (1), подзора часового кармана (1), штрипок (2), под
зора заднего кармана (1), мешковины часового кармана (1). Д е
тали кроя (основные) показаны на рис. 114.

Вместе с кроем проверяется и фурнитура: пуговицы, крючки, 
петли, пряжки и нитки.

Если крой поступйл не полностью, а без обтачек карманов, 
клапана, гульфика, откосов, меінковины карманов, затяжников и 
других мелких деталей, то их необходимо подкроить, на что 
долж на быть положена соответствующ ая ткань.

Недостающие детали подрезаются по подсобным лекалам.
Приклад под пояски и обтачки низков бридж выкраиваются 

в поперечном направлении, парусина под пояски в косом напра
влении ткани, все остальные детали, как верха, так и подкладки, 
выкраиваются в долевом направлении ткани.

Закончив проверку кроя, переходят к постановке силков. Силки 
ставятся на всех местах, которые обозначены меловыми линиями 
при раскрое.

Припуск запасов делается в различных местах в зависимости 
от решения закройщика. Ориентировочное местоположение припу
сков на запас и обозначение их меловыми линиями показано на 
рис. 115.

С илки ст а в я тся  т а к ж е  на бо к о в ы х  к ар м а н а х  и на з а д н е м  к ар 
м ан е.

Если бриджи изготовляются из сыпучих тканей, то произво
дится обметка срезов у  основных деталей, а именно: боковых и 
шаговых срезов у передних и задних полозинок, срезов шва под 
коленом, боковых и шаговых срезов у нижних частей задних по
ловинок.

Порядок выполнения работы по обметке срезов и качественные 
показатели приведены выше, с той лишь разницей, что при обметке 
боковых и шаговых срезов передних и задних половинок по всему
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.их ов а л у  край ткани ст я ги в а ет ся  на ни тк у р ав н ом ер н о  на в ел и 
чину: п о  бок ов ы м  с р е за м  о т  2  д о  3  см , по ш аговы м  о т  1,5 д о  2  см , 
в за в и си м о ст и  о т  тр еб о в а н и я  зак а зч и к а . В  о т д ел ь н ы х  сл у ч а я х  
п р и х о д и т ся  стяги вать  край ов а л о в  на п р я м ую  линию  (в  полны х  
б р и д ж а х ) , или, н а о б о р о т , зак азч и к  т р еб у ет , чтобы  овал ы  вы пукло*
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ст а  р ел ь еф н о  в ы д ел я л и сь  по бок ов ы м  и ш аговы м  ш оам , т о гд а  
край ткани н е ст я г и в а ет ся  в о в се . С тяги ван и е ср езо в  на нитку во  
в р ем я  и х  о б м ет к и  н е о б я за т ел ь н о  и р е к о м е н д у е т с я  в к а ч ест в е  о б 
л егч ен и я  су т ю ж к и  о в ал ов , к о т о р у ю  м о ж н о  п р ои зв ести  и б е з  эт о го . 
О б м ет к у  с р е зо в  при ст я ги 
вании ткани с л е д у е т  п р о и з
в оди ть  б о л е е  прочны м и н и т
к ам и, чем  при обы ч н ой  о б 
м ет к е , так  как в о зм о ж н ы  
сл уч аи  обры ва нити в м о 
м ен т  стяги ван и я  ткани.

Е сл и  б р и д ж и  пош ива - 
ю т ся  с  п о д к л а д к о й  п о д  п е 
р ед н и м и  п ол ов и н к ам и , то  
о б м ет к а  с р е зо в  п р о и зв о д и т 
ся  в м е с т е  с  п о д к л а д к о й .
П о д к л а д к а  в ы к раи вается  по  
п ер ед н и м  п ол ов и н к ам  в ер ха , 
в д о л е в о м  н аправл ении , д л и 
на п о д к л а д к и  ст а в и т ся  от  
ш ва притачки п о я са  и в н и зу  
на 10— 15 см  н и ж е  линии к о 
л ен а . Н и з п о д к л а д к и  п о д 
г и б а е т с я  на 2  см , и з нух 
0 ,7 5  см  за г и б а е т с я  внутрь и 
за т е м  п р ост р ач и в ается  на 
0 ,2  см  от  за г н у т о г о  края.
П е р е д  о б м ет к о й  с р е зо в  п о д 
к л адк а  н ам ет ы в ает ся  на п е 
р ед н и е  п ол ови н к и  с т еж к а м и  
3 — 4 см , ст е ж к и  р а сп о л а г а 
ю т ся  на 4  см  о т  ср е зо в .

О кончив о б м е т к у  ср е зо в ,  
п е р е х о д я т  к п р ок л ады ван и ю  
тесьм ы  на л ев о й  п ер ед н ей  
п ол ов и н к е и п о д ш и в к е  с к р е 
пок на п ер ед н и х  п ол ов и н 
к ах . В о  врем я  прим еты вани я  
т есь м а  д о л ж н а  п р и д е р ж и 
ваться , а в ер х  п р и п осаж и - 
в а ет ся  д о  0 ,3  см . О с о б о  т щ а 
т ел ь н о  п р о и зв о д и т ся  п о д 
ш ивка к р аев  тесьм ы  и
зак р еп ок : н ел ь зя  д о п у с к а т ь  ск в о зн ы х  п р ок ол ов  и гл ой  в м ом ев т  
п одш и в к и  или остав л я ть  зам етн ы й  с л е д  с т е ж к о в  с  л и ц ев ой  с т о 
роны . П р ок л ад ы в ан и е тесьм ы  и п одш и в к а  за к р еп о к  пок азан ы  на 
р и с. 116. Т есь м а  п р о к л а д ы в а ет ся  тол ь к о  на л ев о й  п ер ед н ей  п о л о 
винке о т  в ер хн и х  с р е зо в  д о  ср езо в  ш агов ы х  ш в ов , на 1 см  от  
края. Т есь м а  п р и к р еп л яется  к п ер ед н ей  п ол ов и н к е подш ивочны м и  
с т еж к а м и  в п е р е м е ж к у  с о  ст еж к а м и  «к озл и к ом »  (рис. 116).

Рис. 115. Пример расп олож ен и я  врипусшг 
на зап ас
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Т к ан ев ы е зак реп к и  по о в а л у  п о д ш и в а ю т ся  б е з  п о д ги б к и  к р аев , 
ст е ж к а м и  к озл и к ом , а по ср еза м  п ол ови нки  н ам еты ваю тся ; р а з 
м ер  ст еж к о в  при н ам ет к е  0 ,5  см . Д о  поД ш ивки зак реп к и  н а м ет ы 
ваю т н ескол ьким и прои звол ьн ы м и  с т еж к а м и . П о сл е  т о го  как  
тесьм а и зак р еп к и  п одш и ты , и зго т о в л я ю т  зат я ж н и к и  и клапан д л я  
за д н е г о  карм ан а.

З а тя ж н и к и  д о л ж н ы  бы ть ровны м и и тонким и, ш ирина их д о л ж н а  
со о т в ет ст в о в а т ь  ш ирине р а б о ч ей  части п р я ж к и . С начала в ы р езается

б

3
Рис. 117. И зготовлен ие  

затяж ника:
а — наметка парусины: б  —
подшивка краев к парусине: 
в — затяжніік в  готовом аиде

Рис. 116. П олож ен ие тесьмы  
и зак р еп ок  на  п ер едн и х  п о 

ловинках

Рис. 118. П олож ение  
шлевки на левом  

затяж ни ке:
а — затяжнпк; 6-ш левка

п ар уси н а  п о  ф о р м е  и ш ирине за т я ж н и к о в  в г о т о в о м  в и д е , за т ем  
п ар уси н а  н ам ет ы в ает ся  на и зн ан к у  за т я ж н и к о в  ст е ж к а м и  в ел и ч и 
ной 2 см ; ст еж к и  п р о х о д я т  п о с р е д и н е  за т я ж н и к а . П о с л е  э т о г о  
ср езы  верха за т я ж н и к о в  п о д ш и в а ю т ся  к  п а р у си н е  ст е ж к а м и  в ел и 
чиной ш ва 1 см . К о н е ц  п р ав ого  за т я ж н и к а  д е л а е т с я  у г о л к о м , а к л е 
в о м у  за т я ж н и к у  п р и ш и вается  п р я ж к а. П ош и вк а за т я ж н и к о в  п о к а 
за н а  на рис. 117. П о с р е д и н е  л е в о г о  за т я ж н и к а , в к о с о м  н ап р а
влении, приш и вается  сат и н ов ая  ш л евк а , к о т о р а я  п р ед н а зн а ч ен а  д л я  
п о д д е р ж а н и я  к он ц а  п р а в о го  за т я ж н и к а  в р а б о ч ем  п о л о ж ен и и , как  
п о к а за н о  на рис. 118. П о с л е  п р и ут ю ж к и  за т я ж н и к и -н а м ет ы в а ю т ся  
на п о д к л а д к у , н а м ет к у  в е д у т  п о  в ер х у  за т я ж н и к а , р а зм ер  с т е ж 
к ов  2  см ; ст еж к и  р а сп о л а га ю т ся  п о с р е д и н е  за т я ж н и к а . П о д к л а д к а  
п о д г и б а е т с я  и п о д ш и в а ет ся  на 0 ,2 5  см  о т  к р ая , ч а с т о т а  с т е ж к о в  
15— 16 в 5 см .

О б р а б о т к а  клапана д л я  за д н е г о  к арм ан а п р о и зв о д и т ся  так  ж е ,  
как п о к а за н о  вы ш е при п ош и в к е ги м н астер к и .

П ри тачк а н а д с т а в о к  ко в сем  д ет а л я м  в е д е т с я  тем  ж е  с п о с о 
б о м , как у к а за н о  вы ш е. О ри ен ти ровочн ы е м еста  н а д ст а в о к , их  
П равильная и н еправил ьн ая  притачка пок азан ы  на рис. 119.

О бтач к а ш лиц в н и зк ах  п ер ед н и х  пол ови н ок  п р о и зв о д и т ся  са  
ти п ом , ш вом  ш ириной 0 ,7 5  см ; за т ем  обтач к а  зам ет ы в ает ся  и п р о
ст р ач и в ает ся  на 0 ,2  см  от  к р ая  п о  о т л ет у  ш лицы  и по загнуты м  
краям  сат и н а , как п ок азан о  на рис. 120.

Рис. 119. П ритачивание надставок:
а  — правильно; б — неправильно

П ри п уск  п о д  ш л и ц у  в н и зк ах  за д н и х  п ол ови н ок  о б т а ч и в а ет ся  
в рам к у ш ириной 0 ,5  см , за т ем  обт а ч к а  п о д г и б а е т с я  и п р остр ач и 
в а ет ся  на 0 ,2  см  о т  края; стр оч к а д о л ж н а  п р о х о д и т ь  п о  линии б о 
к о в о го  ш ва.

С тачи вание вы тачек  в в ер ху  за д н и х  п ол ов и н ок  п р о и зв о д и т ся  
ш в ом  ш ириной с в е р х у  0 ,7 5  с м , а к н и зу  ш ирина ш ва с х о д и т  на-н ет.

Н и ж н яя  часть  за д н и х  п ол ови н ок  ст ач и в а ет ся  с в ер хн ей  частью  
и х  ш в ом  ш ириной 0 ,7 5  см . Д л я  с о зд а н и я  п ол н оты  н а д  ш вом  п о д  
к о л ен о м  м о г у т  бы ть вы тачки; в э т о м  с л у ч а е  вы тачки стач и в аю т  
ш в ом  ш ириной 0 ,7 5  см , причем  к к о н ц у  ш вы  с х о д я т  н а-н ет. Если  
ж е  вы тачек нет, то  при стачиван ии  ш ва н и ж н я я  часть  п р и д е р ж и 
в а ет ся , а вер хн яя  п р и п о са ж и в а ет ся  д о  1 см ; в п о с л е д н е м  сл уч ае  
р е к о м е н д у е т с я  с р е з  в ер хн ей  ч а ст и  при о б м е т к е  стянѵ ть на нитку  
на ук а за н н у ю  вы ш е велич ину.

Ш ов р а зу т ю ж и в а ет ся  и р асст р ач и в ает ся  п о  о б еи м  ст ор он ам  на 
0 ,2  см  о т  края. Д л я  ув ел и ч ен и я  п р оч н ости  э т о г о  ш ва п о д  его  рас- 
ст р о ч к у  п о д к л а д ы в а ет ся  т есь м а  ш ирин ой  1— 1,5 см  или тонкая  
п рочн ая  х л о п ч а т о б у м а ж н а я  ткань.
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П г,гпе п азѵ тю ж к и  на ш ов  н а м ет ы в а ет ся  т есь м а  с р а с ч е т о м , 
чтпбы  края тесь м ы  п р и х о д и л и сь  на о д и н а к о в о м  р а сст о я н и и  о т  л и 
нии строчки. П ри  п одк л ады в ан и и  х л о п ч а т о б у м а ж н о й  ткани п о с л е д -  

ттлп-^ня бы ть в ы оезан а  в д о л е в о м  направлении  и л уч ш е с г-ром- 
няя Д ° л» н а  гл ѵ ч ае с р е з  обтач к и  б е з  к р ом к и  п о д к л а д ы в а ет ся  п о д

п ок азан а  на рис. 121.

Рис. 120. О бтачка  
ш лиц в н и зк а х  
п ер ед н и х  пол ов и 

нок

Р и с  121. П роклады вание тесьмы
на ш ве п о д  коленом

П ош и вк а ш трипок  п р о и зв о д и т ся  и з  т о й  ж е  т к ан и , что и в ер х , 
и л и  и з  х л о п ч а т о б у м а ж н о й  ткани  (са т и н а , б я зн  к р аш ен ой ) П ош и вк а  
ш трипок  и з о сн о в н о й  ткани п р о и зв о д и т ся  с л е д у ю щ и м  о б р а зо м . 

В ы кроенны е в д о л е в о м  н аправл ении  ш трипки о б т а ч и в а ю т ся  са  
В ы к р оен н ы е д  О бтач к ѵ  в е д у т  п о  х л о п ч а т о б у м а ж н о й

обтач к и  п о д г и б а е т с я  и на 0 ,2  см  о т  к р а я  п р ост р ач и в ается  
- т а к и м  р а сч ет о м  ч тобы  строчк а п р о х о д и л а  п о ср ед и н е  ш трипки. 

Пошивка^ ч а со в о го  к арм ан а н ач и н ается  с  н астроч к и  п о д зо р а  на
и зн ан к у  м еш к ови н ы  к ар м ан а , н и ж н и й  к р а й  ™  " » “ . " S E  
ня 0  7 5  см  стр оч к а  р а сп о л а г а ет ся  на 0 ,2  см  о т  края , за т ем  иш«і 
чи в аётся  в х о д  в ч а со в о й  к ар м ан , при э т о м  л и ц ев у ю  ст о р о н у  м еш -  
ковины  к арм ан а п р и к л а д ы в а е т  к  л и ц ев ой

о ^ в х о д а ^  к ^ р ^ н ; Р^ ^ о б т а ^ к ?  ш и р и н о й ^ ,5 cwlf З а т е м

м ай  п р о ст р а ч и в а ется  по к раю  и ф и гур н ои  ст р оч к ой . З а д е л к а  ч а  
Н ового к ар м ан а  п о к а за н а  на рис. 122. М еш к ов и н а  к арм ан а с т а ч и -  
в а е т с я  вы воротн ы м  ш вом  и вторичн о п р ост р ач и в ается  на 0 , .
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о т  края- В ер хн и й  край п о д зо р а  ч а со в о го  карм ана д о л ж е н  нах - 
д и т ь ся  на 1,5— 2 см  вы ш е п р о р еза  к ар м ан а . Н а к он ц ах  в хода  
а к арм аны  ст а в я т ся  ручны е зак р еп к и .

Рис. 122. Задел к а  ч асового кармана;
Ä _  „ви т.чка  мешковины кармана; f f -п р о с т р о ч к а  верха карм ана « -  карман ст,чен  
*  '  выворотным швом

З а п р а в к а  б р и д ж  и  у т ю ж к а  д е т а л е й

З ап р ав к а  б р и д ж  и у т ю ж к а  о т д ел ь н ы х  д е т а л е й  ск л ад ы в аю тся  из 
с л е д у ю щ и х  р абот : р а зу т ю ж к и  в с е х  ш вов  н а д ст а в о к  ш вов  вы та
чек за д н и х  п ол ов и н ок , су т ю ж к и  ов а л о в  (в ы п ук л остей ) на бок ов ы х  
и ш а го в ы х  с р е з а х  (ш в а х ) п е р е д н и х  и за д н и х  п ол ов и н ок , оття ж к и  
с р е зо в  сл он к и  (ш ва сл он к и ), вы работк и  у т ю г о м  в о гн у т о ст и  вн и зу  
п ер ед н и х  п ол ов и н ок  и вы п ук лости  на м е с т е  икр  в за д н и х  п о л о 
в и нках, п р и ут ю ж к и  за т я ж н и к о в , к л ап ан а к з а д н е м у  к арм ану и 
гул ь ф и к а , п р и ут ю ж к и  ч а со в о го  к ар м ан а  и  ш трипок.

З ап р ав к а  б р и д ж  за в и си т  о т  т р еб о в а н и я  зак азч и к а  (о т  ф асон а)  
или о т  ук азан и й  зак р ой щ и к а (о т  о с о б е н н о с т е й  к он стр ук ц и и ) и м о 
ж е т  бы ть вы п олнен а в н еск ол ь к и х  вари ан тах:

а) П ри п ош и в к е пол ны х б р и д ж  ов ал ы  п о бок ов ы м  и ш аговы м  
ш вам  (с р е за м ) с у т ю ж и в а ю т ся  на п р я м ую  линию . В  эт о м  сл уч ае  
вся п о л н от а  р а с п р е д е л я е т с я  к р угом  н оги . О т к ол ен а  и н и ж е  п е 
р е д н и е  и за д н и е  пол ови н к и  п о ш и в аю т ся  п о  ф о р м е  ноги, т. е. 
п ер ед н и е  п ол ови нки  с  в о гн у т о сть ю  при с у т ю ж к е  о т  J д о  4  см , 
а за д н и е  пол ови нки  с  вы п уклостью  на м е с т е  икр при су т ю ж к е  
о т  2  д о  3 см .
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б ) П ри пош ивке н еп ол н ы х б р и д ж , что ч ащ е в ст р еч а ет ся  на 
практике, овалы  по бо к о в ы м  ш вам  су т ю ж и в а ю т ся  о т  3  д о  4  см , 
а по ш аговы м  ш вам  о т  1,5 д о  2  см ; низ б р и д ж  п о ш и в а егся , как  
у к а за н о  вы ш е.

в) В  о т д ел ь н ы х  сл у ч а я х  за п р а в к а  с в о д и т с я  тол ь к о  к с у т ю ж к е  
зы п у к л о ст ей  в ш агов ы х  ш вах  д о  2 см  и н езн ач и тел ь н ой  с у т ю ж к е  
вы п ук лости  в б о к о в о м  ш ве.

Д л я  б о л е е  т оч н ой  су т ю ж к и  и д л я  е е  обл егч ен и я  р е к о м е н д у е т с я  
при о б м ет к е  ср езо в  п р ои зв ести  стяги ван и е и х  на нитку на т р е 
б у е м у ю  велич ину. Н и ж е  п р и в оди тся  о п и сан и е зап р ав к и  н еп ол н ы х  
б р и д ж .

Рис. 123. С утю ж ка боковы х ср езо в  п ер едн и х  половинок:
а — начало сутюжки; б  — сутюжка

Рис. 124. С утю ж к а ш аговы х с р езо в  п ер ед н и х  половинок:
а — начало сутюжки; б — сутюжка

Зап равк а б р и д ж  п р о и зв о д и т ся  на с т о л е  (на в ер ст а к е), покры 
т ом  су к н о м  или с р е д н е й  толщ и н ы  ш ер стя н ой  тканью . О сн овны м  
т р еб о в а н и ем  в зап р ав к е  б р и д ж  явл яю тся  р а в н о м ер н о сть  и правиль
н ост ь  су т ю ж к и  вы п ук л остей  п о  бок ов ы м  и ш аговы м  ш вам , т щ а 
тельная , п о д ч ер к н у т а я  вы р аботк а вы п уклости  (икр) на за д н и х  п о 
л о в и н к а х  и в о г н у т о ст и  в н и зу  п ер ед н и х  п ол ов и н ок , т о ч н о ст ь  п о  
величине о т тя ж к и  ш ва сл он к и .

Н ач ал о  заправки  б р и д ж  в е д у т  с п ер ед н и х  п ол ов и н ок . П ри 
у т ю ж и в  тк ан евы е зак р еп к и , п р о л о ж ен н у ю  т е с ь м у  и ч а со в о й  кар
м ан, б о к ов ы е ср езы  л ев о й  п ол ови н к и  о б р а б а т ы в а ю т  на с т о л е , как  
п ок азан о  иа рис. 123. С о б ст в ен н о  с у т ю ж к а  п р о и зв о д и т ся  обы чны м  
с п о с о б о м , как бы ло оп и са н о  вы ш е при с у т ю ж к е  р а зр еза  п ол оч ек  
у  ги м н астер к и . С утю ж и в  б о к о в ы е вы п ук лости  и п р осуш и в и х , 
п е р е х о д я т  к с у т ю ж к е  вы п ук л остей  в ш аговы х с р е за х  (см . рис. 124).
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Рис. 125. Обработка передних половинок на сгиб:
л  — укладка на сгиб? 6 — начало сутюжки; « — обработка, 
низка; г — сутю ж ка по шаговым срезам; д — заключительная 

утюжка с обработкой сг«рон по сгибу и срезам

Рис. 126. О бр або
танная передняя  

половинка

Рис. 127. Разутю ж ка шва под 
коленом
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Д л я  о ф ор м л ен и я  в огн уты х линий п ер ед н и е  п ол ови н к и  ск л ады в аю т  
иа сги б  и  о т  линии к ол ен а  д о  низка по с г и б у  п р о и зв о д и т ся  
-ѵ т ю ж к а  на в ел и ч и н у д о  2 - 3  с м , о б р а зу я  в о г н у т у ю  л и н и ю  по 
Л о о м е  ноги  (р и с. 125). З ап р ав л ен н ы е п е р ед н и е  пол ови н к и  пока  
зав ы  на р и с. 126. П р ав ая  п ер ед н я я  п ол ови н к а за п р а в л я ет ся  ан ал о-

ГИЧШ о н ч и в  за п р а в к у  п ер ед н и х  п ол ов и н ок , п р и ступ аю т к зап р ав к е
за д н и х  п ол ов и н ок  б р и д £ .  С н а ,а л а  И — “ “ “ “ ,  

ттшы вы тачек , ш вы  п о д  к о л ен о м . П ри р а зу т ю ж к е  швии
в ы т ач ек  о с о б е н н о  т щ а т ел ь н о  с у т ю ж и в а ю т ся  о б р а зо в а в ш и еся  в кон-

“ а"УГ аТ о д ( но'лейо7» ''п р о и зв о д и т ся  т ак и м  о б р а зо м , нто- 
бы  обрУа ™ ш а я с я  сл а б и н а  н а д  эт и м  ш вом  (о т  вы тачек или от

Рис. 128. Обработка боковых срезов задних половинок.
а, ( 5 -  обработка низка; « я г -  сутюжка верхней части

В

Рис 129 Обработка шаговых срезов  задних половинок:
" а  -  сутюжка в верхней части; ff -  сутю ж к. в низке
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припосадки  задней половинки) была разглаж ена. О кончание  вы та 
чек сутю ж ивается . П о  окончании р а зутю ж ки  всех ш вов пр и сту 
паю т к  с у тю ж к е  вы пуклостей  по боковы м  и ш а го вы м  срезам , при
чем  одновременно  производится  вы работка  вы пуклостей  (икр) 
в низках, для  чего производится  с у тю ж к а  до  2— 3 см . Заправка  
задних половинок  показана на рис. 128 130.

П осл е  с у тю ж к и  вы пуклостей  задние половинки  склад ы ваю тся  
на сгиб  и п род олж ается  вы правка задних половинок  д о  требуемой  
ф ормы . Заправленны е задние половинки  показаны  на рис. 131.

П о сл е  заправки  передних и задних  половинок производится 
у тю ж к а  затяж ников , клапана, гульф ика  и ш трипок.

ІШ ош и в к а  к а р м а н о в ,  о б р а б о т к а  б о к о в ы х  ш в о в ,  и о я с к о в
и  н и з к о в  б р и д ж

Пошивка карманов. О сновны м  требованием  в пош ивке  кар м а 
нов является  ровнота  канта  из обтачек, красивая  прострочка  к ар 
манов прочны е закрепки , до статочная  длина и ш ирина м еш ко 
вины ’карм анов , до статочная  величина входа  в карманы .

П о ш и вка  б оковы х  карм анов  начинается с наметки  меш ковины  
карм анов  на передние половинки. М еш ковина  нам еты вается  так, 
ч тобы  ее верхние срезы  были на одном  уровне с  верхними ср е 
зами передних половинок, а боковы е д о л ж н ы  заходить  за ниж нии 
конец  кармана на 2,5 см . П р и  наметке  лицевая сторона меш ковины  
наклады вается  на и знанку  передних половинок, после чего произ
водится  обтачка  карм анов  д в у м я  обтачкам и  ш вом  0,3— 0,4 см . 
Р а сстояние  м е ж д у  строчкам и  равно 0,5— 0,6 см .

К ар м ан  прорезается с лицевой стороны  кончикам и  ножниц^ раз
рез производится  о сторож н о , чтобы  не повредить строчки . П о сл е  
разрезания кармана  вы м еты вается  кан т  из обтачек ш иринок 
О 2 0 25 см. Закончив  вы м етку  канта, прорезь карманов  а к к у 
р а т н о ’ сш иваю т за края  кан та  и приутю ж иваю т, после чего п о д 
ш иваю т срез ниж ней  обтачки  к  меш ковине  кармана  и настрачи
ваю т подзор  на верхню ю  стен ку  м еш ковины  кармана  та ки м  о б р а 
зом  чтобы  его  верхние срезы  заходили  за прорезь кармана на 
1 5 ’ см,  а боковы е располагались  на одинаковом  расстоянии  от 
концов ’ входа  в карман , но не менее чем на 1 см . К а к  только  
подзоры  настрочены , намечаю т линии прострочки  карманов, с тр о 
чат и х  и стачиваю т м еш ковину. К ар м ан  для  прострочки  намечаю т 
намеленной ниткой  или тонко  заточенны м  м ел о к ; прострочка к а р 
мана м о ж ет  бы ть  ф игурная и прям ая (см. рис. 132). Сначала про 
строчку  ведут  в раскол  канта  ниж ней  обтачки, затем  по трем  с то 
ронам . М еш ковина  карманов  стачивается  вы воротны м  ш вом  ш ири 
ной 0,5 см . К о н ц ы  м еш ковины  закругляю тся , подрезаю тся  м е ш ко 
вина ’ вы верты вается , расправляется и строчится  на 0,7о см  о г 
края. Заканчивается  пош ивка карманов прострочкои  их  в раскол  
канта  верхней обтачки  и постановкой  ручны х скрепок на концах  
карманов. О ба боковы х  кармана реком ендуется  заделы вать  па 

раллельно.

О бработка  боковы х  ш вов. П р и  вы полнении этой  работы  необ

хо ди м о  обеспечить:

б ! Г р а " «  ' п и ° ж Г " Нк1ята  во  отнош ению  верха полови- 
I пигрж для  чего кан т  при вш ивке д ол ж ен  придерж иваться , 

в ̂ о т с у т с тв и е  перекосов  половинок б ри дж  одной  против д р у -

Г0ИК ьте за н н ы й  в долевом  направлении кант  ш ириной 1,25 см  
п е пеги бается  вдвое и нам еты вается  на лицевую  сторону  передних 

оловинок  сгибом  от  срезов. Н ам еточны е  стеж ки  проклады ваю тся 
г  та ки м  расчетом  чтобы  они сл уж ил и  ориентиром  в момент с та 
чивания ш вов. У д о б н ее  дл я  дальнейш ей работы  стеж ки  класть  на

0,3 см  от сгиба канта  и 
на 0,9 см  от  среза поло 
винки. П ри  эти х  у с л о 
виях после стачивания 
ш ва ш ирина канта  будет  
0,25 см , ш ирина ш ва I см.
К а н т  нам еты вается  с не
больш им  натяж ением , но 
без 'припосадки передних 
половинок. Стачивание  бо 
к о в ы х  ш вов ведут  по пе
редним  половинкам , с тр о ч 
к у  располагаю т на пол- 
миллиметра от  нам еточ 
ны х  с теж ко в  канта  в с то 
рону  его сгиба, без рас
тягивания  и припосадки .
Л евы й  боковой  ш ов  начи-

Г п р Та в ы Г в д ° ' П о Нло3виш ш  бри дж  вы равниваю т по вьш уклостяы . 

П о сл е  стачивания б оковы х  ш вов верх
строчкам и  с расстоянием  м е ж д у  ними 0,5 см. Д лина  строчек равна

Ш“ 7 л ен более^точной1 с гач кн  б о ковы х  ш вов  прибегаю т к и х  сметы- 
.» н и ю  пеоея  стачкой . П о сле  стачивания  б о ковы х  ш вов  произво
д и тся  осноровка верха надставок  задних половинок, т. е. излиш ки 
н адставок  срезаю тся  параллельно кон стр уктивной  линии на пря
м у ю  Н и к а к и х  осноровок  передних и задних  половинок  без ведома

“ Ч Й Е Е а ' п ^ в Т о Т о с к а  производится  ш во м  ш ириной 1 см  
Ле^ый поясок  притачивается ровно от  края  передних п о л о е ь н о к , 
после притачки  левого  пояса  край  передней половинки  от  рассечки 
до  верха обтачивается хлопчатобум аж ной  обтачкой  тем ного  , ,
вырезанной в долевом  направлении; ш ирина ш ва 0,5 см. К  срезу 
ппчвой передней половинки  притачивается о тко со к  от верхнего 
коаи пояса и д о  рассечки. И н о гд а  о тко со к  вырезается длиной 
только  до  верхнего края  передней половинки , то гд а  правый пояс 
удлиняется  на ш ирину о тко ска  в месте  притачки пряса.

Рис. 132. Варианты прострочки карманов:
а  -  п рям ая строчка ; б  — ф и гу р н а я  строчка



П ри притачке л е в о г о  п оя са  на с е р е д и н е  ч а со в о го  к ар м ан а  в к л а 
д ы в а ет ся  в ш ов  т к ан ев ая  п етел ьк а  д л и н о й  2  см  и ш ирин ой  0 ,5  см . 
П етел ьк а  с л у ж и т  д л я  п р и стеги ван и я  ч а со в о го  р ем еш к а .

Р а зу т ю ж к а  б о к о в ы х  ш вов п р о и зв о д и т ся  на сп ец и ал ь н ой  к о 
л о д к е  с  в ы ем ом  д л я  канта. Ш ов у к л а д ы в а ет ся  на - к о л о д к у  так , 
чтобы  к ан т  п о м ещ а л ся  в вы ем е к о л о д к и . П о я ск и  за у т ю ж и в а ю т с я  
на с т о р о н у , ш ов притачки о т к о са  р а зу т ю ж и в а е т с я , обт а ч к а  п о д -  
гульф и к а п р и у т ю ж и в а ет ся , при э т о м  ш ов (р аск ол ) обтач к и  п о д -  
гул ь ф и к а д о л ж е н  бы ть на 0 ,3 — 0 ,4  см  о т  края.

П ош и вк а з а д н е г о  карм ан а. К ар м ан  р а сп о л а г а ет ся  со г л а с н о  м е 
л о в о й  линии, н а н есен н о й  зак р ой щ и к ом  и о б о зн а ч ен н о й  р а н ее  с а л 
ками (ри с. 133).

Рис. 133. Пошивка клапана заднего кармана;
а — наметка клапана на подкладку; б  — выметка клапана

П ош ивка к арм ан а п р о и зв о д и т ся  ан ал оги ч н о  п ош и в к е к ар м ан ов  
у ги м н астер к и  с  т о й  лиш ь р а зн и ц ей , что в ер хн и е ср езы  м еш ковины  
карм ана н е за д ел ы в а ю т ся , о д и н  и з них (н и ж н и й ) б у д е т  н ев и д ен , 
а верхн ий  у д л и н я ет ся  с  так и м  р а сч ет о м , ч тобы  он  бы л  прикры т  
п о д к л а д к о й  (п р и к л ад ом ) п о я ск о в . Н а  к л ап ан е з а д н е г о  карм ана  
о б ш и в а ет ся  п етл я  или п о с р е д и н е  кл апана в ш ов е г о  притачки  
в к л ады в ается  п етел ьк а и з  х л о п ч а т о б у м а ж н о й  ткани, сост р о ч ен н а я  
с п о д г и б к о й  о б р езн ы х  краев . Ш ирина петел ьки  0 ,5  см , дл и н а
1,5 см .

С т еж к а  п о я ск о в  (к о р сет ) м о ж е т  бы ть р а зн о о б р а зн о й . Н а рис. 134  
п ок а за н ы  р азл и ч н ы е вари ан ты  с т е ж к и  п о я ск о в , н о  во в с е х  с л у ч а я х  
д о л ж н а  бы ть д о с т и г н у т а  ст о й к о ст ь  п о я ск о в  и к р а си в о е , р а в н о м ер 
н ое р а с п о л о ж е н и е  стр оч ек .

Н и ж е  п р и в о д и тся  н а и б о л ее  р асп р остр ан ен н ы й  с п о с о б  ст еж к и  
к ор сет а  в к о с у ю  к л етк у . П е р е д  вы стеги в ан и ем  п оя ск и  о б м ел я ю т ся  
при п о м о щ и  м ел о в о й  нити или тон к о  за ч и н ен н ого  м ел а  п о  л и 
нейке. Н а  п о я ск а х  н а н о ся т  м ел о в ы е линии, о б о зн а ч а ю щ и е  границы  
р а сп о л о ж ен и я  ст р о ч ек  (р ам к у). П ер в ая  м ел о в а я  линия н ан оси тся  
на 1— 1,5 см  о т  ш ва притачки п о я са , а втор ая  на т ак ом  ж е  р а с 
стояни и  о т  в ер х а  п о я ск о в  в г о т о в о м  в и д е . В с л е д  з а  н а н есен и ем  
м ел овы х линий на и зн ан к у  п о я ск о в  н ам ет ы в ает ся  п а р уси н а . О р и ен 
тировочн ы е р азм ер ы  пар уси н ы  п о ш ирине с п е р е д и  12— 13 см , 
с за д и  14— 15 см . П а р уси н а  н а м ет ы в а ет ся  р ов н о  с вер хн и м и  краям и  
п оя ск ов . С т еж к а  п о я ск о в  н ач и н ается  с  п рок л ады ван и я  строчки  на 
0 ,2  см  о т  края  п о я ск о в  и с  д в у х  с т о р о н  ш ва притачки  о т к о с к а ,  
п от ом  п р ок л ады в аю тся  д в е  стр очки  п о  м ел ов ы м  линиям  (по р а м к е), 
и за т е м  у ж е  нач и н ается  п р о ст еги в а н и е са м и х  п оя ск ов  по р и сун к у .
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В п р ед ь  д о  вы работк и  навы ка п р ок л ады вать  стр оч к у  наглаізом ер, 
р е к о м е н д у е т с я  р и су н о к  ст еж к и  н ан оси ть  м ел ом . П о с л е  ст еж к и  
в ер х  п аруси н ы  п о д р е за е т с я  п о  от м ел ен н о й  линии заги бк и  п оя ск ов , 
п оя ск и  и о т к о со к  зам ет ы в а ю т ся , причем  п ер едн и е края  л ев о г о  и 
Правого п о я ск о в  д е л а ю т с я  сл егк а  зак р угл ен н ы м и , в в ерхн ей  части

-ч  3Ѵ~

I V  V V  V  V V У V V У х У  у' х X
■ і X /  а л л А д  д  л  л  л  / \  / '  / \ /  ѵ  \  I і 
| / \  / \ /  \ /  \ /  \ /  V

а

м .ifсм

і/і/І/ Ш Ш Ш Ш т а З

6

11,50*і

Рис. 134. Варианты  стеж к и  корсета:
а — в косую клетку; б  — углами; в — ромбообразяая; г — прямая

о т к о с о к  за м ет ы в а ет ся  ф и гурн ы м  п о д  д в е  п угов и ц ы , а низ откоска  
за м ет ы в а ет ся  ов ал ь н ой  ф ор м ы .

З а м ет к а  в е д е т с я  т оч н о  п о  краю  п арусин ы .
З агн ут ы й  край  п о я ск о в  и о т к оск а  п о д ш и в а ет ся  к п ар уси н е с т е ж 

к ам и  0 ,5 — 0 ,7 5  см . З а м е т а н н ы е  п оя ск и  и о т к о с о к  с подш и ты м и  с р е 
зам и  к п а р у си н е  п р и ут ю ж и в аю т ся  и за т е м  п р остр ач и в аю тся  на 
0 ,2  см  о т  края. П о  ж ел а н и ю  зак азч и к а  б р и д ж и  м о г у т  и зг о т о 
вляться с ш ироки м  н ест ега н н ы м  п о я со м  и з о сн о в н о й  ткани. В  эт ом  
сл у ч а е  о б р а б о т к а  и д е т  т ем  ж е  с п о с о б о м , но верх поя ск ов  не
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прострачивается, а делается в чистый край. Если бриджи поши- 
іі5ются для носки под ремень, то поясок делается у зк и м  и с шестью
ш левкам и  на нем. Ш л евки  м о гу т  бы ть  Р азнообРаз™ ^ яш Х т е п а  
ф ормы , в зависим ости  о т  ж елания  заказчика  и вкуса  мастера. 
П о с л е  изготовления поясков  приш ивается  крю чок  и петля затем  
настрачивается ’ гул ьф ик  с  обш иты м и  на нем  петлям и^  В  уш ки  
крю чка продевается тесьм а  или полоска  ткани  с кром кой , крю чок  
приш ивается  на переднем  конце ш ва притачки  левого  пояса на 
0 * 3 - 0  4 см  от края  П ри ш и вка  прои зводится  двойной  ниткои  
пятью -ш естью  у ко л а м и  в к аж д о е  уш к о  и стольким и  ж е  уколам и  
в конпе  за отверстия  или за стенку; тесьм а  д о л ж н а  бы ть  н а ь  у- 
той  и прикрепленной к  парусине подш ивочны м и  стеж кам и .

Петля пришивается посредине переднего конца шва притачки 
„пяипго п оя ск а  перед откоском. Сначала прокладывают колыш
ком два отверстия величиной, требуемой для точного прохода 
ушкоп петли, петля разгибается, и ушки ее продергиваются в от 
верстия. В ушки петли продергивается тесьма или полоска ткан 
с кромкой, кромка прикрепляется к парусине в натянутом виде 
подшивочными стежками, а петля пришивается двойной ниткои 
пятью-шестью ѵколами в каж дое ушко; проколотые отверстия 
аккуратно стягиваются несколькими сквозными стежками Пере,, 
настрочкой гульфик наметывается с таким расчетом чтобы край 
его находился на 0,5 см от края половинки, .а нижняя ч верхняя 
петли находились на одинаковом расстоянии как от крючка, так

" Э Д и Л а с Т а і в Т ™ “ 'липевой стороны половинки бридж 
овальной формой, к а к  показано на рис. 135. Ширина настро тки 
свеохѵ 4 см, а вниз сходит по овалу «на-нет».

Окончив настрочку гульфика, переходят к настрочке затяжни- 
ков Расположение и настрочка затяжников показаны на рис. 1.3л 
Затяжники располагаются основанием треугольника (конца затяж - 
иика) на вытачках задних половинок и отстоят от шва притачки 
пояска на 2—2,5 см.

Ш

Не допускается такое расположение затяжников, при к отор ом  
они были бы ниже верхнего конца входа в бо к о в ы е карманы . 
Строчка располагается на 0,2 см от края. П ри н астр оч к е за т я ж н и 
ков тщательно расправляется парусина, к от ор ая  д о л ж н а  обя з.. 
теч ьн о  попасть под настрочку затяжников. Н а р я д у  с о  с п о со б о м  
настрочки затяжников они могут быть втачены в в ы т а ч к и  з а д н и х  

половинок (в сусоны). В этом случае концы затяжников, втачивае
мые в вытачки, не подгибаются, а остаются срезанными по пря
мой линии. Во время прострочки поясков шов сусонов р асп л ач и 
вается на 0,2 см в обе стороны.

С тачи вание ш аговы х ш вов , ш ва сл он к и  и обт ач к а  н изков. При 
стачивании шаговых швов главное внимание уделяется точному 
соединению передней и задней половинок, без припосадки, растя-

Рис. 136. Н астрочка затя ж н и к ов

ЖРРИЯ у перекоса П ер ед  стачиванием  реком ендуется  произвести 
Г т ы в а Ѵ е  ш К.а , дли  Se ro  расклады ваю т леву». п олови .іку  ̂ брю к 
ня гтоле  и примерно от линии колена и до  верха ведут  см етк , 
с т еж ка м и  величиной  в 1 см , затем  см еты ваю т ни ж н ю ю  част» 
бпияж  С м е тк у  вед ут  по передней половинке, срезы  (края) перед 
н е Р Г п ^ л о в и н к и  располагаю т по линии силков , нанесенны х на задней 
половинке пр и РЭтом  проверяю тся размеры  в бедрах, колене, икра 
и низках  по мерке. Н ам еточны е  с теж ки  располагаю тся  на 0,9 см  
о т  "п а я  П р авая  брю чина см еты вается , как  левая. П осле  сметки  
ш аго в ы е  ш вы  стачиваю тся  ш ириной  1 см . С трочка  проклады вается  
по пеоедней половинке. Ш а го в о й  ш ов  левой  половины  бридж  с .а  
" ^ а ю т  сверху, а правой  о т  низка, С таченны е ш вы  рааутю ж ива-

ю тся  на специальной  колодке . й п и п ж и у
Ш ов слонки  является сам ы м  ответственны м  ш вом  в бридж а^  

и стачиванию  его д о л ж н о  бы ть  уделено  особое внимание. П ри  
стачивании ш ва слонки  требуется  безукоризненное П0Л° * Р *  
обеих половин бридж  во ш ве и особенно при налож ении гульф ика 
на о ткосок . Ш в ы  д о л ж н ы  совпадать, левая половинка долж на быть 
незначительно т у ж е  правой (обратное явление недопустимо), и, 
наконец прочность ш ва долж на  бы ть  достаточной . П еред  стачи 
ванием  ш ва слонки  необходим о  произвести  его осноровку  обмелку 
и см етку . Д л я  это го  точно отмечаю т длину  левого пояса по его
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нриш и ву, начи ная о т  крю чка, с о г л а сн о  и н д и в и д уал ь н ой  м ер к е, 
п о с л е  ч его , начиная о т  ш а г о в о г о  ш ва, п р о и зв о д я т  о б м е л к у  с о г л а с н о  
к он стр ук ти в н ой  линии или ук азан и я м  зак р ой щ и к а . И зл и ш н я я  в е 
л ичин а, и н о гд а  о б р а зу ю щ а я с я  в р езу л ь т а т е  у д л и н ен и я  н а д ст а в о к  
б ш а г у  за д н е й  п ол ови н к и , с р е за е т с я . С м ет к у  в е д у т  п о  м ел ов ой  л и 
нии, п о  л ев о й  п ол ов и н е брю к с в е р х у . С ам ы м  прочны м  ш вом  
я в л я ет ся  ш ов , вы полненны й ручны м  с п о с о б о м  втач к у , ниткам и  
№  10 в ш ест ь  сл о ж е н и й . В крайн ем  сл у ч а е  э т о т  ш ов стач и в ается  
на ун и в ер са л ь н о й  м аш и н е, но о б я за т ел ь н о  д в у м я  стр оч к ам и , и  
с  од н ов р ем ен н ы м ^  н атяги в ан и ем  его ; п ер в ая  стр оч к а п р о к л а д ы 
в а ет ся  п о  м ел о в о й  линии, а вторая  р я д о м  с ней . В о  и зб е ж а н и е  
о сл а б л ен и я  ткан и  о т  п ов тор н ой  строчки  н е д о п у с к а е т с я  п р ок л а
д ы в ан и е в т ор ой  стр оч к и  по п ер в ой . С тачка ш ва н ач и н ается  при  
р уч н ом  вы полнении с  в ер ха , а при м аш и н н ой  о т  р а ссеч к и  у  г у л ь 
ф и к а. В в ер х у  ш ов  зак ан ч и в ается  на 8 — 9 см  о т  к раев  д л я  за д ел к и  
пуф ты .

В ер х  ш ва о т ги б а ет ся , и края его  п о д ш и в а ю т ся  к п ар уси н е. 
В  к о н ц е  гул ь ф и к а  ст а в и т ся  зак р еп к а  ручны м  с п о с о б о м  ск в озн ы м и  
скры ты м и с т еж к а м и . Ш ов сл он к и  р а ск л а д ы в а ет ся  на вы п ук л ую  
часть  к о л о д к и  (на р еб р о ) и р а зу т ю ж и в а ет ся . Р а з у т ю ж к у  м о ж н о  
п р о и зв ест и  т а к ж е  и на ст о л е . П о с л е  р а зу т ю ж к и  ш ва сл он к и  з а д е 
л ы в а ет ся  п у ф та . Д л и н а  п уф ты  в г о т о в о м  в и д е  равн а 8 — 9 с м , 
ш ирина в в ер х у  6 — 7 см . О ткры ты е концы  ш ва сл он к и  н астр ач и в а
ю т ся  на п у ф т у  на 0 ,2  см  о т  края, края  п уф ты  п о д ш и в а ю т ся  к п а 
р у си н е . В  к он ц е п уф ты  ст а в и т ся  ручн ая  зак реп к а.

О бтач к а  н и зк ов  п р о и зв о д и т ся  в р а м к у  ш ириной 0 ,5  см . П о с л е  
притачки низки (ср езы ) о г и б а ю т ся  п л отн о  о бт ач к ой  и п р остр ач и 
в аю тся  или в р а ск о л  ш ва, или по о б т а ч к е  на ОД см  о т  ш ва. С р ез  
обтач к и  п о д г и б а е т с я  внутрь на 0 ,7 5  см  и п р ост р ач и в ается  на 0 ,2  см  
от  за г н у т о г о  края.

О к о н ч а т е л ь н а я  о т д е л к а  б р и д ж

О к он ч ател ь н ая  о т д ел к а  с о с т о и т  и з ск р еп л ен и я  гул ь ф и к а , о б 
ш ивки п ет ел ь  на л ев о м  п о я се , на ш л и ц ах  и на ш трипках, при
ш ивки п у го в и ц , приш ивки ш трипок , п о д в е д е н и я  п о д к л а д к и  (п ри 
к л а д а ) п о д  п оя ск и  и о т к о со к , и згот ов л ен и я  и приш ивки б ай т ов ой  
ст я ж к и  приш ивки ш лиц и у т ю ж к и  в г о т о в о м  ви де.

Г ульф ик ск р еп л я ется  м е ж д у  п етл ям и  ручны м и скреп к ам и  с  о б -  
ви вкой . О т в ер хн ей  скреп к и  гул ь ф и к а у  крю чка и вы ш е край г у л ь 
ф ика п о д ш и в а ет ся . З а т е м  на л ев о м  п о я се  об ш и в а ю т ся  д в е  с к в о з 
ны е петли; о д н а  и з них р а сп о л а г а ет ся  на р асстоя н и и  1 ,75— 2 см  о т  
в ер ха , а д р у г а я  на 3 ,5  см  о т  ш ва приш ива п о я са , р а сст о я н и е о т  
к он ц а п оя са  д о  п ет ел ь  1,25 см , дл и н а  п етел ь  1,5— 1,75 см . Н а  
ш личке о б м ет ы в а ю т ся  д в е  п оп ер еч н ы е петли: п ер в ая  на 2 см- от  
н и зк а, а втор ая  п о ср ед и н е  р а сст о я н и я  м е ж д у  н и ж н ей  п етл ей  и 
в ер х о м  ш лички. З а т е м  об ш и в а ю т ся  петл и  на ш трипках п о  их с е 
р еди н е: п ер в ая  п етл я  на р асст оя н и и  1,5 см  о т  к он ц а , а вторая  на. 
.расстоянии, равн ом  р а сст о я н и ю  м е ж д у  петлям и на ш л и ц е. П о с л е  
ок он ч ан и я  обш и в к и  п ет ел ь  п е р е х о д я т  к приш ивке пуговип.
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Р а с п о л о ж е н и е  п угов и ц  н а м еч а ет ся  м ел ом . Н а гульф и к е и поясе  
кон ц ы  п ет ел ь  ак к ур атн о  н ам ел я ю тся , п о с л е  ч его  заст еги в а ет ся  
крю чок  на п ет л ю , гул ь ф и к  н а к л а д ы в а ет ся  на о т к о со к  в р абочем  
п о л о ж ен и и , но так , ч тобы  край гульф и к а закры вал  ш ов притачки  
о т к о с а , за т е м  л егк и м  у д а р о м  руки п р о и зв о д и т ся  отстук и в ан и е н а 
л о ж е н н о й  л ев о й  пол ови ны  на п р ав ую , п о сл е  отп еч атк и  м еста  р а с 
п о л о ж е н и я  п у г о в и ц  п о д м е л я ю т с я . Н а  к о н ц е  о т к о ск а  в ф и гур н ой  его  
части  н а м еч а ю тся  д в е  п угов и ц ы  с  р а сст о я н и ем  м е ж д у  ними, равном  
р а сст о я н и ю  м е ж д у  п етл ям и  на б а й т о в о й  ст я ж к е . К р о м е т о го , д л я  
н оск и  б р и д ж  на п о м о ч а х  на п о я се  п р и ш и вается  ш есть  п угови ц . 
В с е  п угов и ц ы  при ш и ваю тся  на р асст оя н и и  3 ,5  см  о т  вер хн его  края  
п оя са : п о  о д н о й  п у г о в и ц е  пр оти в сер ед и н ы  п ер ед н и х  пол ови нок , 
п о  о д н о й  проти в б о к о в ы х  ш вов  и п о  о д н о й  с за д и , на 3 ,5 — 4,5  см  
о т  к раев  притачки п уф ты . П у го в и ц ы  приш и ваю тся  ниткам и №  1 
или №  10, в п ер в ом  сл у ч а е  д в о й н о й  ниткой, д в у м я -т р ем я  п р о к о 
л ам и  в к а ж д о е  у ш к о  п угови ц ы , во в т о р о м  сл у ч а е  д в о й н о й  ниткой, 
трем я-ч еты р ь м я  п р ок ол ам и  в к а ж д о е  у ш к о  п угови ц ы .

П уго в и ц ы  к ткани не п ри тя ги в аю тся , с  т ем  чтобы  п осл е  об-  
вивки ст е ж к о в  п ол уч и л ась  ст ой к а  (н о ж к а ) п о д  п угов и ц ей . К о н ец  
приш ивки за к р еп л я ет ся  зав я зы в ан и ем  у зел к а . Н а ш л и и й х  и за д н ем  
к ар м ан е п угов и ц ы  п риш и ваю т с о о т в ет ст в ен н о  р а сп о л о ж ен и ю  п е
тель .

Ш трипки при ш и ваю тся  к ш аговы м  ш вам  с  п о д г и б к о й  о б р езн о г о  
края , ш ирина уш ивки 2 ,5  см . П риш ивка ш трипок  м о ж е т  бы ть р у ч 
н ая  или на м аш и н е с  п р ост р оч к ой  их на 0 ,2  см  о т  к р аев . Закончив  
приш и вку п у г о в и ц  и ш трипок , п е р е х о д я т  к п о д в е д е н и ю  п од к л адк и  
п о д  п оя ск и  и к приш ивке в сп о м о га т ел ь н о й  ст я ж к и . П о д к л а д к а  п од  
гю яски м о ж е т  п о д в о д и т ь с я  д в у м я  сп о со б а м и : или ц ел ь н ой  п о д  в се  
п оя ск и , или о т р езн о й  на у р о в н е  за д н и х  п ол ов и н ок . Н и ж е  п р и в о
д и т с я  первы й с п о с о б  п о д в е д е н и я  п о д к л а д к и . С начала п о д в о д и т ся  
п о д к л а д к а  п о д  л евы й п оя с. П о д к л а д к а  (п р и к л ад) приш ивается- 
к н и зу  паруси н ы  стачны м  ш в ом  в р уч н ую , за т е м  он а  п ер ев ер ты 
в а ет ся  на п а р уси н у , о г и б а я  п л отн о  н иж н ий край е е , п о сл е  чего  
п р и к л ад  п р и п уш и в ается  к п ар уси н е на р асстоя н и и  5 — 6  см  о т  верха  
п оя са  (р и с. 137 и 138). З а т е м  вер х  п ри к л ада  п о д г и б а е т с я  и кругом  
п о д ш и в а ет ся . К р ай  п ри к лада д о л ж е н  о т ст о я т ь  о т  в ер ха  п ояса на 
0,2— 0 ,3  см . Н а готов ы й  п р и к л ад  п р и ш и вается  .б а й т о в а я  стяж к а  
на у р о в н е  б о к о в о г о  н іва. С тя ж к а  п ри ш и вается  с  так и м  расчетом *  
ч тобы  при за с т е г н у т о м  гу л ь ф и к е она бы ла в н а т я н у т о м  состоян и и .

Н и з п ри к лада в о б л а ст и  б ок ов ы х  ш вов , п о  краям  м еш ковины  
к ар м ан ов  и на вы тачках за д н и х  п ол ов и н ок , п р и к р еп л яется  с т е ж 
к ам и « к озл и к ом » .

П о с л е  п одш и в к и  п р и к л ада  п о д  левы й п о я с  п о д ш и в а ю т  приклад  
п о д  о т к о со к , а за т ем  п о д  правы й п о я с  ан ал оги ч н о  л ев о й  п о л о 
винке. П о  окончании  п одш и в к и  п р и к л ада  п р о и зв о д и т ся  ок о н ч а 
тел ь н ая  у т ю ж к а  б р и д ж . О к он ч ател ь н ая  у т ю ж к а  н ач и н ается  с  об у -  
т ю ж к и  п од к л а д к и  п о д  п оя сам и  (п р и к л ада). П р и к л ад  у т ю ж и т ся  на 
« п о д у ш к е»  или на су к н е , с л о ж е н и е м  в н еск ол ь к о  р аз. Н ач ал о  
у т ю ж к и  п ри к л ада  в е д у т  с о т к о ск а , за т ем  п р о у т ю ж и в а ю т  правый  
п оя с  и кон ч аю т левы м  п оя сом . П о с л е  у т ю ж к и  прик лада о т у т ю ж и 



в а ю т ся  в се  зам ин ы  и сги б , за у т ю ж ен н ы й  при зап р ав к е, за т ем  
б р и д ж и  вы верты ваю тся  на л и ц ев у ю  ст о р о н у  и р аск л а д ы в а ю т ся  на 
ст о л е . О т низка д о  к ол ен а  б о к о в о й  ш ов н а к л а д ы в а ет ся  на ш а г о 
вой, а вы ш е б р и д ж и  у к л а д ы в а ю т ся  так , чтобы  ск реп к а гульф и к а  
н а х о д и л а сь  против п р я м ой  линии б о к а . У л о ж ен н ы е  б р и д ж и  з а у т ю 
ж и в а ю т ся  на сги б  по п ер ед н и м  и за д н и м  п ол ови н к ам . М ест а , 
и м ею щ и е л асы , отп ар и в аю тся , п о сл е  ч его  б р и д ж и  оч и щ аю тся  эт  

.п р о и зв о д ст в ен н о г о  м у со р а .

Б р и д ж и  с  л а м п а с а м и

П ри п ош и в к е б р и д ж  с  л а м п асам и  п о д к л а д к а  п о д  п ередн и м и  
п ол ови н к ам и  в б о к о в ы е ш вы  н е зат а ч и в а ет ся . Л ам п асы  н аст р ач и 
в а ю тся  с л е д у ю щ и м  о б р а зо м .

В ы резанны й л а м п а с  и з п р и б о р н о го  сук н а  в д о л е в о м  н ап р ав л е
нии и т р е б у е м о й  ш ирины  сш и в а ет ся  ч ер ез край. Л а м п а с  п р и у т ю ж и 

в а ет ся  т а к , ч тобы  ш ов бы л н а  середине. И згот ов л ен н ы й  таким  о б 
р а зо м  л а м п а с  н а м ет ы в а ет ся  на б о к о в о й  ш ов п о  устан ов л ен н ой  
ф о р м е . Л а м п а сы  м о г у т  бы ть оди н ар н ы е, т о г д а  они р асп ол агаю тся  
св о ей  с е р ед и н о й  п о  б о к о в о м у  ш ву , или д в о й н ы е,—  т о г д а  они р ас
п о л а га ю т ся  с  д в у х  ст о р о н  б о к о в о г о  ш ва на у ст а н о в л ен н о м  ф о р 
м ой  р асст оя н и и  о т  к ан та . „ тл

Н и ж е  о п и сы в а ется  с п о с о б  наш ивки д в о й н о г о  л ам п аса , и з г о 
тов л ен н ы е и п р и ут ю ж ен н ы е л ам п асы  н ам ет ы в аю т ся  на расстояни и  
0 5 см  о т  края  к ан та , величина с т е ж к о в  1 см , ст еж к и  р а сп о л а га 
ю т с я  п о с р е д и н е  л ам п аса . Л а м п а сы  н астр ач и в аю тся  п о  обеи м  с т 
рокам, на 0 ,2  см  от  края.

П ри  и зго т о в л ен и и  и н аст р оч к е л а м п а са  о бя зател ь н ы м  т р еб о в а 
н и ем  я в л я ет ся  о д и н а к о в а я  ш ирина и р ов н ота  л ам п аса  по в сей  его  
д л и н е  р о в н о е  и о д и н а к о в о е  р а сст о я н и е  по в сей  д л и н е  м е ж д у  кан
т о м  и л а м п а со м , о с о б о  точ н ая  н астр оч к а  ег о  п о  краям , н е  д о п у 
с к а ет ся  ст я ги в ан и е ткани  на л а м п а се  или с л а б а я  настрочка его . 
Н и тки д о л ж н ы  бы ть в ц в ет  л а м п а со в .

П о с л е  т о г о  как л ам п асы  н астр оч ен ы , б р и д ж и  вы верты ваю тся  
н аи зн ан к у, края  п о д к л а д к и  п о д г и б а ю т с я  и п о д ш и в а ю т ся  к п о л о 
винкам . С ги б п о д к л а д к и  (п о д о гн у т ы й  край) д о л ж е н  н аход и т ь ся  
о к о л о  к р аев  р а зу т ю ж е н н о г о  ш в а , но на л а м п а се  о бя зател ь н о .

П о ш и в к а  б р ю к

Б рю ки навы пуск  м о г у т  бы ть и зго т о в л ен ы  с  п о д к л а д к о й  п о д  
п ер ед н и м и  п ол ови н к ам и , с  к о р сет о м , с  обы к н ов ен н ы м  п о я со м  и  
с  п о я со м  п о д  р ем ен ь . Р азл и ч и я  в п ош и в к е брю к  навы пуск , по  
ср авн ен и ю  с  б р и д ж а м и , зак л ю ч аю т ся  в зап р ав к е  брю к , в за д ел к е  
к ар м ан ов  и в п од ш и в к е н и зк ов  (рис. 1о9).

‘ П о с л е  т о го  как края  (ср езы ) брю к  об м ет а н ы , на у ч а ст к е  б о к о 
вы х к ар м ан ов  м е ж д у  р ассеч к а м и  проклады вается^  т есь м а . Н а зн а 
ч ен и е эт о й  те сь м ы  —  п р и дать  краю  к ар м ан а  ст о й к о ст ь  во время  
н оск и  и исклю чить в о зм о ж н о с т ь  р астяги ван и я  к р ая  к арм ана во  
в рем я  н оск и . Т есь м а  п р о к л а д ы в а ет ся  н ам еточ н ы м и  ст еж к а м и  в е 
личиной в 0 ,7 5  см . Р а с п о л а г а е т с я  т есь м а  на 1 см  о т  ср еза  п е р е д 
ней  п ол ови н к и , а верхн и й  и н и ж н и й  конц ы  е е  д о л ж н ы  за х о д и т ь  
на 1 5 см  за  р ассеч к и . П ол ов и н к а  брю к  м е ж д у  р ассеч к ам и  припо- 
с а ж и в а е т с я  на 1 ,25— 1,50 см . П р и п о с а д к а  р а с п р е д е л я е т с я  равно-

Зап р авк а  брю к н ач и н ается  с  п ер ед н и х  п ол ови н ок . С начала  
с у т ю ж и в а е т с я  п р и п осад к а  в о б л а ст и  к ар м ан ов , за т ем  п р и у т ю ж и 
в аю тся  тк ан евы е зак р еп к и  и т есь м а  на л ев о й  п ер ед н ей  п ол ови нке. 
П о с л е  эт о г о  п ер ед н и е  п ол ови нки  за т я ги в а ю т ся  в н и зк ах  (рис. 14U) 
и за т ем  ук л а д ы в а ю т ся  на сги б  таким  о б р а зо м , чтобы  о т  низка д о  
линии к ол ен а  бо к о в ы е и ш агов ы е ср езы  со в п а д а л и , а вы ш е б о к о 
вой  с р е з  п о ст еп ен н о  д о л ж е н  о т х о д и т ь  о т  ш а г о в о г о  ср еза  и вв ерху  
п р о х о д и т ь  п о  р а ссеч к е . У л о ж е н н а я  т ак и м  о б р а зо м  половинка з а 
у т ю ж и в а е т с я  сл егк а  на сги б , и за т е м  в ы рабаты вается  вогн утость  
в низк е е е  с  п р и п о са д к о й  д о  2 ,5 — 3  с м . Зап р ав л ен н ая  п ер едн я я  п о 
ловин ка п ок азан а  на р и с. 141.
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C D  □  С П
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Рис. 139. Д етал и крой брю к навы пуск

З а д н и е  пол ови н к и  по ш а г о в о м у  с р е зу  п о д в ер га ю т ся  сл о ж н о й  
о б р а б о т к е , а и м ен н о  о т  линии к ол ен а  вн из вы р абаты вается  вы п ук
л о ст ь  с  п р и п о са д к о й  д о  2 ,5 — 3  см , а у ч а ст о к  о т  линии к олена и 
вы ш е о т т я ги в а ет ся  д о  4 — 5 см . В  за в и си м о ст и  о т  к он стр ук ц и и  в о б л а 
ст и  в ер х н ей  ч аст и  ш а г о в о г о  ш ва и н ач ал а  ш ва сл он к и  п р о и зв о 
д я т с я  о д н о в р е м е н н о  о т т я ж к а  и с у т ю ж к а  в гл у б и н у  за д н ей  
п ол ови нки . П ри ем ы  зап р ав к и  за д н е й  полови нки  п оказаны  на 
р а с . 14 г  144. П о  б о к о в о м у  с р е з у  о т  линии к ол ен а  и д о  низка п р о -

в
Рис. 140. З а т я ж к а  п ередн и х  половинок:

а  о т ти с к а  яизха по  ш а го во м у  срезу ; б ~  о ттяж ка  низка по б о ко во м у  срезу ; в -  обработки
передних половинок  на сгиб

и зв о д и т ся  в ы р а б о т к а  в ы п ук л ости  с у т ю ж к о й  д о  2 ,5 — 3  см  П о с л е  
э т о г о  за д н и е  п ол ови н к и  у к л а д ы в а ю т ся  на сг и б , сл егк а  з а у т ю ж и 
в аю тся  п о  с г и б у  и вы р абаты ваю тся  д о  т р е б у е м о й  ф орм ы . З а д н и е  
пол ови н к и  у к л а д ы в а ю т ся  на сг и б  таким  о б р а зо м , ч тобы  б о е в ы е  
И ш агов ы е ср езы  (края) о т  низка д о  линии к ол ен а  со в п а д а л и  
а вы ш е линии к ол ен а  ш а го в о й  с р е з  п о ст еп ен н о  д о л ж е н  о т х о д и т ь

1 1 ОКОВО« ° Сре3а таІЧ ч тобы  в еРх н ий к о н ец  ш а г о в о г о  ср е за  о т 
ст оя л  о т  о о к о в о г о  на 3 — 4 см  в за в и си м о ст и  от  к он стр ук ц и и  и

? а з а н Г н а ™ Н 5 И Зап р ав л ен н ая  за д н я я  пол ови н к а по-

f w  !?0ШИВКа бо к о в ы х  к ар м ан ов . П ри п ош и в к е брю к б е з  канта по  
б о к о в ы м  ш вам  к арм аны  за д ел ы в а ю т ся  с л е д у ю щ и м  о б р а зо м

М8ЖДУ раС“ ЧКаМИ о б т ач и в аю тся  обтач к ам и  
ш в ом  ш иринои 0 ,5  см , к он ц ы  о б т а ч ек  д о л ж н ы  за х о д и т ь  за  р а с 
се ч к у  не м ен ее  1 см , и зл иш няя величина о б т а ч ек  ср е за е т с я . Ш ов  

р а зУт ю ж и в а е т с я- П о д г о т о в л ен н а я  м еш к ов и н а карм анов  
™ і ЬІБаеТС*  м е ж д у  о б т а ч к ° й  и в ер х о м  и в т ак ом  п о л о ж ен и и  за- 
п е п м 2 и І СЯ™НеСК0ЛЬКИМИ н ам еточ н ь ш и  с т е ж к а м и . В х о д  карм ана по  
казано ня п р о ст р а ч и в а ется  ф и гур н ой  стр оч к ой , как п о-
к а за н о  на рис. 132. К р ай  обтач к и  п о д ш и в а ет ся  к м еш к ов и н е кар -
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Рис. 1 4 4 . О бработк а за д н и х  половинок на сгиб:
а начало обработки; б — заклю чительная  обработка  верхней  части  сгиба с оттяж кой  

г  и  с у тю ж ко й

ч а н а  ручны м и с т еж к а м и  или п р и стр ач и в ается  на м аш и н е. П о сл е  
гш острочки к ар м ан ов  м еш к ов и н а к ар м ан ов  ст а ч и в а ет ся  вы ворот
ным ш в ом  и н а ст р а ч и в а ется  на 0 ,7 5  см  о т  края. П о  окончании  з а 
д ел к и  к ар м ан ов  на п ер ед н и х  п ол ов и н к ах  п е р е 
х о д я т  к стач и ван и ю  б о к о в ы х  ш вов и к о к о н ч а 
нию за д ел к и  к ар м ан ов . Б о к о в ы е швы стач и ваю т  
ш ириной 1 см . С тр оч к у  п р ок л ад ы в аю т  п о  п е р е д 
ним  п ол ов и н к ам . Б о к о в о й  ш ов п р ав ой  половины  
бр ю к  начи наю т стач и вать  с в е р х у , а левы й сн и зу .
Ocoöo важное значение при стачке швов имеет 
их ровнота, правильное положение передних по
ловинок в отношении задних половинок (пере
косы недопустимы). х

Д л я  п рав и л ьн ого  стачи вай и я  б о к ов ы х  ш вов  
р е к о м е н д у е т с я  п р едв ар и тел ь н о  см ет а ть  и х . С та- 
ченны е ш вы  р а зу т ю ж и в а ю т ся , п о д зо р ы  к арм ан ов  
зап р ав л я ю т ся  в м еш к ов и н у  к ар м ан ов , и на к о н 
ц ах  в х о д о в  в карм аны  ст а в я т ся  ручны е закреп ки .
Н а п о д зо р  к ар м ан ов  в м е с т а х  зак р еп ок  п о д к л а -  
д ы в а ет ся  с л о ж ен н а я  п о  ф о р м е  треугол ь н и к а  в 
н еск ол ь к о  сл о ев  х л о п ч а т о б у м а ж н а я  ткань, к о н ец  
эт и х  тр еугол ь н и к ов  на вел и ч и н у 0 ,7 5  см  д о л ж е н  
вы ходи ть  и з -п о д  м еш ковины  к ар м ан ов , п о д ш и 
т ой  п о  д л и н е  п о д зо р а . П о с л е  т о г о  как скрепки  
п остав л ен ы , с в о б о д н ы й  край м еш ковины  к а р м а 
нов , р а н ее  за у т ю ж ен н ы й , п р и м еты в ается  к п о д -

зо ру.
П о д з о р  к р угом  п ри ш и вается  к м еш к ов и н е  

к ар м ан ов  ручны м и с т еж к а м и , ч а ст о та  ст е ж к о в  
3 на 1 см . З а д ел а н н а я  м еш к ов и н а  к ар м ан ов  п о 
к азан а  на рис. 137.

В  брю ках  с поясом  под  ремень затяж ники
ичготовляю тся  двойны е —  больш ие и малые.
Больш ие  за тяж ники  вш иваю тся  в боковы е ш вы  а в сусоны  зад 
н и х  п о л о в и н о к  —  малы е затяж ники  с п ряж кой  П олож ение  загяж - 

ник ов показано  на рис. 136.
143:

Рис. 145. О брабо
танная задняя по

ловинка



Т Л Е Л Я Г Ц Л  I

а,
с*о

Места измерений
Р о с т а 4> A

3 £ « -,
s  6  г  *  

s ä  5 «
1 2 3 . 4 5 6

1 Длина бокового  шва от 
пришива пояса до низа . 95,5 99,5 103,5 107,5 111,5 115,5 1

2 Длина ш агового шва от 
шва слонки д о  низа . . ' 69 72 75 78 81 83,5 i

3 Ш ирина в верхней части 
на уровне шва слонки . 35,6 36,3 37 37,7 38,4 4 1 ,8 o ,s

4 Ш ирина на уровн е колена 
(при этом измерении на
до  отмерять от низка 
половину длины ш аго
вого шва плюс 7 см) . . 26,7 27,1 27,5 27,9 28,3 30,1 0,5

5 Ш ирина в н и з к е ................... 24,5 24,8 25 25,2 25,5 26,7 0,5
6 Величина входа в боковой  

карман ................................. 16,5 16,75 17 17,25 17,5 17,75 0 ,5

7 Длина шва слонки от ша
гового шва до пришива 

! пояса '...................................... 46,5 47,7 49

Jj

50,2

)

51,5 53,9 1
8 Длина пояса левой пол о

винки б р ю к ........................ 4 2 42,5 43 43,5 44 46,5 0,5
9 Ш ирина пояса спереди . . 5 5 5 5 5 5 0 ,2

10 Ш ирина пояса сзади . . . 3 3 3 3 3 3 0 ,2

11 Величина входа в задний  
карман ..................................... 12,5 12,75 13 13,25 13,5 13,75 0 ,2

12 Ш ирина клапана посре
дине • ...................................... 5,5 5,5 5,5 6,5 5,5 5,5 0 ,2

33 Ш ирина клапана в концах 4 4 4 4 4 4 0 ,2

14 1 Величина входа в часовой  
к а р м а н ............................ ....  . 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 0 ,2

• 15 - j Глубина бокового  кармана. 
Измеряется от притачки 
пояса д о  н и з а ................... 33,5 33,75

“ j
34,25 34,5 34,75 0,5

16 Ш ирина бок ов ого  кармана 
измеряется посредине  
от одного  края до  д р у 
гого  ............................ 20 20 2 0 2 0 2 0 2 0  J 0,5

17 Глубина заднего кармана. 
Измеряется от прореза  
кармана до  низа . . . . 14 14 14 ■

f

u  !• 1 4 0, 5
18 j Глубина часового кармана. 

Измеряется от притачки 
пояса до  н и з а ...................{ 9 : 9 9

js

9 i

I

9 9 0J5
19 Длина больш ого затяжника j 7 , 3 ; 7,4 7,5 7,6 1 7,8 8,4 0,2
20 Длина малого затяжника . і 3 1 3 3 3  j 3 3 0Л
21 Ш ирина -затяжников . . . j 2,5 } 2,5 j 2,5 2,5 1 2,5 2,5 6,2

1 і
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П ри п ош и в к е брю к  с  к ан том  бо к о в ы е карм аны  за д ел ы в а ю тся  
с  л и ст оч к ам и  с л е д у ю щ и м  о б р а зо м : п о сл е  н ам етк и  канта на п е р е д 
ние п ол ови н к и  ст а ч и в а ю тся  б о к о в ы е ш вы , а на м е с т е  в х о д а  в кар
м аны  м е ж д у  р а ссеч к а м и  п о д к л а д ы в а ет ся  л и сточ к а . Ш ирина ли- : 
сточ к и  1 см . Л и ст о ч к а  сл у ж и т  о б т а ч к о й , и край е е  п о д ш и в а ет ся  
к м еш к ов и н е к ар м ан а . Д а л ь н ей ш а я  о б р а б о т к а  карм ана аналогична  
в ы ш еоп и сан н ой  при п ош и в к е брю к  б е з  канта. t

П о д ш и в к а  н и зк ов . Н и зк и  о сн а р а в л и в а ю т ся  п о  конструк ти вн ой  
линии п ер ед н и х  и за д н и х  п ол ов и н ок  при п о м о щ и  тон к о  оч и н ен н ого  
м ел а  или м ел о в о й  нитки, за м ет ы в а ю т ся  п о  м ел овы м  линиям , а з а 
гн уты е ср езы  п о д ш и в а ю т ся  с т е ж к а м и  « к о зл и к о м » . В  т а б л . 8  пр иво
д я т с я  в к а ч ест в е  сп р а в о ч н о го  м атер и ал а  о сн о в н ы е и зм ер ен и я  брю к  
в г о т о в о м  в и д е  и з  т ех н и ч еск и х  у сл о в и й  1557 .

ГЛАВА. III 

І І О Ш И В К А  К И Т Е Л Я

О и и с а н и е  к и т е л я

О бщ и й  в и д  к и тел я  п р е д с т а в л е н  н а  рис. 146.
К и т ел ь  о д н о б о р т н ы й , сл егк а  п р и л егаю щ и й  в тали и , п ош и в ается  

на п о д к л а д к е . З а с т е ж к а  к и тел я  п о с р е д и н е  —  сл ев а  нап р аво на 
пять ск в о зн ы х  п ет ел ь  и на пять ііу г о в и д .

П ол ы  к и тел я  с  отр езн ы м и  д л и н н и к ам и , с  д в у м я  вер хн и м и  п о п е 
речны м и п р ор езн ы м и  к ар м ан ам и , прикры ты ми к л ап ан ам и  м ы сооб-
р азн ой  ф ор м ы .

П ол ы  в б о к а х  и м ею т  вы тачки или о т р езн ы е боч к а .
С пинка ц ел ь н ая . Р у к а в а  д в у х ш о в н ы е , с  прям ы м и о бш л агам и . 

В ор отн и к  и о б ш л а га  п о в е р х у  и м ею т  ц в етн ой  кант. К ар м ан ы , к л а 
паны  и б о р т а  о б ст р а ч и в а ю т ся  на 0 ,2  см  о т  края , а н из к и тел я  на 
0 ,7 5  см  о т  края . В  л ев о й  п о л е  п о д к л а д к и  за д е л ы в а е т с я  о д и н  н а
гр удн ы й  к арм ан .

П ош и вк а к и тел я  п р о и зв о д и т ся  и з ш ер стян ы х т к ан ей  ц в ета  
х а к и — д и а г о н а л и  м ер и н о со в о й  арт. 1408, и з г а б а р д и н а  ч и сто  ш ер 
ст я н о г о  арт. 1311 и и з га б а р д и н а  Б Н  арт. 1481 и д р . Н а  п о д к л а д к у  
у п о т р е б л я е т с я  са т и н  с е р о -с т а л ь н о г о  ц в ет а , и н о г д а  ш елк арм ю р  
арт. 127. В  т ом  сл у ч а е , к о г д а  на п о д к л а д к у  п о л о ч ек  и спинки с т а 
ви тся  ш елк ар м ю р , в р ук ав а ст а в и т ся  п о д к л а д к а  и з ш е л к о в о г о  п о 
л о т н а  б е л о г о  ц в ет а . Н а  канты  у п о т р е б л я е т с я  м е р и н о с о в о е  п р и б о р 
н о е  с у к н о .

Н а п р о к л а д к у  п о д  п ол оч к и  у п о т р еб л я ет ся  сп ец и ал ь н ая  ткань  
б о р т о в к а  или х о л с т  п о д к л а д о ч н ы й  №  2 2 0  и в о л о ся н а я  ткань (в о 
л о с ) типа А.

Д л я  к ар м ан ов  п р и м ен я ет ся  ти к -л асти к  арт. 4 9 1 , на ватн ую  п ро
к л а д к у  п о д  гр у д ь  и п л ечи  —  м арл я  с у р о в а я , на с в о д к у  в о л о са  и 
на п р о к л а д к у  п о д  петл и  и п о д  п угов и ц ы  —  к ол ен к ор . При по- 

■7 ш и в к е' к и т ел ей  д л я  ген ер а л о в  К р а сн о й  А р м и и  п угов и ц ы  ставятся  
бол ь ш и е п о зо л о ч ен н ы е с  г ер б о м  С С С Р , д л я  к и тел ей  оф и ц ер ск о го  
с о с т а в а  п угов и ц ы  бол ь ш и е л атун н ы е с о  зв е зд о й . Крю чки и петли
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Т А В . ' Ш Ц А  »

<x©с Наименование размеров
Номера ростов и полнот

о и ■
ос
3

и места их измерений 1/44 .2/46 3/48 4,50 5.52 6/54 6/56 ? 2 І  §3 S 5i S » «

1 Длина спинки посреди
не _  от воротника до  
низа .......................................... 35 67 9 71 3 75 7 1

2 Ш ирина спины м еж ду лок
тевыми швами рукавов . 35,2 36,6 58 39,4 10,8 42,2 13,6 0,5

3 Ш ирина в груди —  от 
втачки рукава до  края 
борта. Правая полочка 
ш ире левой на 3 см. Из- 
мерениэ производится  
на 1 см выше второй  
петли . ................................ 22,9 23,7 24,5 25,3 26,1 26,9

I

27,7 0,5

4 Длина переяа — от высшей 
точки (в. т.) плечевого  
шва до низа. Измеряется 
параллельно краю борта 57 69,25 71,5 73,75 76 78,25 80,5 1

5 Расстояние от высшей 
точки плечевого шва до  
переднего края клапан.. >2 22,75 23,5 24,25 25 25,75 26,5 0,5

6 Длина рукава от высшей 
точки д о  низа обш лага . 59 61 3 65 67 69 71 0,5

7 Расстояние от края левого  
борта до  пристрочки  
переднего угла клапана. 
Для правой полы иа З см  
более левого ....................... 7,5 7,75 8 8,25 8,5 8,75 9 0,2

8 Длина входа нагрудного  
кармана. И змеряется по 
линии притачки клапана 11,5 11,75 12 12,25 13,5 12,75 13 0,2

9 Ш ирина клапана п осре
дине 5,75 5,75 5,7с 5,75 5,7£ 5,75 5,7с 0,2

10

11

Ш ирина клапана в кон
цах ..............................................

Ш ирина л евого дликника .

4,5 

; 7,5

4,5

7,75

4,5

8

4,5

8,25

4.5

8.5

4,5

8,75

4,5

9

0,2

0,5

12 Ш ирина п р авого  длин
ника .......................................... 10,5 10,75 11 11,2Е 11,5 11,75 12 0,5

13 Ш ирина левой стороны  
стана под проймой. Пра
вая сторона ш ире левой  
на 3  см 52,5 54,5 53,5 58,5 60,5 62,5 64,5 1

14©

14

15

16

17

IS

19

20 

21 

22

23

24

25

Наименование размеров Норма ЭОСТОВ 1 IM ног

и  места их измерений
1/44 2/46 3/48 4/50 5/52 6,54 6/56

Ш ирина левой стороны  
стана внизу. Правая сто
рона низа ш ире левой  
на 3 с м ....................... '5,5 58 60,5 63 65,£ 68 “0,5

Ш ирина рукава под прой
мой .......................................... 0.1 20,8 21,5 22,2 ;2, 23,6 24,3

Ш ирина рукава в локте 
(на половине длины пе
реднего шва с обшлагом) 19,3 19,9 20,5 21,1 21,7 22,3 22,9

Ш ирина рукава по низу  
обшлага - ............................ 15,1 15,4 15,7 16 16,3 16,6 16,9

Высота обшлага посредине  
с кантом ................................ 9 9 9 9 9 9 9

Длина воротника по пря
мой от крючка до  петли 40,1 41,3 42,5 43,7 44,5 46,1 17,3

Ш ирина воротника п о 
средине ................................. 5 5 5 5 5 5 5

Ш ирина воротника в кон
цах .......................................... 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5

Глубина нагрудного кар
мана (от пристрочки  
клапана до низа) . . . . 14 14 14 14 14 14 14

Величина входа в нагруд
ный карман с подкладки 16 16 16 16 16

Ф
16 16

Ш ирина л ев ого  подборта  
вверху и внизу . . . . 7 7 7 7 7 7 7

Ш ирина уступа левого  
борта от конца ворот
ника д о  края борта . . 3 3 3 3 3 3 3

IS  I 5
( S K «

1

0,5

0,5

0,5'

0,2

0.,5

0,2

0,2

0,5

0,5

0,5

0,25
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у п о т р еб л я ю т ся  р убаш еч н ы е. Д л я  обш и в к и  п етел ь  и д е т  ш ел к  п е 
тельны й ц в ета  хак и . „ л

И зго т о в л ен и е  к и тел я  ск л а д ы в а ет ся  из: а) п о д г о т о в и т ел ь н о й  
работк и  б ) см еты ван и я  п ер в ой  прим ер к и , в) м ел о в ы х  зн ак ов  при
м ерки, г) пош ивки п о сл е  п ер в ой  прим ерк и , д )  и зго т о в л ен и я  п о д 
к л адк и , е) м о н т а ж а  (сбор к и ) и зд ел и я .

В  т а б л . 9  п р и в о д я т ся  в к а ч ест в е  сп р а в о ч н о го  н а т е р т а л а  и зм е 
рения к и тел я  в г о т о в о м  в и д е  (Т ех н и ч еск и е  у сл о в и я  №  о ).

л-> ' '
П о д г о т о в и т е л ь н а я  о б р а б о т к а

П о д г о т о в и т ел ь н а я  о б р а б о т к а  с о с т о и т  и з  п ров ер к и  кр оя , п о д -  
эезк и  н е д о с т а ю щ и х  д е т а л е й , уточ н ен и я  вы к р оенны х д е т а л е й , п о д 
р езк и  паруси н ы  и в о л о са  п о д  п ол очк й , п ост ан ов к и  си л к ов  и о б 
м етки ср е зо в  (к р аев ). u к

К пой к ител я  с о с т о и т  и з с л е д у ю щ и х  д е т а л е й : п о л о ч ек  (2), б о ч 
к ов  к п о л о ч к а м  ( 2 ) ,  дл и н н и к ов  п о л о ч ек  ( 2 ) ,  спинки ( 1 ) ,  в е р х н и х  
п ол ов и н ок  р у к а в о в  (2 ) , н и ж н и х  п ол ов и н ок  р у к а в о в  (2 ) о б ш л а 
го в  (2 ) , в ор отн и к а  (1 ) , к л ап ан ов  (2 ) , о б т а ч ек  к а р м а н о в  (2 ). П о м и м о  
у к а за н н о г о , в к р о е  д о л ж н о  бы ть н е о б х о д и м о е  к о л и ч ест в о  п о д к л а 
д о ч н о й  и п р и к л адн ой  тк ан и , а т а к ж е  ф ур н и тур ы  с о г л а с н о  д е й 
ст в у ю щ и м  'н о р м а м  р а с х о д а  м а т ер и а л о в  при и н д и в и д у а л ь н о «  
п ош и в к е. Д е т а л и  к р оя  п ок а за н ы  на рис. 147.

Обшлаг

Воротнин

С
■Обтай ка

Рис. 147. Детали, кроя кителя
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Н ер едко  сл уч ае тся  так , что закройщ ики  вы краиваю т не все 
д ет а л и ; так , напри м ер , в к р ое  о т су т ст в у ю т  о б ш л а г а , воротник , к л а 
паны , обтач к и , или контур ы  д е т а л е й  о б р еза н ы  гр убы м  о ч ер т а 
нием  к он струк ти вн ы х линий. Т о г д а  они п о д к р а и в а ю т ся  или о б р е 
за ю т ся  по л ек ал ам  со г л а с н о  и н д и в и д уал ь н ой  мерке зак а зч и к а . Все

осн о в н ы е д е т а л и  в ер ха  вы
к р аи в аю тся  в т о м  ж е  н а 
правлен ии ткан и , в к аком  
вы кроены  п ол оч к и  и спин ка.

П ри н е д о с т а т к е  ткани  
или с  ц ел ь ю  е е  эк он ом и и  
в н и зу  л е в о г о  п о д б о р т а , 
есл и  он  о т р езн о й , д о п у с к а 
ет ся  д в е  н а д ст а в к и  в н и ж 
ней  ег о  ч асти , но с  т ем  р а с 
ч етом , ч тобы  ш ов н а д ст ав к и  
бы л  на р асст оя н и и  н е м е 
н ее 3 см  о т  н и ж н ей  петли.

М еш к ов и н а  н агр уд н ы х  
кар м ан ов  в ы к раи вается  п р я 
м о у го л ь н о й  п о л о ск о й  д л и 
ной  33  см , ш ириной 17 см .

П о д р е з к а  п арусин ы  п о д  
бор т а  и г р у д ь  п ол оч ек
и м еет  о с о б о е  зн ач ен и е , так  
как пар уси н а  я в л я ет ся  о с н о 
вой д л я  правильной о б р а 
ботк и  п ол оч ек . С у щ е с т в у е т  
н еск ол ь к о  р а зн о в и д н о ст ей  в 
п о д р е зк е  п арусин ы . П ер 
в о е  —  э т о  р а зл и ч н о е  н ап р а
в л ен и е осн ов ы  п арусин ы  по  
о т н ош ен и ю  б о р т о в  п ол оч ек , 
р а с п о л о ж е н и е  вы тачек  на 
п а р у си н е м о ж е т  бы ть р а з 
личны м , к р о м е  т о г о , н а д -  
плечники м о г у т  бы ть р а з 
личной к он ф и гур ац и и . О д 

н ак о  при л ю б о м  в ар и ан те  н е о б х о д и м о  с о з д а т ь  у ст о й ч и в о е  п о л о 
ж е н и е  п ол оч ек  и п р ед о т в р а т и ть  д е ф о р м а ц и ю  и зд ел и я  в о  врем я
носки.' Н и ж е  п р и в о д и тся  н е и б о л е е  р а сп р ост р ан ен н ы й  с п о с о б  п о д 
р езк и  п ар уси н ы , от в еч а ю щ и й  осн ов н ы м  т р еб о в а н и я м .

П ар уси н а  вы к раи вается  по в ер х у  п ол оч ек  и дл и н н и к ов  и о с н о 
вой  р а сп о л а г а ет ся  в дол ь  дл и н н и к ов  и края бор т а  п о л оч ек . Вы тачки  
н а п а р у си н е  д е л а ю т с я  так и х ж е  р а зм ер о в , как на п о л о ч к а х  в ер х а , 
и р а сп о л а г а ю т ся  в цен тре вы п уклости  гр у д и , т. е . длинник и  п а р у 
сины  вы к раиваю тся  на 4 — 5 см  ш ире дл и н н и к ов  в ер ха  п о  линии
и х  притачийания к п ол оч к ам . Ч асти  п ол очек  п арусин ы  вы краи
ва ю тся  по пол оч к ам  в ер ха  и о б у ж а ю т с я  п о  линии притачки длин<  
ника на 4 — 5 см .

150

У ш и р ен и е д л и н н и к ов  п арусин ы  на 4 — 5 см  и о б у ж е н и е  частей  
п о л о ч ек  на 4 — 5 см  н е о б х о д и м о  д л я  т о г о , чтобы  п ер ем ест и т ь  вы- 
тачку в иен тр  вы п ук лости  г р у д и . Н адп л еч н и к  вы к раи вается  и з  
о д н о г о  или н еск ол ь к и х  сл о ев  паруси н ы  в к о с о м  направлении. П о д 
т а и в а н и е  паруси н ы , и адп л еч н и к а  и и х  р азм ер ы  п ок азан ы  на

РИСп ід к р а и в а н и е  в о л о ся н о й  ткани  (в о л о с а ) . В  с о зд а н и и  у ст о й ч и 
вой  ф ор м ы  п ол оч ек  в о б л а ст и  г р у д и  в о л о с  я в л я ется  у п р у г и « (к а р 
к а со м . О н  п о д к р а и в а ет ся  в в и д е  д в у х  о т р езк о в  п о д  к а ж д у ю  по

д о ч к у . Б ол ьш ая  ег о  часть  (п л асти н а) вы к раивается  в о л о со м  в п о п е 
р еч н ом  направлении  и вторая , м ен ьш ая  часть  (ст о л б и к ), вы краи

Т  = Г р “ поР“ .,о  б о р т у  о к о л о  к о ,т о »  п ет ел ь  „ о  
г о о л о в и н е  и п р ой м е на 1 , 5 - 2  см  о т  к рая  (в г о т о в о м  в и д е ) по 
п л еч ев о м у  ш в у  на 4 — 6  см  о т  кр ая , вы ш е линии тали и  на 7^  9  см  
и на 3 — 4 с м 'о т  в н у тр ен н его  к рая  п ар уси н ы . В  п а р у си н е  п р ав ой  
п ол оч к и  в о л о с  р а сп о л а г а ет ся  на 3 - 4  см  о т  з а д е л а н н о г о  к р а я  бо р т а  
(края  длинник а). С тол би к и  ст ав я т  п о  в сей  д л и н е  п л асти н  в о л о са , 
а ш ириной н е м ен ее  5  см . С тол бики  м о г у т  бы ть  и к о р о ч е  в о л о са ,

Н°  В  сл у ч а е  п л о х о г о  к ач еств а  в о л о с а  е г о  с л е д у е т  став и ть  в д в а -тр и
сл о я . П о д к р а и в а н и е  в о л о са  и его  р азм ер ы  п ок азан ы  на рис. 149 .



Рис. 150. Припуски на запас

П остановка силков. С илки ст ав я тся  во в с е х  м е с т а х , о т м еч ен 
н ы х м ел о м  во врем я  р аск р оя  к и тел я . О бы чно силки ст а в я тся  по  
линии р о ст к а , горлов и н ы , пройм ы , на линии талии п ол оч ек  и 
спинки, на к он трол ьн ы х т о ч к а х  д л я  со ед и н ен и я  д е т а л е й , п о  линии  
за ги б к и  низа п ол оч ек , спинки и р у к а в о в . Н а  п ол оч к ах  п о  линии  
притачивания  бо ч к о в , на б о ч к а х  —  п о  линии б о к о в о г о  ш ва, п о  п е 
р е д н е м у  с г и б у  р у к а в о в  и п о  линии л ок тя  н а  м е с т о п о л о ж е н и и  к а р 
м а н о в , п о  линии п о л у за н о с а  и за г и б к и  л е в о г о  п о д б о р т а . М е с т а ,  
о б о зн а ч а ем ы е  си л к ам и , п ок азан ы  на рис. 150. П ри п ош и в к е кителя  
и з сы п уч и х  т к ан ей  р е к о м е н д у е т с я  п р о и зв о д и т ь  о б м е т к у  к р аев  (с р е 
зо в ) , т а к  к ак  н а х о д я щ и е с я  д л и т е л ь н о е  в р ем я  в п р о ц е с с е  пош ивки, 
д ет а л и  б у д у т  осы п аться .

С м е т ы в а н и е  н е р п о й  п р и м е р к и

И зг о т о в л е н и е  п ер в ой  прим ерки и м еет  о с о б о е  зн ач ен и е . Т щ а 
т ел ь н о  см ет а н н а я  п рим ерк а при д о б р о к а ч е с т в е н н о й  о б р а б о т к е  в сех  
д е т а л е й  правильно о т р а ж а е т  за м ы сел  зак р ой щ и к а  в части  вы пол
нени я  к он стр ук ти в н ы х о с о б е н н о с т е й  в со о т в ет ст в и и  с д а н н ы м и 1 
т е л о с л о ж е н и я  зак азч и к а , что я в л я ет ся  осн ов н ы м  д л я  д ал ь н ей ш ей  
о б р а б о т к и  к и тел я  и правильной  е г о  п о с а д к и  в г о т о в о м  в и д е .

П е р е д  п ер в ой  при м ерк ой  в ы п ол н я ю тся  с л е д у ю щ и е  р аботы : вы 
ст еги в а н и е п арусин ы  с  в о л о со м ; покры тие к о н ц о в  в о л о са  с в о д к о й  
с  о д н о в р ем ен н ы м  ст я ги в ан и ем  парусины ; в л а ж н а я  о б р а б о т к а  п а 
русины ; в л а ж н а я  о б р а б о т к а  п ол оч ек  п о  линии г р у д и  и в тал и и , 
за т я ж к а  спинки; притачи ван и е дл и н н и к ов; н ам еты в ан и е п о л о ч ек  
в ер х а  на п ар уси н у; см ет ы в а н и е  б о ч к о в  с  п о л о ч к а м и  и б о к о 
вы х с р е зо в  п ол оч ек  и спинки; д л я  вы равнивания ф и гуры , есл и  
ест ь  у к а за н и е  за к р ой щ и к а , и зг о т о в л ен и е  и п р и к реп л ен и е ватн ой  
п р ок л ад к и  п о д  г р у д ь  и плечи; см ет ы в ан и е п л еч ев ы х с р е зо в  (ш вов); 
и зг о т о в л ен и е  и в м еты ван и е вор отник а и з  д в у х  сл о ев  п ар уси н ы , 
от тя ги в ан и е п ер ед н и х  с р е зо в  в ер хн и х  п ол ов и н ок  р ук ав ов  и с т а 
чивание их; см ет ы в ан и е ш вов  р ук ав ов ; п рим еты вани е о б ш л а г о в  
и вм етк а л е в о г о  или п р а в о го  р ук ав а  в п р ой м у.

Г л ав н ое в и згот ов л ен и и  п р и м е р к и —  э т о  в л а ж н а я  о б р а б о т к а  п о 
л оч ек  и пар уси н ы  и и х  с о е д и н е н и е , за т я ж к а  спинки. В ел ичина  
в л а ж н о й  о б р а б о т к и  п о л о ч ек  и за т я ж к и  спинки за в и си т  о т  о с о б е н 
н о ст ей  ф игуры  зак азч и к а . В  к а ж д о м  о т д ел ь н о м  сл у ч а е , т р е б у ю 
щ ем  о с о б о й  о б р а б о т к и , зак р ой щ и к  д а е т  м а с т е р у  с о о т в е т с т в у ю щ и е  
у к азан и я .

С т еж к а  парусин ы  с  в о л о с о м . С тач и ваю т вы тачки п ар уси н ы  н а 
к л адн ы м  ш вом  ш ириной 0 ,5  см  или всты к с  п о д к л а д ы в а н и ем  п о д  
вы тачки о т р езк а  х л о п ч а т о б у м а ж н о й  ткан и . Н а ч а л о  стач и ван и я  в е 
д у т  с в е р х у  и зак ан ч и в аю т н и ж е  ок он ч ан и я  р а зр еза  вы тачки на
1,5— 2  с м . П о с л е  стачки на ц ен т р  вы п ук л ости  г р у д и  н ам ет ы в аю т ся  
ст о л б и к и  и бол ь ш и е пл астины  в о л о са . С тол би к и  р а сп о л а г а ю т  м е 
ж д у  п ар уси н ой  и п л асти н ам и  в о л о са . Р а с п о л о ж е н и е  в о л о са  п о к а 
за н о  на рис. 149.

О с о б о  с л е д у е т  н а б л ю д а т ь  за  т ем , ч тобы  ср езы  в о л о ся н о й  ткани  
н е  бы ли б л и зк о  к к раю  пройм ы  и гор лов и н ы . В о л о с  р е к о м е н д у е т с я



ст ега т ь  рѵчным с п о с о б о м  стегал ь н ы м и  с т еж к а м и  велич иной  0 ,5  см  
с р а сст о я н и ем  м е ж д у  пр одол ьн ы м  н ап р ав л ен и ем  с т е ж к о в  (м е ж д у  
д о р о ж к а м и ) в 1,5 см . Н а ч а л о  ст е ж к и  в о л о са  в е д у т  от  сер ед и н ы  

вп раво и вл ев о .
П о с л е  ст е ж к и  в о л о са  на п а р у си н у  с о  стор он ы  в о л о са  н ак л ад ы 

в а ю тся  надплечники и з  о д н о г о  или н еск ол ь к и х  сл о ев  п арусин ы
в о б л а сти  пройм ы  и п л еч ев о го  ш ва и 
в ы стеги в аю тся  угл ам и  на м аш ине с  р а с 
стоя н и ем  м е ж д у  верш и нам и у г л о в  1 см .

У глы  р а сп о л а г а ю т ся  п оп ер ек  н а д -  
плечника.

П ер в а я  стр оч к а п р о к л а д ы в а ет ся  по  
вн утр ен н ем у, ов а л ь н о м у  краю  н адп л еч -  
кика, и о т  ок он ч ан и я  е е  начи наю т с т е ж 
ку у гл ам и .

К р ая  в о л о са  п ок р ы в аю тся  п ол оск ам и  
х л о п ч а т о б у м а ж н о й  ткани (с в о д к о й  в о л о 
са) ш ириной 2 ,5 — 3 см . П р и м ен ен и ем  
св о д к и  п р есл ед у ю т  д в е  цели:

1) прикры ть и ск реп и ть  ср езы  (к о н 
цы) в о л о са ;

2) ст я н ут ь  с в о д к о й  п а р у си н у  с  ц ел ь ю  
со зд а н и я  вы п уклости .

С в о д к а  н аст р ач и в ается  на м аш и н е или 
ручны м с п о с о б о м  т р ем я  стр очк ам и : п ер 
вая стр оч к а п р о к л а д ы в а ет ся  п о ср ед и н е  
св о д к и , причем  она д о л ж н а  пройти по  
ср еза м  в о л о са , а ост ал ь н ы е д в е  строчки  
по краям  св о д к и . П ри прокл ады ван ии  
первой  строчки  в о б л а ст и  ц ен тр а  гр у д и  
парусин а с  в о л о со м  о д н о в р ем ен н о  ст я ги 
в ает ся  на с в о д к е  п о  к раю  бор та  на 2 —  
3 см , п о  в н у тр ен н ем у  к раю  пар уси н ы  на
1,5— 2 см  в за в и си м о ст и  о т  ук а за н и я  за -

Рис. 151. П арусина, вы сте- кройщ и ка.
ганная с волосом . П о  краю  (п о  б о р т у ) п арусин ы  с о  с т о 

роны  й ол оса  н аст р ач и в ается  х л о п ч а 
т о б у м а ж н а я  п р ок л адк а  п о д  петл и  и п о д  п угов и ц ы  и з бя зи  к р а
ш еной  или и з к ол ен к ор а  т ем н о г о  ц в ет а  ш ирин ой  8 — 9 см .

П р ок л адк а  п о д  петл и  р а сп о л а г а ет ся  с в о е й  с е р ед и н о й  п о  с р е д 
ней  линии петел ь, на п а р у си н е  п рав ой  п ол оч к и , с е р е д и н о и  по ли
нии приш ивки п угов и ц . Н а зн а ч ен и е  п р ок л адк и  скры ть п ар уси н у  
при обш и в к е п етел ь  и ук р еп и ть  м ест а  приш ивки п у го в и ц . П р о 
к л а д к а  н астр ач и в ается  т р ем я  строч к ам и : п ер в ая  стр оч к а  п р ок л а
д ы в а ет ся  п о ср ед и н е , а остал ь н ы е д в е  п о  краям . П р о к л а д к а  п о д  
п етл и  т а к ж е  м о ж е т  бы ть н аст р оч ен а  и д в у м я  строчк ам и : первая  
ст р оч к а  р а сп о л а г а ет ся  п о  в н у т р ен н ем у  к р аю , а втор ая  зи г з а г о 
о б р а зн а я , п о ср ед и н е .

В ы стега н н а я  пар уси н а  с  в о л о со м  п ок азан а  на рис. 151.

Т.54

Н а р я д у  с  ручной с т е ж к о й  в о л о са  с у щ е с т в у е т  маш инны й с п о 
с о б , ,  к оторы й  т р е б у е т  м ен ьш е затр аты  в р ем ен и , но и м еет  т о т  н е 
д о с т а т о к , что во врем я  ст е ж к и  в о т д ел ь н ы х  м ест а х  в о л о с  р а зр у 
ш а ет ся  (п ер еб и в а ет ся  и гл ой ) и при н оск е  к ител я  б у д е т  вы биваться  
ка е г о  л и ц ев у ю  ст о р о н у . Д л я  п р ед о т в р а щ ен и я  копировки п ер е 
пл етен и я  п арусин ы  во вр ем я  у т ю ж к и  на п олочки  верха  при п о 
ш ивке к и тел я  и з тон к и х тканей  р ек о м е н д у е т с я  на ст о р о н у  п ар у
си н ы , п р и л ега ю щ у ю  к в ер х у  п ол оч ек , п од к л еи т ь  сл ой  бя зи  р а з
м ер о м  от  п л еч ев ы х ш воч и д о  ур ов н я  гл уби н ы  пройм ы .

Рис. 152. Сутюжка парусины:
* л  — ко борту; ff — верхней части; в — по внутреннему срезу; * — вяза  парусины

В л а ж н ы е о б р а б о т к и . Ц ел ь  влаясной о б р а б о т к и  за к л ю ч а ет ся  
в т о м , чтобы  с о з д а т ь  в о б л а ст и  г р у д и  вы п ук л ость  т р е б у е м о й  ф ор м ы  
и р а зм ер а .

П р ав ую  и л ев у ю  п ол оч к и  п аруси н ы  п о о ч е р е д н о  п о д в ер га ю т  
в л аж н ой  о б р а б о т к е  у т ю г о м , у в л а ж н я я  п ар уси н у  в о д о й .

О б р а б о т к у  в е д у т  на к о л о д к е , покры той с у к н о м , при эт о м  с л е 
д я т , ч тобы  сб о р к и  п ар уси н ы  в о б л а с т и  грУ ди бы ли т щ а т ел ь н о  
е у т ю ж е к ы . П р и ем ы  в л а ж н о й  о б р а б о т к и  п ар уси н ы  п о к а за н ы  на  
рис. 152.

П ол оч к и  в ер ха  п о д в ер г а ю т ся  в л а ж н о й  о б р а б о т к е  в о б л а ст и  
г р у д и  и в тали и . П о  линии б о р т а , в о б л а с т и  г р у д и , п ол оч к и  су т ю -  
ж и в а ю т ся  на вел ич ину 2 — 2 ,5  см , так чтобы  край бор та  о т  талии  
и вы ш е бы л по прям ой  линии. В тали и , п о  линии притачивания  
д л и н н и к а  и б о ч к а , п ол очки  от т я ги в а ю т ся  д о  прям ой линии и о т 
в о д я т ся  на ф а л д у . П ри ем ы  в л аж н ой  о б р а б о т к и  п ол оч ек  верха п о
к азан ы  на рис. 153— 156.

У т ю ж к а  правой и л ев ой  п ол оч ек  п р о и зв о д и т ся  о д н о в р ем ен н о , 
д л я  ч его  они  ск л ад ы в аю тся  в д о л е в о м  направлении л ицом  внутрь.
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Рис. 153. Схема влажной обработки полочек. Сплошной  
линией показаны контуры полочек до  обработки, пунктирной  

линией — полож ение полочек во время обработки

Рис. 154. Приемы влажной обработки борта;
а  — на участке груди; 6 — в талии

Рис. 155. В лаж ная обработк а б о к о 
в ого  с р е за  полочек

Рис. 156. Влажная обработк а бочка

С н адал а  у т ю ж к у  в е д у т  по и зн ан к е л ев о й  полы , а за т е м  полочки  
п ер ев ер ты в аю т  и п ов тор я ю т т е  ж е  прием ы  с о  стор он ы  п р ав ой  п о 

л о ч к и , „ „
П о  у к а за н и ю  зак р ой щ и к а в л аж н ая  обр а б о т к а  п ол оч ек  м о ж е т

п р о и зв о д и т ь ся  с притаченны м и к п ол очк ам  дли н н и к ам и . В  эт о м  
сл ѵ ч ае в м о м ен т  притачивания  дл и н н и к ов  полочки в о б л а ст и  гр у д и  
п р и п о са ж и в а ю т ся . Д л я  со зд а н и я  уст о й ч и в о го  п о л о ж ен и я  п о л о ч ек  
в о б л а с т и  гор лов и н ы  п р о и зв о д я т  п од к л еи в ан и е о т р езк о в  и з  м и т 
каля или бя зи . Р а зм ер ы  о т р езк о в  —  д л и н а  по всей  гор л ов и н е п о 
л о ч ек , причем  п о д к л ей к а  н е  д о л ж н а  п оп асть  в ш ов втачки в о р о т 
ника и в п л еч ев ы е ш вы; ш ирина о т р езк о в  6 — 8 см .

Рис. 157. Приемы влажной обработки спинки:
а — начало сутюжки; б  -  сутюжка иа участке лопаток

В л а ж н а я  о б р а б о т к а  («за 'гя ж к а») спинки. Д л я  пр ав и л ьн ого  п о 
л о ж е н и я  спин ки по ф и гу р е  п р о и зв о д и т ся  в л а ж н а я  о б р а б о т к а  
спинки с  ц ел ь ю  п р и дан и я  ей  н е о б х о д и м о й  ф ор м ы . Э та  о б р а б о т к а  
п о к а за н а  на рис. 157 и 158. С пинка в с л о ж е н н о м  в и д е  р а сп о л а 
г а е т с я  на с т о л е , покры том  су к н о м , и о т в о д и т с я  св о ей  в ер хн ей  ч а
стью  в л ев о  (« о т в о д и т с я  на л о п ат к и »), в с л е д с т в и е  ч его  о б р а зу е т с я  
сл а б и н а  в у ч а ст к е  а , к о т о р а я  су т ю ж и в а е т с я . Г л уби н а  п о л у ч а ю 
щ е г о с я  п о сл е  су т ю ж к и  вы гиба д о л ж н а  бы ть равн а 1,5 1 ,75 см .

Д л я  пр ав и л ьн ого  п о л о ж ен и я  спинки в о б л а ст и  л о п а т о к  п р о и з
в о д и т с я  с у т ю ж к а  спинки в у ч а ст к е  б п ри м ер н о  на 1 см . И з м е н е 
ние д е т а л и  спинки п о сл е  оп и сан н ой  'о б р а б о т к и  п р ед ст а в л ен о  на

рис. 159. _
П ри тачи ван и е дл и н н и к ов  к п ол оч к ам . П р и тач к у  о су щ ест в л я ю т  

при п о м о щ и  п р ед в а р и тел ь н о го  см еты в ан и я , при со в м ещ ен и и  к о н 
тр оль н ы х точ ек . Ш ирина ш ва 0 ,7 5  см , ч аст ота  с т е ж к о в  0 ,5  см . 
С м еты в ан и е в е д у т  по п ол оч к е . Д л и н н и к  л ев о й  п ол оч к и  начи наю т  
прим еты вать  о т  линии тал и и  и д о в е р х у , за т е м  сн и зу  д о  тали и . 
П равы й дл и н н и к  н ачи н аю т прим еты вать  о т  линии тал и и  д о н и з у  
и с в е р х у  д о  линии тали и . С тач и ван и е ш ва на м аш и н е в е д у т  по  
д л и н н и к у  и ст р о ч к у  р а сп о л а га ю т  о к о л о  н ам ет оч н ы х ст е ж к о в . 
Д л и н н и к  к л ев о й  п ол оч к е начи наю т пр итачивать  с н и зу , а к правой  
с в е р х у . П о  т р еб о в а н и ю  зак р ой щ и к а  дл инник и  д л я  прим ерки м о гу т  
бы ть тол ь к о  п рим етанны м и, а н е  притаченны м и.
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Н ам ет к а  п ол оч ек  на п а р у си н у . П а р уси н а  д л я  л ев о й  полы  р а с 
к л ад ы в ает ся  на к о л о д к е  в о л о со м  к в ер ху; на н е е  н а к л а д ы в а ет ся  
пол очка в ер ха , причем  вы п уклости  в о б л а ст и  г р у д и  с о в м ещ а ю т ся  
с  вы п уклостью  п аруси н ы , ср езы  п ол оч ек  ур ав н и в аю т ся  п о  б о р т у , 
горлов и н е, п лечевы м  ш вам  и по п р ой м е. П а р уси н а  н е д о л ж н а  бы ть  
за у ж е н а  п о  п р ой м е, пл ечевы м  ш вам , гор л о в и н е и п о  б о р т у . Н е  
д о п у с к а е т с я  р а с п о л о ж е н и е  к он ц ов  в о л о ся н о й  ткани  в край пройм ы  
или горловины .

Рис. 158. Схема затяжки Рис. 159. а — спинка перед затяжкой;
спинки б — спинка после затяжки і

П ри н а л о ж ен и и  н ам еточ н ы х с т е ж к о в  п ер в ую  д о р о ж к у  п р о к л а 
ды ваю т п о  ц ен т р у  в д о л ь  п о л о ч ек , втор ую  п о  ш в у  притачки д л и н 
ника, тр еть ю  п ар ал л ел ь н о  п л еч ев о м у  ш ву, г ор л ов и н е и б о р т у , ч ет 
в ер тую  п о краю  паруси н ы  и п о  п р о й м е, начи ная о т  н и за . Н ам ет к а  
п ол оч ек  на п ар уси н у  п ок азан а  на рис. 160. Н ам ет о ч н ы е ст еж к и  
д о л ж н ы  р а сп о л а га ть ся  о т  к р аев  пройм ы , п л еч ев о го  ш ва и г о р л о 
вины на так ом  р асст оя н и и , при к о т о р о м  бы ла бы  в о з м о ж н а  д а л ь 
н ей ш ая  и х  о б р а б о т к а .

П р ав ую  п ол оч к у  верха н ам еты в аю т на п а р у си н у  анал огично  
л ев о й .

Н ам ет ан н ы е на п ар уси н у  пол очк и  п р и у т ю ж и в а ю т ся  на к о л о д к е , 
к а ж д а я  о т д ел ь н о , с о  стор он ы  п ар уси н ы . У т ю ж к е  п о д в ер га ю т  край  
б о р т а  д о  ц ен тр а вы п уклости , о б л а ст ь  п л еч ев ы х ш вов  и горловины , 
уч а ст к и  у  пройм ы .
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Н а к о н ец , п р и у т ю ж и в а ю т  вы п ук лость , н е  д о п у с к а я  е е  искаж ения.' 
или ум ен ь ш ен и я . П р и ем ы  у т ю ж к и  т е  ж е ,  что при в л аж н ой  о б р а -

° 0ТС м еты в ан и е ’ ш вов . Ш вы  см ет ы в а ю т ся  ш ириной 0 ,7 5  е й . .П р и  
ч а ст о т е  с т е ж к о в  д в а  в 1 см  см ет ан н ы е ш вы зам ет ы в аю т ся  на  
с т о р о н у  с  л и ц ев о й  ст ор он ы  на 0 ,7 5  см  о т  края. Ш ов  п р и м ет ™  
б оч к ов  за м ет ы в а ет ся  по б о ч к а м , а бо к о в ы е ш вы по спин ке.

П р и м еты в ан и е бо ч к о в  к п ол оч к ам  в е д у т  по б о ч к а м , а бок ов ы е  
и п л еч ев ь ™  швы см ет ы в аю т  по сп и н к е. К р ай  б оч к ов  Р асп ол агаю  
п о линии си л к ов  на п о л о ч к а х , а б о к о в ы е и п л еч ев ы е края  спинки  
р а сп о л а га ю т  на линии си л к ов  на б о ч к а х . П р и  см еты ван и и  бо к о в ы х

Рис. 160. Наметка полочек на  
парусину

Рис. 161. П риметы вание бочка 
к полочке

„ Г п ол оч к ой  д е т а л и  устанавливают с в е р х у . П ри  см е-
Г в а и и и  щ в о в  с о в ь к щ а к я с я  к он трол ьн ы е точк и , о б о зн а ч ен н ы е  сил -

КаМС ц ел ь ю  п р ед о х р а н ен и я  п ол оч ек  о т  за м и н о в  обы ч н о  см ет ы в аю т  
Ч ц йл * спин кой  начиная о т  линии тал и и  и д о в е р х у , з а -  

? е Т 0\^ а % ? л Г и Г т а л и Т а  п р ав ую  ст о р о н у  с м ет ы в а ю ,: о т  ли
нии талии вн из п о т о м  с в е р х у  д о  линии тали и . П р и м еты в ан и е б о ч 
к ов  к п ол оч к ам  п р о и зв о д и т ся  ан а л о ги ч н о  п ри м еты ван и ю  и х  
к сп и н к е. П о л о ж е н и е  д е т а л е й  и прием ы  см ет ы в ан и я  ш вов п ок а-

3аНЙ зг о т о в л ёи и е  и п р и к р еп л ен и е ватн ой
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ч и к а РаЮ ПР0ЙМЫ’ бербТСЯ ТЗКЖе в за в и си м о ст и  о т  ф игуры  за к а з-

; с , з г  , ; е ;  s s s ,  т і  г —

Рис. 162. Располож ение ватной прокладки под грудь и плечи
В  — ватная прокладка

И зго т о в л ен н а я  п р о к л а д к а  п о л  гпѵпк и „
к  п ол оч к ам  за  п а р у си н у  ручны м и п одш и в оч н ы м и  с т е Х м ^ Р ^

“ “ e s “ ™ 0 " ПР° “ ДКИ’ “

ѵ г ^ — е  Г г Г а д Т о Т с о  Г р Г ы “ ™ ,™

" " К Е ?  Г „ Г Г р0„ П0|Й Г Впе0дГ р ат "неот’Д зн ой  \ Л І ' Т

i  so

н ает ся  с  к он ц а  п р ав ой  п ол оч к и . Д л я  эт о г о  китель ск л ады ваю т  
в д о л е в о м  напр авл ении  п ол а  с  п о л о й , л и ц ев ой  ст о р о н о й  внутрь, 
к л а д у т  на п р а в о е  к о л ен о  сг и б о м  спин ки к с е б е  и зам ет ы в аю т  д о  
сер ед и н ы  спинки; за т ем  китель п ер ев ер ты в а ется  сг и б о м  спинки о т  
с е б я , и за м ет к а  низа п р о д о л ж а е т с я  д о  к он ц а л е в о г о  б ор т а .

Рис. 163. Вметка воротника:
а  — определение середины воротника; б  — начало вметки

И зго т о в л ен и е  вор отн и к а . В ор отн и к  д л я  п ер в ой  прим ерки и зг о 
т о в л я ет ся  и з д в у х  сл о ев  пар уси н ы . С начала ск л еи в а ет ся  п а р уси н а , 
за т е м  и з н ее  вы к р аи вается  воротн и к  п о  л ек а л у  в со о т в ет ст в и и  
с  д л и н о й  е г о  п о  и н д и в и д у а л ь н о й  м ер к е.

И згот ов л ен н ы й  и з п ар уси н ы  вор отн и к  в м ет ы в а ет ся  в го р л о в и н у  
ч ер ез край, р а зм ер  ст е ж к о в  0 ,5  см . Д л я  э т о г о  кител ь  в п р о д о л ь 
н ом  н аправл ении  и зн ан к ой  вн утр ь  
к л а д у т  на п р ав ое  к о л ен о , бор там и  
к с е б е , а воротн и к  за  с е р е д и н у  
д е р ж а т  в л ев о й  р ук е . С ер е д и н у  в о 
р отника со в м ещ а ю т  с  с е р ед и н о й  
спинки и в м еты ваю т по р о ст к у  и 
гор л ов и н е л ев о й  пол очки . З а т е м  в 
т ом  ж е  п о л о ж ен и и  к итель п ер ев ер 
ты ваю т с е р ед и н о й  спинки к с е б е  и 
вм еты ваю т правы й к о н ец  в о р о т 
ника. К рай воротн и к а во врем я  
вм еты ван ия  р а сп о л а г а ет ся  на 1 см  
за  линией , о б о зн а ч ен н о й  си л к ам и  по  
р о ст к у  и гор л о в и н е п о л оч ек . П о  р о ст к у  воротник  в м еты в ается  
б е з  п р и п осад к и , а п о  гор л ов и н е с  п р и п о са д к о й , есл и  она и м еет ся , 
с о  стор он ы  горлов и н ы  п ол оч ек . П р и п о са д к а  вор отник а н е д о п у 
с к а е т с я  (р и с. 163).

О т т я ж к а  п ер ед н и х  с р е зо в  р ук ав ов  п ок азан а  на рис. 164. П е 
р ед н и е  п ол ови нки  р ук ав ов  р а ск л а д ы в а ю т ся  на к о л о д к е  п ер едн и м и  
ср еза м и  к  с е б е , у в л а ж н я ю т ся  в о д о й , у т ю г  ст а в и т ся  на край с р е 
зо в  на у ч а ст к е  л ок тя , а л ев о й  р ук ой  п р о и зв о д и т ся  от т я ж к а  в ер х 
ней  части  ср езо в ; за т е м  ут ю г  п ер ед в и г а ет ся  вп раво, п ер ех в а 
т ы в ает ся  в л ев у ю  р ук у , а п рав ой  р ук ой  п р о и зв о д и т ся  оття ж к а  
н и ж н ей  части  с р е зо в , п о сл е  ч ег о  п ол ови н к и  п ер ев ер ты в аю тся  и 
п р о и зв о д и т ся  ан ал оги ч н ая  о б р а б о т к а  и х  с  д р у г о й  сторон ы . В ел и 

Рис. 164. Оттяжка передних 
срезов верхних половинок ру-
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чина оття ж к и  ср езо в  д о л ж н а  бы ть так ой , ч тобы  п ер ед н и е  сгибы  
рук ав ов  л еж а л и  п о  в о гн у т о й  линии , о б о зн а ч ен н о й  си л к ам и . П е 
р ед н и е ср езы  р ук ав ов  ст ач и в аю тся  ш в ом  ш ириной 1 см . С трочк у  
п рок л ады ваю т п о вер хн и м  п ол ов и н к ам . Ш ов л е в о г о  р ук ав а начи
наю т стачивать  св е р х у , а п р ав ого  сн и зу , причем  с о в м е щ а ю т  к о н 
трольны е точки, о б о зн а ч ен н ы е сил кам и.

В м еты в ан и е р ук ав а в п р ой м у. Д л я  прим ер к и  см ет ы в а ю т ся  л о к 
тевы е к рая  ш ва л е в о г о  или п р а в о го  р ук ав а п о  у к а за н и ю  за к р о й 
щ ика. Ш ирина ш ва с о  стор он ы  в ер х н ей  п ол ови н к и  1 с м , с о  с т о 
роны  н и ж н ей  п ол ови н к и  п о  линии си л к ов . С м еты в ан и е в е д у т  п о  
в ер хн ей  п ол ов и н к е, с о в м е щ а я  к он трол ьн ы е точки , о б о зн а ч ен н ы е  
си л к ам и . Д л я  б ол ь ш ей  т оч н ост и  см еты в ан и е ш ва начи наю т о т  л и 
нии л о к т я  д о н и з у  и за т е м  с в е р х у  д о  линии л ок тя .

К  н и зк у  р ук ав а п р и м ет ы в ает ся  о б ш л а г  ч ер ез  край. Р у к а в  с  о б 
ш л агом  п о  д л и н е  д о л ж е н  с о о т в ет ст в о в а т ь  м ер к е . Н и зо к  рукава 
за м ет ы в а ет ся  п о  си л к ам . И згот ов л ен н ы й  д л я  примерки  рукав  вм е 
ты в ается  в п р о й м у . Р у к а в  в м ет ы в ает ся  при со в м ещ ен и и  к о н т р о л ь 
ны х т о ч ек  п е р е д н е г о  е г о  сги б а  с кон тр ол ьн ой  т оч к ой  в п р о й м е  
пол очки . В м еты в ан и е л е в о г о  р ук ав а  в е д у т  о т  л о к т ев о г о  ш ва, а п р а
в ого  о т  п е р е д н е г о  ш ва. Ш ирина ш ва 1 см , ч аст ота  с т е ж к о в  0 ,7 5  см . 
Р у к а в  сч и т а ет ся  правил ьно вм етан н ы м  т о г д а , к о г д а  п ер ед н и й  с г и б  
ег о  н а х о д и т с я  в о т в есн о м  п о л о ж ен и и , пар ал л ел ь н о  б о р т у , а при
п о са д к а  р ав н ом ер н о  р а сп р ед ел ен а  по о к ат у .

М е л о в ы е  з н а к и  п р и м е р к и

Н е о б х о д и м о с т ь  прим ерк и  о б у с л о в л и в а е т с я  т ем , ч т о  при к о н 
стр уи р ован и и  за к р о й щ и к у  н е в с е г д а  у д а е т с я  точ н о  в о сп р о и зв ест и  
о с о б е н н о с т и  ф игуры  зак а зч и к а . П о э т о м у  в п р и м ер к е обы ч н о у т о ч 
н я ется  о б щ е е  о б л ега н и е  и зд е л и я  в , со о т в ет ст в и и  с  у ст а н о в л ен н о й  
ф о р м о й  и т р еб о в а н и ем  зак азч и к а  и, в ч а ст н о ст и , у т о ч н я ет ся  п о л о 
ж е н и е  талии п о  в ы со т е , дл и н а р ук ав ов  и в ор отн и к а , п о л о ж е н и е  
пл еч  и т. д .  В ся к и е ут оч н ен и я  о т м еч а ю т ся  м ел овы м и  зн ак ам и  или  
при п о м о щ и  за к о л к и  бул ав к ам и . Н и ж е  п р и в о д и т ся  н а и б о л ее  р а с 
п ростран ен н ы й  с п о с о б  о б о зн а ч ен и я  м ел ов ы м и  зн ак ам и .

Зн ак  о  т р е б у ю щ е м с я  у к ор оч ен и и  д е т а л е й  п р ед ст а в л я ет  м е л о 
вую  линию , н а н о си м у ю  на д ет а л и  в м е с т е  п р оек т и р уем ой  дл ины  
д ет а л и .

Примеры

1. На 1 см выше линии загибки низка обш лага нанесена меловая линия 
в поперечном направлении, что указывает на то, что рукава надо укоротить  
на 1 см. '

Укорочение рукава производят за счет уменьшения длины рукава, но  
высота обшлага остается постоянной.

2. По низу кителя на спинке или на полочке нанесена меловая линия 
в поперечном направлении выше линии загибки, — общ ую  длину кителя сле
дует  укоротить на величину, равную величине м еж ду меловой линией и ли
нией загибки. Если на полочках меловая линия нанесена выше линии загибки  
низа на одн у величину, а на спинке на меньшую величину, то в атом слѵчае 
требуется полочки укоротить больш е, а спинку меньше.
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3. На конце воротника поставлена поперечная линия, указывающая, 
насколько следует укоротить воротник. У корочение воротника производится  
с обои х е г о  концов на половину отмеченной величины.

Удлинение дет алей  обозначается такой ж е меловой линией, но под ней 
ставится несколько вертикальных ш трихов.

Т р е б у ю щ е е с я  ум ен ь ш ен и е о б ъ ем н ы х  р а зм ер о в  о б о зн а ч а ет ся  
д о л е в о й  м ел о в о й  л инией . Н ап р и м ер : т р е б у е т с я  « за б р а т ь »  с о  с т о 
роны  линии бо ч к а . В  э т о м  сл у ч а е  в д о л ь  ш ва притачки боч к а н ан о
си т ся  м ел о в а я  линия.

У в ел и ч ен и е о б ъ е м н ы х  р а зм ер о в  о б о зн а ч а е т с я  д о л е в о й  м ел ов ой  
л инией  и н еск ол ь к и м и  п оп ереч н ы м и  ш тр и хам и , наприм ер: т р еб у ет ся  
вы п усти ть  за п а с  с о  ст ор он ы  пол очк и  в б о ч к а х . В  э т о м  сл у ч а е  н а 
н о си т ся  м ел о в а я  линия на б о ч к е  в д о л ь  ш ва, а на п о л о ч к е против  
эт о й  линии н а н о ся т ся  п оп ер еч н ы е ш трихи.

У в ел и ч ен и е сл о я  ваты  в п р о к л а д к а х  п о д  г р у д ь  и плечи  о б о з н а 
ч а ет ся  н еск ол ь к и м и  д в у ст о р о н н и м и  п ол ук р угл ы м и  линиям и на том  
м е с т е , г д е  н а д о  п о д л о ж и т ь  ваты , а н аск ол ь к о  увел и ч и ть  сл о й  ваты , 
у к а за н и е  д а е т  зак р ой щ и к .

Е сл и  сл о й  ваты  т р е б у е т с я  увел и ч и ть  тол ь к о  с  о д н о й  стороны , 
т о  на д р у г о й  с т о р о н е  н а н о си тся  м ел о м  к рести к .

П ер ем ещ ен и е  д е т а л е й  о б о зн а ч а е т с я  к ор отк и м и  м ел овы м и  ш три 
х а м и . Е сл и , н ап р и м ер , р ук ав  н а д о  п ер ем ест и т ь  п о  п р о й м е , т о  на 
р у к а в е , в т ом  м ест е , г д е  н а д о  п р о и зв ест и  п е р ем ещ ен и е , н ан оси тся  
м ел о в о й  ш трих, а на п р о й м е  н а н о си т ся  д р у г о й  ш трих. С овм ещ ай, 
д в а  эт и х  зн а к а , мы п ол уч и м  п ер ем ещ ен и е  р ук ав а  п о  пройм е.

С у т ю ж к а  д е т а л е й  о б о зн а ч а е т с я  н еск ол ь к и м и  пол ук ругл ы м и  
ш тр и хам и . С у т ю ж к а  п р о и зв о д и т ся  на т о м  у ч а ст к е , г д е  нан есен ы  
м ел о в ы е ш т р и х и .' В ел и ч и н у  су т ю ж к и  у к а зы в а ет  зак р ой щ и к .

О т т я ж к а  д е т а л е й  о б о зн а ч а е т с я  зи г за г о о б р а зн о й  линией  ( з м е й 
к ой ). В ел и ч и н у  о т т я ж к и  у к а зы в а ет  зак р ой щ и к .

Е сл и  в при м ер к е о к а за л о сь , что в се  д е т а л и  с о о т в е т с т в у ю т  с в о е м у  
н азн ач ен и ю  и и зм ен ен и ю  н е п о д л е ж а т , т о г д а  д ал ь н ей ш ая  о б р а б о т к а  
к и тел я  п р о и зв о д и т ся  обы чны м  о б р а зо м  (по см етан н ы м  ш в ам ). В  т ом  
с л у ч а е , есл и  во вр ем я  прим ерки н а н есен о  н еск ол ь к о  м ел о в ы х  зн ак ов  
и д е т а л и  п о д л е ж а т  уточ н ен и ю , прим ерка р а зм ет ы в а ет ся  п о  всем  
ш вам , у д а л я е т с я  пар уси н а  с  п ол оч ек  вер ха  и о т у т ю ж и в а ю т с я  в се  
ш вы . П о с л е  э т о г о  в се  д е т а л и  п е р е д а ю т с я  на о б м е л к у  закройщику.

З ак р ой щ и к  п р о и зв о д и т  о б м е л к у  о д н о й  л ев о й  п ол ы , о д н о г о  р у 
к ав а  и т . д .

М а ст ер , п ол учи в о б м ел ен н у ю  п ол оч к у , п р о см а т р и в а ет  всю  о б 
м ел к у , и есл и  м ел ов ы е линии ст ер л и сь , т о  и х  п о д м е л я е т . З а т е м  
п у т ем  н а л о ж ен и я  о д н о й  д е т а л и  на д р у г у ю , при т о ч н о м  с о в м е щ е 
нии отп равн ы х точ ек  (в п ол оч к ах  —  с р е зо в  гор л ов и н ы , п л ечевы х  
ш в ов , пройм ы  и бо к о в ы х  ср езо в ; в р у к а в а х  —  ок ат а  и л ок тев ы х  
с р е зо в ) л егк и м  у д а р о м  руки о т ст у к и в а ет  от м ел ен н ы е м ест а , с  тем  
ч тобы  п ол уч и л ся  м ел о в о й  о т п еч ат ок  на д р у г о й  д ет а л и . П о с л е  про* 
верки от к оп и р ов ан н ой  о б м ел к и  ст а в я т ся  сил ки , а стар ы е силки  
у д а л я ю т с я .

О б м ел к а , вы п олнен ная  зак р о й щ и к о м , м а ст ер о м  и зм ен я ться  не 
м о ж е т .



В  к а ж д о м  отдельном  случае, если м а ст ер  п о  св ои м  с о о б р а ж е 
ниям  сч и т ает , что т у  или д р у г у ю  д е т а л ь  н е о б х о д и м о  уточн и ть  или  
обм елка  д е т а л е й , по е г о  м нени ю , п р о и зв ед ен а  н ет о ч н о , т о  он  (м а 
стер) об я за н  о б р а т и ть ся  к зак р ой щ и к у .

Е сл и  на парны е д ет а л и  н ан есен ы  р азн ы е м ел ов ы е знак и  (н а 
прим ер , о д н у  с т о р о н у  п олочки  н а д о  п од н я ть , а д р у г у ю  оп уст и т ь  
и пр.), то  в "этом сл у ч а е  о б м ел к у  д е т а л е й  п р о и зв о д и т  са м  за к р о й 
щ ик, а м аст ер  п р о к л а д ы в а ет  тол ь к о  нитк у п о  в сем  вновь о б м ел ен -  
а ы м 'м е с т а м . П ри  наличии н езн ач и тель н ы х и зм ен ен и й  и зд е л и е  п о сл е  
прим ерки п о с т у п а е т  прям о к м а ст ер у , к оторы й  т у т  ж е  е г о  р а зм е 
ты вает и п р о и зв о д и т  т р е б у е м у ю  о б м е л к у  п о  н ан есен н ы м  м ел овы м  
знакам .

В ы полнив н е о б х о д и м ы е  и спр авл ения  с о г л а сн о  м ел овы м  линиям  
прим ерки и у к а за н и я м  зак р ой щ и к а, м а ст ер  п р и ст у п а ет  к д а л ь н е й 
ш ей п ош и в к е и зд ел и я .

П о ш и в к а  п о с л е  п е р в о й  п р и м е р к и

С тачи вание боч к ов  с  п ол очк ам и . Е сли  в п р и м ер к е и зм ен ен и й  
н е  п р о и зв ед ен о , т о  притачивание боч к ов  к п ол оч к ам  п р о и зв о д и т ся  
п о  р а н ее  п р о и зв е д е н н о м у  см еты ван и ю . Н а л о ж е н и е  ш ва в е д у т  по  
б о ч к у , ст р о ч к у  р а сп о л а га ю т  о к о л о  н ам еточ н ы х с т е ж к о в . Ш ов п р и 
тачки б оч к ов  к п ол оч к ам  р а зу т ю ж и в а ет ся .

П ош ивка к арм ан ов и за д е л к а  б о р т о в  я в л я ется  весь м а о т в е т 
ственной о п ер ац и ей . О т правильной и ак к ур атн ой  за д ел к и  к а р м а 
нов и б о р т о в  за в и си т  х ор ош и й  в и д  п ер ед н ей  части  кителя. П ри з а 
д е л к е  карм анов, к ачествен н ы м и  п ок азател я м и  явл яю тся: о д и н а к о 
вая ф ор м а  и р азм ер ы  к л ап ан ов , си м м ет р и ч н ое  р а сп о л о ж е н и е  к ар 
м анов п о  'вы соте, по н ак л он у , о т  края пройм ы ; о с о б е н н о  с л е д у е т  
обр ати ть  вним ание на т о , чтобы  п ер ед н и й  край кл апана п р о х о д и л  
около п р остр оч к и  дл и н н и к а и п ар ал л ельн о ей . О бтач к а  к л ап ан ов  
д о л ж н а  бы ть так ой , чтобы  конц ы  их не за г и б а л и сь  в в ер х , а п о д 
кл ад ка  не в ы став л я л ась  на л и ц ев у ю  ст о р о н у , п р о ст р о ч к а  к л ап ан ов  
по краям  и по в ер х у  д о л ж н а  бы ть б езу к о р и зн ен н о й , в у г л а х  в х о д а  
карм анов д о л ж н ы  бы ть прочны е, ак к ур атн о  п о ст ав л ен н ы е з а 
крепки, б е з  о б р а зо в а н и я  м орщ и н  и ск л а д о к . О с о б о е  зн а ч ен и е п р и 
дается  т о ч н о м у  р а сп о л о ж ен и ю  к ар м ан ов . М е с т о п о л о ж е н и е  карм ана  
на л евой  п ол оч к е у т о ч н я ется  при п р и м ер к е, а ок он ч ател ь н ая  линия  
притачки к л ап ан ов  н ан оси тся  при о б м ел к е . Н а втор ой  п ол оч к е  м а 
стер  н ан оси т  линию  притачки клапана при о б м ел к е  п р ав ой  п о 
лочки.

В за д е л к е  к ар м ан ов  и м еет ся  та о с о б е н н о с т ь , что клапаны  п р и 
тач и ваю тся  с  п р и п осад к ой  д о  0 ,2  см , п о д  п р ор езь  к ар м ан ов  п о д -  
к л ад ы в ает ся  д л я  ук р еп л ен и я  п о л о ск а  х л о п ч а т о б у м а ж н о й  ткани  
ш ириной 4 — '5 см  и д л и н ой  о т  п е р е д н е г о  края  к арм ан а д о  края  
пройм ы ; к о н ец  эт о й  п ол оск и  д о л ж е н  вой ти в ш ов  втачки рукава, 
П е р е д  о бт ач к ой  к арм анов п о л оск а  х л о п ч а т о б у м а ж н о й  ткани н а м е 
ты в ает ся  на и зн ан к у п ол оч ек , при эт о м  с ер ед и н а  е е  р а зм ещ а ет ся  
по линии п р ор ези  к арм анов . В тор ая  о с о б е н н о с т ь  за д е л к и  к ар м ан ов  
у  кителя со ст о и т  в т о м , что м еш ковина к ар м ан ов  ст а ч и в а ет ся  не
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вы воротн ы м  ш в ом , а обы к н ов ен н ы м , ш ириной 0 ,7 5  см; верх  м еш к о
вины к ар м ан ов  о с т а е т с я  с откры ты м  ср е зо м , т . е . б е з  п одги бк и . 
Н а к л ап ан ах  к и тел я  петл и  о т су т ст в у ю т . П о  окончании  задел к и  
к ар м ан ов  и х  с л е д у е т  п р и ут ю ж и т ь  на к о л о д к е , о д н о в р ем ен н о  п р о
у т ю ж и в а ю т  и п ол оч к и . П р и ем ы  у т ю ж к и  т е  ж е ,  что и при вл аж н ой  
о б р а б о т к е  б о р т о в  (с у т ю ж к е  б о р т о в ). О кончив п ош и в к у  к арм анов , 
п р о и зв о д я т  н ам еты в ан и е п о л о ч ек  на п ар уси н у  ук азан н ы м  ранее 
с п о с о б о м . Н а м ет а н н ы е на п а р у си н у  п ол оч к и  приутю ж иваю тся .

П р ост р оч к а  дл и н н и к ов  п р о и зв о д и т ся  р овн ой  строчкой  по по 
л оч к ам  на 0 ,2  см  о т  ш ва. Ш ов притачки дл инник а н е д о л ж е н  см е 
щ а т ь ся  п о  п ар уси н е, и с о  стор он ы  п арусин ы  не д о л ж н о  бы ть 
сборок.

З а д е л к а  б о р т о в . П о  линии заги б к и  б о р т о в , от м еч ен н о й  после 
об м ел к и , п р ок л ад ы в аю тся  ск в озн ы е н ам еточ н ы е ст еж к и . Н а м ет ы 
в ан и е тесьм ы  с о д н о в р ем ен н о й  п р и п о са д к о й  п о л о ч ек  п р о и зв о д и т ся  
у  л е в о г о  бор т а  сн и зу , а у  п р а в о го  св е р х у . Ч а ст о т а  н ам еточ н ы х  
с т е ж к о в  0 ,5 — 1 см . О т н и за  д о  талии т есь м а  н а м ет ы в а ет ся  лиш ь  
н ем н о г о  т у ж е  в ер х а , н о  вы ш е б о р т  р ав н ом ер н о  п р и п о са ж и в а ет ся  
ка т е с ь м у  д о  т а к о го  п о л о ж ен и я , чтобы  край бор та  п р ед ст ав л я л  
с о б о й  почти п р я м ую  линию . П р и п о са д к у  бо р т а  зак ан ч и в аю т на
5 — 6 см  о т  в ер х н его  края. К р ая  тесьм ы  п о д ш и в а ю т ся  к п ар уси н е  
п одш и в оч н ы м и  с т еж к а м и  вел ич иной  0 ,о — 0, / 5 см .

В  у с т у п е  л ев о г о  бор т а  т есь м а  ак к ур атн о  за к л а д ы в а ет ся  у го л -  
к ом . Т есь м а  д о л ж н а  за х о д и т ь  за  у с т у п  бор т а  на 4 — 5 см . П ри  по 
ш ивке к и тел я  и з  тон к и х  т к ан ей  т есь м а  п р о к л а д ы в а ет ся  п о  линии  
заги бк и  ни за  п ол оч ек  с  таким  р а сч ет о м , чтобы  она п оп ал а  под  
п р о ст р о ч к у . З а т е м  п р и п осадк а  с у т ю ж и в а е т ся . Т есь м а  в борт м о 
ж е т  п р ок л ады в ать ся  и д р у г и м  сп о с о б о м : сн ач ал а  п ар уси н а о б р е 
за е т с я  п о  линии заги бк и  б о р т а , п о сл е  ч его  п р ок л ады в ает ся  т есьм а  
и е е  края  п о д ш и в а ю т ся  к п ар уси н е.

П о с л е  п р ок л ад ы в ан и я  т есь м ы  за г о т о в л я ю т ся  края б о р т о в . Л е 
вый п о д б о р т  за г и б а е т с я  п о  краю  тесь м ы  и за м ет ы в а ет ся  при^ча- 
с т о т е  с т е ж к о в  од и н  с т е ж о к  в 1 ем . С теж к и  р а сп о л а га ю т  на 0 ,э  см  
о т  края , с р е з  п о д б о р т а  п о д ш и в а ет ся  к п ар уси н е ч ер ез  край, ч а 
ст о т а  с т е ж к о в  при п о д ш и в к е  д в а  в 1 см . К р ай  п р а в о го  бор та  
т а к ж е  за г и б а е т с я  п о  краю  тесьм ы  и п о д ш и в а ет ся  к п а р у си н е  
(ри с. 165).

П ри о т р езн о м  л евом  п о д б о р т е  о б р а б о т к а  п р о и зв о д и т ся  с л е д у ю 
щ и м  о б р а зо м .

Т есь м а  п р о к л а д ы в а ет ся  на 0 ,5  см  о т  о б м е л е н н о г о  и о б р е за н н о г о  
края. О ба  края  тесьм ы  п о д ш и в а ю т ся  о д и н  к  п а р у си н е , д р у г о й  
к п ол оч к е  в ер ха  с т еж к а м и , н е  зам етн ы м и  с  л и ц ев о й  стор он ы . П р и 
п о с а д к у  су т ю ж и в а ю т  и п р и ступ аю т к н ам еты ван и ю  п о д б о р т о в . 
Ч т о б ы  у с т у п  л ев о г о  бо р т а  н е п о д н и м а л ся , что ч а ст о  н а б л ю д а е т с я  
в г о т о в о м  к и т ел е , п о  у с т у п у  п о д б о р т  п р и д е р ж и в а е т с я  п о т у ж е  п р о 
тив в ер х а , а на у ч а ст к е  вы п ук лости  г р у д и  п о д б о р т  о сл а б л я е т с я ,  
ч тобы  он  н е стя ги в ал  в ер х а .

Н ам ет оч н ы е ст еж к и  р а сп о л а г а ю т ся  на 2  см  о т  к р ая  б о р т а .  
П о с л е  нам етк и  б о р т  о б т а ч и в а ет ся  на м аш и н е ш в ом  ш ириной 0 ,5  см ,  
о б т ач к а  п о  п ол оч к е . Ш ов обтачки  с о  стор он ы  п о д б о р т а  ак к ур атн о
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подрезается, разутюживается и затем уже выметывается. Выме
тывание производится со стороны подборта. Частота стежков два 
в 1 см. Стежки располагаются на 0,5 см от края. Последующая 
обработка та же, что при цельном подборте.

Нижний конец левого борта заметывается по линии силков, 
край его в уголке подсекается, подшивается к парусине, после 
чего конец борта приутюживается, подборт подгибается и под
шивается к подгибке низа полочки; загнутый край подборта дол

жен отстоять от края полочки 
на ОД—0,2 см. Нижний край 
левого борта может быть за
делан и в обтачку на машине. 
Конец правого борта заметы
вается по краю тесьмы и под
шивается к парусине. После 
заделки бортов полочки тща
тельно приутюживаются.

Обшивка петель. При об
шивке петель требуется: оди
наковое расстояние меж ду пет
лями, от концов петель до 
края борта, одинаковые раз
меры всех петель, аккуратная 
обшивка их, тщательная поста
новка закрепки в начале петли, 
одинаковые и аккуратные ко
лечки на переднем конце пе
тель. Положение нижней пет
ли отмечается в примерке за
кройщиком и обозначается 
силками (ориентировочное по- 

Рнс. 165. И зготовленн ы й  правы й  борт ложение нижней петли для
48 размера третьего роста на

ходится на расстоянии 39 см от конца шва втачки воротника). 
Верхняя петля располагается на 2,5—3 см от конца втачки 
воротника, остальные три петли — на равном расстоянии меж ду  
собой. От края борта петли отстоят на 2,75 см. Обшивка петель 
производится петельным шелком цвета хаки. По окончании о б 
шивки петли расправляются костяным или металлическим колыш- 

* ком и затем скрепляются несколькими стежками, наметочными 
нитками.

Изготовление воротника. Изготовить правильно воротник со
ставляет значительную трудность, и не каждому мастеру это 
удается. Поэтому данной работе отводится особое место. Внеш
ний вид воротника зависит от того, насколько тщательно располо
жено и обработано углубление (отводка) по его верхнему краю, 
как ровно оправлен кант и одинаковы ли ззкругления концов 
воротника. Кроме того, качественными показателями пошивки во
ротника являются: правильная длина, равномерность ширины, тща
тельность проклеивания, аккуратная пристрочка подкладки в рас

кол канта и, наконец, прочная пришивка крючков и петель. Весь 
этот комплекс работ должен выполняться с особой тщательностью. 
Углубление на воротнике наносится при помощи металлической 
отводки, изготовляемой самим мастером. Металлическая отводка 
изготовляется из проволоки диаметром 1,5— 1,75 мм, длиной по 
верхнему краю 25 см, в конце — 8 см. Особо тщательно оформляется 
закругление конца отводки, оно должно соответствовать закругле
нию концов воротника; наклон закругленного конца отводки так
ж е должен соответствовать наклону (скосу) концов воротника.

Обмеленный воротник из парусины 
после первой примерки обрезается, на 
него наносится клейстер и наклеи
вается слой крашеной бязи или колен
кора. После этого бязь оснаравли- 
вается и со стороны парусины наносится 
меловая линия, определяющая место
положение отводки. Расстояние от 
верхнего среза парусины воротника до  
отводки должно быть равно 2 см.
Приготовленный таким образом ворот
ник бязевой стороной кладется на что- 
либо мягкое (2—3 слоя сукна), ворот
ник увлажняется водой (рис. 166), и на 
него по меловой линии кладется ме
таллическая отводка. На металличе
скую отводку ставится нагретый утюг, 
и путем нажима отводка вдавливается 
в воротник. Через несколько секунд 
(30—40) утюг снимается, и отводка 
перекладывается на другой конец во
ротника, причем соблюдается точность наложения отводки по 
концам и по середине воротника, затем повторяется аналогичное 
вдавливание отводки. Убедившись, что углубление (отводка) на 
воротнике соответствует требуемому качеству, на сторону пару
сины отводкой наносят слой клейстера, накладывают изнанкой 
верхний воротник, совмещая при этом верхние срезы воротника 
и парусины, проводят колышком по воротнику, обозначая линию 
отводки; в образовавшийся легкий отпечаток вкладывают метал
лическую отводку, покрывают ее проутюжкой, накладывают на
гретый утюг и производят вдавливание утюгом до полного просу
шивания (рис. 167). Проверив, что отводка на верхнем воротнике 
получилась ровной, с отчетливым углублением, обрезают края во
ротника по парусине (рис. 168).

Углубление на воротнике может быть нанесено и другим спо
собом: склеенные, но непросушенные два слоя парусины обреза
ются по лекалу, кладутся на сукно, и на них наносится отводка 
описанным выше способом; одна сторона парусины воротника 
с углублением промазывается клейстером, и на нее накладывается 
изнанкой вверх воротник и тем же способом вдавливается отводка, 
но без просушивания, затем воротник лицевой стороной кладется

Рис. 166. Увлажнение ворот
ника
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на жесткую гладкую поверхность (стол, колодка и т. д.), и при 
помощи деревянного треугольника или линейки около краев вы
пуклости с двух сторон парусина вминается и окончательно про* 
сушивается утюгом.

в
Рис. 167. О бработка углуб л ен и я  (отводки ) по в ерху  воротника;

а  — вдавливание металлической отводки; б  — нанесение слоя клейстера; « — проклейка 
воротника с одновременным вдавливанием металлической о т в о д и

После нанесения отводки верхний край и концы воротника об
тачиваются кантом, швом шириной 0,2 см (рис. 369).

При обтачке кант держится туже воротника. На кант и шов 
наносят слой клейстера и край воротника огибают плотно кантом,

который приклеивается к слою 
бязи. В момент огибания края 
воротника и приклеивания кан
та воротнику придается округ
лая форма. Ширина канта 
0,25 см.

Воротник с обтаченным, на
клеенным и выправленным кан
том просушивается (обычно 
вешается на ручку нагретого 
утюга). К сложенным в два 
слоя отрезкам парусины при
шивается по два крючка и две 

петли, расстояние между крючками 2,5—3 см. Отрезки 
парусины склеиваются между собой и наклеиваются- на 
концы воротника так, чтобы крючок и петля находились около шва 
втачки воротника. На правый конец воротника наклеивается два 
крючка, а на левый две петли. Расстояние между крючками и 
петлями, а также расстояние нижнего крючка и нижней петли от 
края воротника должно быть одинаковым. Концы крючков и пе
тель должны располагаться на 0,25—0,30 см от краев воротника.
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Рис. 168. О брезк а  в оротн и ка

Крючки и петли прикрепляются несколькими стежками к концу 
воротника. Верхний край подкладки пришивается в момент строчки 
верха воротника в раскол канта, ширина шва со стороны под
кладки 0,5—0,75 см; подкладка отвертывается на изнанку ворот
ника, расправляется, концы ее аккуратно подшиваются к канту.. 
Подведенную под воротник подкладку приутюживают на сукне,. 
сохраняя при этом полукруглую форму воротника.

Пошивка рукавов. Сначала обтачивается верх обшлагов кан
том, шов обтачки 0,3—0,4 см; шов разутюживается, затем выме
тывается кант шириной 0,25 см; частота наметочных стежкоь 
0,5-—0,75 см, стежки располагаются на 0,3—0,5 см от шва. Обта- 
ченные обшлага наметываются на половинки рукавов, стаченные

Рис. 169. В оротники:
а — перед обтачкой кантом;

€ — после обтачки и частичной отправки какта

по переднему шву. Край канта располагается по силкам, обозна
чающим линию запаса рукавов в низках. После наметывания об
шлага настрачиваются в раскол канта (в шов притачки канта). 
После настрочки выметочные и наметочные стежки удаляются и 
верх обшлагов приутюживается. Стачивание локтевых швов ведут 
по верхней половинке швом шириной со стороны верхней поло
винки 1 см, а со стороны нижней — в зависимости от припущен
ного запаса; край верхней половинки располагают по линии сил
ков. Локтевой шов левого рукава стачивают снизу, а правого ру
кава сверху. При стачивании локтевых швов совмещают силки, 
обозначающие линию локтя, и особенно следят за совмещением 
канта по локтевому шву. Локтевые швы разутюживают на спе
циальной колодке. Низки рукавов заметывают по линии силков, 
а загнутый срез низков сшивают со срезом низа рукавов. Если 
между срезами низков обшлагов и низками рукавов образовалось 
расстояние, то оно заполняется отрезком ткани верха при помощи 
сшивания со срезами обшлага и рукава встык. Низки рукавов при
утюживаются.

И зго т о в л ен и е  п одкл адки
Подкладка подкраивается по деталям верха, в продольном на*' 

правлении ткани. Спинка выкраивается со швом посредине ш ш  
без шва.
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Полочки подкраиваются с отрезными бочками, а правая по- 
точка подкладки подкраивается и с При-
Пуск на запас оставляется такой же, как на деталях в.рха.

Посредине спинки делается припуск 1,5 см на шов или на

Подкладку рукавов подкраивают по верху рукавов в готовом 
тип- Л та этого один из рукавов вывертывают на лицевую сто
лону расправляют его и выкраивают верхние и нижние половинки 
вѵкавов одинаковой ширины, делая припуск на швы по 1 ем. Срез 
К к л а д к и  в низках рукавов должен быть на одном уровне за- 

ОД QonY„ пѵкявов По окату и пройме оставляется при-
пуск°в°’ Нсм Подкладка может быть выкроена и в начале пошивки 
Кителя, "после проверки кроя, также по деталям верха :ПР“ ™ у 
краиванші подкладки могут быть следующи Д . .

а
Рис. 170. З а д е л к а  к ар м ан а  на подкладке:
а — карман после обтачки; б  — карман после разреза

-пинки квднья от плечевого до бокового ішш ниже проймы т  
10—12 см ѵ полочек внизу бокового шва длинои по боку до 20 см, 

w . 1 ѵ а а  лЛ/г ті ѵ плечевого ш ва длиной по пройме
Г 2-14°см П!ширтной п о  плечевому шву 8— 10 см. В рукавах в верх
ней и нижней половинках могут быть клинья в долевом направле-

НЙИПошивка подкладки состоит з притачивании надставок и ста
чивании шва длинника с-правой полочкой, шва спинки, швов бо

“ ^Стачивание срезов спинки ведут Ров™ ^  Шр ^ ав 7 ста 4 в Т ю т  
z u  пылают по левой половинке спинки сверху. Рукава стачивав. 
Г и зу е ? р т у  прокладывают по верхним половиик;*  На под- 

папой полочки заделывается карман. Карман должен рас 
ГткпГн , ^ о в н е  глубины проймы с небольшим наклоном пе- 

Г д н е г о  к р а я  К и и и а  входа в ‘карман зависит от размера сред- 
Гяя величина входа в карман делается равной 16Г ^ ^ 1 Д Т н и

E H S ä S S
в готовом виде ! ,5 см. Ширина подзора в готовом виде 4 6 с .
Кар^аи^заделывается^следуюідим^ образом^

“ = . Т Г д ” о ? у Т т » и в : е Г  вторая  стенка м е р и н ы .

шов настрачивается на сторону мешковины. На изнанке листочки 
отмечается ее ширина меловой линией.

Далее производится обтачка кармана листочкой и подзором. 
Меловая линия, определяющая ширину листочки, совмещается 
с меловой линией прорези кармана, и по листочке прокладывается 
строчка с закреплением в концах. Концы листочки должны вы
ходить на 1,5 см за окончание прорези кармана. Подзор притачи
вается параллельно листочке на рас
стоянии от шва притачки листочки, 
равном ширине листочки в готовом 
виде.

Посредине между строчками д е 
лается прорезь (рис. 170), а в уголках 
прорезь рассекается в виде треуголь
ника высотой 1— 1,25 см. Далее ли
сточки и - подзор перевертываются на 
лицевую сторону, расправляются; за
тем стачивается мешковина карманов 
(рис. 171) швом шириной 1 см, причем 
шов мешковины должен проходить как 
можно ближе к концам прорези, а вы
резанные треугольники должны по
пасть под строчку шва стачки мешко
вины. С лицевой, стороны карман на

страчивается одной строчкой, распола
гающейся по боковым сторонам и по Р и с .  171. З а д е л к а  к арм ан а  на 
верху кармана. Заделанный карман по- п одкладке. Вид с изнанки,
казан на рис. 172.

Карман с подкладки может быть заделан на отрезке ткани 
верха при помощи двух обтачек из подкладочной ткани в кант 
шириной 0,25 см. Карман приметывается к полочке, а в момент 
подведения подкладки последняя ка месте входа прорезается и

Рис. 172. В ариан ты  карманов н а  п одкладке;
а  — с листочкой; б  — с обтачками из основной ткани

подшивается ручным способом. Оба эти способа одинаково реко
мендуются. После заделки кармана вся подкладка проутюжи
вается, швы надставок заутюживаются на сторону надставок, шов 
спинки заутюживается на правую половинку спинки, карман при
утюживается, а замины отглаживаются. Швы рукавов заутюжи
ваются на сторону нижних половинок.
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М о н та ж  (с б о р к а ) к и теля

После заготовки верха (полочек, спинки), ватной прокладки, 
подкладки, рукавов и воротника следует монтаж этих деталей  
в законченное изделие.

Наряду с этим выполняются и другие заключительные поши
вочные работы: пришивка пуговиц, прострочка бортов и низа и 
другие.

Стачивание  б оковы х  ш вов. После сметывания по силкам боко
вые швы стачиваются по спинке.

Левый боковой шов стачивают сверху, а правый снизу.
В верхней части, на участке 10— 12 см, спинка припосажи- 

вается.
П роклады вание  тесьмы и заделка низа. После стачивания бо

ковых швов прокладывается тесьма по краю проймы и загото
вляется низ кителя.

Тесьма наметывается 
по краю проймы от шва 
притачки бочка до сере
дины спинки между бо
ковым и плечевым шва
ми. Тесьма проклады
вается в натянутом состоя
нии, внутренний край тесь
мы аккуратно подши
вается невидимыми с ли
цевой стороны стежками. 
Частота наметочных стеж 
ков два стежка в I см, 
стежки располагаются на 
0,3 см от края тесьмы,, 
а тесьма совпадает с кра
ем проймы (рис. 173).

п и з  кителя  зам еты вается  по линии силков, на швах, загнутые 
края низа прикрепляются несколькими стежками.

П ро м еж уто ч н ая  у тю ж к а  кителя. Задача этой операции состоит 
в том, чтобы хорошо проутюжить весь китель, так как дальней
шая утюжка его будет затруднена. Сначала проутюживается ле
вая полочка, затем боковые швы и спинка, потом утюжится пра
вая полочка и заканчивается утюжкой низа кителя. Утюжку ки
теля производят на колодке, покрытой сукном.

П риш ивка  п уговиц . Китель застегивается на крючки, левая по
лочка накладывается на правую, выравнивается по низу и по от
ношению длинника правой полочки, затем тонко очиненным мел
ком наносятся места пришивки пуговиц. Пуговицы пришиваются 
ег шесть проколов в каждое ушко пуговицы двойной ниткой № 10 
ав шесть сложений. Уколы иглы при пришивке пуговиц должны 
наноситься около ушка. Не допускается делать уколы на расстоя
нии от ушка, так как в этом случае пуговица будет перемещаться

. Рис. 173. Н ам етка тесьм ы  в пройме
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и быстро оторвется. Начало и конец пришивки пуговиц закрепля
ются завязыванием узла со стороны парусины.

Прострачивание кителя. Левый борт прострачивается на 0,2Ьсм  
от края, низ кителя и правый край борта прострачиваются от края 
на 0,75 см. Строчка прокладывается с лицевой стороны, начиная
от правого конца воротника.

Прикрепление ватной прокладки. Расположение прокладок по
казано на рис. 162. Прикрепление к парусине ватной прокладки 
производится подшивочными стежками, частота стежков — два

Істежка в 1 см.
Внутренний край ватной прокладки под плечи прикрепляется 

несколькими стежками к боковым швам и к швам притачивания
бочков к полочкам.

Подшивка подкладки. Наметывание и подшивку подкладки не
обходимо выполнять весьма тщательно, так как от неправильно 
подведенной подкладки могут образоваться серьезные недостатки,
впоследствии трудно исправимые.

Достаточная полнота подкладки в отношении верха, правиль
ное закладывание складок, ровное расположение края подкладки и 
безѵкоризненная подшивка подкладки с малозаметным следом от 
стежков — таковы основные требования к этой работе. Левая по
лочка подкладки накладывается на изнанку полочки верха и вы
равнивается по краям верха полочек. Выровненная полочка отвер
тывается, и к парусине прочно прикрепляется карман за шов при
тачки подзора наметочными или подшивочными стежками.

Далее полочка отвертывается в прежнее положение и наметы
вается кругом. Стежки располагаются: по боковому шву на 2 см 
от края, по низу на 4—5 см от низа, по борту на 3 см от края, 
по плечевому шву, горловине и пройме на 4— 5 см от края. Одно
временно с наметкой по борту выше кармана на 4 о см, если 
это требуется, закладывается поперечная складка из подкладки 
глубиной до 1,0 см. Частота наметочных стежков — один стежок 
в 2 см. После наметки край подкладки прикрепляется к боковому 
шву наметочными или подшивочными стежками. Частота стежков 
один стежок в I см. Правая полочка подкладки наметывается ана
логично левой. Наметанные полочки подкладки показаны на 
рис. 174. Подкладка спинки накладывается на изнанку верха 
спинки, кругом выравнивается и наметывается. Наметочные стежки 
располагаются по бокам на 2,5 см от края, по низу, пройме, пле
чевым швам и ростку — на 4—5 см от края. Боковые края под
кладки спинки подгибаются по 1 см и приметываются к подкладке 
полочек. Правильность наметки подкладки проверяется с лицевом 
стороны верха, причем обращается внимание, не набегает ли верх 
или не стянут ли подкладкой верх полочек или спинки.

Подшивка подкладки начинается с подшивки боков спинки, 
продолжается по краю правого борта, по низу и заканчивается 
подшивкой на левом борту. По бортам подкладка подгибается на 
0,75— 1,0 см с таким расчетом, чтобы внутренний край левого под
борта закрывался краем подкладки на- 1— 1,5 см, а на правом 
борту край подкладки отстоял от края борта на 0,25 см.
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Низ подкладки подшивается с навалом, т. е. подшивочные 
стежки должны прикрываться на 0,3—0,5 см слабиной подкладки, 
образовываемой во время подшивки. Выполняется это следующим 
образом: низ подкладки подгибается так, чтобы подогнутый край 
ее был на расстоянии 0,5 см от края кителя; подогнутый край 
подкладки поднимается кверху, образуя слабину, и подшивается 
примерно на 1,5 см от нижнего края кителя. После подшивки под
кладка расправляется. Подкладка по правому борту от горловины

и до талиевого шва припушивается за парусину на расстоянии 
3—6 см от края.

Стачивание  плечевы х ш вов. Перед стачиванием плечевые срезы 
сметываются с припосадкой со стороны спинки, припосадка рас
пределяется равномерно посередине шва на участке 8— 10 см. 
Перед стачиванием припосадка сутюживается. Стачивание ведут 
по спинке. Шов разутюживается. Закончив разутюжку плечевых 
швов, заделывают концы прокладки под плечи и подшивают под
кладку по плечевым швам. Верхний конец ватной прокладки под 
плечи расправляется и скрепляется встык с верхним краем ватной 
прокладки под грудь; если ватная прокладка отсутствует, то при
крепление производят к парусине. Плечевой срез подкладки спинки 
подгибается на 1 см, наметывается и подшивается к подкладке 
полочек. Для предохранения от растягивания по краю горловины 
вместе с подкладкой прокладывается прочная нитка.

В торая  примерка . По усмотрению закройщика м о ж ет  быть из
готовлена вторая примерка, причем в различной стадии пошивки. 
Например вторая примерка может быть после заделки бортов и 
карманов, при изготовленном воротнике, рукавах и подкладке, 
причем изделие на вторую примерку поступит в следующем виде: 
бочка, боковые и плечевые швы сметаны, низ заметан, ватная про
кладка под грудь и плечи прикреплена, наметана подкладка, вм е
таны воротник и рукава. В других случаях вторая примерка про
изводится при стаченных и разутюженных швах бочков и п л еч е
вых швов, при подшитой подкладке, за исключением боковы х 
швов, с вметанными рукавами и воротником.

П о д к л а д к а  в рукава . Вслед за подшивкой подкладки по п л е 
чевым швам подводится подкладка в рукава. Для это го  локтевые 
швы верха приметываются к локтевым швам подкладки, начиная 
от верха обшлагов; оканчивают прикрепление подкладки на р а с 
стоянии 10— 12 см от верха рукава.

Швы прикрепляются наметочными стежками, частота стеж к о в  - - -  
один стежок в 1 см. Прикрепление ведут по рукаву. Затем  рукава 
вывертывают на- лицевую сторону, подкладку расправляют и при
метывают по низкам рукавов и по верху. Приметку производят на 
6 см от низка и на 10 см по верху. Частота наметочных стежков — 
один стежок в 2 см. Низки подкладки рукавов подгибают внутрь 
так, чтобы расстояние между краем подкладки и краем обшлага 
было равно 1,5— 2 см, и затем подшивают к  загнутым низкам  н- 
вспушивают на месте шва притачки обшлагов.

Верх рукавов оснаравливает закройщик. После оснорсвки срезы  
рукавов верха стягиваются по окату на нитку, начиная от п ер ед 
него шва рукава и до середины ниж ней  Половинки.

Для стягивания рукавов применяются наметочные стежки при 
частоте три-четыре с т е ж к а  в 1 см; располагаются они на 
Р>3—0,4 см от края. Сутюжку собранного на нитку края рукава  
производят на колодке.

В ш ивка  рукавов . Перед вшивкой рукава вметываются, к ак  для 
первой примерки, с той  лишь разницей, что рукава вметываются 
со стянутым краем на нитку. Левый рукав вметывают от локте
вого шва, а правый от  переднего шва. Локтевые швы на спинке 
ставятся на одинаковой высоте как у правого, так и левого ру
кава. Перед втачкой рукава посадка сутюживается.

Рукава вшиваются на машине при ширине шва 1 см. После 
втачивания наметочные стежки удаляются, а шов на участке от 
плечевого шва и ниже по окату к сгибу рукава разутюживается.

И зготовление  плечиков. Плечики изготовляются из двух слоев 
парусины с прокладыванием между ними слоя ваты. Толщина слоя 
ваты зависит от фигуры заказчика и указывается закройщиком. 
Размеры плечиков — длина по пришиву к краю проймы 18—20 см , 
ширина посредине 8— 10 см. Плечики стегаются ручным сп осо 
бом. Во время стежки нижний слой парусины вытягивается, а верх
ний держится слабее для того, чтобы создать вогнутую форму 
плечиков. Изготовленные плечики прикрепляют ко шву втачки р у 
кавов, располагая их серединой к высшей точке оката. Поикре-
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лление производится сквозными стежками в две нитки. Частота
стежков — два стежка в 1 см.

Разметка пройм. Разметка пройм делается для того, чтооы 
произвести правильное соединение подкладки, парусины, ватных 
прокладок, плечиков со швом втачки рукавов.

Необходимо, чтобы подкладка и верх располагались по прой
мам без перекоса.

Разметка пройм производится сквозными стежками, прочными
нитками. Частота стежков — два-три в 1 см.

Прикрепление подокатника. Назначение подокатника заклю
чается в том, чтобы придать окату рукава заполнение. Подокатник 
изготовляется из двух слоев марли или мягкой хлопчатобумажной 
ткани с прокладыванием между ними слоя ваты. Величина подо
катника и" толщина слоя в нем указываются закроищиком. Ііодо- 
катник выстегивается ручными стежками и прикрепляется ко шв> 
рукава подшивочными стежками при частоте два стежка в см. 
Подокатник располагается своей серединой в середине оката р>-

Запошивка подкладки рукавов. Подкладка запошивается под
шивочными стежками при частоте три-четыре стежка в 1 см. При
п о сад ка  подкладки должна распределяться равномерно, срезы  
подкладки подгибаются кругом по 1 см и располагаются около 
строчки в шве втачки рукава. Подкладку левого рукава начинают 
запошивать от переднего сгиба, а правого от локтевого шва. П е
ред началом подшивки устанавливают на место и закрепляют пе
редний и локтевой швы, а затем уж е подшивают подкладку. ^
' " Отверстия и шлевки для погон. Местоположение отверстии и 
шлевок определяется закройщиком. Ориентировочное их располо
жение следующее: два круглых отверстия диаметром 0,3—-0,4 см 
размещаются на расстоянии 1,5—2 см от шва втачки воротника 
ѵ плечевого шва на полочках. Расстояние между отверстиями 
— [ 5 см. Отверстия прокалываются колышком и обшиваются пе

тельным стежком.
Шлевки изготовляются из той же ткани, что и верх, длинои 

4t5__5 см в готовом виде. Располагаются они на полочках, на рас
стоянии 1,5—2 см от шва втачки рукавов. Верхние концы их 
должны быть около плечевых швов. Ширина шлевок 1 см. Шлевки 
сшиваются край с краем ручными стежками и затем приутюжи
ваются так. чтобы шов был посредине их на изнанке. Пришивка 
шлевок производится с подгибкой краев по 0,5 см ручными стеж
ками.

Втачка воротника. Одинаковая ширина концов воротника и 
центральное их положение в отношении полочек, правильное рас
пределение имеющейся припосадки горловины, прочная вшивка 
без оскалов стежков во шве — необходимые условия правильной 
пришивки воротника. Воротник вметывается от середины, как ука
зывалось при вметке воротника для первой примерки. По ростку 
воротник вметывается без припосадки и растяжения, по горловине 
полочек имеющаяся припосадка распределяется равномерно, но 
эта припосадка должна быть небольшой. В том случае, когда при-
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посадка на горловине слишком заметна, необходимо ооратнться 
к закройщику. Если воротник по своим размерам (по длине) 
больше горловины, он вшивке не подлежит, и конструкция его 
уточняется закройщиком.

Воротник вшивается втачку ручным способом. Уколы иглой 
наносятся поочередно со стороны воротника и со стороны горло
вины.

Шов воротника аккуратно подрезают, оставляя ширину его 
0,4 см.

Подкладка воротника подшивается ко шву втачки воротника 
со стороны горловины при частоте — четыре стежка в 1 см.

З а к л ю ч и т е л ь н а я  у т ю ж к а .  Утюжке подвергаются следзпющие д е
тали: подкладка, левый борт кителя, низ кителя, полочки и окаты 
рукавов. Места, имеющие лассы, отпариваются через хлопчатобу
мажную прокладку (отпарку).

Приемы утюжки кителя показаны на рис. 175— 178.
После отпаривания китель очищается от производственно! о му

сора и вешается на плечико.

ГЛАВА IV 

ІІО Ш И В БА  М У Н Д И Р А

О бщ ее о п и са н и е

Общий вид мундира представлен на рис. 179. Мундир одно
бортный с отрезным лифом, застегивается левым бортом на пять 
больших пуговиц. Воротник жесткий, стоячий, застегивающийся 
на два-три крючка и петли. Верхний край и концы воротника оо- 
шиты кантом. На воротнике мундира, иа равном удалении от его 
верхнего и нижнего краев и на 1 см от концов, нашиты^ петлицы 
(без окантовки) из приборного сукна (цвет по роду войск) дли
ной 8,2 см и шириной 2,7 см. На петлицах соответственно уста
новленной форме имеется одна или две шитые золотой или сере
бряной канителью полоски, перевитые серебряной или золотой 
нитью' полоски длиной 5,4 см и шириной по 6,5 мм с просветом 
между ними 0,5— 1 мм. Рукава мундира двушовные, с прямыми 
пристрочными обшлагами, окантованными по верхнему краю и 
концам. На обшлагах рукавов соответственно установленной 
форме имеется по две или одной шитых золотом или серебром 
вертикальные петлицы (столбика). Погоны крепятся так же, как 
у кителя. На фалдочке спинки нашиты листочки, на концах кото
рых пришивается по одной большой пуговице. Кант по краю 
левого борта, воротника, листочек и обшлагов, цвет — по роду 
войск. Все пуговицы форменные, латунные.

На пошивку мундиров применяются в основном те ж е мате
риалы и фурнитура, что и для кителей.

ТА ПЛИЦА 10

Название размеров с указанием 

точек для их измерений

гіомера ростов и соответствующие 
полноты в см

им 0>
ио.

SFга23
1/92 2/96 з/юэ j 4/104 Б/108 6/112 з £

3,1+1
2 1 размеры измерений мундира в см о * и 

^  О С

і Длина талии по середине 
спинки от пришива во
ротника до пришива 
ю б к и .................................... 4 0 ,5 4 1 ,5 4 2 ,5 4 3 ,5 4 4 ,5

/

4 5 ,5 0 ,5

2 Длина мундира с юбкой 
от пришива воротника 
до низа по середине 
спинки . ............................ 7 0 ,5 7 2 7 4 76 78

»

79 0 ,7 5

3 Ширина спинки на уров
не высшей точки локте
вых ш в о в ........................ 3 8 ,6 40 4 1 ,4 42 ,8 4 4 ,2 4 5 ,6 0,5

4 Длина листочки по линии 
втачки (без канта) . . . 19 19 19 19 19 19 0,25

5 Ширина листочки у верх
него конца по пришиву 
(без канта) ........................ 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 0 ,2 5

6 Ширина листочки нижнего 
конца (без канта) . . . . 3,2 3 ,2 3 ,2 3 ,2 3 ,2 3 ,2 0,2

7 Высота обшлага (по локте 
вому шву без канта) . . 8 8 8 8 8 8 0,25

8 Длина лифа спереди от 
уступа (воротника) до 
нижней петли по прямой 38 3 9 4 0 41 4 2 4 3 0,5

9 Длина мундира с юбкой от 
уступа (воротника) до 
низа по прямой . . . . 6 5 67 69 71 7 3 7 4 0 ,7 5

10 Расстояние от высшей 
точки плечевого шва до 
ширины груди ................ 19 ,5 2 0 ,2 5 21 2 1 ,7 5 2 2 ,5 2 3 ,2 5

И Ширина в груди от. при
шива рукава до края ле
вого борта на уровне 
изм. № 10 (без канта пра
вый борт шире левого 
иа 3,5 см )............................ 2 3 ,7 5 2 4 ,5 2 5 ,9 5 26 2 6 ,7 5 27,5 0 ,5

12 j Длина рукава с обшлагом 
от высшей точки оката 
д о  низа посредине . . .

1ч 1

62,5

1
1

6 4 6 5 ,5

»

67

1/!

68,5

1

69 1

т



1 Номера ростов и соответствующие им 
полноты в см 1  « 

* X<1>о.г»S
Название размеров с указанием

1/92 2/96 3/100
I

4/104 j 5/108 6/112
3 v

**
t  si размеры измерений мундира в см b я

13 Высота обшлага посреди
не (без канта) ................ 8 8

1

8

1

8 О 8 0,25

14 Ширина рукава внизу по 
линии подгиба обшлага 
(без канта) ........................ 15,05 15,35 15,65 15,95 16,25 16,55 0,25

15 Ширина рукава под прой
мой .................................... 23 23,6 24,2 24,8 25,4 26 0,5

16 Ширина мундира под 
проймой от середины 
спинки до края левого 
борта (без канта), пра
вый борт шире левого 
на 3,5 с м ............................ 53,7 55,7 57,7 59,7 61,7 63,7 0,5

17 Ширина мундира в талии 
по шву притачки юбки 
от середины спинки до 
края левого борта (без 
канта), правый борт ши
ре левого иа 3,5 см . . 45 47,1 49,2 51,3 54,3 56,3 0,5.

18 Ширина мундира по низу 
от отлетного края фалды 
до края левого борта 
по прямой (без канта), 
правый борт шире лево
го на 3,5 с м .................... 68 70,5 72,75 1 75

77 79 0,5

19 Ширина полузаноса (усту
па) левого борта по 
прямой (без канта), пра
вый борт шире левого 
иа 3 ,5  с м ............................ 3 ,2 3 ,2 3,2 i 3,2 3 ,2 3 ,2 0,2

I

20 Длина воротника по втач
ке между нижних крюч
ков с угла на-угол . . . 4 1 ,5 43 4 4 ,5 4 6 4 7 ,5 4 9

j

0,75

21 1 Высота воротника посре- 
! дине ( с з а д и ) .................... 4 ,8 4 ,8

!

4,8 4,8 4 ,8 4 ,8 0 ,2 5

22 Высота в концах по пря- 
! мой (спереди) .  . • •

і • »
і

4,5

і
і

4 ,5

і

4,5

1

4,5 4 ,5

1

4,5 0 ,2 5
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О д н ако  д л я  мундиров 
к ак  парадной  о д е ж д ы  пред-' 
почтительнее б олее плотны е 
и вы сококачествен ны е т к а 
ни, неж ели  д л я  кителей. 
В  дальнейш ем  возм ож н о  при
менение д л я  пош ивки м ун 
диров спец иального  плот
ного  м ундирного сукна.

П ош и вка  м ун дира с о 
стоит из подготовительной  
об работки , см еты ван и я, п ер 
вой прим ерки, об работки  д е 
тал ей  после первой прим ер
ки, и зготовлен и я  п о д к л ад к и  
и м о н та ж а , или сборки из
д ели я .

В табл . 10 п риводятся  и з
м ерения м ундира в готовом  
виде из д ействую щ их техни
ческих условий  (ТУ  0755).

П о р од ам  войск  и сл у ж б  
м ундиры  д л я  оф ицерского  
со става  различаются цветом  
петлиц  и кан тов  согл асн о  
сл ед ую щ ем у :

Род войск и служб
Цвет канта вороінака, 
борта, обшлагов и ли

сточек

Цвет петлиц ні 
воротні»ке

П ехота......................................... .................... Малиновый Малиновый

А р т и л л е р и я ................................................. Красный Черный бархат
Авто-бронетанковые войска . . . . . . Красный Черный бархат

Авиация ......................................................... Голубой Голубой

Кавалерия ..................................................... Светлосиний СветлосиииН

Инженерно-технические войска и инже
нерно-техническая с л у ж б а ................ Черный Черный

Интендантская с л у ж б а ............................ Малиновый Малиновый

Медицинская и ветеринарная служба . Красный Темнозелены?

Военно-юридическая и административ
ная служ ба................................................. Красный Красный

П о принадлежности к строевом у или нестроевом у со ставу  и к а 
тегории лиц офицерского состава мундиры разли чаю тся цветом  и 
коли чеством  ш итых столбиков на о б ш л агах  и полосок на петлицах 
воротника согласн о  сл едую щ ем у (см. табли цу 1 2 ).



ТАБЛИЦА 12

Перечень категорий офицерского 
состава

Число и цвет полосок 
иа петлицах воротника

Число и цвет летлии 
(столбиков) на обш лаггі

Старший офицерский состав 
{имеющий погоны с двумя про
светами)

Младший офицерский состав 
(имеющий погоны с одним про
светом)

Старший офицерский инженер
ный состав и состав интендант
ской, медицинской, ветеринарной 
и военно-юридической службы 

Тоже младший офицерский со
став (имеющий погоны с одним 
просветом)

Две шитые золотой 
канителью полоски, 
перевитые серебря
ной тканью

Одна такая же по
лоска

Две шитые из се
ребряной канители 
полоски, перевитые 
золотой нитью

Одна такая же по
лоска

1

Две шитые золотом 
вертикальные петли
цы (столбики)

Одна такая же пет
лица (столбик)

Две шитые сереб
ром вертикальные пе
тлицы (столбики)

Одна такая же пет
лица (столбик)

П о д го т о в и т ел ь н а я  о о р а о о т к л

Проверка кроя и подрезка недостающих деталей производится 
вышеописанным способом. Крой верха мундира состоит из j 
дующих деталей: спинки (2), полочек (2), бочков к полочкам (2) 
нижних частей к полочкам'(юбок) (2), нижних частей к спинке 
(фалд) (2), воротника (1), подворотника (1), листочек (2), веР ^ их 
половинок рукавов (2), нижних половинок рукавов (2), левых под- 
бортов (1),. обшлагов (2). Детали кроя показаны на рис. і80.

Парусина подкраивается по полочкам верха в долевом и в 
к о с о м  направлениях по линии борта. Но, принимая., во внимание, 
»то ткань во время влажной обработки и подклеивания значи
тельно припосаживается, рекомендуется парусину выкраивать в 
к о с о м  направлении. П о д ’ каждую полочку подкраивается два 
слоя -  первый слой для проклеивания полочек верха и. второй

% ^ с ш а СдГ по°лочек выкраивается без вытачек, чтобы избе 
жать ѵтолщений ткани, заметных при подклеивании ткани верха 
к парусине. Второй слой парусины, по усмотрению мастера, может 
быть с вытачками или без них. Надплечник выкраивается также 
из двух слоГв под каждую полочку, в косом направлении по 
линии проймы. Размеры парусины: по низу левой полочки^ п р 
вого слоя 20— 22 см, второй слой на 4—5 см шире первого, д / 
правой полочки первого с л о я  — 28—30 см и второго на 4 5 см

ШИВерПхенийГкрай парусины первого слоя парусины под проймой 
отстоит от среза бочка на 1 3 -1 5  см, а второго слоя на 9 - 1 1  см, 
по борту, горловине, плечевым швам и пройме парусина выкраи
вается*^ срезам полочек верха. Подкраивание парусины п о к а за н о  
на рис. 181. Подрезка волоса производится способом, приведен 
ным при описании пошивки кителя.

Рис. 180. Д етали кроя мундира с силками иа зап ас

№



На полочках силки ставятся по горловине, плечевому шву, по 
ззройме, по линии притачивания бочка до низа и на контрольных

точках для вшивки рукава.
По линии полузаноса и по краю 

борта с лицевой стороны наносятся 
меловые линии, и по ним про
кладываются наметочные стеж
ки. Размер стежков 2 см. По ли
нии полузаноса и «о  краю борта 
силки ставить не следует, так как 
после проклейки их трудно будет 
удалить. По линии притачивания 
юбки к фалдам ставятся наметоч
ные стежки, так как здесь отме
чается место прокладывания строч
ки, и силки могут быть застрочены 
в шов.

. На спинке силки ставятся по 
линии проймы, горловины, по низу 
и на контрольных точках для ста
чивания бочка; на бочках —  по ли
нии проймы, по боковому шву, по 
низу и на контрольных точках; 

на юбке — по краю оорта и по низу, на фалдах по ооковому
шву, по низу и по отлету; на рукавах — по сгибу верхних 
половинок, на контрольных точках вшивки рукавов и по линии 
локтя на верхних и нижних половинках.

Места,, обозначенные силками, показаны на рис. 180.

С м еты ван ие п ер в о й  прим ерки

Для первой примерки выполняются следующие работы:
стежка парусины с волосом и подплечниками, покрытие концов
волоса сводкой с одновременным стягиванием парусины, влаж
ные обработки: полочек — в области груди, юбки — по боковым 
швам и в бедрах, а также отработка рукавов и парусины; наклеи
вание полочек верха на первый слой парусины, наметывание поло
чек на второй слой парусины, наклеивание обшлагов на парусину, 
склеивание двух слоев парусины воротника, стачивание и разѵ- 
тюжка передних швов рукавов, заготовка фалдочек на парусину, 
соединение фалдочек между собой, приметывание бочков к полоч
кам, приметывание юбки к лифу и прокладывание тесьмы по 
.этому шву, сметывание боковых швов, изготовление и прикрепле
ние ватной прокладки под грудь и под плечи, если это требуется 
для выравнивания фигуры, сметывание плечевых швов и вметка 
воротника, изготовление левого рукава для примерки и вметыва
ние его в пройму.

Отметим практикуемые методы выполнения основных работ.
Обработка парусины и волоса. Вытачки, если они имеются, ста

чиваются встык с. прокладкой под шов отрезка бязи. На второй

слой парусины правой и левой полочек наметываются столбики it 
пластины' из волоса, а также, надплечники из двух слоев. Волос 
стегается на машине в долевом направлении с расстоянием между 
строчками 1,5 см, а надплечник в поперечном направлении углами 
с расстоянием между вершинами углов 1 см. Первая строчка про
кладывается посередине волоса, а дальнейшая стежка произво
дится от середины в обе стороны.

Волос и подплечники также могут быть выстеганы только а 
долевом направлении или только в поперечном направлении, 
углами. Покрытие срезов волоса и стягивание парусины на сводке 
выполняются так же, как и при пошивке кителя. Внизу полочек 
отрезки парусины настрачиваются накладным швом.

Влажная обработка полочек верха. Полочки верха подверга
ются влажной обработке, каждая по отдельности.

Общая припосадка полочек по борту для нормального тело
сложения колеблется от 8 до 10 см, причем после сутюжки край 
борта и линия полузаноса должны представлять собою прямую 
линию. В каждом отдельном случае, в зависимости от телосложе
ния и покроя изделия, закройщик дает указания, какую надо сде
лать сутюжку.

Так, например, для фигур сутулых сутюжка будет меньше-, чем 
для фигур перегибистых, с развитой грудью, или для фигур пол
ных сутюжка производится ие только в области груди, а й в  об
ласти живота. Для облегчения сутюжки груди производится за
мётка полочек по линии полузаноса, т. е. край борта перегибается 
по линии полузаноса на лицевую сторону и на расстоянии 0,5 см 
от сгиба заметывается, затем следует сутюжка полочек на ко
лодке. Колодка выпуклой стороной"устанавливается к мастер)'. 
Левая полочка заметанным краем укладывается около выпукло
сти колодки. Лицевая сторона полочки накрывается проутюжкой, 
которая должна попасть под край борта (рис. 182, б) и сутюжи
вается, после чего край борта стягивается на нитку и произво
дится окончательная сутюжка. Стягивание края борта произво
дится при помощи наметочных стежков, располагающихся на 
0,3 см от края, при частоте три стежка в 1 см. После того как 
произведена сутюжка борта, грудь сбивается (устанавливается) на 
место в три дополнительных приема и проутюживается по центру
(рис. 182). - „

Правая полочка подвергается обработке аналогично левой, и 
сутюжка их должна быть одинаковой. Обработанные полочки акку
ратно складываются в продольном направлении с перегибом по 
центру выпуклости.

Влажная обработка юбки. Правая и левая части юбки сутюжв- 
ваются одновременно по боковому швѵ в области бедер на вели
чину до 1 см, а верх юбки на участке от середины бочка до сере 
дины полочек сутюживается на 2—3 см.

Сутюжка производится с двух сторон (по изнанке левой и пра
вой половин юбки).

Влажная обработка рукавов и парусины приведена выше, при 
описании пошивки кителя.
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Рис. 182. В лаж н ая о б раб отка  полочек:
о  — край борта заметан по линии полузаноса для сутюжки; б — сутюжка борта; в — сборка края 

борта на нитку; г — сутюжка борта после сборки на нитку; д — сутюжка поло іек j  области 
горловины; е — сутюжка полочек на пройме; ж  -  сутюжка полочек, по низу; з —  проутюжка 

полочек по центру выпуклости

Н аклеивание  полочек на парусину . При наклеивании полочек на 
парусину необходимо обеспечить прочность склеивания, мягкость 
наклеенных полочек, тщательную сутюжку парусины (без сборок) 
в момент наклеивания, причем загрязнение полочек верха клеи- 
стером не допускается.

На выкроенный слой парусины наносится ровным слоем клей
стер, и парусина на месте выпуклости вытягивается. Вытяжка пару
сины может производиться на специальной колодке или на ребре 
обычной колодки для сутюжки в два приема по противоположным 
концам парусины (по диагоналям).

После вытяжки парусина накладывается на полочку и для при
клеивания обрабатывается утюгом с одновременной ее сутюжкой 
сначала по борту, затем по низу, в области плеч, по центру и по 
пройме.

Рис. 183. Наклеивание полочек на парусину:
я  — вытяжка парусины; 6  -  укладка парусины на колодке; в —  накладывание полочки верха на 

парусину; г — расправка полочки в области горловины

Приемы вытягивания парусины и проклеивания ее утюгом пока
заны на рис. 183 и 184.

Наклеивание полочек может быть выполнено и без предвари
тельного вытягивания парусины. В этом случае для приклея по
лочки и придания детали необходимой формы производится двой
ное проглаживание — с лицевой стороны верха полочек и со сто
роны парусины.

Н ам еты вание  полочек  на  парусину . Перед наметыванием поло
чек на второй слой парусины производится удаление (соскаблива
ние) клейстера, проникшего сквозь парусину, и вследствие этого 
•смягчение загрубевшей парусины.

При наметке первую дорожку из наметочных стежков прокла
дывают по центру полочки (по выпуклости) в долевом направле
нии, чтобы не помять наклеенных полочек. Первую дорожку про
кладывают на ребре колодки, в дальнейшем работу ведут так, как 
указывалось выше при описании пошивки кителя.
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^ ^ ■ S S S m s Sлинии загибки низка обшлагов На слои "арусины 
клейстера, накладывается верх обшлага, и послед ѵ

“ Т е Я0хУ оТшл" гов Т кон Т ы  “ “ локтевому шву обтачиваются ш -  
т„„ „Родкле“ ваются? выправляются и просушиваются утюгом. Зато- 
товленные обшлага передаются для вышивки.

в
Рис. 184. П риклеивание полочек утюгом:

,  _  проклейка „с  С о р ^ - п р о б к а  п о и с к и ;  .  -  « Р о - « «  п олож и  „о ™

о 9 пяпѵсинѵ воротника наносится слой клейстера, один слой

лУ аТу Г “  ствиГ м ер-

^ Г в к Г ф а л д о я е к .  Под обе фалдочки

- Г т Г = = Т в Г & " |= £ ^с заходом одной стороны на другую на 2*75 см, счи Р 

- Ä  Ж г Г ,  см ,И ш ов з а м е ш к а е т с я  „“a t o -

р0В С м е т ы в а н и е  ш в о в . Все швы сметываются при ч а с т о т е « | * ° *  

бочкам). Левую сторону сметывают снизу, а пр у

Замётку швов производят с лицевой стороны по бочкам. Соеди
нение юбки с лифом ведут по юбке. На участке от середины боч
ков до середины полочек юбка припосаживается на величину от 
1 до 2 см. Замётку швов с лицевой стороны ведут по юбке.

Для более точного определения ширины мундира в талии во 
время примерки по шву соединения юбки с лифом временно про
кладывается бортовая тесьма. Назначение этой тесьмы заклю
чается в том, чтобы предохранить шов от растяжения во время 
примерки. Боковые края юбки заметываются по наметке, обозна
чающей линию наложения шва. Боковые швы сметываются по 
спйнке до талии без припосадки. Замётка швов с лицевой стороны 
производится по спинке. От талии и до низа забокованные боко
вые края юбки накладываются на фалды по силкам и наметы
ваются через край с лицевой стороны. При сметке боковых швов 
совмещаются контрольные точки, обозначенные силками.

В заключение изготовляется и прикрепляется ватная прокладка 
под грудь и плечи, если на это есть указание закройщика, сметы
ваются" плечевые швы, вметываются воротник и левый рукав.

Уточнение деталей. После первой примерки все швы разметы
ваются (удаляются наметочные стежки). Если в области бочка 
изменений после первой примерки нет, то шов оочков стачивается 
без разметывания. Разметанные швы отутюживаются, а детали 
верха передаются закройщику на обмелку. Мастер производи! 
обмелку вторых (симметричных) деталей и наносит новые силки 
или наметочные стежки в местах изменений, разбирает меловые 
знаки, после чего приступает к дальнейшей пошивке изделия.

Прикрепление парусины . Второй слой парусины прикрепляется 
к первому стегальными стежками, располагаемыми четырьмя, пятью 
дорожками вдоль  парусины. Прикрепление должно производиться 
только за парусину, не затрагивая стежками верха полочек.

П ритачивание  бочков . Производится без припосадки. Швы про
кладывают по бочкам . Правый бочок притачивают снизу, а левый 
сверху, швы разутюживаются.

П ритачивание  лифа. По низу лифа прокладывается оортовая 
тесьма. Тесьма располагается так, чтобы шов притачки юбки 
к лифу проходил вдоль по ее середине. Наметочные стежки про
кладываются по краю тесьмы, с тем чтобы после стачивания шва 
их не было видно с лицевой стороны.

Тесьма прокладывается в натянутом состоянии, но без припо
садки лифа, и приутюживается. Юбка сметывается с лифом, как 
указывалось вы ш е/и стачивается на машине. Строчка проклады
вается по юбке около наметочных стежков. Шов подклеивается и
разутюживается.

Заделка бортов. Борга оснаравливаются по обмелке. ГІо краю ле
вого борта на первый слой парусины наметывается бортовая тесьма, 
тесьма заходит за уступ на 5—6 см в натянутом состоянии. Сво
бодный край ее подшивается к первому слою парусины. По пра
вому борту тесьма приметывается по обмелке, свободный ее край 
также подшивается к первому слою парусины. Край борта заги
бается по краю тесьмы и подшивается. Край второго слоя пару



сины сшивается встык с загнутым краем борта. После этого оба 
борта проутюживаются.

Правый борт прострачивается на 0,25 см от края, а левый борт 
обтачивается цветным кантом. Кант должен быть вырезан по 
основе ткани (в продольном направлении). Обтачку ведут по по
лочке (по краю тесьмы). Ширина шва 0,3 см. Особо тщательно 
обтачивают уступ борта под углом, для этого кант в уголке акку
ратно подправляют, создавая слабину. Кант заутюживается на сто
рону, затем на него наносят ровный слой клейстера^ оправляют на 
клейстере и просушивают утюгом, и свободный край его сшивают 
с краем второго слоя парусины встык. Подборт притачиваемся 
в раскол канта, для чего борт полочки наметывается на лицевую 
сторону обтачиваемого края подборта, рис. 214 (как в шинели).

Подборт обрезается, выправляется и заметывается. По уступу 
подборт аккуратно подрезается так, чтобы край его был на 0,25 см 
от края канта, и затем он подшивается к канту ручными подши
вочными стежками. Свободный край подборта подшивается к па
русине и приутюживается.

Обшивка петель. На левом борту намечается пять петель. Верх
няя петля намечается на расстоянии 3 см от верхнего края уступа 
борта, а остальные три петли намечаются на равном расстоянии 
одна от другой и от нижней петли. Практически нижнюю петлю 
обшивают в талиевом шве. От края борта петли отстоят на 2,75 см 
(в готовом виде). Длина петель 3 см. Петли обшиваются гарусом.

Настрочка листочек. На выкроенную парусину листочек нано
сится ровный слой клейстера, затем эта парусина накладывается 
на изнанку листочек верха и склеивается путем проглаживания 
утюгом. Листочки обмеляются по лекалу, излишняя ширина их по 
линии обтачки кантом обрезается. Отлет обмеляется и осноравли- 
вается так, чтобы после обтачки кантом он представлял собой 
овальную форму.

Отлет и низ листочек обтачиваются кантом при ширине шва 
0,3 см. Обтачку ведут по листочкам, особо аккуратно обтачивают 
угол листочки, где кант делают с напуском. Шов обтачки кантом 
заутюживают на сторону, потом иа него наносится ровный слой 
клейстера, кант оправляется шириной 0,3 см и просушивается 
утюгом.

В раскол канта притачивается в раскидку подкладка листочек, 
заутюживается, а нижний конец подкладки подгибается на 0,75 см 
внутрь и подшивается ручными стежками. Изготовленные таким 
образом листочки обмеляются под пристрочку на фалды.

Длина листочки, по линии втачки 19 см (без канта). Ширина 
верхнего конца 0,8 см, нижнего конца 3,2 см (без канта).

Обработка фалд. По обмеленному отлету фалд подрезается 
парусина, а по ее краю наметывается бортовая тесьма, или «до
левик», с кромкой, без припосадки. Свободный край тесьмы под
шивается к парусине через край при длине стежков 0,5 см.

Край (отлет) фалд загибается по краю кромки и подшивается 
к парусине. На фалды наметывается и . подшивается подкладка. 
Подогнутый край подкладки должен отстоять от края фалд на

0.5— 1 см. Подкладка по краю фалд может быть пристрочена и на 
машине. Фалды приутюживаются и прострачиваются на 0,25 см от 
края, но при обязательном условии прохождения строчки по кромке 
в краях фалд.

Листочки настрачиваются на фалды по обмелке, при этом верх
ние их концы должны быть на уровне шва притачки фалд к. 
спинке, а нижние на одинаковом расстоянии от низа фалд. Спинка 
притачивается к фалдам по обмелке с одновременным проклады
ванием тесьмы или полоски с кромкой из хлопчатобумажной ткани- 
Строчка прокладывается по спинке, в начале и в конце на уча-  ̂
стке 2 см шов закрепляется обратной строчкой, а концы шва над
секаются на глубину 
0,75 см. На участке пра
вой фалды шов разутю
живается, а на участке 
левой фалды шов заутю
живается на сторону 
спинки. Вверху фалды 
скрепляются машинными 
скрепками. Одновременно 
пристрачиваются верхние 
концы листочек.

Изготовление воротни
ка. Воротник изготовляет
ся так же, как и для ки-. 
теля, с той лишь разни
цей, что на нем не делает
ся о тв о д к и , но добавляет- Положение петлиц иа воротнике-
ся нашивка петлиц. Пет- ГИІ" 
лицы нашиваются иа кон
цах воротника до подшивки подкладки. Местоположение петлиц на 
носится меловыми линиями, затем петлицы наметываются и при-, 
шиваются с лицевой стороны скрытыми сквозными стежками 
(рис. 185).

Если подворотник изготовляется из приборного сукна, то края 
его по верху и концам воротника подшиваются вручную к кантѵ,.. 
причем край подворотника должен отстоять от верха канта на< 
0,2 см. Подшивка производится катушечным шелком в цвет канта.

При пошивке мундиров для генералов воротник по верху выши
вается на пяльцах. При снятии воротника с пялец на нем? 
остается от вышивки слой бязи, край которой по верху воротника 
обрезается, а по всему воротнику подклеивается. Для предохране
ния от загрязнения вышивка на воротнике покрывается тканью 
или бумагой.

Изготовление рукавов. Рукава пошиваются, как у кителя, но,, 
поскольку концы обшлагов окантованы, то настрочка их заканчи
вается на 3—4 см от локтевых срезов верхней и нижней полови
нок, а после стачивания и разутюжки локтевого шва недостро- 
ченный обшлаг с двух сторон и по концу пришивается ручным- 
способом в раскол канта. Для предохранения от загрязнения вы
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шивка на обшлагах покрывается отрезками ткани или бумагой, при-1 
метанными по краям.

И зготовление п о дкл адки . Подкладка выкраивается или после 
проверки кроя по деталям верха, или при заделанных бортах, так 
как в этом случае возможен более рациональный раскрой под
кладки с точки зрения ее экономии.

В подкладке должен быть обеспечен припуск на закладывание 
складок по середине спинки глубиной до 3 см, по швам бочков 
глубиной до 2,5 см, на выпуклости полочек глубиной до 1,5 см, на 
юбке, в области бедер, глубиной до 3 см.

Спинка подкладки может быть цельной ил* со швом посре
дине. Бочка также могут быть отрезными и цельными. Юбка 
аыкраивается цельной.

При раскрое подкладки могут быть следующие допуски: ниж
няя половинка рукавов из двух частей по длине половинок, по
лочки подкладки с приставками длиной по длине бочков, шириной 
до 10 см. Сатиновая или шелковая подкладка под воротник 
может быть из двух частей. На подкладке левой полочки заделы
вается карман так ж е, как в кителе, но вход в карман распола
гается не на уровне глубины проймы, а выше на 4 —5 см, так как 
мундир ярко подчеркнут в талии, а низко спущенный карман будет 
искажать облегание мундира в талии. После заделки кармана 
притачиваются бочка к полочкам, стачивается середина спины; 
швы рукавов и подкладка отутюживаются.

М он таж  (с б о р к а ) м ун ди р а

Стачивание  б о ковы х  ш вов. Перед стачиванием швы сметы; 
ваются без припосадки. Левый шов сметывается от талии до 
верха по спинке, затем от талии до низа по юбке с припосадкой 
юбки до 0,5 см на участке бедер. Правый шов сметывается от 

• верха до талии по спинке и от низа до талии по юбке с той же 
припосадкой со стороны юбки. Края спинки располагаются по 
линии силков на бочках, а заутюженный сгиб юбки совмещается 
с обмелкой на фалдах. Правый боковой шов стачивают от талии 
до верха по спинке и от талии до низа по юбке, левый боковой 
шов — сверху до талии по спинке и снизу до талии по юбке; 
строчку прокладывают около наметочных стежков, и на линии 
талии должно быть точное совмещение шва.

За го то в ка  низа. Низ мундира загибается по линии обмелки, 
обозначенной силками, и заметывается; стежки располагаются на 
0,4 см от края низа; низ пропушивается с внутренней стороны на 
G,5 см от края. Пропушка не должна быть заметной с лицевой 
стороны. Концы подбортов и фалд подшиваются вручную следую
щим образом: загнутый низ мундира в концах бортов аккуратно 

® .расправляется и подшивается к парусине, а конец  подборта подре
зается так, чтобы срез его располагался на 0,25 см от сгиба мун
дира по низу, и подшивается частыми стежками «козликом»; 
высота стежков «козликов» 0,25—0,30 см.
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К о н ц ы  ф алд  расправляю тся  и по отлету  подш иваю тся  так, 
чтобы  с те ж ки  подш ивки  бы ли м алозам етны , а край  отлета  был бы 
тонким ; за гн уты е  срезы  по ш ирине ф алд подш иваю тся  к  парусине 
(к п р окл ад ке  ф алд).

В  зависимости от указаний закройщика по низу юбки может 
быть проложена бортовая тесьма для предохранения его от рас
тягивания. Тесьма наметывается в натянутом состоянии, но без при
посадки юбки. Край тесьмы располагается по линии загибки низа 
и после наметки подшивается к изнанке юбки., Подшивка должна 
бкть тщательной, с лицевой стороны не должно быть видно сле
дов от стежков. В.,этом случае вспушка низа производится на рас- . 
стоянии 1,25— 1,5 см от загнутого края.

У т ю ж к а . Перед наметкой на подкладку должна быть произ
ведена тщательная утюжка изделия, так как в готовом виде 
производится утюжка лишь от
дельных участков. Сначала 
разутюживаются боковые швы 
до талии и заутюживаются на 
сторону на участке юбки и 
фалд. Выполнение этой работы 
производится на колодке без 
растяжения и без сдвига в сто
рону, до полного прилегания 
сторон швов. После разутюжки 
боковых швов проутюжи- рис. 186 Н алож ен ие перетяжки 
вается левый борт со сторо
ны подборта, низ правой, а затем левой юбок и правый борт, от
утюживаются все замины и, наконец, проутюживаются полочки 
а области выпуклости груди. В отдельных местах, где не предста
вляется возможным вести утюжку по изнанке, утюжку производят 
с лицевой стороны сквозь тканевую проутюжку.

В отдельных случаях (по указанию закройщика) по талиевому 
шву прокладывается перетяжка из парусины или из бязи шириной 
3—4 см. Назначение перетяжки — придать талиевому шву допол
нительную прочность и увеличить плотность облегания мундира 
в талии. Перетяжка своей серединой совмещается с талиевым швом 
и приметывается к нему, затем срезы ее подшивают к парусине 
на полочках, к фалдам и швам бочков. После прикрепления пере
тяжка приутюживается.

Наложение перетяжки показано на рис. 186.
В а тн а я  пр окл адка  под  бедра. Размеры и форма ватной про

кладки под бедра и ее прикрепление показаны на рис. 187.
Толщина ватного слоя на них зависит от конструкции изделия 

и мерки и в каждом отдельном случае указывается закройщиком.
Обычно толщина ватного слоя до стежки равна 1— 1,5 см.
Стежка производится обычными стегальными стежками дли

ной 1 см.
П риш ивка  пуговиц . На концах листочек пришивается по одной 

пуговице. На месте пришивки пуговиц прокалываются колышком 
сквозные отверстия, и в эти отверстия вставляются ушки пуго-
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ниц с продетой в них тесьм ой  или с отрезком  хл о п ч ато б у м аж н о й  
ткани . Ушки пугови ц  и тесьм а  прикрепляю тся к  п р о к л ад к е  ф ал д  
так , чтобы пугови цы  прочно д ер ж ал и с ь . П о сл е  это го  отлож н ой  
край п о д кл ад ки  ф ад д  прим еты вается  по срезам .

П риш ивка пугови ц  на правом  борту , и зготовление и п ри креп ле
ние ватной  п р о к л ад к и  под  груд ь  и плечи, стач и ван и е  плечевы х 
ш вов, п од ш и вка  п о д к л ад к и  и п о д вед ен и е  п о д к л ад к и  в р ук ава  
вы полняю тся т а к  ж е , к ак  описано  д л я  кителя.

Рис. 187. Р асп олож ен и е  ватн ой  п рокладки  под бедра

Н а краю  п р аво го  борта , на тал и ево м  ш ве, приш ивается  м е т а л 
л и ч еская  ги м н астероч н ая  п етл я  д л я  за с т е ж к и  на нее хл ясти к а  п о д 
кл ад ки , н а  к он ц е  которого  приш ивается  крю чок. И зготовл ен и е 
хл ясти к а  у к а за н о  ниж е. К он ец  петли  в ы ст а в л я е тс я  за  к рай  борта 
на 0 ,25 см . П етл я  п ри ш и вается  к  загн у то м у  краю  п р аво го  борта  и 
к паруси не пятью -ш есты о у к о л ам и  .в к а ж д о е  уш ко двойной  нит
кой и трем я  ук олам и  по д ли н е сторон.

Наметывание подкладки. С н ач ал а  н ам еты в ается  п о д к л а д к а  на 
ю бку с зал о ж ен и ем  ск л ад к и . В ерхние срезы  ю бки прим еты ваю тся 
к п ер етяж к е , б о ко вы е срезы  п од ги б аю тся  с  расч ето м  р ас п о л о ж е 
ния их по б оковом у  ш ву, по б орту  срезы  п о д к л ад к и  т а к ж е  п о д ги 
баю тся, причем  загн уты й  к р ай  п о д к л ад к и  р а сп о л агается  иа 1 см 
от к р ая  п од борта , п одш итого  к иарусине. Н из п о д к л ад к и  юбки 
заги б ается  т а к , чтобы  загн уты й  к р ай  при наличии н ап у ск а  р а с 
п о л агал ся  на 1,5 см  от  низа ю бки (рис. 188).

Н ам еты ван и е  п о д к л ад к и  п олочек  с зал о ж ен и ем  ск л а д о к  на 
вы п уклости  груди  п о к азан о  н а  рис. 189. С резы  п о д к л ад к и  прим е
т ы в аю тся  к  боковы м  ш вам , низ п о д к л ад к и  п о д ги б ается  так , чтобы 
сгиб р асп о л агал ся  по тал и ево м у  ш ву, и п ри м еты вается . С резы  
п о д к л ад к и  по б орту  п о д ги б аю тся  и при м еты ваю тся  т ак , чтобы  они 
со ставл я л и  о д н у  прям ую  линию с краем  п о д к л ад к и  юбки.

Наметывание подкладки спинки с заложением складки посре
дине показано на рис. 190, боковые срезы прдкладки подгиба
ются так, чтобы сгибы располагались по боковым швам, и приме
тываются.

Рис. 188. Н ам етка п одкладки  на ю бку

П осле подш ивки  п о д к л ад к и  стач и ваю тся  плечевы е швы, под
ш ивается  п о д к л а д к а  на плечевы х ш вах.

Пришивка хлястика. Н а п о д к л ад к е  л ево й  полы  приш ивается 
хл ясти к  (д ер ж ател ь  б орта ), изготовленны й из той  ж е  ткани , что 
и п о д к л а д к а  мундира. Р ас к р а и в а е т с я  хлясти к  в продольном  напрз-
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злении из д ву х  сл оев  ткани . О б тач и вается  по трем  сторон ам  ш вом 
ш ириной 0 , 7 5  см , вы вер ты вается , р асп р а в л яе тс я  и п ри утю ж и вается ;

Н а  кон ц е его  (во ш ве) приши^ 
в ается  м еталлический  крю чок. 
К рю чок приш ивается  за  уш ки 
четы рьм я сквозны м и уколам и  в 
к а ж д о е  уш ко двойной ниткой. 
Р асп ол ож ен н ы е м еж д у  уш кам и 
нити об ви ваю тся  с д в у х  с т о 
рон х л ясти к а  в виде скрепки , 
затем  нитки вы во д ятся  на к о 
нец х л ясти к а  и производится  
закреплен ие крю чка в конце. 
П осле окончан ия приш ивки 
нитка вы вод и тся  на изнанку  
хлястика  и завязы в ается  у зел 
ком , которы й п родергивается  
внутрь хл ясти к а .

Вш ивка рукавов , воротника 
и д руги е заклю чительны е оп е
рации вы полняю тся так  ж е , 
к а к  в кителе, 

отпарки м ундира в готовом  виде п о к азан  на рис. 191.

ГЛАВА V 

Н О Ш ІІВ К А  Ш И  Н Е Л Я

О бщ ее о п и са н и е

О бщ ий ви д  ш инели п р ед ставл ен  на рис. 192. Ш иаель двуборг- 
чая  с  отрезны м и  длинникам и н а  груди . З а с т е ж к а  ш инели пятью  
петлям и на пуговицы . П олы  с боковы м и  вы тачкам и  и д ву м я  по
перечны м и, прорезны м и к ар м ан ам и , прикры ты м и клап ан ам и

Рис. 190, Н ам етка подкладки  и а сп ин ку
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Воротник отлож ной , с наш итыми на концах  петлицам и по род у  
войск . Воротник заст еги в ае тс я  крю чком  на петлю .

С пинка посредине им еет встречную  ск л а д к у  по всей длине. 
По линии талии  на спинке н аш и ваю тся  столбики  с пуговицам и , на 
которы е п ри стеги вается  хлястик .

П о серед ине спинки н иж е талии  и м еется  р азр ез  (ш лица), з а с т е - . 
гиваю щ ийся четы рьм я петлям и иа пуговицы  д л я  пехотного образца

и пятью  петлям и  на пугови цы  д л я  к авал ер и й ск о го  о б р азц а . Р у к а в а  
двухш овны е, закан ч и ваю тся  прям ы ми обш лагам и. В ш инелях д ля  
генералов К расн ой  А рмии о тл ет  и концы  воротника, борта , с т о л 
бики, хлясти к  и клап ан ы  ок ан товы ваю тся . Ц в ет  к ан та  по роду 
войск. Д л я  пристегивания погонов в об ласти  п лечевы х  щ вов 
обш иваю тся к руглы е отверсти я  и приш иваю тся ш левки . Н а  п о 
ш ивку ш инелей и дут следую щ ие м атери алы  в тем н осером  ц вете: 
д рап  м ериносовы й арт. 104, д рап  полугрубы й, сукно полугрубое, 
ш ерстью  краш еное, сукно К -Ю  ш ерсты о краш еное полотняного 
переплетения. Н а п о д к л ад к у  уп отреб л яется  сатин  стал ьн о го  цвета 
арт. 114, д и агон ал ь  хл оп ч атоб ум аж н ая  арт. 371. П рикладны м и м ате 
риалам и и ф урнитурой являю тся: хол ст  подкладочны й  или парусина 
суровая  л ь н я н а я — п рокладка  под  груд ь , бязь  к раш ен ая  на сводку  
волоса, м арля суровая  на ватную  п рокладку  под  груд ь  и плечи,
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ТАБЛИЦА 13

И З М Е Р Е Н И Я  Ш И Н Е Л И  В  Г О Т О В О М  В И Д Е  (Т У  008-41)

f  о с т а 01
2 ж1 1 1 I s Що.о Места измерений

1 2 I 3 1 4 і 5 i 6 <уй 5 
!§ + •о р а з м е р Ы >> У с 5 SF-j о £ и

t  , 44 46 I 48 50 52 54 п . О  (П

1 Длина от пришива подво

1

ротника до середины хля 
стика ............................. 33,5 39,5 40,5 41,5 42,5 43,5 0,5

2 Длина шинели пехотного 
образца. Измеряется по
середине спинки от при
шива подворотника до

123,25 128,75 137,0 1
1н и з а ..................................... 107,5 112,75 118

3 То же, для кавалерии . 116,5 121,76 127 132,25 137,75 146
4 Расстояние . до шлицы. 

Измеряется от закрепки
талии до начала разреза-

15 15 14 0,5(шлицы) ............................ 15 15 15
5 Ширина всей спинки на

42,9 44,3 45,7 0,5уровне локтевых швов 38,7 40,1 41,5
6

7
в
9

Длина столбика по шву
притачки . ‘.........................

Ширина столбика вверху .
То же, вн и зу .........................
То же, посредине . . . .

18
6

6,5
4,75

18
6

6,5
4,75

18
6

6,5
4,75

18
6

6,5
4,75

18
6

6,5
4,75

18
6

6,5
4,75
27С

0,25
0,2
0,2
0,2
0,5
0,2
0,2

10 Длина хлястика посредине 22 23 24 • 25 26
11 Ширина хлястика в концах 

То же, посредине . . . .
6 6 6 6 6 О

л

12 4 4 4 4 4 4
13 Ширина груди от втачки 

рукава до края борта. 
Измеряются в 48 размере 
на уровне 10 см от втач
ки конца воротника (см. 
прим. 1 ) ..................... .... ■ 34 35 36 37 38 39 0,5

14 Длина переда пехотного 
образца 1 от угла плече
вого шва и горловины
до низа, параллельно 
краю борта......................... 113,7t 119,25 124,75 130,2С 136 144,5 1

1
15 То же, для казалерии . . . 122,2с 127,75 133,25 138,75 144,5 153,С
І6 Расстояние от угла плече

вого шва и горловины •
до верхнего края боко
вого кармана . . . . . . 51,25 52,5 53,75 55 56,25 57,5 0,5

17 Длина борта от пришива
воротника до шва про
строчки длинника . . 39 40 41 42 43 44 0,5

18 Длина рукава с обшлагом 
Измеряется посредине
от высшей точки оката

67 69 71до низа обшлага 61 63 65 0,5
19 Расстояние от края борта •

до переднего края про
реза кармана ..................... 23,7 24,8 25,7 26,9 27,5 28,4 0,5
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Места измерений

V о с т а О

1 ! 2 3 4 5 6
£ SJ
;В

р а з и е р ы
44 4G 4S I 50 52 54

G « г»S»с-» О £0

16,5

•
16,75 17 17,25 17,5 17,70 '0,25

7 7 7 7 7 7 0,2

65,6 67,8 70 72,2 74,4 76,6 1

97,8 101,7 105,6 109,5 113,5 118,4 1

100,9 104,8 108,7 112,6 116,5 121,5 1

23,1 23,8 24,5 25,2 25,9 26,5 0,5

22,1
18,1

22,7
18,4

23,8
18,7

23,9
19

24,5
19,3

25.1
19,6

0,5
0,3

16 16 16 16 16 16 0,25

17 17 17 17 17 17 0,25

45,6 -46,8 48 49,2 50,4 51,6 0,5

12 12 *12 12 12 12 0,25

12
20,6

9

12
20,8

9

12
21

9

12
21,2

9

12
21,4

9

12
21,6

9

0,25
0,5
0,5

19 19 19 19 19 19 0,5

16 16 16 16 16 16 0,5

19 19 19 19 19 19 . 0,5

Величина входа в боковой
карман  .....................

Ширина карманного кла
пана .....................................

Ширина под проймой. Из
меряется от середины 
спинки до края борта на 
уровне глубины пройм . 

Ширина внизу шинели пе
хотного образца. Изме
ряется по прямой от края 
борта до края разреза с
угла на у г о л ................. ....

То же, кавалерийского
образца .........................

Ширина рукава под прой
м о й ............................   .

Ширина рукава по линиі 
локтя. Измеряется на по 
ловине переднего шва 
с обшлагом . . . .  

Ширина рукава внизу 
Ширина обшлага по перед

нему ш в у .................
Ширина обшлага по лок

тевому шву .................
Длина воротника по пря 

мой. Измеряется от крюч
ка до п е т л и .................

Ш ирина' воротника сзади 
Измеряется со сторонь 
подворотника . . . 

Ширина воротника в кон 
цах. Измеряется по ниж 
нему воротнику . . . 

Ширина подборта вверху 
Ширина подборта внизу . 
Глубина бокового кармана 

с внутренней стороны 
Длина дисточки трудового 

кармана в подкладке . 
Глубина трудового кар 

мана в подкладке . . .

П р и II е ч е н и я. і .  Измерение ширины груди  (измерение 13) производится 
в размерах больш е 48 ниже, а в размерах меньше 48 выше на 0,5 см.

2. Отклонения в пунктах 2— 14, 3— 15, 28—29, 31 — 32 допускаются при
одинаковых показателях и не допускаются в  пунктах 2—3, 28 31
в сторону увеличения, а в пунктах 14, 15, 29, 32 в сторону увеличения или 
наоборот.
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волосяная ткань (волос) на прокладку под грудь, вата одежная 
на прокладку под грудь и плечи, тесьма бортовая в край борта, 
в край шлиц, в складку спинки, в пройму, шелк петельный по 
цвету шинели на обшивку петель, шелк катушечный № 20 по 
цвету шинели для наружной прострочки, нитки хлопчатобумажные 
№ 20, № 30 и № 10 на шитье всех швов и на наметку, крючки 
и петли металлические шинелыуле, сукно приборное цветное на 
канты и пуговицы большие латунные.

ПоШивка шинели выполняется по тому же плану, что и по
шивка кителя и мундира.

П о д го т о в и т ел ь н а я  о б р а б о т к а
Составные детали. Поступивший крой шинели проверяется, как 

указывалось выше. Крой шинели состоит из следующего количе
ства деталей: полочек (2), длинников (2), спинка (1), верхних по
ловинок рукавов (2), нижних половинок рукавов (2), обшлагов (2), 
хлястика (1), столбиков (2), воротника (1), подворотника (1),. кла
панов (2), обтачек карманов (2), обтачек шлиц (2), подбортов (2), 
подхлястиков (1), шлевок (2).

Детали кроя шинели и места, обозначаемые силками, показаны 
на рис. 193.

Иодкраивание подкладки. Как правило, подкладка ставится 
под шинель до талии, но в отдельных случаях может быть и до 
низа. Подкраивание подкладки производится по деталям верха и 
с такими ж е припусками запасов. Спинка выкраивается длиной 
ниже линии талии на 8 см, по ширине подкладка должна захо
дить в сгибы складки. Если подкладка спинки кроится посередине 
со швом, то на шов оставляется припуск 1 см.

Подкладка под полочки выкраивается по полочкам верха 
с притаченными длинниками. Длина полочек по боковому шву на 
8 см ниже линии талии, по борту от нижней петли длиннее на 
10 см.

Ширина подкладки по борту припускается с учетом ши
рины подборта, т. е. срез подкладки должен заходить на край 
подборта при заделанных бортах на 3 см. В том случае, когда 
подкладка подкраивается до низа, длина ее оставляется такой, 
чтобы загнутый край подкладки размещался на 1,5—2 см от 
срезов низа шинели. Подкладка рукавов подкраивается по верх
ним половинкам рукавов. Передний шов рукава определяется по 
линии перегиба в верхней половинке с припуском 1,5 см. По окату 
оставляется припуск также 1,5 см и по вогнутости нижней поло
винки — 3 см.

Длина подкладки .рукавов вырезается с таким расчетом, 
чтобы загнутый ее край был выше низка рукава на 2—2,5 см 
в готовом вийе. Подкладка под клапаны вырезается по верху 
клапанов без припуска. Мешковина боковых карманов выкраи
вается прямоугольной полоской, длиной 40—42 см, шириной той 
же, что и длина обтачки карманов (ориентировочно 20—22 см). 
Мешковина для внутреннего кармана в подкладке вырезается 
прямоугольной полоской длиной 40 см, шириной 20 см.

2 0 0

I gfimawa нарлмна |

Рис. 193а.
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Рис- 1936, Д етали кроя ш инели с п оказанн ы м и  припусками
на зап ас
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Листочка (рамка) для внутреннего кармана в подкладке выре
зается прямоугольной полоской длиной 18 см, шириной £ см, 
а подзор длиной 18 см, шириной 9 см. Листочка и подзор выкраи 
ваются из той же ткани, что и подкладка. Подкладка можег 
быть также подкроена и после первой примерки, при заделанных 
бортах.

Подрезка парусины и волоса. Парусина под грудь и под борта 
подрезается по полочкам верха. Варианты подрезки парусины и 
ее размеры показаны на рис. 194.

Волос состоит из поперечных пластин и долевых столбиков.
Штуковка вытачек в складке спинки. Срезы вытачек соединя- 

ются встык штуковочными стежками при частоте пять-шесть 
стежков в 1 см. Соединение вытачек производится с припосадкой 
среза, прилегающего к шву. середины спинки на 1— 1,5 см припо
садки.

Стежка парусины с волосом. Стежка парусины может быть 
ручная и машинная, как указывалось выше. Ручной стежкой д о 
стигается более высокое качество работы.

Стачивание середины спинки. Для облегчения обработки 
середина спинки от верха до линии талии стачивается временным
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машинным швом при частоте два-три стежка в 1 см. Строчка 
прокладывается по меловой линии» нанесенной закройщиком при 
раскрое (рис. 195).

Соединение боковых вытачек. Вытачки стачиваются швом 
шириной 0,5 см вначале, а в конце шов сходит на-нет. В том 
случае, когда из вытачек ткань не вырезана, то с одной стороны 
шов тачается шириной 0,5 см, а с другой забирается по силкам. 
Варианты вытачек показаны на рис. 196.

Рис 195. С тачивание середи н ы  спинки

Некоторые закройщики предпочитают боковую сторону выта
чек удлинять, как показано на рис. 196,6; тогда шов стачивается 
с припосадкой удлиненной стороны на требуемую величину, а во 
время влажной обработки в этом случае делается большая от
тяжка полочек на боковом шве в талии.

Притачивание длинников. От правильного положения длинни
ков зависят внешний вид и общее положение центральной част« 
полочек. В зависимости от требований заказчика и от особенно
стей конструкции шинели длинники могут втачиваться по-разному. 
В одном случае длинники втачиваются ровным швом без припо
садки, а в другом случае на выпуклой части полочек, примерно 
на уровне глубины проймы, полочки припосаживаются на 
0,75---1 см, а на линии талии длинник припосаживается до 1 см 
или на линии талии полочки оттягиваются до 1 см. В каждом 
отдельном случае на этот счет необходимо получить указания 
у закройщика. Качественными показателями при втачке длинника 
являются: одинаковая ширина шва, четкое очертание углов длин
ника, втачивание длинника без искривления шва и, наконец, пра
вильное его положение. Перед втачиванием в уголках полочек 
делаются надсечки глубиной, равной ширине шва (0,5 см). Длин
ники вметываются швом шириной 0,5 см при размере стежков

•ш

0,5 см, Вметку ведут по полочкам. Длинник левой полочки начи 
н'ают вметывать снизу от края борта, а правой от горловины 

Втачивание левого длинника начинают о т  горловины до верх 
него уголка, шов закрепляют обратной строчкой, лапку машины 
поднимают, выправляют уголок и продолжают стачивать с за
крепки шва двойной строчкой. Дойдя до нижнего уголка, опять 
закрепляют шов, поднимают лапку машины, расправляют уголок 
и втачивают длинник до борта. Правый длинник втачивают снизу 
эт края борта, такими же приемами

Рис. 196. В ариан ты  в ы тач ек  на полочках:
о  -  вытачка с вырезанной тканью; б -  вытачка с удлиненной боковой частью, » -в ы т а ч к а

с ровными сторонами /

Заделка шлицы. Шлицу можно заделать до первой примерки 
й после нее. Шлица начинается на 15 см ниже линии талии 
Заделка шлицы начинается с прокладывания тесьмы по краям 
Тесьма прокладывается на правой и на левой сторонах разреза на 
0 5 см от края, без припосадки, в натянутом состоянии. Оба края 
тесьмы подшиваются к ткани при частоте два стежка в 1 с,м. 
Сначала обтачивают левую сторону разреза, начиная сверху, 
затем правѵю снизу. Ширина шва 0,5 см; шов проклады 
вают по обтачкам. Швы обтачек разутюживаются и подрезаются 

Обтачка левой стороны разреза перегибается наизнанку, и из 
нее выметывается кант шириной 0,3 см. Обтачка правой стороны 
разреза перегибается посредине и заметывается с расчетом, чтобы 
срез ее закрывал шов притачки на 0,75 см. Левая сторона разреза 
строчится двумя строчками: первая в раскол канта, а вторая на
3,5 см от первой. ^
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Правая обтачка прострачивается в шов ее притачки, захваты
вая обрезной ее край с внутренней стороны. Вверху разрез скре
пляется двумя поперечными строчками по ширине прострочки 
левой обтачки. Первая строчка проходит у начала разреза, вторая 
ниже первой на 1,25 см и закрепляется двойной обратной строч
кой. Обрезные края обтачек с внутренней стороны должны по
пасть под обе строчки.

Стежка подворотника. Швы надставок подворотника и средний 
его шов разутюживаются на изнанку воротника, затем наклады
вается вырезанная в косом направлении парусина. Подворот
ник сначала выстегивается по стойке долевыми строчками с рас
стоянием меж ду ними не более 0,5 см. Первая строчка проклады
вается на 1 см от нижнего среза, вторая по верху стойки, осталь

ные параллельно им. Отлет воротника выстегивается углами 
с расстоянием между их вершинами не более 2 см (рис. 197). 
Углы располагаются своими вершинами по верхней строчке 
стойки и на 1 см от верхнего среза воротника (от края отлета).

Влажная обработка полочек. Выполнение этой операции зави
сит от особенностей конструкции шинели. Одни закройщики кон
струируют полочки таким образом, что до притачивания длинника 
необходимо полочки на участке талии оттянуть, другие так, что 
в момент притачивания длинников необходимо припосаживать по
лочки на уровне глубины проймы, а длинник на линии талии; 
в иных случаях во время притачивания длинников припосадка не 
делается ни со стороны полочек, ни со стороны длинников. 
Боковые вытачки конструируются также по-разному. Обычно при 
стачивании вытачек припосадки не требуется, и в этих случаях 
боковой срез на линии талии незначительно оттягивается.

В тех случаях, когда одна из сторон боковой вытачки удли
няется до 2 см, ее приходится припосаживать, а боковой шов на 
линии- талии оттягивать с отводкой боковых срезов полочек 
к центру.

При затяжке полочек учитывается также форма и положение 
пол. Если требуется шинель сделать от талии клешем, то боковые 
срезы полочек не сутюживаются, и, наоборот, когда шинель тре
буется сделать прямой, а не клешем, тогда боковые срезы поло
чек сутюживаются на прямую линию.

Затяжка спинки также зависит от конструкции. Одни закрой
щики конструируют спинку так, что она незначительно оттяги
вается по боковым срезам в талии и незначительно сутюживается

2 0 6

по сгибам складки в области лопаток. У других закройщиков 
конструкция такова, что приходится делать большую оттяжку по 
боковым срезам в талии и значительную сутюжку на лопатки. 
Наконец, боковые срезы спинки на бедрах не только сутюжива
ются, но сводятся на нитку, а в других случаях их сутюживают 
лишь на незначительную величину. В каждом отдельном случае 
мастер должен получить указания закройщика и производить 
влажную обработку полочек и спинки согласно данной конструк
ции. Ниже приводятся общ ие указания по влажной обработке 
полочек и спинки.

а б

Ряс. 198. Р азу т ю ж к а  боковой  вы тачки

Влажная обработка полочек производится на колодке, причем 
каждая полочка обрабатывается отдельно: сначала разутюжива
ются швы боковых вытачек, затем швы притачки длинников 
после пего приступают,к сутюжке бортов. Борта сутюживаются 
на 1,5—2 см.

Обычно боковые ярая полочек на линии талии оттягиваются 
до прямой линии, а на бедрах сутюживаются до 1 см. Приемы 
влажной обработки полочек показаны на рис. 198—200.

Затяжка спинки производится следующим образом: приутюжи
ваются края шлиц, оттягиваются боковые срезы в талии и затем 
переходят к сутюжке спинки в области лопаток. После указан
ного заутюживаются сгибы складки, причем от верха и до талии 
заутюживаются сгибы складки и спинки, а от талии и ниже 
только сгибы складки. Затяжка спинки показана на рис. 201; 203; 
204; 205.

Прокладывание тесьмы. Тесьма прокладывается от верха и 
до талии с припосадкой спинки до прямой линии. Края тесьмы 
подшиваются с двух сторон. Подшивочные стежки не должны 
быть заметны с лицевой стороны спинки. Прокладывание тесьмы 
показано на рис. 202. Тесьма приутюживается с одновременной 
сутюжкой припосадки. Тесьма может быть проложена двумя спо
собами: или по спинке или по складке, в зависимости от указания 
закройщика.

Иа боковых срезах спинки по линии талии наносят рассечку 
глубиной до 3 см. ' '
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Рис. 199. Р азу тю ж к а  ш ва притачки  длинника:
а — первый прием; б  — второй прием; в — третий прием; г — четвертый прием

Рассечка раздвигается шириной до 1,5—2 см, и в нее вшту- 
ковываются суконные отрезки, как это видно на рис. 203. Этим 
приемом обеспечивается необходимая оттяжка среза в талии.

Подклеивание спинки. На 
спинку под складкой на
клеивается парусина. Длина 
парусины — от верха до та
лии, ширина выкраивается с 
учетом того, чтобы она вы
ходила из-под сгибов склад
ки на 2—3 см. К этим кра
ям парусины будет прикре
пляться ватная прокладка. 
На парусину наносится ров
ный слой клейстера. Пару
сина с нанесенным слоем 
клейстера накладывается нэ 
спинку и проклеивается утю

гом. Наклеивание парусины на спинку показано на рис. 206.
Оттяжка передних срезов рукавов. Передние срезы верхних 

половинок рукавов оттягиваются утюгом так, чтобы сгиб их 
лежал по вогнутой линии, обозначенной силками. После оттяжки

Рис. 200. С утю ж ка борта
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Рис. 201. З а тя ж к а  спинки:
а, б — сутюжка е области лопаток; в, г — оттяжка в талии

срезов передние'швы рукавов стачивают и разутюживают. Выпол
нение этих операций производится так же, как в кителе. Наметка
парусины показана на рис. 207.

Заправка (оттяжка) подворотника. Выстеганный подворотник 
приутюживается и оттягивается при помощи утюга, по стойке и 
по отлету по указанию закройщика. От- 
тянутый подворотник заутюживается по 
верхнему краю стойки на сгиб. Приемы 
оттяжки и величина, а также заутюжка 
стойки показаны на рис. 208.

Сметывание швов. Все швы сметы
ваются по контрольным точкам шири
ной 1 см, а там, где есть запасы, швы 
забираются по силкам. С лицевой сторо
ны швы заметываются при размере стеж 
ков от 0,5 до 1 см, стежки располагают
ся на 0,5—0,75 см от края. Боковые 
швы сметываются с припосадкой спинки 
в области лопаток на величину до 0 ,/5  см.
От талии и ниже, на участке бедер, 
полочки припосаживаются на величину 
до 1 см (по указанию закройщика), 
сметывание ведут по спинке. Левый боковой шов начинают 
сметывать от талии до верха, затем от низа до талии. Правый 
боковой шов начинают сметывать от талии до низу и сверху 
до талии. Заметку с лицевой стороны левого бокового шва начи
нают сверху, а правого снизу.

Плечевые швы сметываются с имеющейся припосадкой со сто- 
роны спинки и также заметываются.

Рис. 202. Прокладывание 
тесьмы в складке спинки
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Рис. 203. С утю ж ка спинки после пролож енной  тесьмы :
с  — спккка приготовлена к сутюжке; б — первый прием; в — второй приеы

Рис. 204. З ау тю ж к а  складки  на Рис. 205. О ттяж ка  сгибов складки  
спинке в талии  спинки

-  ^ :

Рис. 206. Н аклеивание п арусины  н а  спинку:
I _  н»кегеиие клейстера; б  -  наложение парусины на спинку; в -  п р о к л еи в ш и  утюгом
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Рис. 207. Н ам етка полочек на п арусину

Рис. 208. З а т я ж к а  п одворотни ка:
а — оттяжка нижнего среза; б  — оттяжка отлета; в — заутюжка стойки

Вметывание воротника. П ер ед  вм еты ванием  определяется сере
дина  подворотника , и на ней н аноси тся  рассечка . С ередина  п о д 
воротника совм ещ ается  с  серединой  спинки. Края воротника 
(срезы) разм ещ аю тся  на 1 см  за силкам и , и производится  вметка  
половины  подворотника  через край. П о  р о с тк у  воротник вм еты 
вается без припосадки , на месте  плечевого  ш ва подворотник  вм е 
ты вается  незначительно слабее, а по горловине —  с имею щ ейся 
припосадкой  со стороны  горловины .

П р ав ая  половина п одворотника  вм еты вается  от его кон ц а 
к  середине аналогично  левой половине воротника .

Вметывание рукава. К  н и зку  левого  или право го  р укава  приме
ты ваю тся  обш лага  и см еты ваю тся  локтевы е  срезы , а затем  рукав
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вметывается в пройму. Вметка рукава подробно описана в пре
дыдущих главах.

Прокладка из ваты под грудь и плбчи ставится для первой 
примерки только по указанию закройщика. Описание изготовления 
и прикрепления ватной прокладки приводилось в предыдущих гла
вах.

О б р а б о т к а  д ет а л е й  п о с л е  п ер в о й  прим ерки

Разметывание швов, их отутюжка, разбор меловых знаков и 
обмелка деталей производится так же, как и для изделий выше
описанных.

Стежка бортов (лацканов). Борта простегиваются ручным спо
собом. Стежкой придают плотность борту на участке их отворо
тов, а ослаблением парусины во время ^тежки обеспечивают пра<

Рис. 209. Прокладывание 
тесьмы по краю борта

Рис. 210. П роверка величины  
п рипосадки  борта  — аЬ-ас

вильное положение борта при отвороте. Борта выстегиваются 
ручными стегальными стежками. Величина стежков 0,75 см, рас
стояние между стежками 0,3—0,5 см,.расстояние между строчками 
0,5 см. Стежки прокладываются параллельно сгибу борта при от
вороте. Во время стежки парусина между дорожками припосажи- 
вается. Прохождение стежков на лицевую сторону не допускается. 
Стежка бортов показана на рис. 209.

Первая дорожка прокладывается от перегиба борта. Начало 
и окончание стежков располагается на 1 см от края борта.

Прострочка длинников. Длинники прострачиваются двумя 
строчками: первая в шов их притачки, а вторая по полочкам на 
1 75 см от первой строчки. При наложении строчек не должно 
быть перекосов верха или парусины, первая строчка должна итти 
точно во шве притачки длинника, сход строчки на длинник или 
ка полочку не допускается; вторая строчка на всем протяжении 
должна быть на одинаковом расстоянии от первой строчки. Как

первую, так и вторую строчку на левой полочке начинают от 
борта. Вторая строчка заканчивается по линии продолжения шва 
притачки верхней части длинника. Длинник правой полочки начи
нают строчить от горловины. Для прокладывания второй строчки 
рекомендуется пользоваться специальной линейкой, прикрепляемой 
к лапке машины или по отмелке.

Заделка бортов. После осноровки бортов парусина из краев 
борта вырезается с таким расчетом, чтобы срезы ее располага
лись на 0 5 см от краев полочек. Тесьма прокладывается на 
0,5 см о т ’края. Край борта в области груди припосаживается. 
Правильность припосадки проверяется следующим образом: борт 
перегибается по линии полузаноса, обозначенной силками, и в та
ком положении поперечный шов притачки длинника должен сов
пасть. Припосадка является достаточной, когда расстояние от 
уступа до концов длинника одинаково (рис. 210). Края тесьмы 
подшиваются с одной стороны к парусине, с другой к полочке, 
причем стежки не должны быть видны с лицевой стороны. В пра
вый борт тесьма прокладывается сверху, а в левый снизу.

Сутюжка припосадки. Припосадка по краю борта сутюжи
вается, и, кроме этого, проутюживаются все полочки теми же 
приемами, как при их влажной обработке.

Наметка подбортов. Подборта наметываются на края полочек 
наметочными стежками размером 0,5 2 см. В верхней части, на
отворотах и в области груди, подборта припосаживаются, а ниже
наметываются без натяжени^.

Первая дорожка из наметочных стежков прокладывается по 
середине отворота борта, в его угол, вторая на 1,5 2 см от края
по всей длине борта. После наметки припосадка подбортов сутю
живается.

Обтачка бортов. Борта обтачиваются машинным швом шири
ной 0,5 см. Обтачку ведут по полочкам. Левый борт начинают 
обтачивать сверху, а правый снизу.

Швы обтачки бортов разутюживаются и подрезаются. Со сто
роны подборта ширина шва равна 0,3—0,4 см.

Выметка бортов. Борта выметываются в кант со стороны под
борта. Ширина канта 0,3 см. Для более точной выметки стежки 
располагаются под углом к борту. Величина стежков 0,о 0,5 см, 
расстояние между стежками 0,5 см.

Стежки располагаются на 0,75 см от края. Левый борт выме
тывается сверху, а правый снизу. Свободные края подбортов при* 
метываются и подшиваются от верха до талии к парусине- 
Выметка бортов показана на рис. 211.

Выметанные борта приутюживаются и прострачиваются двумя 
строчками: первая в раскол канта, а вторая на 2 см от кряя 
борта. Левый борт начинают строчить снизу, а правый сверху.

Пошивка боковых карманов. Качественные требования к рза
боте: ѵголки клапанов не должны загибаться кверху, с лицевой 
стороны не должно быть видно подкладки, клапаны по длине, 
ширине, закруглению концов должны быть одинаковы, ровный по 
ширине кант из обтачки, прострочка клапанов, верха и низа кар
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м анов без искривления, п ростроч ка к он ц ов  к ар м ан о в  д о л ж н а  
п роходить по продолж ени ю  боковы х  сторон  к л ап ан о в  б ез о т к л о 
нения в стороны , скрепки  на к о н ц ах  к ар м ан о в  д о л ж н ы  бы ть 
прочны и красивы . П ош и вку  боковы х  к ар м ан о в  начинаю т с и зго 
товления клап ан ов . К л ап ан ы  н ам еты ваю т на п о д к л а д к у  с прип о
сад к о й  в у го л к ах . П р и п о сад к а  су тю ж и вается , и к л ап ан ы  о б тач и 
ваю тся  на м аш ине ш вом  ш ириной 0,5 см . О б тач к у  в ед у т  по к л а  
панам . П осл е  об тачки  нам еточны е стеж к и  у д ал яю тся , клап ан ы  
вы верты ваю тся , р асп р авл яю тся  и вы м еты ваю тся  т а к , чтобы  край  
п о д к л ад к и  о тсто ял  от  к р аев  к л ап ан а  на 0 ,24— 0,35 см . В ы м етку  
вед у т  со стороны  п одклапан ов. Р азм ер  стеж к о в  0,50 см, стеж ки

Рис. 212. П одклады ван ие о тр езк а  
хлопчатобум аж ной  ткан и  под

Рис. 211. В ы м етка борта  скреп ку  бокового  карм ан а

расп олагаю т на 0,75 см  от края . В ы м етанны е клап аны  приутю ж и
ваю тся  и прострачиваю тся д в у м я  лицевы м и строчкам и, которы е 
назовем  типовы м и,—  п ервая  на расстоянии 0,25 см  от  края , а в т о 
рая  на 1,75 см  от первой (2 см  от  края). Т а к а я  прострочка будет  
встреч аться  и в дальнейш ем  (столбики, х л ясти к  и др.).

П о сл е  прострочки  на п од кл ад ке , к л ап ан о в  н ак о си тся  м ел овая  
линия, о п р ед ел яю щ ая  ш ирину их. О дноврем енно э та  линия явл яется  
линией д л я  притачиван ия их к  полочкам . Ш ирина (вы сота) к л а п а 
нов 7 см  в готовом  виде. К  пол оч кам  вер х а  на м есте карманоЕ 
с изнанки п ри м еты вается  п р о к л ад к а  из парусины  или из другой  
хлопчатобум аж ной  ткани. Ш ирина п рокладки  5— 6  см , длина 
от боковы х  срезов  полочек  д о  внутреннего  к р ая  парусины  под  
бортам и. К арм ан ы  о б тачи ваю тся  к л ап ан ам и  . и об тачкам и . Р а с 
стояние м еж д у  строчкам и ' п ритачиван ия к л ап ан о в  и обтачек 
0,6 см . С трочки р асп о л агаю тся  на равн ом  расстоян и и  от линии 
п рореза  карм анов.

Ш ирина ш ва со стороны  обтачки  0,5 см , а клап аны  притачи
ваю т ся  по меловы м  линиям , но ш ов со стороны  н ам ел а  д о л ж ен  
бы ть не менее 2,5 см. К арм аны  прорезаю тся  посредине м еж д у  
строч кам и .

Ш ов притачиван ия обтачки  р азу тю ж и в ается , и из обтачки  
в ы м еты в ается  к а н т  ш ириной 0,3 см , а ш ов притачиван ия к лап ан а
2Н

р асп р а в л яе тс я  и зам еты в а ется  н ад  клап ан ом . К  своб одн ом у  краіо 
об тачки  п ри тач и вается  и застр ач и в ается  на сторону  п ер вая  стен к а  
меш ковины  к ар м ан а . Н а  верхние срезы  второй стенки  н астр ач и 
в а е т с я  п од зор  из п од кл ад очн ой  ткани.

К ар м ан  п ро стр ач и вается  д ву м я  типовы ми строчкам и : п ервая  
в р аск о л  к ан та , а вто р ая  на 1,75 см  от первой. П ри п о д к л а д к е  
д о  низа м еш ковина к ар м ан а  стач и вается  ш вом ш ириной 1 см.

В том  сл учае , к о гд а  п о д к л а д к а  стави тся  до  талии, м еш ковина 
кар м ан о в  стач и в ается  вы воротны м  ш вом. П ервы й ш ов ш ириной 
0,5  см , а после вы воротки  м еш ковина н астр ач и вается  с лицевой  
стороны  на 0,75 см  от краев .

У глы  (концы ) м еш ковины  к ар м ан а  закругл яю тся . П о ш ву 
притачиван ия к л ап ан а  п р о к л ад ы в ается  вто р ая  строч ка  с целью  
соединени я это го  ш ва со  второй стенкой  меш ковины  карм ан ов .

В ерх к ар м ан о в  с лицевой  стороны  п р о стр ач и вается  типовы ми 
стр о ч кам и , причем п ер вая  р асп о л агается  на 0,25 см  от ш ва при
тачки  к л ап ан а . В к о н ц ах  вход ов  в к арм ан ы  ст ав я тся  скрепки 
ручны м способом . П ри п р о к л ад к е  д онизу  д л я  укрепления ткани, 
со  стороны  м еш ковины  к ар м ан о в , п од  скрепкам и , п р о к л ад ы в ается  
отрезок  х л оп ч атоб ум аж н ой  ткани , слож енны й  в несколько  слоев 
(рис.- 2 1 2 ).

С толбики  и хлястик . П осле первой прим ерки, к о гд а  у с т а н о 
влен а ш ирина спинки в талии  и вы сота  талии , приступ аю т к  и зго 
товлению  х л я сти к а  и столби ков. Х лястик  и столбики д о лж н ы  с о 
о тв етств о в ать  устан овлен н ой  форме.

С толбики д о л ж н ы  им еть од и н ак овы е р азм еры  к ак  по длине, 
т а к  и по ш ирине, бы ть строго  сим м етричны  и ^располагаться  на 
одной вы соте , без искривления и б ез  сход ов  строчки с к р аев  
столби ков. С толбики пред вари тельн о  об м ел яю тся  по л ек а л у  и 
п о д р езаю тся . К р а я  заги б аю тся  на 1 см  и п одш иваю тся . В  м естах  
закруглени й  излиш няя ткан ь  п о д р езается . Заго то вл ен н ы е с т о л 
бики п ри утю ж и ваю тся  и н ам еты ваю тся  на спинку, со в м ещ ая  при 
это м  н ад сеч ки  стол би ков  с н ад сеч к ам и  спинки в талии  или_с л и 
нией талии , рбозначенной  силкам и .

С толбики  н астр ач и ваю тся  типовы м и строчкам и. Н астр о ч ку  
л евого  стол би ка  начинаю т вверху , а п равого  снизу. Н а первы х 
•порах работы  рек о м ен д у ется  расп ол ож ен и е  второй  строчки  на 
стол б и ках  обозначить м еловой  линией. Н астроченны е столбики  
п риутю ж и ваю тся.

Х лястик , т а к  ж е  к а к  и столбики , я в л я ется  первостепенной  д е 
талью  оф орм ления спинки, п оэтом у  к его  пош ивке п р ед ъ я вл яю тся  

, те  ж е  вы сокие требования.
О бм еленны й по л екалу  хлястик  о б р езается , к р ая  его  п о д ги б а

ю тся. кругом  по 1 см  и п одш иваю тся. И зли ш н яя тол щ и н а  ткани  
в к о н ц ах  (на закругл ен и ях ) о б р езается . Заго то вл ен н ы й  хлясти к  
п р и у тю ж и вается , вы п р авл яется  и н ам ет ы в ается  на п одхлястик. 
К р ая  п о д х л ясти ка  п о д р езаю тся  с таки м  р асч етом , чтобы  срезы  
его  р асп о л агал и сь  на 0,25 см  от заб о к о ван н ы х  к р аев  хл ясти к а , и 
п од ш и ваю тся вручную. Ч асто та  подш ивки  —  три-четы ре стеж ка
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в 1 см. Хлястик с подшитым к нему подхлястиком приутюжи
вается и прострачивается типовыми строчками.

Линию * второй строчки рекомендуется обозначить мелом. 
Хлястик можно обработать также и без ручной подшивки краев 
подхлястика, а после прострочки только аккуратно их подрезать.

В а т н а я  п р о к л а д к а  сп и н к и . Изготовляется из двух слоев 
марли с. расположенным между ними слоем ваты толщиной 
1— 1,5 см.

Прокладка выстегивается обычными стегальными стежками. 
Длина прокладки — от плечевых срезов и до линии талии, ши
рина — от, гігиба складки и до проймы, а под проймой она должна 
соединяться встык с ватной прокладкой под грудь. Прокладка на
метывается на спинку и прикрепляется подшивочными стежками 
к тканевой проклейке спинки.

П р и ш и в к а  п у г о в и ц  н а  ш л и ц е . Головки петель на шлице под- 
меляются. Левая сторона шлицы накладывается на правую и 
легким отстукиванием руки наносятся места пришивки пуговиц 
на правой стороне шлицы.

Слабо откопированные меловые точки Подмеляются. Пришивка 
пуговиц на шлице производится пятью-шестью уколами в каждое  
ѵшко пуговицы двойной ниткой.

В начале и в конце пришивки пуговиц узелки убираются под
«рез обтачки шлицы.

П о д к л а д к а  п о д  с п и н к у . Если подкладка ставится до талии, то 
низ подкладки подгибается на 1,5 см (из них 0,5 см внутрь) и про
страчивается на 0,25 см от загнутого края.

Подкладка наметывается на спинку с закладыванием в сгибы 
складки. В. сгибах, с двух сторон от верха и до линии талии, под
кладка прикрепляется к проклейке спинки стегальными стежками» 
На расстоянии 10 см от срезов ростка складка скрепляется двумя 
поперечными строчками длиной по 5 см в обе стороны. Расстоя
ние между строчками 0,5 см. Строчки прокладываются парал
лельно краю (отлету) воротника. На середине складки, на нижней 
строчке, ставится скрепка ручным способом, длина скрепки 1,25—  
1,50 см. По линии талии на складке также ставится скрепка руч
ным способом.

П о ш и в к а  в о р о т н и к а . Верхний воротник должен быть накрыт 
на нижний таким образом, чтобы концы воротника в готовом 
виде не загибались кверху.

Практикуются два способа изготовления воротника. При пер
вом способе верхний воротник оттягивается по стойке и по от
лету, по указанию закройщика. Подворотник осноравливается по 
обмелке и кругом подсекается парусина. По подворотнику обме
ляется верхний воротник, обрезается с припуском на подбоковку 
1 см. Край верхнего воротника забоковывается, приутюживается 
и строчится первой строчкой. На концы верхнего воротника на- 
.страчиваются, по намелке, готовые петлицы; срезы петлиц акку
ратно подгибаются и подшиваются. Расположение петлиц опи
сано ниже. Верхний воротник по отлету и концам приутюживается. 
На петлицы прикрепляются форменные пуговицы следующим об
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разом: петчица вместе с верхним воротником прокалывается к 
в прокол вставляется пуговица. В ушко пуговицы плотно проде
вается свернутый отрезок хлопчатобумажной ткани, концы отрезка 
отсекаются, а ѵшко пуговицы подгибается на сторону. Подворот
ник наметывается на воротник, подшивается по оплету и в концах 
приутюживается и строчится второй строчкой. По второму спо
собу подворотник оттягивается и осноравливается по обмелке за
кройщика или по лекалу. На него наметывается верхний воротник 
с необходимой припосадкой в концах (до 1 см). Края воротника 
подгибаются ка 1 см на подворотник и подшиваются.

Излишняя ткань на закруглениях концов воротника обрезается, 
а срезы также подшиваются. Затем воротник приутюживается и 
прострачивается типовыми строчками.

На концах воротника нашиваются петлицы по роду войск. 
Длина петлиц в готовом (нашитом) виде 8 см, ширина с кантами.
3,25 см. Нижний край петлицы располагается вдоль отлета ворот
ника на 0,2 см. от второй прострочки отлета воротника. Перед на 
строчкой петлицы наметываются, при этом следят за тем, чтобы 
они были на одинаковом расстоянии от концов воротника. При. 
наметке свободные края петлиц оставляются по 1 см для под
шивки на подворотник. Петлицы пристрачиваются к воротнику 
в раскол канта, сход строчки на поле петлиц или на кант не допу
скается.

Свободные края петлиц загибаются на подворотник и подши
ваются к нему ручным способом.

П о ш и в к а  р у к а в о в . Верхние края обшлагов загибаются на 1 см 
и заметываются, а низки обшлагов заметываются по силкам или 
по обмелке. Обшлага приутюживаются и наметываются на рукава 
с таким расчетом, чтобы длина их была в соответствии с уточнен
ной меркой первой»примерки.

Наметанные обшлага настрачиваются на рукава типовыми? 
строчками.

Срезы рукавов соединяются встык с загнутыми срезами об
шлагов. Если между срезами рукавов и обшлагов образовалось- 
расстояние, там прокладывается отрезок ткани и также встык 
соединяется с низками рукавов и обшлагов. Обшлага приутюжи
ваются, после чего стачивают локтевые срезы. Перед стачиванием, 
которое ведется по верхним половинкам, локтевые срезы сметы
ваются, согласно 'контрольным точкам и силкам совмещая концы 
обшлагов по локтевым швам. Стаченные швы разутюживаются и 
на ширине обшлагов края швов прикрепляются подшивочными 
стежками.

Подкладка рукавов стачивается по верхним половинкам. Ши
рина швов 1 см. Стаченные швы заутюживаются на сторону ниж
них половинок. Локтевой шов подкладки прикрепляется к локте
вому шву верха, начиная от верха обшлагов и заканчивая на 12 см 
от верха локтевых швов. Прикрепление ведут по швам рукавов. 
Размер стежков 1 см. После прикрепления локтевых швов рукава 
вывертываются иа лицевую сторону, расправляются и прометы-
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жаются на 8— 10 см выше низка обшлагов и на 8— 10 см от верх
них срезов. Размер стежков 1,5—2 см.

Обшивка петель. К расположению и обшивке петель предъявля
ются специальные требования, описанные в разделе пошивки ки
теля.

Перед обшивкой петли размечаются тонко зачиненным мелом 
при помощи линейки или намеленной ниткой,

На каждом борту обшивается по пяти петель, на хлястике 
•спинки две петли и на шлице: в шинелях пехотного образца — 
четыре петли, кавалерийского образца — пять петель. На бортах 
полочек петли располагаются следующим образом: верхняя петля 
на 4 см от верхнего края борта, нижняя посередине между швом 
притачки длинника и прострочкой, остальные на равном расстоя
нии между собой и между верхней и нижней петлями. От края 
борта петли отстоят на 2,5 см. Длина петель 3,5 см. На каждом 
борту две верхние петли обшиваются со стороны подборта. На
правление двух верхних петелЬ параллельно уступу борта (верх
него края борта), остальные петли располагаются перпендикулярно 
к краю борта. На концах хлястика спинки, посередине его ши
рины, обметывается по одной долевой петле. Длина петель 3 см, 
расстояние от конца хлястика до головки петель 2,25 см. На левой 
подшлице спинки петли располагаются с наклоном к наружному 
краю шлицы. Расстояние между петлями, а также от верхнего 
конца шлицы до первой петли и от нижнего конца шлицы до по- 
•следней петли должно быть одинаковое. Длина петель 2 см. Петли 
обшиваются вместе с хлопчатобумажной прокладкой в подшлице.

Подкладка для полочек. Имеющиеся надставки притачиваются 
швом шириной 1 см. Низ подкладки подгибается на 1,5 см (из 
них 0,5 ей внутрь) и прострачивается на 0,25 см от загнутого 
края. На левой полочке подкладки заделывается трудовой попе
речный прорезной карман в рамку или в кант на подборте. Карман 
заделывается, как в кителе или в мундире. После заделки кармана 
полочки подкладки приутюживаются.

Вторая примерка. Если имеется указание закройщика, то вто
рая примерка изготовляется обычно при заделанных бортах, под
веденной подкладке, при сметанных боковых швах, с вметанным 
воротником и рукавами.

М он таж  ш инели

Боковые швы стачиваются с предварительным сметыванием. 
Сметывание швов производится так же, как для первой примерки. 
Ширина швов со стороны спинки 1 см, со стороны полочек по 
обмелке. Прокладка карманов должна попасть в боковые швы.

Утюжка шинели перед наметыванием на подкладку произво
дится на колодке, без сукна. Сначала подвергаются утюжке боко
вые швы, карманы и отглаживают замины, затем утюжится левая 
полочка, причем отворот борта утюжится с лицевой стороны че
рез прокладку, затем так ж е проутюживается остальная часть' 
борта со стороны подборта. Во время утюжки имеющиеся неров
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ности борта по краю выправляются. Окончив утюжку борта, пе
реходят к утюжке выпуклости груди. Утюжку выпуклости груди, 
при наличии заминов, не поддающихся утюжке с изнанки, произ
водят на специальной колодке с лицевой стороны через про
кладку с последующей отпаркой.

Во время утюжки боковые карманы, а особенно клапаны, вы
правляются. Получающийся во время утюжки замин от краев кла
пана отпаривается. Боковые швы разутюживаются на обычной ко
лодке до полного прилегания сторон. Правая полочка утюжится 
аналогично левой.

Прокладывание тесьмы. Тесьма прокладывается от боковой вы
тачки полочек до середины спинки в пройме. Край тесьмы распо
лагается на 0,5 см от срезов проймы. Тесьма наметывается в на
тянутом состоянии. Размер стежков 0,5— 1 см. Оба края тесьмы 
подшиваются к верху полочек и спинки невидимыми с лицевой 
стороны стежками и затем приутюживаются.

Пришивка пуговиц. Пуговицы пришиваются без подкладки. На
метка пуговиц производится поочередно на каждой полочке тонко 
зачиненным мелом следующим образом: правая полочка раскла
дывается на ребре колодки лицевой стороной кверху, левая по
лочка накладывается на правую, причем головки петель разме
щаются посредине между двумя строчками длинника, и в колечки 
их производится наметка. Далее проверяется правильность разме
щения пуговиц при помощи линейки или нитки, причем пуговицы 
должны быть строго против головок петель. Расстояние между 
пуговицами должно быть равным расстоянию между петлями.

На левой полочке пуговицы пришиваются на прокол, т. е. на 
местах пришивки пуговиц прокалываются колышком отверстия, 
в эти отверстия вставляются ушки пуговиц, а через ушки пуговиц 
протягивается бортовая тесьма или полоска хлопчатобумажной 
ткани. Тесьма прикрепляется к парусине, а ушки пуговиц прочно 
пришиваются. На правой полочке пуговицы пришиваются сверху 
шестьк>семью уколами в ушко двойной ниткой. Уколы наносятся 
около сторон ушка пуговицы. Узелки в начале и в конце завязы
вают со стороны парусины. Для прочности под каждую пуговицу 
подкладывают отрезок хлопчатобумажной ткани.

На столбиках пуговицы пришиваются примерно на расстоянии 
2 см от боковых швов шестью сквозными уколами в каждое ушко 
пуговицы.

Ватная прокладка под грудь. Прикрепление ватной прокладки 
производится, как указывалось при описании предыдущих изделий. 
Размеры и толщина ее в каждом отдельном случае согласовы
ваются с заказчиком и указываются закройщиком.

Наметывание подкладки. Подкладка левой полочки наклады
вается на изнанку верха полочки, расправляется так, чтобы ее хва
тало во всех направлениях. По линии боковой вытачки заклады
вается и заметывается складка в сторону бокового шва, глубиной 
до 4 см. Мешковина кармана кругом прикрепляется к парусине 
наметочными стежками при частоте 2 стежка в 1 см.
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Подкладка под правую полочку наметывается аналогично ле
вой полочке. На рис. 213 показана наметка подкладки до талии. 
После наметывания боковые срезы подкладки прикрепляются к бо
ковым швам наметочными стежками величиной 0,5-—1 см. Боковой 
срез подкладки спинки подгибается с таким расчетом, чтобы сгиб

располагался по линии бо
кового шва, и приметывает
ся к подкладке полочек.

Подшивка подкладки. 
Сначала подшиваются боко
вые срезы спинки с прочным 
прикреплением низа под
кладки к боковым швам 
стежками (козликом) или 
подшивочными, затем под
шивается подкладка к под- 
бортам, и, наконец, низ под-і 
кладки подшивается к меш
ковине карманов по всей 
ширине и особенно прочно 
прикрепляется по ее краям.

При подшивке подклад
ки к мешковине кармана 
следует наблюдать, чтобы 
не было сквозных проколов. 
При наличии подкладки 
донизу ее подшивают по 
шлице, причем на левой сто
роне шлицы край подклад
ки должен отстоять от края 
шлицы на 3—3,5 см, а 
от края правой шлицы на 
0,5— 1 см. Низ подкладки 

Рис. 213. Н ам етка п одкл адки  на полочку подшивается с напуском
0,5— 1 см.

При подшивке низа с лицевой стороны не должно быть заметно 
следа стежков.

Стачивание плечевых швов верха и подшивка подкладки на
них производятся, как указывалось при описании пошивки других 
изделий.

Вшивка воротника. Перед вшивкой воротника производится об
работка горловины, которая состоит в прикреплении подкладки 
парусины и уступов подбортов к срезам верха горловины. Для 
этого аккуратно расправляются парусина и подкладка по горло
вине полочек, затем, начиная от правой полочки, подкладку, пару
сину и верх скрепляют сквозными наметочными стежками при 
величине их 0,5 см. Стежки располагают около силков.

Подворотник вшивается накладным швом с предварительным 
вметыванием. Середину подворотника совмещают с серединой 
спинки и ведут вметку по левой стороне, причем по ростку спинки

подворотник вметывается без припосадки, на участке плечевых 
швов подворотник незначительно ослабляется, а по горловине по
лочек подворотник вметывается с имеющейся припосадкои со сто
роны горловины; припосадка размещается равномерно. Правая 
половина подворотника вметывается от конца его к середине ана
логично левой стороне. После вметывания шинель надевается на 
манекен и проверяется правильность вметки воротника.

Убедившись, что воротник вметан правильно — концы его ров
ные по длине ’ и симметрично расположены, приступают к его 
вшивке. Вшивка подворотника осуществляется через край подши
вочными стежками, нитками в цвет верха или шелком. Частота 
стежков четыре-пять в 1 см. Стежки располагаются равномерно 
с одинаковым наклоном и равной высоты, примерно U,1 и,2 см.

Посте вшивки к правому концу подворотника пришивается 
крючок, а к левому петля. Крючок с петлей располагаются н? шве 
втачки подворотника и на 0,3 см от его концов.

Крючок и петля пришиваются пятью-шестью уколами в ка
ж дое ушко двойной ниткой и четырьмя-пятыо уколами за стебе
лек проколы для входа крючка и петли аккуратно закрепляются. 
Левый конец воротника прочно скрепляется ручной закрепкой 
с полочкой, а срез верхнего воротника по стоике подшивается 
к подкладке, так же как при подшивке^ подворотника. Правы.; 
конец воротника тоже скрепляется ручной закрепкой.

Вешалка. Изготовляется из подкладочной ткани длиной в гото
вом (пришитом) виде 8—9 см, шириной 0,5—0,75 см. Вешалка 
вырезается в продольном направлении ткани, края ее подгибаютс 
и сострачиваются посредине одной строчкой. Вешалка приши
вается ручным способом сквозными проколами иглы по воротнику 
и подворотнику. Вешалка может быть вырезана и в косом напра
влении ткани, в этом случае в середину вешалки прокладывается 
парусина и во время сострачивания вешалка вытягивается.

Вшивка рукавов, обметка отверстий, пришивка шлевок для 
прикрепления погон, а также утюжка и отпарка шинели в готовом 
виде производятся аналогично тому, как приводилось при описа
нии пошивки мундира и кителя. Приемы утюжки шинели в гото
вом виде, а также и отпарки те же, что кителя. ТІІН„~ПИ

Пошивка шинели с цветным кантом. При пошивке шинели 
с цветным кантом по бортам, воротнику, клапанам, хлястику и 
столбикам имеются следующие особенности работы.

Изготовление клапанов. Клапаны обтачиваются кантом швом 
шириной 0,3 см. Обтачку ведут по клапанам. Затем кант заутюжи
вают на сторону и выметывают шириной 0,25—0,3 см, стежками 
«углом»; выметанный кант приутюживается. Подкладка по ниж
нему краю клапана притачивается в раскол канта во время при
строчки клапанов в шов канта. Подкладка по., богам клапана и 
в уголках подшивается ручным способом. Загнутый край под
кладки по бокам клапанов должен быть на таком же расстоянии 
от края канта, как и понизу. Клапаны строчатся второй строчкой 
на 2 см от; края канта.
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С лицевой  стороны  клап анов, по их длине, наносится м еловая  
линия, об озн ач аю щ ая линию  притачки клап ан ов  и их ш ирину.

Заделка боковых карманов. П од  боковы е карм ан ы  под клад ы - 
ваю тся  п рокладки  из хл оп ч атобум аж н ой  ткани  и об тачиваю тся 
д ву м я  обтачкам и ; после р азреза  ш вы  об тачек  разутю ж и ваю тся , 
вы м еты вается  из об тачек  кан т  ш ириной 0,25— 0,3 см . Н ам еточны е

стеж ки  р асп о л агаю тся  под  уг

Рис. 214. Н ам етка п одборта  при 
обтачке его в раскол  канта

лом  при величине 0,5 см . К а н 
ты  при утю ж и ваю тся . П ер вая  
стен к а  м еш ковины  к ар м ан о в  
п р и тач и вается  к  свободн ом у  
к раю  ниж ней обтачки  и з а с т р а 
чи вается  на сторону м еш кови
ны на 0,25 см  от  ш ва. Н а  верх 
второй стенки  м еш ковины  к а р 
м ан а н астр ач и вается  п од зор  из 
п од кл ад очн ой  ткани  с п од ги б 
кой его обрезного  к р ая .

Н иж ние к р а я  к ар м ан о в  про
стр ач и ваю тся  д в у м я  строчкам и : 
п ер вая  в р аск о л  к ан та , а вто 
р а я  на 1,75 см  от  первой. М еш 
ковина к ар м ан о в  стач и в ается  
ш вом  ш ириной 1 см , причем 
ниж ние угл ы  м еш ковины  к а р 
м ан ов  закр у гл яю тся , а  вер х 
ний край  п од зора  д о л ж ен  р а с 
п о л агать ся  на 3 см  вы ш е п р о 
рези  к ар м ан а . К л ап ан ы  под- 
к л ад ы в аю т  под  верхний к ан т  
обтачки  так , чтобы  к рай  к ан та  
р асп о л агал ся  по м еловой  ли 
нии на к л ап ан е , п рим еты ваю тся 
и п ри страчи ваю тся  д ву м я  
строчкам и : п ер вая  в раск ол  
канта^ а вто р ая  на 1 , 7 5  см  от  
первой; одноврем енно вы пол- £--  иишѵ/l/l

ш е т с я  строч ка по к о н ц ам  вх о д а  в карм ан ы . Н а  к о н ц ах  к ар м ан о в  
с та в я т с я  скрепки ручны м  способом .

З ад ел к а  б ортов . При зад ел к е  бортов с цветны м  кан том  тесьм а 
п р о к л ад ы в ается  в край  борта; способ прокл ады ван и я  то т  ж е , что 
и при зад ел к е  бортов без к ан та . П осле п роклады ван и я  тесьм ы  и 
утю ж ки  полочек борта обтачиваю тся  кан том  при ш ирине ш ва 
0,3 см . О бтачку  вед у т  по борту. К ан т  зау тю ж и в ается  на сторону. 
К а н т  вы м еты вается  ш ириной 0,25— 0,3 см. Н а борта , обтаченны е 
к ан том , н ам еты ваю тся под борта , к ак  п оказан о  на рис. 214, с с о о т 
ветствую щ ей  припосадкой подборта на л ац к ан ах  и в области 
груди .

Н ам етк а  производится  со стороны  подбортов при величине 
стеж к о в  1 см. Б орта обтачиваю тся в раскол  канта от верха и до
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низа.; Л евы й  борт обтачиваю т снизу, а правы й сверху. Ш ов со ст о 
роны  подборта п о д р езается  и о ставл яется  шириной 0,3— 0,4 см.

Борта вы м еты ваю тся со  стороны  подборта при величине с т е ж 
ков 0 ,3 — 0 ,5  см , стеж к и  к л ад у тся  под углом  к краю  борта и н а  
расстоянии 0,75 см  от к р ая  борта. Верхние края  бортов (уступы)- 
п од резаю тся , подш иваю тся вручную  и прострачиваю тся в раскол  
к ан та . О стал ьн ая  об работка  вед ется  обы чны м СП0С0 6 9 М.

Пошивка хлястика. Х лястик п од краи вается  д л я  обтачки п од  
к ан т  по л екалу . О бтачку  вед у т  по хлястику , начиная от середины . 
К он цы  кан та  сош тукоаы ваю т. К ан т  заутю ж и ваю т на сторону и 
вы м еты ваю т ш ириной 0,25— 0,3 см . О бтаченны й кантом  хлястик, 
нам еты вается  на п од хлясти к  и строчится типовы ми строчкам и —  
в раскол  кан та  и на расстоянии  1,75 см. К р а я  п од хл ясти ка^ак ку 
ратно п о д резаю тся  так , чтобы их не бы ло видно с лицевой  ст о 
роны. Д л я  б олее  к ачествен н ой  об работки  к р ая  под хл ястн ка до- 
строчки хлястика под резаю т и подш иваю т к канту . И зготовленны й, 
хлясти к  п риутю ж и вается .

Пошивка столбиков. С толбики п од краи ваю тся  д л я  обтачки под. 
кан т  точно по л екалу . О б тачку  вед ут  по столби кам  ш ириной ш ва 
0,3 см . Ш ов зау тю ж и вается  на сторону кан та  и вы м еты вается  ш и 
риной 0,25— 0,3 см . И зготовлен н ы е таким  образом  столбики настра 
чиваю тся на спинку обы чны м способом .

ГЛАВА VI

П О Ш И В К А  Л Е Т Н Е Г О  П А Л Ь Т О

О п и сан и е t

О бщ ий вид пальто  представлен  на рис. 215.
П ал ьто  д вубортн ое свободн ого , слегка прилегаю щ его покроя,, 

с застеж к о й  на три пуговицы  при откры ты х л ац к ан ах  и на ч еты ре 
пуговицы  при за с те ж к е  доверху . П олочки  им ею т боковы е вы тачки 
К арм аны  поперечны е, прорезны е, прикры ваю тся клапанам и . Спинка 
со ш вом  посередине закан ч и вается  внизу ш лицей с потайной з а 
стеж ко й  на четыре пуговицы . В талии спинка им еет встречны й, 
прям оугольной ф орм ы  хлястик, на левом  конце которого  обш и
вается  д в е  петли, а на правом  приш ивается д в е  пуговицы . П о д  
обоими полухлястикам и  зал о ж ен о  в сторону середины  спинки по 
одной защ ипе ш ириной в 1,25 см. Воротник отлож ной , рукава г л а д 
кие.

П альто  строчится в д в е  строчки: п ервая  на 0,2  см  от к р ая , 
в то р ая  на 1,4 см  от  первой. Н а концах  воротника нашиваются-' 
петлицы  по роду  войск. В п о д кл ад ке  зад ел ы ваю тся  д в а  н агрудны х 
поперечны х карм ана.

П альто  пош ивается  из кам вольной  ш ерстяной  ткани  серого 
цвета . П о д к л ад к а  п од  пальто  стави тся  д он и зу  из ш елк-сатина. 
П угови цы  на бортах  и на хлястике спинки ф орм енны е, больш ие 
латунны е, на ш лице м алы е латунны е пуговицы  со звезд ой . П ри
кладны м и м атериалам и являю тся: хол ст  подкладочны й  на про-
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жладку под грудь и под борта, миткаль суровый на сводку волоса, 
волос/прикладной, сатин на карманы, марля суровая на ватную 
прокладку, вата хлопчатобумажная на прокладку, тесьма бор
товая, шелк петельный и шелк катушечный серого цвета, нитки 
хлопчатобумажные № 30 и № 40.

Ниже приводятся в качестве справочного материала размеры 
основных деталей:

1. Длина пальто (расстояние от пола до низа 
п а л ь то )..............................................................32—35 см

2. Длина клап ан ов ................................................  17 ,
3. Ширина клапанов..................... ■ ...................7—7,5 „

• 4. Длина уступа бо р та .........................   12,5
5. Ширина лацкана (вверху от сгиба до угла) 14,5  „
6. Длина ш лицы ....................................................... 47
7. Ширина х л ясти ко в ................................ 8 .
8. Ширина отложной части воротника: сзади 5,5—6 „

в концах .............................................................  9,5 ,

И зготовление первой примерки

Способы выполнения подготовительной обработки подробно 
изложены в предыдущих главах и поэтому здесь не приводятся.

Обработка деталей для первой примерки подробно изложена 
в предыдущих главах. Ниже будет описан способ обработки от
дельных частей, характерных для пальто.

С т а ч и в а н и е  ш в о в  н а д с т а в о к  п о д в о р о т н и к а . Подворотник может 
быть выкроен из четырех частей, и швы надставок стачивают так, 
чтобы основные размеры подворотника не изменялись в сторону 
уменьшения. Швы стачиваются шириной 1 см.

С теж к а  п од воротн и ка. Перед стежкой швы подворотника раз
утюживаются, На изнанку подворотника накладывается вырезан
ная в косом направлении по отношению отлета воротника пару
сина. Подворотник стегается на машине продольными строчками 
по стойке и зигзагообразными строчками (углами) по отлету. Рас
стояние между строчками на стойке подворотника 0,4 см, расстоя
ние между вершинами углов 1 — 1,25 см. Первая строчка прокла
дывается на 1,25 см от нижнего среза подворотника, вторая по 
верхнему краю стойки. Вторая строчка прокладывается по овалу, 
остальные строчки прокладываются параллельно первой и второй 
строчкам. При нормальном телосложении высота стойки подво
ротника Е готовом виде 4—4,5 см, в концах до 1 см.

После выстегивания стойки производят стежку отлета подво
ротника. Окончание строчек располагается на верхней (второй) 
строчке стойки и на 1 см от края отлета подворотника. Стежка 
.подворотника показана на рис. 197 (как у шинели).

При стежке подворотника парусину необходимо припосажи
вать, не допуская ее перекоса.

В л аж н ая  обработка полочек. Величина влажной обработки за
висит о т  особенностей телосложения и конструкции деталей. По
казателем величины сутюжки, как это указывалось и для других 
изделий, является выравнивание линии борта до прямой.

П еред  сутю ж кой  разутю ж и ваю тся  швы верхних и боковых вы 
тач ек , затем  прои звод и тся  сутю ж к а бортов в области  вы пуклости  
груди. В ч аж н ая  об работка  производится  на колод ке , покры той 
сукном . П рием ы  обработки  те ж е , что и при влаж ной  об работке  
полочек ш инели.

В лаж н ая обработка парусины  производится  так  ж е , к ак  д л я
ш инели.

З а т я ж к а  спинки. П оскольку  спинка посредине и м еет ш ов, то 
и о ттяж к и  ее в талии  не производится; спинка о тво д и тся  на л о 
патки  и су тю ж и вается  в области  верхних срезов  б оковы х ш вов
на 0,75 см.

З а т я ж к а  подворотника и воротника. П осл е стеж к и  подворотник 
п ри утю ж и вается  и о ттяги вается  по ниж нем у краю  и по отлету,. 
О ттянуты й воротник зау тю ж и вается  по верхнем у краю  стойки {по 
верхней строчке стойки), ч
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В зависимости от телосложения стойка воротника заутюжи
вается различной высоты: при нормальном телосложении высота 
стойки в готовом виде равна 4 см, при короткой шее. стойка 
уменьшается д о ' 3 см, при низких плечах и длинной шее высота 
стойки увеличивается до 5 см.

Верхний воротник оттягивается по стойке и по отлету так же, 
как и подворотник, но не заутюживается.

Заготовка спинки для примерки. Середина спинки сметывается 
по меловой линии. Шов заметывается с лицевой стороны на левую 
половину спинки. В талии на спинке заметываются и заутюжива
ются защипы глубиной в середине 1,25 см. Расположение защипов 
показано на рис. 215. По линии талии на спинке приметываются 
два полухлястика из парусины.

Сметывание боковых швов. Боковые швы сметываются по кон
трольным точкам с незначительной припосадкой спинки на участке 
8— 10 см от верха боковых срезов. Остальные работы по изгото
влению примерки производятся так же, как в шинели.

Пош ивка п о сл е  первой примерки

Разметывание примерки, обмелка, разбор меловых знаков, по
становка новых силков подробно изложены в предыдущих главах. 
Ниже излагаются способы обработки деталей, характерные для 
пальто.

Заделка боковых карманов. Заделка карманов производится 
так же, как у шинели. Карман строчится в две строчки: первая 
на 0,2 см от края, вторая на 1,4 см от первой. Под скрепки кар
манов для укрепления с внутренней стороны подкладываются от
резки хлопчатобумажной ткани, сложенные в два-три слоя.

Заделка бортов. Борта с открытыми лацканами требуют особо 
тщательной обработки. Основными качественными требованиями 
к этой операции являются,- одинаковые длина и закругления лац
канов, достаточная плотность лацканов, достигаемая в результате 
стежки верха лацканов с парусиной, правильная припосадка бор
тов на тесьме и тщательная сутюжка этой припосадки. Край борта 
в готовом виде должен представлять отвесную линию без искрив
ления; прострочка борта двумя типовыми строчками должна быть 
ровной. Лацканы в открытом виде не должны отходить кверху, 
а должны быть округленно направлены к полочкам, что дости
гается правильной припосадкой подбортов перед их обтачкой. Край 
бортов должен быть тонким.

Стежка лацканов. Стежка лацканов производится для прида
ния им дополнительной плотности. Чем чаще выстеганы лацканы, 
тем они будут плотнее, лучше в обработке и в готовом виде. Сте
гальные стежки располагаются равномерно с достаточным прихва
тыванием за верх лацканов, следы стежков не должны быть за
метны с лицевой стороны, сквозные прохваты не допускаются, па
русина между дорожками стежков должна быть слабее верха. 
Перекосы как верха, так и парусины не допускаются. Стежки 
должны располагаться с таким расчетом, чтобы при осноровке

бортов их не пришлось подрезать. Величина стегальных стежков 
0,5—0,75 см, расстояние между дорожками 0,6—0,8 см. Стежка 
начинается на 4 см дальше перегиба лацканов. Во время стежки 
парусина держится слабее верха. Стежка лацканов показана на 
рис. 209 (как у шинели).

Осноровка (обрезка) бортов. Борт левой полочки обрезается 
по обмелке, произведенной закройщиком. Правый борт обрезается 
по борту левой полочки. Для этого полочки складываются а.про- 
дольном направлении лицевой стороной внутрь (причем л ев іі по
лочка кладется сверху), уравниваются по боковым срезам, по 
пройме, плечевым срезам и по горловине, после чего край борта 
обрезается ровно по краю борта левой полочки.

Обрезка парусины. Из края борта и лацканов парусина выре
зается на 0,6 см, по низу на 0,25 см выше линии загибки. На ме
стах обшивки петель парусина вырезается прямоугольной полоской 
длиной 4 см, шириной 1 см. На месте петель парусина вырезается 
без коленкора, который настрочен под петли. Середина выреза 
парусины должна располагаться против местоположения петель.

Прокладывание тесьмы. Тесьма прокладывается ручным спосо
бом наметочными стежками при величине их 0,5—-0,75 см. Стежки 
располагаются посредине тесьмы. Край тесьмы располагается на 
0,5 см от края борта. Во время прокладывания тесьмы одновре
менно припосаживаются полочки. Припосадка распределяется сле
дующим образом: по уступу борта тесьма прокладывается в на-’ 
тянутом состоянии, по верху лацкана на участке 8— 10 см тесьма 
прокладывается незначительно туже верха с припосадкой до 0,2 см, 
а вниз по лацкану, до второй петли, край борта припосаживается 
от 0,5 до 1 см, от второй петли до низа тесьма прокладывается 
в натянутом состоянии. По низу полочки край тесьмы располагают 
выше линии загибки на ОД см, держат ее натянутой. Внутренний 
край тесьмы подшивается к парусине подшивочными стежками.

На правой полочке тесьма прокладывается сверху, а на левой 
снизу. Борт левой полочки делается длиннее правой на 0,75 см. 
Кроме этого, тесьма прокладывается вдоль перегиба лацкана, на 
1 см от края по внутренней стороне в натянутом состоянии. Оба 
края тесьмы подшиваются к парусике.

Сутюжка бортов. После прокладывания тесьмы припосадка бор
тов поочередно на каждой полочке сутюживается, и одновременно 
проутюживаются все полочки.

При наметывании на борт полочек подборт лицевой стороной 
накладывается ка лицевую сторону края борта полочки и наметы
вается вручную косыми наметочными стежками.

Во время наметки подборт припосаживается по уступу лацкана 
на 0,5 см от конца лацкана вниз до второй петли (до перегиба 
лацкана) на 1— 1,5 см. Размер наметочных стежков по уступу и 
лацкану 1 см, а ог второй петли и до низа 2 см. Стежки распо
лагаются на 3 см от края борта. Сутюжка припосадки подбортов 
производится иа колодке на расстоянии 3— 4 см от края борта, 
без образования заминов й складок.
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О бтачка бортов. Б орта  об тачи ваю тся  на м аш ине со стороны  
полочек. О бтачку  левого  борта вед у т  сверху , а правого  снизу. 
Строчку р асп ол агаю т по кром ке на 0,1 см  от  ее  края . У голки низа 
бортов обтачиваю тся по ш ирине под борта . П осле обтачки  бортов 
у д ал яю тся  нам еточны е стеж ки .

Ш вы  обтачки  бортов разутю ж и ваю тся  на к о л о д к е  без р аст я ги 
вания и без искривления, затем  ш вы  подрезаю т, о ставл яя  их ш и
рину со  стороны  гю лочек 0,4 см , со стороны  подборта 0,5 см.

В ы м етка бортов. Б орта  вы верты ваю тся на лицевую  сторону, 
р асп равляю тся  и вы м еты ваю тся ручны м способом  косы м и с т е ж 
кам и . Величина стеж к о в  0,5 см , стеж ки  р асп ол агаю тся  на 1 см  от 
к р ая  б орта . С начала вы м еты ваю тся лац кан ы , вы п уская  к ан т  из 
под борта , в сторону  полочки верха ш ириной 0,1 см . З а те м  вы м еты 
ваю тся  борта и уголки  низа с вы пуском  кан та , из полочек  верха, 
в  сторону подборта, ш ириной 0,1 см. Л иния перехода от  л ац к ан а  
к  борту  (перегиб л ац к ан а) д о л ж н а  бы ть плавной . С вободны е края  
под бортов  прим еты ваю тся  и подш иваю тся к  парусине стеж кам и  
в 1 см. Б о р та  п риутю ж и ваю тся  на колод ке .

О бш ивка петель. П етли  на левой полочке н ам ечаю тся  зак р о й 
щ иком  при обм елке. П рим ерное разм ещ ение петель следую щ ее: 
верхняя п етля  расп о л агается  параллельно  уступу  л ац к ан а  на 4 см 
о т  края , н и ж няя п етля  на уровне ниж него к р ая  к лап ан а. Р а с с т о я 
ние м еж д у  верхней и ниж ней петлям и д ели тся  на равны е части. 
И н тервал  от верхней д о  второй петли удвоенны й —  прим ерно 25 см; 
расстоян и е м еж д у  второй и третьей  петлям и, а т а к ж е  м еж д у  
третьей и четвертой  петлям и равно  примерно 12,5 см. П етли  о т 
сто ят  от к рая  борта на 2 см . П етли  пробиваю тся специальной  м е
талли ческой  просечкой  на торц е  круглой  д еревянной  колодки . При 
пош ивке пальто  из сы пучих тканей  петли обм еты ваю тся  через край, 
а затем  у ж е  обш иваю тся ш елком . Верхние петли обш иваю тся л и 
цевой  стороной со стороны  подборта —  «на ф асон».

С тачивание ш ва спинки. П ер ед  стачиванием  ш ов см еты вается  
от верха и д о  низа по об м елке. Е сли в прим ерке не посл ед овал о  
уточнений, то  ш ов стач и вается  по старой  см етке . С трочку  п рок л а
д ы ваю т по правой полспинке от  верха и д о  н ачала ш лицы. Д л и н а 
ш лицы  в готовом  виде 45— 47 см . Н ач ал о  и к он ец  ш ва з а к р е 
пляю тся обратной  строчкой. Ш ов сначала р азу тю ж и вается , а потом  
зау тю ж и вается  под  настрочку . Р азу тю ж к а  и зау тю ж к а  ш ва про
и зво д ятся  на к о л о д к е  от  верха д о  половины , а затем  спинка п е р е 
д в и гается , и р азу т ю ж и в ает ся  о стал ьн а я  ч асть  ш ва. Ш ов зау т ю ж и 
в ает ся  на сторону  левой  половинки, причем  по линии ш лицы  ш ов 
зау тю ж и вается  по зам етк е , так  к ак  он стачен  только  д о  начала 
ш лицы . Если припуск на ш ов сд ел ан  3— 4 см , то  ш лицы  зад ел ы 
ваю т при пом ощ и этого  припуска, а если м еньш е 3 см , то под  
ш лицы  притачиваю тся обтачки  и ш ов их р азу тю ж и вается . Д а л ь 
нейш ая обработка ш лицы  производится  след ую щ и м  образом .

В  сгиб левой ш лицы прим еты ваю тся одноврем ен но д в е  д о л ев ы е  
полоски  краш еной  бязи или колен кора. Д л и н а  полосок  по дли не 
ш лицы , ш ирина 4 см. С вободны й край  ниж ней тканевой  полоски 
п од ш и вается  ручными стеж кам и  (козли ком ) к  изнанке спинки, при
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чем с  лицевой  стороны  не д о л ж н о  бы ть видно следа стеж ко в . В е
личина стеж к о в  0,5 см , вы сота 0,4 см. С вободны й край  верхней 
тканевой  полоски при м еты вается  к свободн ом у краю  левой под- 
ш лицы . Величина ст еж к о в  0,5 см, стеж ки  располагаю тся на 0,3 см  
о т  края . К рай  правой ш лицы  зам еты вается  ш ириной 1— 1,5 см. Н а 
это м  зад ел к а  ш лицы  п реры вается  д о  ее  прострочки.

Пошивка полухлястиков. П олухлястики  изготовляю тся из д ву х  
слоев  основной ткани. О сноровленны е по лекалу , они об тачи ва
ю тся  ш вом  ш ириной 0,5 см , концы  п олухлястиков долж ны  бы ть 
с незначительны м  закруглен и ем . О бтачка п роизводится  прям ы м 
налож ен и ем , т. е. без прип осадки  и без о ттяж к и . П олухлястики 
вы верты ваю тся на лицевую  сторону, ш вы  вы п равляю тся и вы м е
ты ваю тся ручными нам еточны м и стеж кам и  в 1 см. С теж ки  р ас 
п ол агаю тся  на 0,75 см  от  края . В ы м етку  вед ут  со стороны  под- 
хл ясти к а , вы п уская  к ан т  в сторону  х л ясти ка 0 ,1  см.

В ы м етанны е полухлястики  п риутю ж и ваю тся со стороны  изнанки 
ск во зь  ткан евую  проутю ж ку. О дноврем енно вы равниваю тся края 
полухлястиков . П рострочка д ел а ется  д в у м я  типовы ми строчкам и: 
п ервая  на 0,2 см  от  края , вторая  на 1,4 см  от  первой. О кончив 
прострочку , у д ал яю т  нам еточны е стеж ки  и полухлястики  приутю 
ж и ваю т вторично.

Н а кон ц е л евого  п олухлястика обш иваю тся д в е  петли. П етли 
отстоят  от  конца п олухлястика на 2  см , а от  сторон полухлястика 
на 2,25 см . Р асстоян и е  м е ж д у  петлям и 3,5 см.

Прикрепление полухлястиков п роизводится  по рассечкам , т. е. 
середина полухлястиков  со вм ещ ается  с линией талии и стороны  
хл ясти ков  д о л ж н ы  расп о л агаться  параллельно  линии талии. П ол у
хлястики  прикрепляю тся на м аш ине, строчка р асп о л агается  на 
0,3 см  от  срезов .

Пошивка рукавов. В низки рукавов  п р о к л ад ы в ается  б язь  или 
колен кор  в поперечном  направлении. Ш ирина прокладки  7—9 см. 
Н иж ние срезы  п рокладки  расп ол агаю тся  по линии загибки  низков, 
а боковы е около  л октевы х  ш вов. Верхние срезы  п рокладки  п о д 
ш иваю тся к изнанке рук авов  ручными стеж кам и  «козликом » р а з 
м ером  0,5 см. П осле прикрепления верхних срезов  п р о к л ад к а  п ри 
утю ж и вается .

Л о к тевы е ш вы  стач и ваю тся  по контрольны м  то ч к ам  с  уш ивкой 
со  стороны  верхних половинок по 1 см , а со стороны  ниж них п о
ловинок по силкам .

С таченны е ш вы  разутю ж и ваю тся  на специальной  рукавной  к о 
л о д к е , затем  заутю ж и ваю тся  на сторону  верхних половинок. Н а-’ 
строчка ш вов прои звод и тся  типовы ми строчкам и  левого  рук ава  
сверху , а правого  снизу.

П о усм отрению  м астера , д л я  более точной прострочки л о к те 
вы х ш вов, они м огут  бы ть стачены  и настрочены , после чего про
и зводи тся  стачивание и разу тю ж ка передних ш вов рукавов.

Н изки рукавов  заги б аю тся  по линии обм елки , а загн уты е срезы  
п одш иваю тся к п р окл адке, край  л октевого  ш ва т а к ж е  под ш и вается  
к прокладке.
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Заготовленные низки рукавов приутюживаются на специальной 
колодке. Соединение подкладки с верхом рукавов производится 
так же, как в кителе.

М он таж  (о б о р к а ) п а л ь то

Стачивание боковых швов. Перед стачиванием боковые швы
сметываются по контрольным точкам и по силкам, как для первой 
примерки.

Стачивание швов ведут по спинке. Первый шов начинают ста
чивать снизу, а левый сверху, строчку располагают около наме
точных стежков.

Разутюжку швов ведут на колодке, покрытой шерстяной 
тканью. Сначала разутюживают правый боковой шов в два приема, 
начиная снизу, затем шов передвигается, и разутюживается его 
верхняя часть.

Перед разутюжкой шов слегка смачивается водой и путем за 
стоя утюга разутюживается. После разутюжки шов заутюживается 
на сторону спинки до полного прилегания. Искривление и рас
тяжка швов не допускаются.

Боковые швы расправляются и настрачиваются по спинке ти
повыми'строчками— левый шов снизу, а правый сверху.

Заготовка низа пальто. Низ пальто загибается по линии об- 
мелки (полочки по краю кромки) и заметывается при размере 
стежков 2 см; стежки располагают на 1 см от сгиба. Заметку на
чинают от правого борта и до шлицы, затем от левой стороны 
шлицы и до левого борта. Конец левой шлицы заметывается так, 
чтобы сгиб подшлицы располагался на 0,2 см выше сгиба низа 
пальто. Край подшлицы подшивается ручными подшивочными 
стежками. Низ пальто в конце правой половины шлицы заметы
вается вместе с забокованным краем шлицы и подшивается по 
линии шлицы ручными подшивочными стежками.

Низ пальто приутюживается на колодке, начиная от левого 
борта до шлицы и от шлицы до правого борта. Растягивание и 
искривление низа не допускаются.

Прострочка. Шов спинки, шлица, низ и борта настрачиваются 
типовыми строчками. Шов спинки настрачивают по левой пол
спинке. Первую строчку начинают прокладывать от ростка и до  
верха (до начала) шлицы. Дойдя до начала шлицы, лапку машины 
приподнимают, правую половйну шлицы подвертывают вверх, 
чтобы она не попала под строчку, иглу переводят на шлицу и про
должают настрочку шлицы; в конце шлицы лапку машины при
поднимают и переходят на прострочку низа. Дойдя до края борта, 
лапку машины вновь приподнимают и делают переход на про- 
строчку края борта до перегиба лацкана. У перегиба лацкана на
строчка борта заканчивается и концы нитей аккуратно отсекаются. 
Таким ж е образом прокладывается вторая строчка.

Первая строчка на правой половине пальто прокладывается ѳт 
перегиба лацкана до низа, затем настрачивается низ пальто до  
шлицы и край шлицы. Вторая строчка по краю правой шлицы не
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прокладывается. При настрочке пальто не допускается искривле
ния и сходов строчки.

Утюжка верха перед наметыванием на подкладку, прикрепле
ние ватной прокладки под грудь и под плечи, заготовка подкладки, 
соединение верха с подкладкой, подшивка подкладки произво
дятся так, как описано при пошивке кителя и шинели.

Пришивка пуговиц. Пришивка пуговиц производится так же. 
как в шинели. На левой полочке пуговицы пришиваются также 
на прокол. При пришивке пуговиц необходимо наблюдать, чтобы 
изображенные на них герб СССР или звезда располагались пра
вильно. По вертикали пуговицы размещаются согласно петлям. 
Ширина между рядами пуговиц: вверху 18,5 см, внизу 16,5 см. 
На правом полухлястике пришиваются две пуговицы соответ
ственно обшитым петлям на левом полухлястике. Полухлястики 
должны лежать в застегнутом виде в натянутом положении.

Стачивание плечевых швов. Плечевые швы стачиваются с пред
варительным сметыванием. Стачивание ведут по спинке швом ши
риной: со стороны спинки 1 см, со стороны полочек по силкам. 
Швы разутюживаются и заутюживаются на сторону спинки. В за
ключение по спинке прокладываются типовые строчки.

Вшивка воротника. Предварительно вшивается подворотник. 
Перед вшивкой осноровленный подворотник вметывается. Вметкѵ 
ведут по подворотнику. Ширина шва со стороны подворотника 
1 см, со стороны горловины по силкам. Начало вметки ведут от 
середины; для этого середина подворотника совмещается с сере
диной (со швом) спинки, и подворотник вметывается до левого 
конца, потом от правого конца и до середины спинки.

По ростку подворотник вметывается прямым наложением, но 
иа участке плечевых швов припосаживается до 0,4 см, а по горло
вине полочек вметывается с имеющейся припосадкой со стороны 
горловины. Концы подворотника и концы уступов должны совпа
дать. Практикуется также производить осноровкѵ (обрезку) под
воротника после втачки его в горловину. В том и другом случаях 
осноровку кодворотника производит закройщик.

Подворотник втачивается от левого конца, шов прокладывается 
со стороны подворотника, около наметочных стежков.

Шов втачки подворотника разутюживается на колодке до пол
ного прилегания сторон. Во время разутюжки не допускается ра
стягивания шва и образования заминов и складок на ткани.

Соединение верхнего воротника с подворотником начинается 
с притачивания верхнего воротника к раскепам подбортов. Иа 
обоих раскепах подбортов наносится меловая линия, по которой 
должен прокладываться шов. Подворотник и раскепы подбортов 
расправляются на столе, и верхний воротник изнанкой наклады
вается на изнанку подворотника и на обмеленные раскепы под
бортов.

Уравнивается по отлету и концам подворотника и с учетом 
припосадки и загибки его на 1— 1,5 см и легким ударом руки ме- 

Nловая линия раскепов откопировывается на воротник; одновре
менно на воротник мелом наносится отметка начала и окончания
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ш ва притачки воротника к  раскепам . Ш ирина ш ва д о л ж н а  бы ть 
равна 1 см , излиш няя ш ирина к ак  со стороны  под борта , так  и со 
стороны  воротника о б р езается . В оротник п ритачивается  к  раске- 
пам  подбортов ручны м способом  при ч асто те  четы ре с т еж к а  в 1 см . 
Ш вы  разутю ж и ваю тся  и прим еты ваю тся по прям ой линии.

П еред  н ам еткой  верхнего  воротника на п одворотник  прикре
п л яется  п о д к л ад к а  полочек  и спинки к  ш ву  втачки  подворотника 
нам еточны м и  с теж к ам и  ч астотой  2  с т е ж к а  в 1 см .

Верхний воротник н ам еты вается  на п одворотник  в ко н ц ах  по 
отл ету  и по сгибу  стойки. Р азм ер  стеж к о в  1— 1,5 см . С теж ки  р ас 
п ол агаю тся  на 2 см  от срезов . Верхний воротник в к он ц ах  п ри п о
с аж и в а е т с я  д о  1 см.

Н иж ний срез воротника п о д ги б ается  на 1 см  и по п р о д о л ж е
нию ш вов раскепов п од ш и вается  к  п о д к л ад к е  подш ивочны м и 
нам еточны м и стеж кам и , частотой  2  с теж к а  в 1 ем.

В еш алка и зго то вл яется  и приш ивается так  ж е , к ак  на ш инели.
С утю ж к у  посад ки  в ко н ц ах  воротника п рои звод ят  с  лицевой  

стороны  через ткан евую  проутю ж ку , не д о п у ск ая  при этом  о б р азо 
вания ск л ад о к  и зам инов.

К онцы  воротника и о тл ет  п о д резаю тся  с  расч етом , чтобы  на 
заги б ку  остал ось  1— 1,25 см . С вободны е концы  воротника (при
пуск) загибаю т на подворотник , плотно оги б ая  к р ая  под воротн и ка, 
и п од ш и ваю т к  п од воротнику  подш ивочны м и стеж к ам и  через край  
или «козликам и». В уступ ах  воротник прочно закр еп л яется  с к р ы 
тыми стеж кам и . П о окончании подш ивки  воротник п риутю ж и
вается  п од  прострочку . У тю ж ка прои звод и тся  со стороны  п о д 
воротника через ткан евую  проутю ж ку .

Л ац к ан ы  и воротник прострачиваю тся  типовы м и строчкам и , 
причем л ац к ан ы  настрачиваю т со стороны  п одбортов . П ервую  
строчку  начинаю т п р о к л ад ы в ать  от  перегиба левого  л ац к ан а , про
д о л ж аю т  настрачи вать  по краю  отл ета  воротника и заканчиваю т 
у  перегиба правого  л ац к ан а . В торую  строчку  п р окл ады ваю т таким  
ж е  образом . Н астроч ка л ац к ан ов  д о л ж н а  со вп ад ать  с настрочкой 
бортов. К он цы  ниток аккуратн о  отсек аю тся  нож ницам и. И с к р и 
вление и сходы  строчек  не доп ускаю тся .

П рочие работы . Н а левой  подш лице обш иваю тся  четы ре петли 
в продольном  направлении. Р асстоян и е  м еж д у  петлям и , а т а к ж е  
расстояние от верха ш лицы  д о  первой петли и от низа ш лицы  до 
последней петли д о л ж н о  бы ть одинаковое. П етли  о тсто ят  от к р ая  
ш лицы  на 2,5 см. Д л и н а петель 1,5 см . Н а  правой стороне ш лицы  
приш иваю тся четы ре пуговицы , р азм ещ аем ы е соответствен но  
петлям .

В м еты вание рукавов , втач ка  рукавов , р азу тю ж ка  о к ата , при
крепление плечиков, разм еты ван и е пройм, прикрепление п од окат- 
ников, запош и вка п од кл ад ки  по пройм ам , у тю ж к а  и отп арка пальто  
в гото во м  виде подробно и зл ож ен ы  в п ред ы д ущ и х  гл авах .

Ж е с т к и е  погоны  прикрепляю тся обы чны м способом  при по
м ощ и обш иты х круглы х отверстий и приш иты х ш левок.

М ягки е погоны  настрачиваю тся вм есте  с  п о д к л ад к о й  но боко 
вым сторон ам  и по верхним к он ц ам  в кант.
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ГЛАВА ТП

П О Ш И В К А  О Б М У Н Д И Р О В А Н И Я  Д Л Я  Ж Е Н Щ И Н  
В О Е Н Н О С Л У Ж А Щ И Х

О со б ен н о ст и  нош ивки ж е н с к о г о  о б м у н ди р о в а н и я

В основном  пош ивка п ред м етов  обм ундирования д л я  женщин? 
вы п олн яется  т а к  ж е , к ак  и д л я  м уж чин воен н ослуж ащ и х. Р а зл и 
чие в пош ивке и о б работке  ж ен ск и х  изделий  обусловливаете.®
главн ы м  об разом  некоторы м и 
особенностям и в конструкци и  о т 
д ельн ы х  д етал ей : Н апри м ер: д л я  
со зд ан и я  необходим ой  ф орм ы  
о д еж д ы  в об ласти  груди , в талии  
и в б ед р ах  к онструирую тся д о 
полнительны е вы тачки  на п лече
вых ш вах , на п олочках , в талии; 
д е л а е т с я  небольш ое или более 
значи тельное расш ирение полочек  
и спинки в б ед р ах , по низу и пр.

Э ти особенности  конструкци и  
д етал ей  в основном  о б условли 
ваю т разли чия в пош ивке и о б р а 
ботке  изделий  д л я  обеспечения 
несколько  видоизм ененной  ф орм ы  
(покроя) изделий .

Г и м н а стер к а

К он структивн ы м и особенно
стям и  ги м настерки  д л я  ж енщ и н 
оф и ц ерского  с о ст ав а  являю тся  
дополнительны е вы тачки  в плече
вом ш ве, и з а с т е ж к а  гим настерки  
производится  сп р ав а  налево . О т
личие в пош ивке от  м уж ск ой  гим 
настерки  зак л ю ч ается  в том , что 
п еред  сутю ж кой  р азреза  полочек  
н ад о  стач ать  вы тачки  и их р а з 
утю ж ить. В ерхняя план ка з а д е 
л ы в ает ся  не на левой  стороне, а 
н а  правой  (рис. 216).

Рис. 216. О бщ ий в и д  ги м н астерк а  
для  ж енщ и н  о ф и ц ерск ого  состава,

Ш и н ел ь

Описание. О бщ ий вид  ш инели д л я  ж ен щ и н  оф и ц ерского  состава  
п ред ставлен  на рис. 217. П олочки им ею т трудовы е, боковы е^ и пе
редние вы тачки . Н из спинки закан ч и вается  разрезом  (ш лицей), з а 
стеги ваю щ и м ся  тр ем я  петлям и на три  м алы е ф орм енны е пуговицы .
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В  талии  спинки им ею тся столбики прям оугольной ф орм ы  на них. 
П о талии спинки, на уровне приш ива пуговиц , им ею тся ск л а д к а  
(защ ипы ), заутю ж ен н ы е в сторону средней складки  спинки.

О собенности строчки ш инели в том , что вторая  строчка р ас 
п о л агае тс я  н а  1.5 см  от  первой.

Г лавной особенностью  обработки  ш инели д л я  ж енщ и н явл яется  
в л а ж н а я  обработка полочек  и за т я ж к а  спинки.

Рис. 217. Общий ви д  ш инели для  ж енщ ин оф иц ерского  состава
ф-

В лаж ная об работка  полочек. В к а ж д о м  отдельном  случае  вел и 
ч и н а  сутю ж ки бортов в области  груди  зависит о т  ф игуры , что учи
т ы в а е тс я  закройщ иком  при раск рое  д етал ей  изделия. П олучив от  
закрой щ и ка крой, необходим о на-глаз установи ть, к а к а я  треб уется  
о б р аб о тк а , или ж е  получить у казан и е у  закройщ ика. В операции 
вл аж н ой  обработки полочки вним ание д о л ж н о  бы ть направлено на 

т о ,  чтобы  со зд ать  вы пуклость груди  требуем ой  величины  и р ас
п о л о ж и ть  (установить) ее  на м есте.

П риступ ая  к  выполнению  влаж ной  обработки , полочку  р а с к л а 
д ы ваю т на к о л о д ку  с  таким  расчетом , чтобы  центр груди разме-
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ТАВЛИ11А I t
ТАБЕЛЬ МЕР ШИНЕЛИ В ГОТОВОМ 1ШДЕ (ТУ 0В58)

'

Наименование мест измерений

саонио
Р а з м е р ы \

<
1 І
; g s +i

Я-
 

по
 

по
р.

о.
2 42 44 46 48 50

<u £ Ж 
> 2 £ °  1 S t  «

j
і

і

И Длина талии от приши- j 
ва воротника до сере- | 
дины хлястика

1
2
3
4

3 5 ,5
3 6

3 6 ,5

36

3 7 ,5

3 6 ,5
3 7

зт; 75

0,5

2 Длина шинели. Измеряет- f 
ся по серецине спинки j 
от приш ива воротника I 
до низа 1

1
2
3
4

104
109
114

10 4

119

109
114

119

1

3 Длина разреза шлицы . . — 30 3 0 30 30 3 0 0,5

4  ' Ш ирина всей спины на 
уровне локтевы х ш вов 
рукавов  ..........................  . — 3 8 3 9 4 0 41 0 ,5

5 Длина хлястика посре
дине . .................................. — 15 ,5 16 1 6 ,5 17 17,5 0 ,2

6 Ш ирина х л я сти к а .................. — 4 ,5 4 ,5 4 ,5 4 ,5 4 ,5 0 ,2

7 Длина переда шинели от f 
конца втачки воротни- | 
ка до низа. Измеряется  ̂
параллельно краю бор- j
та

1
2
3
4

101 ,5
106 .5
111 .5

101 .5

1 1 6 .5

10 6 .5
111 .5

116,5
1

8 Расстояние до ширины гр у 
ди от  конца втачки во
ротника .............................. — Н 14 ,75 15 ,5

,

16 ,25 17 —

9 Ш ирина груди от втачки 
рукава  до края борта . 3 1 ,5 3 2 ,5 3 3 ,5 3 4 ,5 3 5 ,5 0,5

10 Расстояние от высш ей j 
точки  плеча до перед- I 
него конца прорези  бо- | 
кового кармана |

1
2
3
4

5 0 ,5
5 2
52,5

52

5 4

5 3 ,5
5 4

5 5 ,5

0,5

11 Расстояние от переднего 
конца прорези  бокового 
кармана до края борта 2 4 2 4 ,7 5 2 5 ,5 2 6 ,2 5 27 0,5

32 Ш ирина шинели под прой
мой. Измеряется от  сгиба 
складки спины до  края 
б о р т а .......................

1
1

Г
1

j 61,5

j

6 3 ,5

І

j 6 5 .5

[1
і

6 7 ,5

)

69,5 1
I

1А

2 3 5



Наименование мест измерений

азоноо
Р  а з м е і ы

Д О
а  “5
* 2 XIИ Т1

ПС
по

р. О.
t 42 44 46 48 5Э

с  а> 5  Ж 0 2 * «  
R 5  Х а

13 Ш ирина шинели внизу. 
Измеряется по прямой 
от края борта до края 
разреза (шлицы) с угла 
на угол

1
2
3
4

100
103
1 04

103

107

1Г6
107

П О

1

.14 Длина рукава с обш ла
гом. Измеряется от 
высшей точки оката до 
низа посредине

1
2
3
4

5 8
6 0
6 2

5 8

6 4

6 0
6 2

6 4

1

15 Ш ирина рукава под прой
мой. Измеряется вдвое 
сложенная . . . . . . . 2 1 ,4 2 2 2 2 ,6 2 3 ,2 2 3 ,8 0 ,5

16 Ш ирина рукава внизу (по 
обш лагу) . . . . . . . — 16 ,4 16,7 17 17 ,3 17,6 0 ,5

17 Высота обш лага . . . . • — 12 12 12 12 12 0 ,5

18 Длина воротника по пря
мой от одного конца 
втачки до другого. Изме
ряется по нижнему во
ротнику . . . . . . . .

•

4 5 43 4 7 48 4 9 0 ,7 5

19 Ш ирина воротника сзади. 
Измеряется по нижнему 
воротнику .......................... --- 1 1 ,5 11,5 11 ,5 11 ,5 11 ,5 0 ,5

2 0 Ш ирина воротника в кон 
цах по краю . . . . . . — 11,5 11 ,5 1 1 ,5 11 ,5 1 1 ,5 0 ,5

21 Ш ирина лацкана вверху 
от конца воротника до 
края борта . . . . . . . __ 13 13 13 13 13 0 ,2

2 2 Длина клапана по месту 
притачки .......................... ... — 14,5 14 ,75 15 15 ,25 15 ,5 0,2

23 Ш ирина клапана посре 
дине . . . .  ..................

■ 7 7 7 7 7 0 ,2

щ ал с я  по о вал у  колод ки , а вы тачка на плоскости , и п роизводят 
р азу тю ж к у  верхних вы тачек  д о  полного прилегания сторон; о с о 
бенно тщ ательн о  п ри утю ж и вается  конец  вы тачки.

Б оковую  вы тачку  р азу тю ж и ваю т т а к ж е  на колод ке , разм ещ ая  
ее  вд оль п лоскости  колодки .

П ри р азу тю ж к е  передних вы тачек  в  талии  полочку  р а с к л а д ы 
ваю т на к о л о д ке  таки м  об р азо м , чтобы  центр вы пуклости груди 
р а зм е щ а л с я  по о в ал у  колод ки , а вы тач ка  б ы ла на плоскости в п о 
перечном  направлении  колодки . О б р азо вавш у ю ся  в н ачале вы тачкй 
слаб и н у  о тв о д я т  к  центру груди , конец  вы тачки плотно приутю 
ж и в ается . Б о р т  сутю ж и ваю т на уч астке  против центра вы пуклости 
груд и  настолько , чтобы  край борта л е ж а л  по прям ой линии.

П о боковы м  ср езам  в талии  полочки незначительно  о ттяги ва
ю тся и су тю ж и ваю тся  по линии бедер .

З а т я ж к а  спинки. О сновны м  треб ован и ем  к  зап р ав к е  спинки 
яв л я ет ся  д о стато ч н ая  о тт я ж к а  боковы х  срезов  в талии  с отводом  
полноты  по линии бедер  к  центру, а т а к ж е  д о стато ч н ая  сутю ж к а 
спинки (на 1— 1,5 см) в области  лопаток .

ІІош и вк а ю бк и  ш ер стя н о й

О писание. О бщ ий вид  ю бки п ред стазл ен  на рис. 218. Ю бка че
ты рехш овн ая , состои т  из одного  
за д н е г о  полотнищ а и д в у х  б о к о 
вы х. П еред  ю бки им еет д в е  о д 
носторонние ск л ад к и , залож ен н ы е 
в сторону  б ока . С к л ад к и  по верху 
н астр ач и ваю тся  на 0,7  см  от 
к р ая . Н а  у ч астке  30 см  от  низа 
ск л а д к и  о стаю тся  отлетны м и (не 
н астрач и ваю тся).

С правой  стороны  ю бки (ввер 
ху  ск л ад к и ) з а д е л ы в а е т с я  внут
ренний к ар м ан . Внутри к ар м ан а , 
на его ниж ней стороне, з а д е л ы 
в ается  потайной  к ар м ан . С левой  
стороны  ю бки, вверху  ск л ад к и , 
за д е л ы в а е тс я  р азр ез, застеги в аю 
щ ийся на од н у  потайную  п у го 
вицу  (гульф ик), д р у га я  пугови ца 
п ри ш и вается  на левом  конце 
п ояса ; на нее заст еги в ае тс я  ск в о з 
ной д олевой  петлей  правы й к о 
нец  п ояса . С зад и  ю бки за стр о ч е 
ны д в е  вы тачки . Р а зр е з  по верху 
обстрочен , к ак  и п р ав а я  сторона 
ю бки. Верх ю бки зад ел ан  поясом , 
чен на 0,2 см  от  краев . К онцы  
б ает ся  на 4 см  и п о д ш и в ается  вручную  подш ивочны м и стеж к ам и  
через край  или стеж к ам и  «козлик».

переднего  п олотнищ а, одного

Рис. 218. Общий вид юбки для ж ен
щин офицерского состава:

а  — вил спереди; 6  — вид сзади

П о яс  по всем  сторон ам  простро- 
п о яса  прям ы е. Н из ю бки подги-
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Н а пош ивку ю бки уп отреб ляю тся  ш ерстяны е ткани  цвета  хаки : 
габардин  арт. 1481, кам вольн ы е полуш ерстяны е ткани  арт. 1000, 
1001, 1002 и 1003. Н а п ри клад  и д ет  сатин  краш ены й арт. 114, 116 
и др . в ц вете  основн ого  м атери ал а верха  или серы й. К р о м е  этого , 
прикладны м  м атери алом  я в л яется  и б язь  серого  ц вета  арт. 2 2  и 28. 
Н а з а с т е ж к у  расп аха  и п ояса  уп отребляю тся пугови цы  костян ы е 
или гал ал и товы е д и ам етром  1,75 см , а д л я  потайн ого  карм ан а 
д и ам етром  1,25 см. Ю бка пош и вается  ниткам и  №  30 и 40 в ш есть  
слож ений  или в три слож ения. Ц в ет  ниток б ерется  в ц вете  осн ов
ного  м атери ал а верха.

В сгиб верхней стороны  карм ана и распаха стави тся  б ортовая  
тесьм а.

П ош ивка ю бки ск л а д ы в а ется  из подготовительной  обработки , 
обработки  распаха и карм ан ов , соединения полотнищ  и задел к и  
ск л ад о к , обработки  верха и низа ю бки и окончательн ой  отделки .

Т А Б Л И Ц А  і а

ИЗМЕРЕНИЯ ЮБКИ В ГОТОВОМ ВИДЕ (ТУ 620) в см
О
5 а,
з- s

Наименование мест 
измерений Рост

84 !

п

88

О Л н О
92

т ы 

96 100

1 Длина юбки по середине пе 1 64 64
реднего полотнища от верха II — 68 ■— 68 ---
до низа (с поясом) III — 72 -— 72 ---

IV — — 76 — 76

2 Ш ирина юбки в талии; изме -
рять-по поясу в застегнутом
в и д е ................................... — 32 34 36 38 40

3 Ш ирина по линии «бедер . . . . — 48 50 52 54 56

4 Ш ирина внизу по прямой при. I 57,5 — 61,5 — —
закрытых складках II — 60,25 — 64,25 —

III — 61,0 .—. 65,0 —
■ IV — — 63,75 — 67,75

5 Ш ирина п о я с а .............................. —■ 3 3 3 3 3

П о д го т о в и т ел ь н а я  о б р а б о т к а

П од готови тельн ая  об работка  состоит из проверки кроя, п о д 
резки  недостаю щ их д етал ей , постан овки  силков, стач и ван и я  вы та
чек  и ш вов н ад ставок . С пособ вы полнения эти х  раб от  излож ен  

і в пред ы д ущ и х гл авах .
К рой  ю бки состоит из сл ед ую щ и х  д етал ей : п еред н ее  п о л о т

нищ е ( 1 ), зад н ее  полотнищ е ( 1 ), боковы е полотнищ а (2 ), пояс ( 1 ), 
план ка (гульф ик) ( 1 ), м еш ковина внутреннего карм ан а ( 1 ), м еш ко
вина потайн ого  карм ана ( 1 ), обтачки  р азр еза  сатин овы е (2 ), ве
ш алка ( 1 ).

Д етал и  к р о я  ю бки д оказан ы  на рис. 219.
2 3 3

тыс/
ачызтд

ѵпфяі/hj

Середина целая



О б р а б о т к а  р а з р е з а  и к а р м а н о »

П роклады вание тесьм ы , В край  (в сгиб) р азреза  и бокового  
карм ан а  при м еты вается  б о ртовая  тесьм а с  одноврем енной  припо
сад кой  краев  ю бки д о  0,5 см . В еличина стеж к о в  0,5 см, стеж ки  
расп ол агаю тся  посредине тесьм ы . П рипосадка су тю ж и вается . Р а з 
рез и боковой  к ар м ан  зам еты ваю тся  по линии обм елки , од н овре
менно зам еты ваю тся  и плотно п риутю ж и ваю тся складки .

Н астроч ка гульф и ка. Г ульф ик ск л ад ы ваю т по ш ирине пополам  
лицевой стороной внутрь и стачиваю т его  боковы е стороны  ш вом 
ш ириной 0,5  см , ^концы около  сгибов закругл яю т. Г ульф ик вы вер
ты вается  но сгибу и по боковы м  сторонам  и прострач и вается  на 
0 ,2  см  о т  краев . П о  середине гульф и ка об ш ивается  поперечная 
петля длиной 2  см ; п етля  расп о л агается  на 0 ,7  см  от  сгиба.

Г ульф ик прим еты ваю т посредине загн утой  части  разреза . К рай  
гульф ика с петлей  р асп о л агается  на 1 см  от сгиба разреза , а срез 
гульф ика д о л ж ен  со вп ад ать  со  срезом  разреза . Г ульф ик прикре
пляется  по сторонам  д в у м я  строчкам и: первой строчкой  по краю  
а второй  на 0,5  см  от  первой.

О бтачка краев  разреза . О брезной край  разреза вм есте с о б р е з 
ным краем  гульф и ка о б тачи вается  сатиновой  полоской  ш вом  ш и
риной 0,4  см  (ш ирина сатиновой  обтачки  3 ,5—-4 см).

С рез р а зр е за  плотно  оги б ается  об тачкой  (вы п у ск ается  рам ка 
из обтачки) и простр ач и вается  по рам ке на 0,1 см  от  ш ва. Р а зр ез  
с лицевой  стороны  н астрач и вается  д в у м я  строчкам и : первой  строч- 
кои на 0,7  см  о т  сги б а, а второй на 3,25 см  от  первой. П ер ед  на- 
строчкой  у д ал яю тся  на м еточны е стеж ки . С рез л евого  бокового  
полотнищ а по линии р азреза  об тачи вается  сатиновой  обтачкой  
ш вом  ш ириной 0,5 см  (ш ирина обтачки  5 см). О б тачку  перегибаю т 
на внутренню ю  сторону, оги б ая  плотно срез, и н астрачиваю т по 
обтачке  на 0,1 см  от  ш ва. В нутренний обрезной  край  обтачки  и низ 
подгибаю тся внутрь по 0,75 см  и п ристрачиваю тся  сквозной  строч 
кой  на см  от  к р аев . Ш ирина сатиновой  обтачки  в готовом  виде
3,25 см.

П отайной карм ан . Верх потайн ого  карм ан а переги бается  на 
внутренню ю  сторону на 3 см , из которы х  0 , 7 5  см  заб о к о вы вается  
внутрь, и прострач и вается  по краю  сгиба. П о середине к ар м ан а , на 
расстоянии  0,5 см  от  верхнего  края , об м еты вается  п етл я  длиной
1,5 см . П отайн ой  к арм ан  н астрач и вается  на изнанку  верхней стенки 
м еш ковины  к арм ан а. Н из потайн ого  карм ан а расп ол агаю т на 3 см  
о т  низа м еш ковины  к ар м ан а , а боковы е срезы  м еш ковины  карм ана 
и потайного карм ан а  совм ещ аю тся . Н астроч ка потайн ого  карм ана 
производится  на 0 ,2  см  от  загн утого  к рая . Верх карм ан а зак р е 
п л яется  второй строчкой по всей  ш ирине верха к арм ан а и на р а с 
стоянии  0,4  см  от  первой строчки.

К  правой  стороне обрезны х к раев  переднего  бокового  полот
нищ , вверху , притачиваю тся запош ивны м  ш вом  м еш ковина б о к о 
вого к ар м ан а , причем  стенка с  потайны м  карм аном  притачивается 
к  б оковом у  полотнищ у.
2 4 0

П ри тач ку  вед у т  со  стороны  полотнищ , ш ирина ш ва 0,5 0,6 см . 
В ход  в  к ар м ан  настрачиваю т т а к  ж е , к ак  и зап ах  на левой  сто
роне. М еш ковину к ар м ан а  стач и ваю т ф ран ц узски м  ш вом .

С о ед и н ен и е  п о л о тн и щ  ю бки

С оединение полотнищ  п рои звод ят  ш вом  ш ириной 1 см . Ш вы 
тачаю т по контрольны м  точк ам  б ез припосадки  и р астяж ен и я . Д л я  
более точного  соединени я полотнищ  р ек о м ен д у ется  п еред  стач и 
ванием  см еты вать  ш вы .

С н ачала со ед и н яется  перед нее  полотнищ е с  боковы м и, а затем  
боковы е полотнищ а соед и н яю тся  с  задн и м  полотнищ ем . С к л ад к и  
зам еты ваю тся  по р ан ее  заутю ж ен н ы м  сгибам  и плотно приутю ж и
ваю тся. П о  ли ц евой  стороне ск л ад к и  настрач и ваю тся  на р асст о я 
нии 0,7 см  о т  сгибов. Н а расстояни и  30 см  от  низа в готовом  виде 
складк и  о стаю тся  ненастроченны м и. Н из ск л ад о к  на ш ирине 3 см 
заканчиваю т строчить наискось —  углом  вниз. О дноврем енно с  про 
строчкой ск л а д о к  закр еп л яется  кон ец  р азр еза  и карм ан а  д в у м я  
строчкам и  с  расстояни ем  м еж д у  ними в 0,5 см.

Обработка верха и низа юбки. В э т у  группу раб от  входит: при
тачивание и настрочка п ояса , зам етк а  и п одш ивка низа, обм етка 
срезов, обш ивка петли на поясе, у тю ж к а  и отпарка ю бки в г о т о 
вом виде, приш ивка пуговиц.

Заделка верха юбки поясом. П ояс притачивается  к верхним 
срезам  ю бки с  внутренней стороны  ш вом  ш ириной 1 см . П ритачку  
начинаю т по п оясу  от к р ая  р азр еза  на переднем  полотнищ е. П ояс 
о твер ты вается  на лицевую  сторону, обрезной  его край  п о д ги б ается  
внутрь на 1 см  и при м еты вается  ко  ш ву. В заклю чение п ояс  про
страч и вается  кругом  с лицевой  стороны  на расстояни и  0 ,2  см  от  
края.

Подшивка низа юбки. Н из ю бки п о д ги б ается  по м еловой  линии 
или по силкам  и зам еты вается . Ш ирина подгибки  ш ва д о л ж н а  
бы ть не м енее 2 и не больш е 4 см . П од ш и вк а  низа производится  
стеж кам и  «козлик».

Срезы  ю бки об м еты ваю тся  через край . Н а правом  конце пояса 
ю бки об ш и вается  одна п етля  длиной  2 см . П етл я  расп о л агается  
посредине ш ирины п ояса и на 1,25 см  от  конца пояса.

Утюжка. Ю бка в гото во м  виде о б у тю ж и вается  на столе, п о 
кры том  сукном . У тю ж к е  п о д л е ж а т  следую щ ие д етал и : пояс, низ 
ю бки, складки , ш вы , все замины . У тю ж ка производится  с изнанки. 
Залощ ен н ы е м еста отпариваю тся .

Пришивка пуговиц. П угови ц ы  приш иваю тся на левом  конце 
п ояса , на разрезе  и на ниж ней стороне карм ан а. П угови ц ы  при
ш иваю тся  двойной  ниткой №  30, не м енее ч еты рех  п роколов  в к а ж 
д о е  уш ко пуговицы , с подвивкой  (на н ож ке). П о окончании при
ш ивки пуговиц ю бку очищ аю т о т  производственного  м усора.
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П Р И Л О Ж Е Н И Я

Т А Б Л И Ц Ы  И З М Е Р Е Н И Я  Л Е К А Л

Г И М Н А С Т Е Р К И , Б Р И Д Ж , М У Н Д И Р А  
И Ш И Н Е Л И

ПОЯСНЕНИЯ Н ТАБЛИЦАМ ЛЕКАЛ

Приведенные таблицы лекал предназначены для фабричной пошивки изде
лий военной одежды; в настоящем приложении они приводится для ориенти
ровки при индивидуальной пошивке применительно к  принятым ТУ.

В зависимости от индивидуальных мерок и особенностей телосложения 
в каждом отдельном случае потребуются различные изменения в лекалах, ча
сто весьма значительные.

В первой графе таблиц приведен порядковый номер измерения.
Во второй графе приведено буквенное или числовое обозначение измерения, 

показанное на прилагаемых чертежах, причем во всех случаях измерения произ
водятся по прямой линии.

В третьей-графе даны измерения в сантиметрах для наименьшего размера 
данного изделия (для шинели размер 44, мундира размер 46 и т. д.).

В тех случаях, когда показываются две соответственные или равные друг 
другу линии, то обозначение одной из линий показывается в графе 2-й, 
а в 3-й графе показывается, какой части другой линии она соответствует.

Так, в таблице для мундира измерение №  16 показывает, что линия 
4—5 равна линии 5-Т2; измерение №  47 показывает, что измерение В і-0  равно 
половине линии О-Пз, и т. д.

В графе 4 показывается, на сколько сантиметров увеличивается линия для 
каждого следующего размера.

Например, для мундира длина спинки А—С (измерение №  1) будет изме
няться так: размер 46—24,25; 48—25,0; 50—25,75; 52—26,5; 54—27,25; 56—28,0 см.

В тех отдельных случаях, когда изменение идет неравномерно, в графе 4 
делается специальное указание. Например: длина спинки мундира А—Н (изме - 
рение №  3) будет изменяться так: размер 46—78,75; 48—80,5; 50—82,55;
52—84,6; 54—86,65; 56—87,7.

Если измерение одинаково для всех размеров, то в графе 4 ставится черт».

Ш Е Р С Т Я Н О Й  Г И М Н А С Т Е Р К И
ДЛЯ О Ф И Ц Е РС К О Г О  СО СТА ВА  КРА СН О Й  АРМ ИИ 

согласно ТУ 0719 

Р о ста і 1, 2 , 3 , 4 , 5  и в

ТАБЛИЦА ИЗМЕРЕНИЯ ЛЕКАЛ

1
1 2

3 4 1 2 3 4

СПИНКА 40 7—8 0,75
(черт. 1, фиг. 1) 41 С—Г 14 __

1 А—С 20,6 0,6 42
Г—Г, и 
С -Г » 1,59_Q2 А—Т 38,5 0,75 43 9—ач =3 А—Н 75,0 2 44

і
9—10 0,3

28.54 А—а, 6,7 0,15 45 Т— Tt 0,5
0,5
0,15

0,25

5
Ö

3 j— Зз
с —с,

2,4
21,6

0,05
0,35

48
47

Н—н , 
Н -Н >

34.5 
3,9

Н3- Н 2
1,25
5,8

12.5

7
8 
9

10

С. —С2 
с , —п 
п - п ,

1 - П 1== 
=  1— а2

6,25
17
I

0,15
0,5

—

48
49
50
51

н з - н ;  =  
Н3- Н 4
С—К
к - к .

И
13

52 к —к , 1,1
2,51—2

л - п а
0,4

10,5 0,25
53 Kt—Кз —

13 С ,-С з 2,8 _ РУНАВ
14
15

Т—Т.
н —н .

28.5
34.5 
2,5

0,5
0,5

(верхняя половинка)
16 н —н 2 (черт. 1, фиг. 3)
17 з - н 5 = 54 А—В 12,5 0,5

= з - н , 55 А - Л 27 0,75
18 3 - 4 0,8 56 А -Н 53,5 2

57 А—П =  В — 21,3 0 ,3 5
ПЕРЕД

5 8
5 9

П, =  Л - Л ,
(черт. 1, фиг. 2)

н —н , 
о - п  =

18,25 
0 — А

0 ,2 5

19 А—С 2 2 ,8 0 ,6 60 п —п 2 4 ,2 5 0 ,2 5
2 0 А—Т 41 0 ,7 5

2
61 В—в. 6,2

21 А -Н 7 7 6 2 2 — 0  = 2 — _
2 2 А—а. 6,5 0,15 63 3 - 0  = з - п 2 _
23 А—а2 9,7 0,15 64 2 - 4 1,8 __
24 а1~ а3 0,6 0,05 65 3 - 5 0,9 __
25 aj—а4 3,6 0,05 66 Н - Н , 2 ,5 __
26 1 —а2 — 1 ““Йч 67 Н2—б" 0 ,5 0,1
27 1 - 2 2,6 0,1 68 7 - 8 - 9 — 2
28 3—а, = 3 —а3 1 0 -1 1
29 3 - 4 1,7 0,1 12 и 13
30 C - C t 21,65

J *
0,35 69 1 6 -1 7 — 3,75 _

31 Сі—С3 6,95 0,15 70
18 и 19

32 С і-П 16,6 0,5 Н3—14 10,4
33 п - п , 3,8 71 Н ,—15 9,3
34 6—а2 = 6— Пх 72 14—16 3,8 од
35 5 - 6 0,6 73 2 0 - Н , = 20—Но
36 с , - с , 2 74 20—21 0,4 ' ■ ■
37 3,6 75 22 - Л !  = 22- Н,
38 С і -П 2 5 76 22—23 0,4
39 7—П, = 7—П» 77 Н ,-2 4 3,7

78 Н,—26 = 0,8 _
2 4 -2 5



Черт. I
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РУКАВ
(нижняя половинка) 

(черт. 1, фиг. 3)

79 А—П3 = 21,3 0,35
= Л —Л о

80 В—ги 21,05 0,35
81 н - н 3 17,25 0,25
82 п 3- п 5 4,25 0,25
83 н 3- н 4 0,3 —
84 п 5- п 6 0,9 —
85 п а- п ; 0,75 —

86 В—в2 7,45 0,15
87 Вз—Вз 4,5 —
'.88 в3—в4 1,2 —
89 В—В;, 3;6 —

90 28—Н2 = 1/3 (На— —
91 27—28 0,6 —

«2 29—Л, = 2 9 -Н з —■
<93 29—30" 0,7 —
94 31—32 = Н4—33 •—
95 Н4- 3 1 4 —

МАНЖЕТ
(черт. 1, фиг. 4)

96 А—Б—В—Г 30
97 А—В = Б -Г 9,5
98 А—1=Б—2 0,75
99 В - 3 = Г - 4 0,75

г оо 5 - 4  = 5 - 3
301 5 - 6 0,75
«02 3 - 7 = 6 —

9 = 4 —8
2,5

0,5

103
104

105
106
107
108
109
110 
311

112
113
114
115
116

117
118

2 3

ВОРОТНИК
{черт. 1, фиг. 5)

А—Б = Г —В 1 44,75 I
Б—В = А —Г 1 11 і

КЛАПАН
(черт. 1, фиг. 6)

А - Б 6,5
А—В 14.25
В—Г 5,5
А—а, 1,3
В—Bt 0,4
3—Б = 3 - Г
3 - 4 3,4

ВЕРХНЯЯ ПЛАНКА
(черт. 7, фиг. 7)

і А—Б = В —Г 33
А—В = Б —Г 10

Г—1 6
2 - 1  = 2 - Г
2—3 2,5

НИЖНЯЯ ПЛАНКА
{черт. 1, фиг. 8)

А—Б = В —Г 32
А—В = Б —Г 5,5

1

0,75

0,25

0,5

0,5



ТАБЛИЦА И ЗМ Е Р Е Н И Я  ЛЕКАЛ 

Б Р И Д Ж  Ш Е Р С Т Я Н Ы Х
ДЛЯ О Ф И Ц Е Р С К О Г О  СО СТА ВА  К РА С Н О Й  АРМИИ

131—45
согласно ТУ

1383

Р азм е р ы і 4 4 , 4 6 , 4 8 , 5 0 , 5 2 , 5 4

ПЕРЕДНЯЯ ПОЛОВИНКА
(черт. 2, фиг. 1)

1 А—Б 25 1 31
2 А—К, 62 2,25 32
3 А—Н» 74 4 33
4 А - П 29,25 1 34
5 П—Аі 19 1 35
6 П—n s 1,7 Умень

шать на 
0,1 см

36
37 
33

7 Б—Б, 29, 25 1 39
8 Бі—Ба 5 — 40
9 Бі- Г 6 — 41

10 г —г, 0,5 — 42
11 г , - г 3= --- _

43= г 2- б 2
12 Г2- Г 3 0,75 - .—.
13 Пі—п 2=  

= п 2- г
—■ — 44

45
14 Б—Б3 1 — 46
15 К—К ,= 16,5 0,5 47

=  Н—Н, 48
16 Kl—к „=

=  ̂ - « 3  =
=  Hj—н 2= 

Hl—н 3

8,5 0,25 49
50
51
52

17 А і- 0 14,5 0,5 53
18 0 - 0 , 0,6 — 54
19 K2- l 3,5 — 55
20 Б3—2 = 2 - 1 —

5621 2 - 3 4,5 —
22 2 - 4  = 4 - 1 —
23 4 - 5 3 —
24 К3- 6 3,5 — 57
25 6 - 7  = '/» (Б,—6) —

5826 7—8 1 —
27 А,—9 4 — 59
28 9 - 1 0 17,0 0,25 6029 9 -1 1 4 —
30 10— 12 2,5

З А Д Н Я Я  П О Л О В И Н К А

(черт. 2, фиг. 1)
А—Аа 16,5 0,5
А3—А3 27,5 1
А3—А4 1,25 —
А2--Ад 7>5 —
Б—Б, 7,75 0,25
Б4- С 33,5 1
с - б 5 16,2 0,2
С—С, 9,25 0,25
С—С, 4,8
Aj - Q j 16,5 0,25
а 5—о . 7
0 2- 0 3 0,5 —

к ,—к 4= 12 0,25
= к , - к 5 
к , - к . 2,25
К4- 1 3 3,5 —
Б4—14 = 14-13 —.
14—15 3,5 —
14—16 = 16-13 —.
16-17 3 —
К5—18 3,5 —
18—19 = 7а (18—Б,) _
19-20 1 —
А4—В 12,5 0,25
В —Вц 0,75 —
в ,—в 2 8 —

Ш ирина 2,5 —
вытачки
вверху
А4—21 6
2 1 — 22 14 0,25
2 1 -2 3 7 —
22—24 8

“

1 П ри массовой пош ивке низки бридж изготовляются с хлопчатобумаж
ными манжетами. При индивидуальной пош ивке передние половинки пошивают 
без хлопчатобумажных манжет и длину передних половинок выкраивают 
соответственно снятой мерке.
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ПРИСТАВКА ПОД КОЛЕНО2

(черт. 2, фиг. 1)

61 К і - К ^ 12,5 0,25
=  К ! - К 8

62 Н і - Н 4 1,5 —
63 н 4—н 5= 12 0,25

= н < - н 6
64 К , - К 9 1 —

ПОЯС
(черт. 2, фиг. 2)

65 А - Б 41,5 2
66 А—Бі 45,5 2
67 Б—Б3 13 —
68 А—Аі 10 —

ГУЛЬФИК
(черт. 2, фиг. 3)

69 1—2 . 35 1
70 1 - 3 6 —
71 2 - 4 9,5 —
72 4 - 5 5,5 —
73 2—6 2,75 —
74 6 - 7 2,25 —
75 8 - 2  = 8 - 5 —
76 8—9 1,5 —
77 11—7 = 11—4 —
78 10—11 0,8 —

ОТКОСОН
(черт. 2, фиг. 4)

79 1—2 24,5 1
80 1 - 3 5,75' —
81 2 - 4 9,5 —
82 4 - 5 5,5 —
83 ' 1 - 6 5 —
84 6—7 6,75 —
85 2 - 8 2,75 —■
86 8—9 2,25 —
87 10—5 = 1 0 -2 —
88 10-11 1,5. —
89 1 2 - 4  = 1 2 - 9 —
90 1 2 -1 3 0,8 —

КЛАПАН ЗАДНЕГО КАРМАНА
(черт. 3, фиг. 5)

91 1 - 2 14,0 0,25
92 3—1 = 3 - 2 —
93 3 - 4 7,25 —
94 1 - 5 =  2 - 6 5

1 2 3 4

ОБТАЧКА БОНОВОГО КАРМАНА
(черт. 2, фиг. 6)

95 1—2 19,5 0,25
96 2 - 3 3 —
97 1—4 4 ' —
98 2—5 =  4 - 6 1,25 ■ —

ПОДЗОР БОКОВОГО КАРМАНА
(черт. 2, фиг. 7)

99 1—2 19,5 0,25
100 2—3 4 —-
101 1—4 5,25 —
102 2—5 =  4 - 6 1 •— ,

ОБТАЧКА ЗАДНЕГО КАРМАНА
103 Длина 16,25 0,25
104 Ш ирина 4 -

ПОДЗОР ЧАСОВОГО КАРМАНА
105 Ш ирина 5 .—
106 Длина 10 —

ЗАТЯЖНИК
(черт. 2, фиг. 8)

107 1—2 16 0,5
103 1—3 4,5
109 2 - 4 3 —

ШТРИПКИ
110 і Ш ирина 6 I _
111 ! Длина 1 42 1 —

МАНЖЕТ
(черт. 2, фиг. 9)

112 А - Б 22,5 —
И З A—At 12,5 0,5
114 Б—Bt 20 0,5
115 А—А, 2,5 —
116 Б і—Б3 3,5 —

117 Ац— 1 13,5 —
118 1—2 = 3 —Аі 4,5

3 П ри массовой пош ивке манжеты в низках бридж дошиваются из хлоп
чатобумажной ткани. При индивидуальной пош ивке приставки под колено для 
задних половинок выкраиваются д о  низа, т. е. без хлопчатобумажных манжет
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Т А Б Л И Ц А  И З М Е Р Е Н И Я  Л Е К А Л

М У Н Д И Р А
Д Л Я  О Ф И Ц Е Р С К О Г О  С О С Т А В А  К Р А С Н О Й  А Р М И И  

согласно ТУ 755 
Р а з м е р ы і  4 6 ,  4 8 ,  5 0 ,  5 2 ,  5 4 ,  5 6

№ 
по 

по
р.

Места
измерений

В см для
размера

46

П
ри

ба
вк

а 
в 

см
 

дл
я 

ка
ж

до
го

 
сл

ед
ую

щ
ег

о 
ра

зм
ер

а

Ws
 

по 
по

р.

Места
измерений

В см для 
размера 

46

П
ри

ба
вк

а 
в 

см
 

дл
я 

ка
ж

до
го

 
сл

ед
ую

щ
ег

о 
ра

зм
ер

а

СПИНКА ПОЛОЧКА
(черт. 3) (черт. 3)

1 1 А - С 24,25 0,75 36 В—Г 22 0,75
2 ! А—Т 45,0 1,0 37 Г - Д 25 0,75
3 А - Н 78,75 48=; 1,75 38 Д—д і 8 0,25

50—54 = 39 Д - Д 2 13,55 0,45
=2,05 40 Д 1 -Д З 4,45 0,05

56=1,05 41 В—Bl 3,25 --
4 А -А 1  = 2,65 0,05 42 В—П2 18,75 0,5

А 2 -А З 43 П 2 -П З 6,7 0,2
5 А 1 -А 2 6,55 0,25 44 В2—ВЗ 0,5 —
6 Т -Т 1 2,45 0,05 45 В —В4 3,25 __
7 С 1 -С 2 19,5 0,75 46 В—В5 1,5 —
8 Т1—Т2 5,6 0,20 47 В 1 - 0  = Ѵз (ОПЗ) —
9 С2—М 8,55 0,25 48 0 - 0 3 1,3 __

10 С2—П 18,3 0,5 49 П З -1 6 7,8 —
11 П—П1 1,75 — 50 1 6 -1 7 1,0 —•
12 A3—1 12 —

51 Д 2 -1 8  = 1 8 -Д З —
13 1—2 6 ---

52 1 8 -1 9 1,9 —
14 С 1- С З 9 0,2 53 20—21 0,8 —
15 СЗ—4 1,3 ---* 54 22—23 0,5 —
16 4 - 5  = 5—Т2 --- 55 Тб—Т7 5 0,5
17 СЗ—6 = 6—М --- 56 Т7—Т8 1 —
18 6—7 1,4 0,1 57 Т8—24 2,5 —

53 Сб—25 = V, (С б-24) —
БОЧОК 59 2 5 -2 6 0,2 —
(черт. 3) 60 T9—Т10 2,8 —

19 С 2 -В 13,9 0,5 р. 48 ' 2,75
20 С 2 -С 4 2,25 — 50 2,5
21 СЗ—С5 0,3 — 52 2,25
22 С5—Сб 16,25 0,55 54 2,0
23 С4—M l 9 0,25 56 1,75
24 С 2 -М 2 8,25 0,25 61 Т10—Е 2,75 0,25

25 Т2—ТЗ 3,05 уменьшать 62 Е—27 = 27—Г —
на 0,05 63 27—28 0,7 —

26 ТЗ—Т4 13,95 0,55 64 Е —E l = E l — ЕЗ —
27 Т4—Т5 0,8 —

65 E l—ЕЗ = Е З - Т 8 —
28 ГЗ—8 и Т 4 —9 3,5 — 66 Е 2 -Е З 0,4 —
29 С 4 -М З 2,3 —

67 Е - Е 4 7,5 —
30 9— 10 4,0 — 68 Е 4 -Е 5 0,7 0,3
31 10-11 0,2 для 46 и 48
32 С 5 -1 2 Чз линии —

69 Г - Г 1 7,5 —
С5—8 70 ДЗ—Д4 7,8 —

33 12—13 0,3 ; —
71 Д4—Д5 1,0 —

34 ТЗ—14 = 14—Т5 ----
72 3,25 —

35 14—15 0,2 ‘ 1
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Черт. 3

. 1 11 in 1 Ä
с"

Места В см для
°  О О
S S |_

c.ос  ,
1

Места 3 см для
«J „
“ ifcrt C-f ™ 'У *—

о

2
измерений

размера
46

g S s g .
Ю * >.S 
Q« * 2£ ”С о &

о
с
.Olz:

измерений
размера

46
S s  s  3.vO И >■» ̂  
1, - 2 *
c  a S S

Левый полузанос на 3 см уже 89 Тб—К 3,5 0,25
правого 89 К -К 1 17,75 1,05

• Ф А Л Д А
90 К 1 -К 2  

для 46 10,25
■ f чгоот. 3) , 48 10,5 0,55

73
74
75
76
77

Н -Н 1
Н 1 -Н 2
Т2—Б 
Б —Б1 
Т — Б2и
Н—>БЗ

14 I 
1,2 

10
0,5 I 
1,35 j

1

0,25

0,15

91
92 
03 
S4
95
96

К—КЗ
2 9 -3 0
3 1 -3 2
Б 4—Б5
33—34
3 5 -3 6

2,4
1
0,3
1
3,9
1,3

0,3

0,1

Л И С Т 0 Ч Н А Р У К А В

( черт. 3) (верхняя половинка)

78 Т2—Л 20 __ (черт. 4, фиг. 1)
79 Л - Л 1 4,5 -- 97 А - В 15,55 0,45
80 Т 2 -Л 2 1,25 ■ --- 98 А - Л 35,1 0,9
81 Л 1—ЛЗ = Л З - Л 2 — 99 А - Н :  46 59,75
-82 Л З -Л 4 0,25 --- 48 61,25 __
8.? Линия К2-— Н6 должна быть 50 62,75 --

равиа линии Т 2~ H2 52 64,25
54 65,75. --

Ю Б К А 56 66,25
(черт. 3) ICO А - П 24,1 0,6

Е5—НЗ:
101 В—П1 24,2 0,6

83(1 ]
30,2

102 Л —Л1 1,5
46 — i 03 Л 1 -Л З 21,95 0,55

для 48 31 0,5 104 Н -Н 1 16,6 0,4
, 56 32,2 — 105 А—О 12 0,3

84 НЗ— Н4:
ЗД

106 В -В 1 3,5
для 46

0,5
107 ! 0 -0 1  = 01— В1

» 48 3,3 103 і 01—02 1,8 __
„ 56 5,1 — 109 П - П 2 6 0,2

85 НЗ—Н5:
! 59,5

• 110 0 3 -0 4 1,7для 46 111 В—В2 • 3,5 ____
» 48 ' 61,5 

64,05
112 В1—ВЗ 0,5 __

,  50 — 113 Л 1 -Л 2 3,5 _
„ 52 j 66 ■— 114 Н - Н 2 4 .
„ 54 69,15 — 115 Н 2 -Н З j 3,5 —
„ 56 71,7 — 116 Н 1 -1 2 —

86 Н5— Н6:
10
10,25

117 НЗ -  2 2 __
для 46 

48
— Пунктирная линия на чертеже обо-

1 50 1 Ю,8 __ значает настрочку обш лага
.  52 • 11,35 1 Р У К А В
, 54 

56
S 11,9 
j 11,6

2
(нижняя половинка)

87 Н 4 -Н 7 ,__ (черт. 4, фиг. 1)
88 Н7—Н7а: іI 118 В -В 4 1 1,75 —

для 46—48 4 — 119 Л1— Л4 I 1,5 —

50 3,2 _ 120 Н 2 -Н 4 і 1,5 —

52 2.6 — 121 П 2 -П З 1 5 —
54 1,9 j — 122 НЗ—П4 0,75 —

56 ! i ,6 j
*. - 123 Г13-П 5 І 0,75 —
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Черт. 4

252

I

О,
ж
“ о о cx,

В см для
ки _ м О Оод Места В см для а ь і ;  я S аі! w 3 м

ов Места a l l .
о

измерений
размера S ж Э 55 3 2 й о

измерений
размера

и
?

46 a g  g 5 
c i u f t

в
%

46 я “ 5  *S. « <ü F>
с З 'З а

124 В 4 -В 5 9,1 0,4 ПОДБОРТ
125 В4—В6 5,4 ОД
126 В4—В7 0,5 (черт. 4, фиг. J)
127 В 7 -В 8 0,75 — 141 1—2 

1—3 и 1—4
79 2; 5 6 = 1

128 В 5 -В 9 0,85 0,25 142 5,25
3,75129 Л4—Л5 19,65 0,55 143 2—5 и 2 - 6 _

130 3—4 0,75 --- i
131 5 - 6 0,4

ВОРОТНИК МУНДИРА
ОБШЛАГpi

(черт. 4, фиг. 2)
r n 1 - 2 1,7 0,1
133 2 - 3 11,5
134 1—4 15,4 0,3
135 1 - 5 16,1 0,3
136 3—6 2,2 0,1
137 6—7 17,2 0,4
138 6 - 8 18,1 0,4
139 9—10; )

11— 12; 
13— 14; J 
15— 16: j 0,3 —
1 7 -1 8 ;
1 9 -2 0 . j

140 4— 17 и
15— 19

3
i "

(и его прокладка) 
(черт, 4, фиг. 4)

144 А —Б 20,5 0,75
145 A—В 5,5 —
146 Б - Г 2,0 —
147 Г - Д 5 —
148 Д - 1 1,5 —
149 5—6 0,4 —
150 1 - 2  и 1—3 1,2 —
151 6 - 4 14 —
152 7 - 8 0,3 —

Для подворотника А —В =  6,5 см 
И' Г—Д =  6 см



ТАБЛИЦА И ЗМ Е Р Е Н И Я  ЛЕКАЛ

Ш И Н Е Л И
ДЛЯ О Ф И Ц Е Р С К О Г О  С О С ТА В А  К РА С Н О Й  А РМ И И ,

разработанной конструктором-закройщиком Н. Д. Трушиным

Р а з и е р ы і  4 4 ,  4 6 ,  4 8 ,  5 0 ,  5 2 ,  5 4  и 5 6

1 2 3 4 1 2

■
3 4

СПИНКА 37 Дг-До 2,1 0,2

(черт. 5) 38
39

Дб-Дт 
11 — 12

1
1,25 Z

1 А -С 27 0,75 40 13-14 0,5 —
2 А -Т 40,5 ' 1 41 в - г , 14,5 0,5 /
3 А -Н 115 5; 56=2 42 В—Bt 4,5 •—
4 А—A t 2 — 43 8 - В 3 2 —

5 A]—As 6,75 0,25 44 в —в 3 6,75 0,25
6 А,,—А; 1,25 0,05 45 В;;—В4 0,6 —
7 а - а 4 15,5 0,75 46 2—15 1,25 —
8 С—Сл 19,5 0,75 47 Ct - 1 6 4,7 0,1

9 с - с . , 0,5 — 48 В - П 3 18 0,5
10 c t—п 21,5 0,5 49 П3—П* 6,75 0,25
11 п —п. 4 — 50 В і-О а 1/2 —■
12 A4—По 20 0,75 (0 2- П 4)
13 О—Оі 0,4 — 51 0 , - O j 1,7 —
14 т —т, 13,75 0,5 52 о*—о , 0,55 0,05
15 т —т„ 2,8 — 53 т , - т * 12,75 0,5
16 н —н, 23,5 0,5 54 Т<-Т , 29,75 1,25
17 Hj—н . 0,8 — 55 Г—Е 24,25 0,25
18 Q — 1 6,05 0,15 56 E -E j 7,25 0,25
19 1 — 2 1 57 Е—E.j „ 10,25 0,25
20 2 - 3 - 0,5 — 58 Е—Н; 62,5 4
21 , Т - 4 19 — 54 Н3- Н 4 5 Т>,25
22 Ті—5 19 — 60 н й—н 0 1,8 —
23 5—6 2,2 — 61 н , - н ; 13,25 0,25
'24 А—А5: 62 Н8- Н 9 1,8 —

44-48 11,5 63 Т,—17 19 —
50—52 12 64 17—18 1,2 —
54-7-56 12,5 65 т — т 6 = т , - т 2 ■ —-

25 Т—Шг.
44—48 12 ДЛИННИН
5 0 -5 2
54—56

12,5
13 (черт. 5)

26 H I j—II I . 25 ---- 66 г - г . . 8,6 0,3
27 А—7 3 --- 67 Г—Г, 1,35 0,05
28 7—8 10 ---- 68 Д і-Е , 40,5 0,75
29 9—10 3 ---- 69

70
Е3—Е+ 
Ej—ЕГ)

8,25
10,25

0,25
0,25

ПОЛА 71 Г3—Г4 15,0 0,5
72 -г4- г 5 10,5 0,5(черт. öj 73 Д] —19 14,5 0,25

,30 С ,- В 15,75 0,5 74 19—20 4 —

31 В—Г 18,75 0,75
32 Г - Д 26 0,75 КАРМАН
33 Д -Д і 7,25 0,25 (черт. о)
34 Д -Д , 12,5 0,5 75 Тз—К 13,25 0,25
35
36

Дг-Д»
Да-Дз

8,3
6,25

0,15
0,25 76

77
К - К ;
к к 2

3,3
13,7

0,15
0,1

2-54
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1 2 3 4 1 о 3
4

78
79

Ki—K3 
K3—K4

1,5
1,7

0,1 ПОДБОРТ
80 K—K5 6,25 0,25 (черт. 6, фиг. 3)
81 K5—K6 2,5 — 121 1—12 113 5
82 K6- T e 8,25 0,25 56=2
83 T6- T 7 1,4 — 122 1—2 40 1
84 T6- T 8 1,8 — 123 1 - 3 20,4 0,55 f

124 3 - 4 4,4 0,3
РУН AB 125 4—5 2

(верхняя половинка) 126 3 - 7 6,4 0,3

85
(черт. 6, фиг. 1) 

А—В ! 15,75 0,5

127
128 
129

1—8
3—9
2—9

6
10,6
6

—
86
87

А—Л 
А - Н

1 33,5 
54

1
1,5

56= 1

130 10-11 1,5 ---

88 А—П 25,6 0,6 п о д в о р о т н и н
89
SO

В—П і
н —н .

26,4
5

0,6 (черт. 6, фиг. 4)
91 А - О  = О — П --- 131 1—2 23,5 0,75
92 В - В , 3,25 --- 132 1 - 3 2,25
93 Ох—0 2 2,6 0,15 133 3—4 12,5 ---
94 п - п а 7 0,25 134 2 - 5 10,75 ---
95 о 3—0 4 1 ОД 135 5—6 8,5 --
96 в - в 2 3,6 136 7—8 1,2 _
97 Л —Jlj 2,75 ■_ 137 4—9 1 ---
98 Н і - Н , 3,6 —
99

loo
В2—Вз
Л .—Л 2

4,0
3,6

— ВЕРХНИЙ ВОРОТНИК
101
102

J lj—л 3
н - н 3

28,25
20,7

0,5л о Раскраивается по лекалам подворот
0,3 ника, но шире его по отлету

и концам на 1 смРУН AB
(нижняя половинка) ХЛЯСТИК

(черт. 6, фиг. 1) (черт. 6, фиг. 5}
103 В - В , 3,3 — 138 1—2 21 1,5
104 л —л 4 3,8 — 139 1—3 и 2—4 3,2
105 Hi—Н4 j 2,5 — 140 5 - 6 2,3 —
106 в 4- в 5 1,0 — 141 3 - 7  и 4 - 8 1,25
107 В4—в . 0,6 —
108 п 2—П3 4,5 _
109 Пз—П4

5
1 _ СТОЛБИК

110 П4- П 5 0,5 j — (черт. 6, фиг. 6)
111 11 j---11,; 2,7 —_
112 в 4— в 7 10 0,4 142 1—2 19,5
113 в ,—в 8 1,3 143 1—3 8

144 3 - 4 1,25
ОБШЛАГ 145 2 - 5  • 8

146 4—6 5,25
(черт. 6, фиг. 2) 147 1—7 7,5

114 1—2 18,7 0,3 148 7—8 1,5
115 1—3 2 __ 149 5—9 1,25
116 3—4 19 _ 150 9—10 1,5
117 2—5 18,75 —
118 5 - 6 ■ 2,5 —-
119 7—8 0,5 —
120 2—9 3,5
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V

1 2 3 4

ИЛАПАН КАРМАНА
{черт. 6, фиг. 7)

151 1—2 И '
152 1 - 3 8,6 0,1
153 1 - 4 8,35 0,15
154 2—5 9 0,1
155 2 - 6 8,95 0,15
156 6 - 7  и 6 - 8 1 —

157

ОБТАЧКА БОНОВОГО 
КАРМАНА

Ширина ! 4,5 I

15S Длина:
44—46
48—50
50—56

21
21,5
22

ОБТАЧКА РА ЗРЕЗА  СПНННИ

159 Ширина 4,5
160 Длина 52,5 4

р. 56 =  2

I

О Г Л А В Л Е Н И Е
2П редисловие  ........................................................................................   • • •

ЧАСТЬ П Е Р В А Я  

ШВЕЙНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

Глава I

Волокна, прим еняем ы е дл я  вы работк и  тканей

Виды материалов, применяемых при пош ивке военной одежды . 3
Определение лица ткани и и з н а н к и ............................................................ 4
Группировка текстильных в о л о к о н ............................................................
Х л о п о к ................................................................................ ' ............................
Л е н ........................................    6

7
Шерсть . ............................................................................................. ....
Натуральный ш е л к ................................................................. ........................
Искусственный ш е л к ...............................................................................................  10
Отношение волокон к различным во зд ей стви я м ................................
П ростейш ие способы определения волокон в т к а н я х ........................  12

Глава И

К раткие сведен ия  из технологии  текстильн ого  п роизводства

Пряжа, ее виды и с в о й с т в а ....................................................... ..................... 1.5
Ткачество и ткацкие переплетения т к а н е й ..................... : ..................... 16
Отделка т к а н е й ............................................   ■ • ^

Г.! asa HI 

Определение качества тканей

Определение качества тканей внешним о с м о т р о м .....................................  27
Технические показатели качества тканей ...................................................

Глава IV

А ссортимент тканей , прим еняем ы х для  пош ивки оф ицерского 
обм ундирования

Группировка тк а н е й .............................     • ^
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Сукна гимнастерочные, .мундирные и шароварные . . . . . . . .  40
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Камвольные ткани, применяемые для пош ивки гимнастерок, ките
лей и ш а р о в а р ................................................................................................... 41

Ткани для летних пальто ................................................................................   43
Приборные с у к н а ...................................................   —
Хлопчатобумажные и льняные ткани для летнего обмундирования . 41
Подкладочные ткани ..........................................................................................  45
Ткани для прокладки ..........................................................................................  47

Глава V

Р азн ы е  м атериалы

Ш вейны е н и т к и ...................................................  48
Ш елковые нитки, г а р у с .....................................................................................  51 .
Вата, ватин  .........................................................................................  —
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Глава VI
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Ручные стежки и их выполнение  ..........................................  59

Глава II
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^Машинные стежки и с т р о ч к и .........................   63
Устройство швейной м а ш и н ы ........................................................................  64
Заправка и регулировка м а ш и н ы ...............................................................  67
Смазка и чистка м а ш и н ы ........................   70

Глава III

У тю ж ильны е работы
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Утюги и приспособления для утюжильных р а б о т ..............................  73
Приспособления для утюжильных р а б о т ...................................................  74

Глава IV

Ш вы и их прим енение

  75
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Стачной ш о в .................................................................   76
Расетрочной ш ов  ...........................................     77
Настрочной ш о в ........................     —
Втачной ш о в ............................................. .....................
Выворотной ш о в ...............................................

Глава V

О сновны е терм ины  пош ивки
.......................................... 7S
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Стачивание, строчка, п о ш и в к а ...............................................  . . . . .  79
Утюжильные р а б о т ы .................................... * ................................  , __
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Глава VI

К раткие сведения о к р о й к е  издели й
80
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О собенности т е л о с л о ж е н и я .........................   ^
Снятие мерок .  ...........................................  __
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ЧАСТЬ ТРЕТЬЯ

ПОШИВКА ПРЕДМЕТОВ О ДЕЖ ДЫ  М Я  0 * И 1 № Р С К 0 Г 0  СОСТАВА
КРАСНОЙ АРМИИ

Глава I 

П ош ивка гим настерки

Описание гимнастерки . .  .............................   т
П одготовительная обработка при пош ивке г и м н а с т е р к и ..................
П ош ивка п л а н к и ...........................................................................................................^
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